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te presenta invoneión, tal coas su anunciado indica# 

se refiera .a un método de fabricaeión de un estarcido que —  

comprende una película da estarcida y una plantilla da categ 

cido# da acuerdo con la descripción que del mismo aa raalies 

qua ha ds entenderáe an su mós amplio sentido y no limitati­

vamente.

Kn las industrias da estampación por estarcido# as -' 

utilizan estarcidos que, de acuerdo con el uso al que so dag 

tinen, pueden hacerse an todas clases de materiales y siguiog 

do diversos mótodoa, y pueden tener diversas formes.

faro el procedimiento de estampación por estarcido —  

denominado "de prensa plana"# como si que sa realiza cu endo­

so imprima sobra tejido o sobre papel, unos tejidos general­

mente finos de fibras sintéticas o de taino metálicas son —  

sujetos a un bastidor, para a renglón seguido ser dotados# —  

por lo general por medios fotográficos, con un dibujo. Tam­

bién hay un método que utiliza láminas do níquel perforadas 

qua se fabrican por medio de le electrólisis del níquel ¡en —  

una sola operación con al dibujo requerido da aberturas en —  

el estarcido.

Kn le técnica de impresión por estarcido# denomina­

da rotativa se utilizan, igualmente# uttg pluralidad de ma­

teriales distintos# como# por ojemplpt

a) cilindros construidos en níquel por medio de la- 

aleetrolisia* totalmente dotados de perforaciones formadas-



3

30

33

40

45

SO

en al estarcido. Poeteriormente, estos cilindros ana dotadoa 

del dibuja que aa desee (Solicitud de patente holandesa - 

64* 11984)* las películas que ea precisan para aplicar asta- . 

dibujo no tienen setorcido. las perforacionee son circulares -'- 

o hexagonales* Como quiera que lea perforaciones están pra*** 

sentee continuamente en torno al cilindro* as posible le —  

realización do dibujos sin costuras;

b) cilindros fabricados en níquel por medio de elec­

trólisis* en loa que se disponen ya del dibuja deseado de ** 

aberturas an al estarcido con el tamUo.desando (solicitud da 

patentes holandeses 67.18441/42/43/44)* El dibujo daaeado se 

aplica primero por medios fotográficos sobra une matriz ci­

lindrica do metal, y consista an unos puntos de estarcidos na 

conductores eléctricamente, la película fotográfica requerid 

da comprende un estarcido y deba ser estirada alrededor da * 

le matriz antes de someterle a exposición. Es evidente que * 

un dibujo totalmente continuo en un estarcido cilindrico aa<* 

lamenta puede ser obtenido por un proceso d e  retoque, sin —  

embargo, que no compensaría en loa estarcidos muy finos,

e) Cilindros fabricados en tele metálico o on tejido *. 

metalizado a partir de fibras sintéticas.

Para todos los tipos da estarcido que citemos más arri­

ba tanto para la impresión en prensa plana como para la im­

presión en rotativa, se requiere que se adquiera un paso re­

gular da la pintura y que, cuando se están imprimiendo lí—
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osas, se logre uno grao uniformidad en la intensidad da la 

impresión* En ocasiones, estas tipos da estarcido presentan 

la.desventaja da que, a causa da au estarcido seleccionada- 

en disposición geométricamente uniforme, en loe materiales 

de impresión qus tienen ya una estructure an forme de 68tq& 

sido, al ejemplo de loa tejidos textiles, con frecuencia se 

muestren fácilmente efectos de moaré, lo que puado dar lu­

gar a productos no deseados* Como consecuencia, nos vamos —  

froéuentemente obligados a aceptar liaitacionea no deseadas 

en la selección de los ostarcidoa, con el fin de evitar es­

te efecto de moaré.

Otras dificultades se experimentan cuando deben prodg, 

circe loe llamos medios tonos, Con el fin de evitar los afe& 

tos de moaré, nos vemos obligados a seleccionar los estarci­

dos requeridos para el proceso fotográfico, con un dibujo —  

mucho más grueso, o mucho mas fino, que el del estarcida qua 

haya que utilizar* Esto, en le práctica, quiera decir que -  

nos vamos forzados a utilizar unos estarcidos muy finos para 

los tonos medios.

Otra solución para evitar el efecto do moaré'cuando as- 

estén fabricando estarcidos da tonos medios ea el de utili­

zar estarcidos con grano, uno técnico que aa deriva da le - 

impresión en hueca* Los estarcidos con grano, que consisten 

an principio en uno formación aparentemente irregular de —  

aberturas de estarcido formadas irragularsssnte, son muy -
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ventajosos toda vax que no dan lugar* en absoluto, a le for­

mación del moer#. Son muy aotisfactnrios en la impresión en-, 

hueco* donde la picadura mordida gtt .el estarcido se utiliza- ,-.' 

como un todo para la tranaferencia de la pintura. Si ao uti­

liza cualquier estarcido con grano en la impresión por aata^ 

cido, dan lugar a dosencaotoa, por le sencilla razón de que- 

partee da la abertura da! estarcido quedan literalmente per- .. 

dida*, ya que la reproducción fotográfica que producen la 

aitóen en el material de base dispuesto entre las perforada, 

nea del estarcido* con lo que o* da lugar a enorme* pérdida* 

de detalle. En tal caso, le permeabilidad del estarcido, ra*- 

cuite insuficiente.

Estudiando la deacripción de la patente de loa Estado* - 

Unido* nómero 3*643.59? que describe una forma bastante in-- 

tereeant* pero complicad* da mejorar cualquier operación con 

estarcidos pora tonos medios* resulta evidente que aa expe­

rimentan* como un inconveniente en la práctica* las dificul­

tades que hemoe descrito M&a arribe*

Una de los objeto* da la invención aa el da ofrecer ** 

una posibilidad da preparar un nuevo material de estarcido* 

totalmente dotado de un estarcido fabricado por medio da la 

electrólisis sobre las matrices. Pueda ser tanto de forma - 

plan* como cilindrica. La invención ae inicia. * partir da —  

un* película de estarcido que tiona cierta semejanza con -  

loa aatarcidoa de grano usado en la impresión en hueco*
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Se ha comprobado, scrprendantements, que as posible 

^abridor una película de estarcida que no odio tiene una- 

capacidad suficiente psra contener lea cantidades do pin­

tora para el pasa de impresión del estarcido, sino que —  

también es lo bastante fuerte eotao pera ser utilizada tas 

to en la impresión por estarcido en prenso plana y en ro­

tativo.

Le invención trata de permitir la impraoión de una - 

colección de líneas finas de igual anchura# que se extien­

den en distintas dirserIones sobre Si estarcido que haya *  

que utilizarse. Es necesario que, a partir de la película 

de estarcido an la que hay que imprimir# las líneas no —  

sean transparentes ya que sa opara con una capa colocado—  

ra que actúa negativamente, y todas loa líneas sa extien­

den sobra un número suficiente de perforaciones y, además,, 

tocan un número igual de perforaciones con el fin de a t e ­

ner une impresión úpticamcnte igual da las linees apresas.

Estos objetivos se logran cuando se utiliza una pelí­

cula de estarcido que tiene perforaciones que tignsn una —  

forma no similar H a s  llamadas aberturas del estarcido), -  

que están dispuestas de forma que la variación máxima con —  

relación el valor medio do lo distancia antro los partea — - 

abiertas adyacentes sea menor que la mitad de esto valor. —  

El resultado es que cuando se proyectan líneas similares en 

varios direcciones del estarcido, como promedio sa toco un—

$S2g '
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némero igual da aberturas del eotarcido.

El dibuje irregular da lea aberturas del estarcido pue-. 

de ser proyectada exparimentalmante sabré un tablera de dib& 

jo o# en una forma puramente matemática por medio da lea tág 

nicas de computación. Esta Óltima ae puede encontrar en le ** 

literatura técnica# y no aeré aclarada más ampliamente en —  

esta memoria descriptiva.

En otro aspecto# la invencido se refiere a un método ^  

pera le fabricación da un estarcido con grano mientras ea - 

utiliza una película de estarcido como ea ha indicado ante­

riormente en la presante# En este método se utiliza una cepa 

eenaible a la luz# da copia negativa y nielante, que se apli­

ca a une superficie matriz conductora eléctricamente* con lo 

que la película de estarcido queda dispúsote sobre le míame-. 

y posteriormente sometida a expedición. leo partee no expuse- 

tes ee lavan* y se deposite uno cope da metal sobre la matriz . 

por medio de un proceso de galvanización y* finalmente, este 

cape ee liberada de la matriz.

Pera llevar a cobo este mótodo, se pueden considerar —  

las publicaciones antea citadas, asi como la memoria daserig, 

tiva da la patente holandesa 43.388 y las memorias dsacript¡& 

vas de las patentas de loo Estados Unidos 2*165.366, *****

2.226.384, 2.291.829 y 2.287.122. So haca referencia* además, - 

al periódico "Metalloberf lache* nt 12 de diciembre de 1.965, 

con el artículo "Ealvanoplastich* Siebheratallung^* En vez -
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de le película de estarcida que se describe en lo litorotu- 

rn# se debe utilizar actualmente la película da aatareido —  

de acuasda con la invención con notarial copiador fot&9r#% 

cacante negativo. Asi# los puntas de la pantalla no trao8p& 

rente serán reproducidos sobro la matriz*

Sn otro aspecto mas de la invención, 6sta se refiere a 

un estarcido obtenido por la realización del cátodo arriba- 

citado. Sato estarcido tiene un dibuja irregular' da puntea** 

del estarcido con una forme no similar. La distancia da loa 

puntos del estarcido en relación con loa demga ee mas pequ^

He que la dimensión mas pequeña de las aberturas del eetar- 

cido propiamente dichas.

La invención se aclara a continuación con referencia al 

dibujo que se acampane que muestra# a escala grandemente ^  

ampliada, un pequeño cuadrado de d m&2 de tamaño en la pelj^ 

cule da estarcido.

SI dibujo muestra un ejemplo da un asteroide en el que-* 

el contorno trazado 1 de las aberturas del estarcido 2 re--* 

presenta las dimensiones originales que están presentes an- 

la película de estarcido da acuerdo con le invención. Las —  

lineas da guiones 3 dentro del contorno 1 representan la *.. 

circunferencia de las perforaciones realizados en un estar­

cido, después de que loa puntos 2 del estarcido de un mate­

rial aislante son aplicados a une motriz que tiene una su­

perficie conductora. Cuando se fabrico el estarcido median- ,
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te un proceso galvánico, la eircunferancia interior da ano 

perforaciones corresponderá a las líneas de guiones 3#

El dibujo nuestra igualmente como una pluralidad de 

lineas 4, que hay qoa imprimir, da 88 aicronaa do anchura^ 

se extiende en distintas direcciones sobra el estarcido con 

Anteraeeción do, sobre al promedio, un cámaro igual da abq^ 

toree 3 del estarcido sin interrupciones en largos que BX5&. 

den da la longitud da une abertura dal estarcido*

Descrita euficienteoenta la naturaleza de le presen- 

te invención, aa h^cc constar que cualquier modificación de 

detalle que pudiera introduciros, aa considerará incluida ** 

dentro de la misma, en tanto no altare o modifique suataa—  

cialmenta aua carecterísticos fundamentales^

Por Óltimo, aa declaran de novedad y propia invención 

las siguientes

,3.E í

1*)*- M6TPB8 BE FABRICACION BE BU ESTAREIBS COMPREN— . 

8IE8BÜ UNA PELICULA BE KSTAH6IB3 Y UNA PLANTILLA SE ESTA8-

195

CIBO, caracterizado eoeneiaimentc porque une cepa aislante, 

seneible a le luz y do copia negativa, as aplicada a une —  

superficie de matriz elóctricemente conductora, con lo que- 

le palicule de estarcido es dispuesta sobre la misma y pos­

teriormente expuesta, las partos no expuestas son arrastre- 

dea y una capa da metal es depositada sobre la matilz por —
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atedio da un procedimiento de galvanización y# finalmente# 

esta cape es liberado da la matriz#

28)#-.HETnB0 DE fABRICACIUH 35 UN E3TAÑCID0 CONPRENDIEN 

DO UNA PELICULA DE ESTARCIDO Y UNA PLANTILLA DE ESTARCIDO, - 

según la reivindicación 1§, careeterizado per el hecho de que 

la película de estarcido presenta perforaciones de forma no- 

similar (que se denominan aberturas del estarcido), que en-—# * 

tán dispuestas de manera que la cantidad máxima ds variación 

en relación con el valor medio de la distancia entro las *  

oberturas adyacentes del estarcido es menor que la mitad da-* 

este valor# de forma que al proyector lineas similares en 

versas direcciones del estarcido como promedie se toque en — 

número igual da aberturas del astarcido*

3&),- METODO DE PaHHICAClUM DE UN ESTARCIDO ECNPRENDIEN . 

BU UNA PELICULA BE ESTARCIDO Y UNA PLANTILLA SE ESTARCIDO# *  

según la reivindicación 2 %  caracterizado porque le <üferan- -. 

cia mutua an superficie de loe aberturas' del estarcido es- de 

menos ds le mitad del valor medio de las abarturaa del estag . * 

cido par lo que be refiere a su superficie# ..

4a),-METODO OE FABRICACION DE BN E3TAHCI88 COMPRENME^,

DO UNA PELICULA SE ESTARCIDO Y UNA PLANTILLA DE 6STaRCI83* <* . 

según las reivindicaciones 22 y 39, caracterizado per al ** 

hecha de que sí radio da la curvatura da la circunferencia - 

da cada abertura dsl estarcida as no menor que le mitad de­

le dimensión más paquaRa de la abertura dsl estarcida a la — 

que se refiera#
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5')+- METODO SE FABRICACION BE OH ESTARCIDO COMPREN* 

SIENDO UNA PELICULA DE ESTARCIDO Y UNA PLANTILLA DE ESTARCE 

DO, eegdn Xa reivindicacidn 1*, caracterizado porque la —  ' 

plantilla da estarcido presenta un dibujo irregular da a&ag, 

torea del estarcido con una forma mutuamente disimilar, mien* 

trae que la distancie mutua da las aberturas del estarcido *  

wa mea reducida que la dimensión mas pequen a da loa puntos 

del estarcido.

6*1.* METODO DE SABfHCACIOM SE UN ESTARCIDO COMPREN** 

SIENDO UNA PELICULA DE ESTARCIDO Y UNA PLANTILLA DE ESTAKQ, 

DO.

Todo ello tal y como quede expuesto en la presente *  

memoria descriptiva, que consta da once hojas, foliadas y  *  

mecanografiadas por una sola de sus caras y a dote espacios* - 

y hoja de planos adjunta.

Madrid# 2.2 de Setiembre 1.97S

Mcrfo Regía Ruiz-Granadoí 
for Poder
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