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strasse 14, (ALEMANIA); por: "SISTEMA DE

GUARNICION PARA EL DESLIZAMIENTO DE HD =

JAS MOVIBLES EN VENTANAS",

El invento se refiere a un sistema de guernicidn
de deslizemiento, que tiene un cuerpo badsico perfilado y -
flexible y en la zona de deslizemiento una capa de un matg
rial con un c;eficiente de friccidn bajo.

5 Guarniciones de deslizamiento se emplean hoy en
dia en todos los cempos de la técnica en muchas ocasiones.
Ellas sirven para hermetizar entre si dos elementos movi -
dos el uno con referencia 8l otro, para lo cuel el efecto
de hermetizacidn debe estar ssegurado ddranta el movimien=-
« 10 to reletivo de los dos cuerpos & hermetizar uno contrg ==
otro 8si como también durante una parada relativa entre -

8llos.

\ Un cempo de empleo especislments interesante =~-
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(aunque no exclusive) de estas guarniciones se su utilizecidn

para la hermetizacidn de superficies de ventanas frente & un

"merco, como &si ss emplean en gran medida por ejemplo de un -

modo general en la construccién de automdviles o vehiculos.Pe

ro un campo de emplec especialmente importente psra gusrnicig
nes de deslizemiento se encuentras en le fabricacidn de venta-
nas corredizes, tales como se utilizen especislmente en muchos
paises, en su mayoria no eurocpeos, pesra el equipeo normel de =
casas. )

La problematica que se presenta por regla general =

con respecto 8 las guarniciones de deslizemiento consiste en

que - haciendo caso omiso de la posicidn de reposo = & pesar

dsl movimiento de deslizamiento debe obtenerse una estanqusi-
dad satisfactoria entre los dos cuerpos movidos relativemente
entre si. '

Asl se desarrollaron en primer luger guarniciones =~
de deslizamiento que constan de un cuerpo hermetizante en la
mayor{s de los casos flexible y perfilado., Estas gusrniciones
de deslizemiento estén fijsdas por un lado en uno de los cueg
pos &8 hermetizsr entre si, y se ajustan al otre cuerpo con -
una presidn determinaeda por el perfil y/oc el montaje. La hsr-
metizacidn se realiza aqui durante el movimiento solamente -
por la presion del material flexible des la guarnicidn en la -
zona de friccidn,

Estas guarniciones tienen diferentes inconvenientes
que no permiten su empleo en determinados cempos de la técni-

ca.
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El inconveniente principal de estas guarniciones con
siste en que la presidn relativamente alta que se necesita pa-
ra un buen sfecto de hermetizecidn, redunda en un sumento no -
deseado del esfuerzo de friccidn que durante el movimiento deg
lizante se produce entre la guarnicidén por un lado y el cuerpo
sobre el que esta se deslize por otro lado. En'muchos campos -
de la técnica se puede tolerar esto, de modo que alli estas -~
guarnicionss pueden cumplir sstisfactoriamente determinadas -
exigenciss ds su empleo. Sin embargo en otros cempos de la téc
nica este inconvenients resulta tan grave que estas gusrnicio-
nes no pueden utilizarse en ellos., Esto ‘ocurre especislmente -
en los cagcs donde las fuerzas que se necesitan para mantenex
el movimiento deslizante son contrarrestadas per la fuerzs ds
friccidn de tal manera que las fuerzas disponibles ya no permi
ten mentener el movimiento deslizante, o que la pérdida de -~
fuerze producide dursnte el proceso de deslizamiento por la -
friccidn llega a8 ser inadmisiblemente grande. Esto es el caso,
especialmente también si se emplean sstes guarniciones de des~
lizemiento en ventanas corredizas. S5i se emplean en esto listg
nes de hermetizacidn propiamente dichos, cnnsistentéé tal vez
en goma o gom#& vulcenizada, se ha visto que para conseguir el
efecto de hermetizecidn descado se liega muchas veces a coefi
cientes de friccidn debido & los cuales el cierrs de estas -
ventanas por un desplazamiento & mano no es posible o es po-
sible solamente con grandes dificultades y que ademés se pro-
ducen también deterioros o destrucciones de les guarniciones

como consecuencie de las cargas de friccidn,
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Aparte de esto, estas guarniciones de deslizemiento
presentan sl inconveniente de que su forma no:;e puede elegir
libremente, porque la exigencia de una superficie de contacto
pequefia en lo posible para obtener carges de friccidn peque -
fias junto con un buen efecto hermetizante estd en contradic -
cidén con la exigencia de conseguir presiones relstivamente al
tas para obtener por otro lado el efecto hermetizante desea -
do, porque la configuracidn de leos elementos hermetizentes pa
re obtener la presidn de ajuste necesaria das lugar & superfi-

cies de contacto indeseablements grandes. Este efscto reciprp

co entre les medidas para obtener una hermetizacién suficien-

te y las medidas para impedir una friccidn demesiado grande

&8 opone & una configuracidn libremente elegible de los ele
mentos de hermetizacidn,

Aparte de esto también oscilaciones en le presién

de sjuste de la guarnicién dasban luger a la creacidén de car
gas de friccidn perturbadorss indeseables,

Se dieron a conocer las guerniciones deslizantes =
llamadas de escobilla (publicacidn alemsna ) 509 266) en las
que el efecto hermetizente sminoréndose 8l mismo tiempo las -
cargas de friccidn se conseguia porque como elesmento hexmati-
zante se empleaba un tejido de lena o una gasa de fibras de -
pléstico, Con esto por cierto se podien conssguir reduccionss
notables de las cargas de friccidn producidas, pero se obervéd
muy pronto que estas guarniciones tienen una elasticidaq per= -
manente solamente pequefis y que pronto se hacen permeables sl

egua y al aire, teniendo ademds frecuentemente una resisten =
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cia térmica reducida. El empleo de nervios centrales a modo ~
de léminas dispuestas centricamente en la gase tampoco pudo -
mejorar ni la defectuosa elasticided permenents ni la insu =

ficiente eatanqueidad al agua ni la durasbilidad sujeta sola-

mente a las condiciones térmicas, sino adicionalmente se pro-
ducien ademéds ruidos no deseados a8l producirse la presién de
ajuste.

El empleo de meterisles plasticos de reciente creg
cién (como por ejemplo el CPV, PP 5 PE) en lugar de las guar;
niciones de deslizamiento empleades en un principio, tampeco
produjo le desaparicidn de las cargas de friccién que pertuxz
ban el trabajo,

También se intenté febricar estas guarniciones des-
lizantes perfiladas a base de materiales duros, como por ejem
plo metal o pldstico duro, como elementos eldsticos, pero la
falta de elasticidad de estos materiales, con las desigua{da—
des que forzesamente se producen durante el procesc de fric -
cién, no permitié que se desarrollara una funcidn hermstizan-
te satisfactoria, |

Igualmente se deserrollaron guarniciones de desli -
zamiento, en les que sobre el cuerpo bdsico flexible y perfi-
lado (cuerpo de estanqueidad) se aplicaba en la zona de fric-
cién (quiere decir aquella zona en la qus se produce en lo -
esencial el proceso de friccidn entre lg guarnicidn y el cué;
po) una capa de un material con coeficiente de fricciédn bajo;
Estas guarnicienes son por cierte al principio bastante fun -

cionales, pero las mismes tienen el-inconveniente de que des-
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pués de un tiempo de utilizacidn no demasiado largo sl recu-

- brimiento de friecidn aplicado sobre el cuerpoc de hermetiza-

cidn propismente dicho debide al proceso de friccidn ss des-
prende cada vez mas, con lo que el efecto hermetizante empeg
ra visiblemente y ademds auments de un modo no deseado Bl =
cosficiente de friccién. Recubrimientos a modo de terciopelo
o de cepillo resultaron en esto especislmente desfavorables,
pero también recubrimientos de pléstico o capas de pléstico

floculadas mostraron en su totalidad el inconveniente mencig

nado. El intento de unir las capas eplicadas todavia mejor -

8l cuerpo bésico flexible, es decir de aumentar le ligazén ~

entre la capa de friccidn en la zona de deslizamiento por un
lado y el cuerpo bésico flexible por otrn.lsdo, no dié resul
tado a pesar de grandes esfuerzos. Las condiciones que én el
caso individual préctico se presentan en la zona de friecidn,
sspecialmente si se trate de ventanas corredizas, han dado =
lugar hasta shora siempre mas tarde o mis temprano a los deg
prendimientos mencionados del revestimiento para la disminu=-
cion del coeficiente de friccion,

Partiendo de este estado tipico de la técnica, sl
invento tiene el abjeto de encontraxr unae gusrnieidn de deslji
zemiento que cumple completamente las exigencias que hay con
respecto 8 ella (buen efecto hermetizente y pequefias cargas
de friccién), que a pesar de esto funciona perfectamente du-
rente mucho tiempo, pero que ademds tiene una estructura sen
cilla y que se pusde fabricer economicemente.

De acuerdo con el inveénto se resuelve este prohle=-

.
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.ma porque la capa de un material con coeficiesnte de friccidn

bajo se extiende més alléd de la zone de friccidn y esté uni-
da sl cuarpn_bésico con resistencia a la cortadura.fuera:de
la zona de friccién. De un modo véntejoso esta capa estd fi-
Jjada en un elemento de conexidn que por su parte estd unido
al cuerpo bdsico fuers de la zona de friccién, estando confi
gurado este elemento de unidn como bieza de soporte en sl =~
que estén fijados el cuerpo bésico y la capa.

Misntras hasta shora se tenia el empsfio de unir le
capa de friccién en la zona de friccidn o de deslizemiento -
cada vez mds firmemente y mejor al material bédsico, sl inven
to procede exactamente del modo contrario, ye que la capa de
material con coeficiente de friecidn bajo que debe producir
una disminucidén de la carga de friccién, no 12 une dentro de
la zona de deslizamiento o de friccién del modo més firme po
sible 8l cuerpo bésico, sino que conduce esta capa més alld
de la zona de deslizamiento y la une fuera de esta zZona o ~
directamente o bien a través de un elemento intermedio al -
cuerpo bésico flexible. Ests medida sorprendentemente simple
conduce @ una guarnicion de deslizamiento que cumple todas -
las exigencias que hay con respecto & ells Yy que no tiene los
inconvenientes conocidos. '

Ahora ya no es necesario fijar y aplicar del modo
més firme posible y con la ayuda de procedimientos complica=
dos o métodos dispendiosos sobre un cuerpo bdsico flexible -
unas capas, sino traténdose de la guarniéién de;déslizamien-

to de acuerdo con el invento se utilizes de un modo muy senci
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llo una capa deslizente, por ejemplo una lémina, una cinta q
un herfil, que se ﬁne al cuerpo bésico de tai manera que en
el caso de la friccidn en la zona de deslizamiento taps o =
cubre 8l cuerpo bésico, para lo cual estd caps eﬁ cualquier
sitio fuera de la zona de deslizamiento o Esté fijeda direc-
tamente en el cuerpo bédsico o bien que ella y sl cuerpo bési_
co estén fijados juntos en une pieza de soporta'(cuerpo de -
soporte), Esta fijacidn tiene que ser a prusbs de cortsdurs,
para que las cergas de friccidn dua ge presentan en el c&n -
tacto de friccidn, sctlan solamente sobre la capa de friccidn
y son transmitidas por la capa de friccidn al sitio de fija- '
cidn, no puedan producir un desplazamieﬁto relativo entre le

capa de fricecién por un lado y el cuerpo bésico por otre la-

do.

Traténdose de la guernicién de deslizamiento de -
acusrde con el invento ocurre qus en el estado no montado la-
capa del material con coeficiente de friccidn bajo ni siquig
ra tiene que estar en contacto directo con el cuerpo bésico,
sino que es completemente posible que ambos estén en contac-
to mutuo solamente en su sitic de fijacién comin y qde en lo’
demés le capa se extiende apartéandose del cueipo bésico como
consecuencia de su propia rigidez. Esencial es solaments que
en el contacto de friccidn le capes sea oprimida contra el -
cuerpo bésico (o viceversa), Debido a esto es posible que el
cuerpo basico, que es responsable de la presién de la capa -
de friccidn en el contracuerpo que se mueve y con esto del -

efecto de hermetizacidn, ses disefiado en su configuracién de
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un modo Optimo para-sste efecto de Hermetizecién. Su perfil
y su con%iguracién puede reslizarse especislmente de fai ma
nera que en la zone de deslizamiento se puede obtener cual-
quier tipo deseado de presidén., En cambio la cepa del mate ~
riel deslizante (material con coeficiente de friccién baje)
es responssble ella misma solamente del proceso de friccidn,
quiere decir que las cargas de friccidn que se presentan son
recibidas por esta cepa y transmitidas fueia de la zona da
deslizemiento @ los sitios de fijacifn de esta capa, Por la
disposicién de acuerdo con el invento se consigue una separa
cién completa de los elementos encargsdos de la funcién hexwl
metizente y de aquellos pars ls funcidn de deslizamiento, lo
que permite un disefio dptimo de estos distintos Elamentos,cg
da uno psra su cometido especifico,

La fijacidn con resistencia a la cortadura de esta
capa o directemente en el cuerpo bésico o bien en un elsmen-
to intermedio es cnmpletamehte sencilla y no ofrece prohle -
mas. Al efecto puedsn emplearse todos los medios de fijacidn
apropiados, especialmente la costura, pegedura, sujecidn ,d
soldedura asi como tal vez también la vulcanizacién u otros
métodos de unién. En cualquier caso es segura que también con
medios sencillos (como la costura) se consigue el sfecto de -
seado de un modo completamesnte satisfactorio.

Ls capa consta de un material con coeficiente de -
fricecidn bajo, y "bajo" significa aqui un.cneficiante de frig
cién'que con un esfusrzo muy pequeﬁo_hace posible un deslize-

miento de los cuerpos @ hermetizar uno contra otro, En el ca-
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so practico esto significe por ejemplo que la ventsna corre-

diza debe poder ser abierte o cerrada también por un nifie -

sin un esfuerzo especisl., Al efecto deben considerarse deseg
bles coeficientes de friccién del orden de menos de 0,4, Co-
mo materiales para una capa de este tipo interesan especial-
mente (aunque no exclusivamente) plésticos con coeficientes
de frieccidn bajos, entre los cuales se destace por otra par-
te de un modo especiel el PTFE debido a sus ceracteristicss
de friccidn reconocidemente buenas y & su buena resistencia.
al frio y al calor. Pero como material para ests capa puede
emplearse cualquier material que satisface les exigencias eg
peciales de esta utilizacidn., Se recomienda que esta capa se
reslice en forms mucho més delgads que el cuerpo bésico flexi
ble,recomendéndose con respecto 8 guarnicionses de ventapas -
corredizas un espesor de a lo sumo 0,3 mm,

La altura de la capa depende fuertemsnte desl opje-
to de uso o de la configuracifn constructive de ls propia -
guarnicion. Pero en ls mayoria de los casos tendrd la caps -
més o menos la altura del cuerpo bésico. Sin ambargu.resulta
en muchos caesos ventajoso que la Capq scbresalga en su altue
ra del cuerpo bdsico, al objeto de asegurar éiempra el recu~
brimiento de este, también en los casos ds flexiones y combg
duras del cuerpo bésico durante el contacto de friccién,

La propia capa no tiana‘que tener un espesor unifog
me & través de su altura, En muchos casos de emplso resulta

ventajoso que la capa tenga un espesor diferente a través de

gu @ltura, con lo que se pueden conseguir efectos de presién
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especialee o sfectos de friceidn particulares.
Como material para el cuerpo bésico pueden emplesr
se casi todos los materiales flexibles, pero especialmente -~

resultan recomendables los plésticos eldsticos combinados -

(ajustados a dos durezas) o simples con le inclusién de mate

rial espumoso e base de PE, PP, CPV o materias elésticas gil~
milares, como por ejemplo gome, vulcenizados {cauchos de clo
ropren o de etileno propilena).

Si se emplea PTFE pars ls capa deslizante misma,se -
obtiene una buena resistencia 8 temperaturas usuales, una re
sistencia @ la deformacidn tégmica de + 1108C, una excelenfa
resistencia a la intemperie asi como una;resistencia qﬁimica
perfecta contra &cidas, 1Bjia$, disoclventes y aceites. En -~

cuanto a la combustibilidad el PTFE puede calificarse como -

incombustible. Ademds proporciona el empleo de PTFE un coei: -

ciente de friccién de aproximadamente 0,07, lo que debe con-
siderasrse como un valor excelente. De todos modos, tratédndo-
se de coeficientes de friccién de menos de 0,1 pueds hablarse
de una aptitud especialmente buena para el funcionamiento, -
por cuyo motive el materisl para la capa debe elegirse de mg

do que alcance en lo posible este valor o un valor menor,

5i existieran motivos muy especisles, qué lo hicis~

ran deseabls que la capa también en estado no montado se ajug
te siempre firmemente al cusrpo bdsico flexible, esto ss pue-
de realizar eventualmente también de ?al manera que le cepa -
g8 une todavia adicionalmente en la zona de friccién o en ~-

otros sitios 8l cuerpo bésico (tal vez pegadura,hilvanado,cog

tura, ste).

“

3



- 12 -

'La disposicién de la guarnicién de deslizemiento de
acuerdo con el invento no solamente es fécil de realizar,sino
sus distintos elementos son también fécilmente recambiables.
Si tal vez después de un uso prolongsado la.capa deglizante es

3 té desgastada, es posible eliminsr ests capa sin difucitad .,
colocar une cape nueva, Sin embargo esto en muchos casos ni =
siquiera serd rentable, porque debido & su estructurs senci -

- lla la fabricacidon de 1a guarnicidn en su cnnjunto/as sumamen
te economica y berata,

10 La guarnicién de deslizamiento de scusrdo con el in

vento es éspecialmente apropiada para la fabricacién de ele ~

mentos de hermetizacion largos, tal como en la; ventanas co
rredizas se colocan alrededor del merco, Péru igualmente es -
apropiada para elementos de hermetizacién cortos o tambiéh re
15 dondos, cdnicos o de otro tipﬁ que eatén adaptados a utiliza-
ciones especiales.
El invento se explica de un modo todavia més aetalla
con ayuda de ejemplos de reaslizecidn en los dibujos,
VFigura 1l muestra una ventana corrediza horizentel de dos hnjes-A
20 en su plenta como ejempio de realizacidn tipico de -
una guarnicidn de deslizemisnto de scuerdo con el in
vento,
Figure 2 muestra la vista lateral de la Venténa corrediza re-
presentada en la Figura 1,
25 Figuras 3 8 5 muestran secciones a lo laigo de lineas de cor-
te adecuadamente seffaladas en la Figura 2,

Figuras 6 y 7 muestran un ejemplo de reslizacién del invento,

precisamente antes (Fig. 6) y después (Fig. 7) de su
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montaje,
Figure 8 mueatras la guarnicién representada en la ?igura 7 poco

antes de su cdntacto hermetizante, y
Figura 9 muestra la guarnicidn representada en la Figura 8 du-

rante el contacto he;matizanta,
Figuras 10 a 15 representan otras formas de realizacién de la

guarniciﬁﬁ de deslizamiento de acuexrdo con el invento.

En la Figura 1 gsté representada una ventana corredi-

za de dos hojas con una hoja fija 1 y una hoja mévil 2.La ven-
tana corrediza como tal estd empotrada en la mamposteris 3.Con
le hoja mdvil 2 en estado cerrsdo estén en. contacto tres guér-
niciones 4, Las gusrniciones 4 tienen aqui no. solo el cometido
de impedir que en le posicidn idesl dibujada penetren a través .
de la ventana humedad, corrientes de aire o polvo e insectos a
pesar de estar cerrada la hoja 2, sino la hoje mévil 2 de la -
ventana tiene que recibir en particular también transQeraaimeg
te B su direccidn de desplzamiento (sefialada con una flecha) -
esfuerzos canéiderables, sin que por esto las guarniciones 4
pierdan au sfecto hermetizante.

Asi por ejemplo el soplar el viento en la direccidn
A, debido a la presidn de retencién asi originada se genera -
una fusrza que trata de mover la hoja mdvil 2 en la direccion
de la flecha A, Si en dngulo recto a la direccién A corre el
viento en la direccidn B (flecha) exactamsnte a lo largo de la
ventana, dsbido a la diferencis de velocided entre la corrien=
te del viento y el aire en el interior del local se produce una

+ s 7 L4 . B
aspirecion que actua hacia fusra y corre por lo tanto en opo =

gicidn 8 la direccidn de la flecha A.
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Es obvio que .precisafnan'ce an sitios sxpuastﬁs donde
se encuentra la ventena répreaéntada en la Figura 1, se presgn
tan cargas considersbles que tienen que ser recibidas por las
guarniciones 4, con lo que estas, si la hoja 2 de la ventena
ée mueve hacia una guarnicion 4, tiegen que reunir fuerzas de
repoéicién congiderables, mientras anvsl caso contrario, cuap
do la hoja 2 de la ventana se aparta de una guarniéién, esta
tiene gque seguir inmediatamente a la hoje da la psntana. Al -
respecto hay que tener ademés cuidado de que con independen =
cia.de la carga presente de la hoja mdvil 2, esta tiene que =~
quedar siempre movible de manera libre y expedita en la direg
cion de la flecha.

La Figura 2 muestra ia ventana representada en la -
Figura 1 en vista frontal. La hoja movil 2 asi como ls hoja =
estacionaria )1 estén encuadradas cénjun&ementa eﬁ un marc; 5.
La hoje estacionsria 1 estéd sepsarada de.la hdja mévil 2 por -
un listén intermedic vertical 6,

La Figura 3 representa la seccidn & lo largo de la
l1ines III = III de la Figura 2. El merco 5 tiene una seccidn
transversal fundamentalmente en forma de U, En las puntas de
sus dos brezos se encuentren los abulfamientos B, en cada una
de less cuales estd practicada una ranura en forma de T que>.~
transcurre coaxialmente con referencia al marco 5, En cada -
una de estas ranuras estd dispuesta>una junta labiada 4, cuyo
labio de estanqueidad 9 se ajusta contra el borde 10, Este =
borde 10 limita la hoja movil 2 y por medic de juntas fijas =

11 alberge la l3mina de cristal 12, La Hoja mévil 2 se puede
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mover en'la direccidn de la flecha. Al respecto una de las ven-
tajes egenciasles del invento consiste eg que debido & la espe -
ciel configuracidn inventive de la guarnicidn es posible que el
labio de estanqueidad 9 puede estar opuesto a la direccidn del

movimiento de la hoja mévil 2, sin que el mismo.puede ser-suje-
ta, errestrado o doblado por esta hoja mévil 2 de la ventana o

por el borde de la misma,

La Figura 4 muestra la seccién transversal de la Fi =

gura 2 siguiendo la lines IV =~ IV, También aqui esté previsto -

como marco 5 un perfil en forma de U, en los extremos de cuyos
brazos estéﬁ dispuestos los refuerzos 8, en las ranuras de los
cuales estdn insertadas las guarniciones deslizantes 4, Las ~-
guarniciones 4 estén dirigidas con sus labios 9 contra sl marco
inferior 13 de la ldmina de cristal 12 que por su parte con-es-
te marco egté conectada a través de las guarniciones li. El =~
marco 13 esté configurado en forma de doble U, estando situado
en la parte inferior del perfil un rodille 14, scbhre el qus ig

da la hoja mdvil 2 de la ventana apoya su peso propio sobre las

.prolongacionas 15 en el bsstidor 5. En esta reelizacion los la-

bios de estanqueidad estan dirigidos haciea arriba,para impedir
de este modo a cuerpos extrafios que caen desde arriba y a la -
humeded la entrada al interior del bastidor S.

La Figura 5 muestrs una seccidn & través del nervio
vertical 6 siguiendo la linea V -~ V (Figura 2), El nervio 6 del’
perfil fijado en le hoja fija 1 por medio de las guarniciones
;l, tiene uns ranuré en forma Qe T, en la que estd dispﬁasta -

una guarnicidn 4 de acuerdo con el invento, cuye lebio 9 estd
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‘ . - en cgntacto con la lémina de cristsl 12 de la hoja mdvil é. En
lugar del contacto del lebio de estanqueidad 9 con-ia propia =
lédmina de cristal 12 el labio de estanqueidad 9 puede aﬁqu¥se
tembién en una parte del marco que rodea al borde de ls lémina

5 de cristal 12,
Le Figuxa 6 muestra una guarnicién de deslizemiento
de acuerdo con el invento durante el montaje., Un soporte 17 de
. un material relativemente rigido tiene una bralnnggcién 18 dixi
gida hacia dentro. Aproximadamente en el centro estd colocado

10 - en el soporte 17 el labic de estanqueidéd 9 dé materil flexi -

ble. Debajo de la prolongacién 18 estd insertada ls capa desli
zante 16 en el soporte 17, la cual 8l entrar en contacto con -
una guperficia opuesta se ajusta al iabio de eataﬁqueidad 9y

sobrasalg de este un poco. En el estado no montado o cuando la.

15 guernicidn de acuerdo con el invento no estd en contacto, la ~

cape deslizaente puede esstar sepérada del labio de estanqueidad,
La Figura 7 muestra la forma ds reslizacion represen

tada en la Figura 6 después de su montaje y después de su colp

cacién en una ranura en forma de T, tal como aété dibujada en

20 las Figuras 3, 4 y 5. Para el montaje se apriéta solamente la

prolongacidén 18 contra el soporte 17, con lo que le capa desli
zante 16 queds sujeta. Para ls fijacidn segure sirve una costy .
ra 19, con lo cual por medio de un hilo (no representado en el
dibujo) o por medio de grapas o pernos la capa 16 Bstd unida

25 en ajuste geométrico a la prolongaciédn 18 y al sopor{q 17.

Las Figuras B y 9 representen a la forma de realiza

cidn de la guarnicién de deslizamiento de acverdo con 8l in -
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vento dibujada en las Figuras 6 v 7 en su funcionamiento,

Le Figurs B muestrs une parte de la hoja movil 2 de
uns ventana corradizé, la cual esté siendo empujada precise -
mente en su bastidor 5. La disposicidn mutua de la ventana cg
rredize 2 y del bastidor 5 estéd répreséntada en la Figura 3,
En al’baetidmr S en forma de U estén dispusstogllus refusrzos
8 que tienen una ranure en forma de T, dentro de la cual esté
dispuesta la guernicidn de deslizamiento de acuerdo con el ip
vento. En la forma prevista segin el invento la guarnicifn de
deslizamiento tiene una capa deslizante 16, que puede estar ~
cnﬁfigu:ada de cualquier manera. As{, por ejemplo, la gﬁarni~
cién de deslizamiento 16 puede estax proVista de una prolongg
cién 20, dibujada en la Figufa B con trazos de rayifas, la -
cual esté en contacto con una solapa similax en la guarnicidn
de deslizamiento opuesta mientres la hoja mévil esté@ abierta.
De este modo puede impedirse por ejemplo mientras la ventena
estd abierts la entrada de polve y de suciedad en el bastidox
5 en forma de U (Figura 3). Esencial para la capa deslizante
16 es solamente que ésta debido 5 su'canfiguracién impide qu&
8l labio 9 entre alguﬁa vez en contacto -de friceidn con un -~
cuerpe movido con referencis al labio 9. De la hoja mdvil 2 gs
té rapresentado solamente el maxco 10 que durante el cierre -
58 mﬁave en la direccion de la flecha hacia sl labio de estap
queidad 9, Fundamentalmente el material de la capa 16 & 20 -
reune unas condiciones tales que junto con el marcao 10 forma
un apareamiento de friccidn con un coeficiente de friccidn ba-

jo. Asi por ejemplo el marco 10 puede ser de aluminio, mien .=
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tras dq'un modo especialmente conveniente la capa 16 6 20 =
consts de politetrafluoretileno, que se conoce tembién bajo
el nombre comercisl de "Teflon". Pero igualmente por ejemplo
el merco 10 constituido por aluminio puesde ser proviafo de -
una cepa deslizente 21 (dibujada con reyitas), que por su - -
parte consta de un modo especialmente vantéjoso de politetra
fluoretileno, mientras la capa deslizante 16 & 20 puede estar
constituida por ejemplo por una benda de acerc.

La Figure 9 muestrs la misma configuracidn represgn
tada en la Figure 8, Solamente la hoja mévil 2 de la ventana
estd desplazada frente al labio de estanqueided 9 hasta su pg -
sicidén de cierre. Aqui el marco 10 de la hojé mévil 2 se ha -
deslizaedo sobre la superficie de la capa deslizente 16 & 20,
la cual por su parte ejerce hacia abajo sobre 21 labio dq-es-
tanqueidad 9 una fuerza por la gque este labio de estanqueidéd
9 estd deformado. En todas las fases del contacto existe la =
seguridad de que el labio de estanqueidad 9 suministra una --
fuerza de presidn que aprieta a la cepa 16 & 20 contra sl may
co ld de tal manera que la hermeticidad entre le hoja mdvil 2
y la guarnicién queda siempre asagurada; En cuanto ia hoja mg "
vil 2 y su marco 10 se mueve en vaivén en direccién hacia el
labio de estenqueidad 9, este labio de estanqueidad 9, debido
a sus caracteristicas flexibles y eldstices, sigue continua =
mente & la posicidn de la hoje 2 y de su marco 10, con lo que
queda ssegurado que par el labio de estanqueidad 9 ls capa =

deslizente 16 & 20 estd puests continuemente en contacto con

- la superficie opuesta.
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.Este labio de estanqueidad 9, macizo, hueco o espu=
moso, puede constar de pléstico eléstico a base de PE, PP o
CPV (polietileno, polipropileno o cloruro de polivinilo) o a
base de otras materies elédsticas, como por ejemplo goma, cau-
cho de cloropreno o caucho de etileno-propileno, Tambiie ﬂai~
posible configurar &l labio de estenqueidad 9 y al soporte 17
en una sola pieza, para lo cual hay que procurar unicamente -
que los esfuerzos de cortadura que se producen entre la capa
deslizente 20 6 16 por un lado y la prolongacidn 18 y el so =
porte 17 por otro lado no superen los valores de rasisﬁencia
del material eldstica.

La Figura 10 muestra otro ajsmplﬁ de realizacidn de
una guarnicidn de deslizemiento de acuerdo con el invento, El
lebio de estanqueidad 9 esté aplicado aqui scbre un soportes -
plano 17 en forma de bande de un waterial relétivamente figif
do. Como procedimiento para le aplicacidén, pusde tratarse por
ejemplo de pegedura, pegadura en caliente o soldadura. La ca-
pa daslizant; 16 estéd fijada en el mismo soporte 17 lateral -
mente del labio 9, siendo interesante como procedimientorde -
fijacion especislmente conveniente la costura. Perc también
es posible gque en lugar de la costura se establezca una unidn
por medio de grapas que o estén orientadas en direccidn longi
tudinal o bien que rodean al soporte 17 y a la capa desliiag
te 16 en comin desde fuers y sujetén ambos élemantos_entre'si.

Al efscto puede ser muy préctico que la capa desli-

‘zante 16 y el soporte 17 encajen entre si con ajuste geométri

co, por sjemplo mediante una ranura en el soporte 17, en la -
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que encaja un listdn a modo de lengiieta de la capa deslizants
16 o su borde terminal doblado.

La Figura 11 muestra una'formé de iealizaciﬁn gimi-
lar & aquella de ls Figura 10 de un listén de estanqueidad de
acuerdo con el invento. Aqui la capa deslizante 16 estd adel-
gezada cerca de su zona de fijacidn 18, de modo gue el listdn
de estanqueidad cabe en una ranurs en forma de T, tal como BS
te estd representada en la Figura 7, 8 & 9. Puesto que las ra
nuras de este tipo estén normalizédas, esta forma de reslize~-
cibén resulta especialmente convenients. En la zona de fijacién
18 la caps deslizante 16 estd fijada con-grapas. La capa des-
lizente 16 se extiende en forma de arco alrededor de la punta
del labio de estanqueidad 9. Con esto se consigue que durante
trabajos ds colocacién la capa deslizante 16 no sea separada
equivocadamente del lsbio de estanqueidad 9 de tel mane:a.que
el lebio de estanqueidad 9 entre en contacto de friccidn des-
lizante con una superficie opuesta,

La Figura 12 muestre otra configuracidn de la guarni
cion de deslizamiento de scuerdo con el invento. Una cinta 19,
que sirve como refuerzo del soporte 17, estéd rebordeada en =~
uno de sus lades de tal manera que sﬁjeta a la capa deslizgn-
te 16, Aqui el borde sujetador puede estar configurado em for
me dentada, y que los dientes traspasan la guarnicidn de des~
lizemiento 16 sujeténdole por lo tanto con ajusfa gaométr?éo.
La cinta 19 estd rodeada por una mass flexible y eléstica, y
el labio de emstanqueidad 9 y &l sopurée 17 pueden egéar con~

figurados en una sola pieza.
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;:En la Figura 13 estéd representade otra forma del’in—
vento, Aqui el borde de la capa-deslizante 16 que esté empotrg
do en el soporte 17, estd perforado de tel manera que el mate=
rial del soporte 17 paesa a través de las perforaciones e impi~
de por lo tanto un desgerre de la capa deslizente 16, También
en eata forma de realizacidn el lesbio de estenqueided 9 y el =
soporte 17 puédan ser configuradas cum& uns sola pieza. En eg-
te caso es especialmente recomendable qus ya durente la fabri-
cacidn del perfil pera el labiec de estanqueidad 9 y el soporte
17 la capa 16 se incluya en el moldeﬁ, por ejemplo mediante la
introduccidén de la capa deslizente 16 en forma de cinta en la
tobera de un aparato de extrusidn,

Una realizacién parecida a la de la Figura 13 estd
representada en la Figure 14, Aqui sl extremo de la capa dés-
lizente 16 empotrado en el soporte 17, tiene un abultamiaﬁtn
22 que puede estar interrumpido por hendidures, También aqui
el material del soparte 17 rodea sjustadamente al abultamien-
to 22 de la cépa desslizante 16 e impide de este modo que la =
capa deslizente 16 pueda desprenderse del soporte 17. También
aqui, ceso de ser conveniente, el soporte 17 y el labio de =
sstenqueidad 9 pueden estar configurados en una sola pieza.El .
procedimiento descrito con referencia s la Figura 13 puede em
plearse igualmente psra la fabricacién de una forma de reali-
zacion de scuerdo con el invento, tel como esté descrita en =
la fFigura 14,

La Figura 15 muestra otre forma de realizacién de =

una guarnicidn de deslizamiento de acuerdo con el invento,Es-
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ta forma'de realizacidn es apropiada especialmente para una dig

tancia grande entre el hastidor 5 de la ventana y la hoja mévil

.2 de la misma. Una cinta 19, que de un modo similer a la.Figura

12 puede constar de chapa o de otro materisl rigido, estd dobla
da en forma angular, En el lsdo interior de los dos brazos qﬁe
forman el &ngulo estd colocado el soporte 17 asi cnm; el labio
de estanqueidad 9. El soporte 17 y el lesbio de estanqueidad 9
estén configurados preferentemente en una sola pieza y puedan
estar unidos & la cinta por pegadura, vuleenizacidn o por otro
procedimiento préctico. Al efecto no es necesario que el labio
de estanqueidad 9 esté unido a la cinta 19 sn toda la longitud
en que el mismo esté en contacto con ells, sino la cinta 19 re
lativamente rigida protege sl labio de estanqueidad 9 ﬁara que
este no sea apretado demasiado fuerte contre el soporte 17.y -
se deteriore por este. En el lado opuesto 8l labio de estanquei
dad 9 estéd dispueste la capa deslizante 16 perforada en ests -
zona. Un material aglutinante esté aplicad; en forma de gotas

a las perforaciones y se une firmemente & la cinta 19, En los =~
sitios de unidén esta forma un éueipo_de fijacion mecizo 24 que
pasa a través de la perforacién y reslizs por lo tanto una -
unidén con ajuste geométrico entre la capa deslizante ;ny la -
tira 19, Pero la cinta 19 y la'capa deslizante 16 pueden unir=
se también antes de la splicacidn del labio de astanqueidad'9
sobre ls cinte 19, por ejemplo por costura, grapas o bordado,
Al objeto de poder introducir la guarnicidén de deslizemiento -
representada en ls Figura 15 en unae ranura en forma de T de =

ascuerdo con la norma, puede estar dispuesta uns prolongacidn =
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23 del soporte en el lado delanterc de la cinta 19, fijeda pox

sjemplo mediante pegedura o vulcanizecién,

Para el montaje de las tiras de estanqusidad de acuer
do con el invento, estas se iﬁtrnducen preferentemente en una
abertura de la seccidn transversal de una ranura en forma de =
T y a través de la ranura son empujadas a8 su sitio de empleo,
De un mode igualmente sencillo guarniciones de deslizamiento =
tal vez gastadas pueden ser extraidas de las ranuras sn forma

de T y ser sustituidas por otras nuevas.

N O T A

Se reivindice como nusvo y de propia invencién,

l,- Sistema de gusrnicidn para el deslizamiento da -
hojes movibles en ventanas, ceracterizedo porque teniendo un ~
cuerpo bésico flexible y pexrfilado y>an la zona de deslizemien
to una caps de un material con coeficiente de friccién bajo, -
sa egtablece que la capa deslizante se extiende més slld de la
zona de deslizemiento y esté unida con resistencia a la corta-
dure al cuerpo bésico fuera de la zona de friccién,

2.~ Sistema, de scuerdo con lé'reivindicacién 1, ca
racterizedo porque la capa deslizante esté fijada en un elemen
to de unidn que por su parte esté gnido,al cuerpo béeico fuera
de la zana de friccidn.

3.~ Sigtems, de acuerdo con ;as reivindicaciones. en=
teriores, caracterizado porque el slemento de unidn esté confi-

gurado como pieze de soporte en la qus estén fijados el cuerpo
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bésica y la ceapa deslizante.’

4,- Sistema, de ecusrdo con les reivindicaciones en-
teriores, caracterizsdo porque la capa deslizante tiene uﬁ eg~
pesor de & lo sumo (0,3 mm.

| 5.~ Sistema, de acuerdo con las reivindicaciones en=
fEIiores, caracterizado porque la capa deslizante sobregale dei
cuerpo bésico en su altura. f

6= Sistema, de acuafdohcon las reivindicaciones an=
teriores, caracterizado porque la capa deslizante tiene un espe
sor diferente a trevés de su alturg.‘

T.~ Sistema, de acuerdo con les reivindicacionss an=
teriores, caracterizado porque la caps deslizante esstd fijada -
en el cuerpo bésico por medio de costura.

8.~ Sistema, de acuerdo con.las reivindicaciones an~
teriores, caracterizado porque la capa desslizante estd unida -
al cuarpé bédsico por medio de pegadura, |

. 9.~ Sistems, de acuerdo con las reivindicaciones an-
teriores, ceracterizado porque la capa deslizants saté fijada
en el cuerpo bésico o en el elemento de unién de tal manera =
que la misma en la zona de daslizamianta 88 ssbara del cuerpo
bésico y solaﬁente en el contacto de hermétizaciﬁn se ajuste =
al cuerpo bésico.

10.~ Sistems, de acuerdo con las reivindicaciones an-
teriorss, caracterizeds porqus la caps deslizaente esté unide -
al Euarpo bésico en sitios adicionales, sspecialmente en la zg
na de deslizemientao, .

ll.- Sistema, de acuerdo con las reivindicaciones an~
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teriores, ceracterizado porgue porquaAlé capa deslizante cong
ta de politetrafluoretileno.

12,~ "SISTEMA DE GUARNICION PARA EL DESLIZAMIENTD

DE HOJAS MOVIBLES EN VENTANAS", ‘
Tel como se describe y reivindice en la presente Mg
moria Descriptiva, que consta de veinticinco hojés escritas &

’ . ) N . .
méquina por una sola cara y de sus corregpondientes dibujos.
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