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Sutbcitante: BAYER AKTTENGESELLSCHAFT, entidad slemans, resi-
dente en Leverkusen-Bayerwerk, Repﬁblica-Fedefal

~ Alemana,~

La presente invenoidn se refiere & un procedimiento
'para la obtencion de l,S—dihidroxi; y 1,8-dihidroxi-antraqui-
nonsa, as{ como sus mezclasm, que se, caracterize porque ealeé
alcalinas o aloalinqutérreas del oorrespondiente édido an=

5 | traqhinon—dishlfénieo se tratan en medio acuoso, bajo praeién




S

10.

15,

20.

250

30c :

-2 -

y temperaturas mas elevadas, con cal, sustancias de tampon
¥y en cago dado dgentes de oxidaoion, la mezcls de reacoldn
obfenida, después.de agregar un agente tqnsioactivo, ge 80i-
difioa & temperaturas de 502 & 1502C y una presion de 1 - 3
bas, trabajando en forma cont{nua con dcido mihersl, y la
dihidroxiyantraquinong obtenida se aisla, v
La realizacion de la primera etapa de este proce-
dimiento, la as{ llamada "fusién de cal" e puede realizar

en forma conocida (veéase Bios Final Report 1484, pag. 16 y

' Fiat Report 1313 II, pdg. 57) celenténdose una suspension

. acuosa de las sales sédices de los Soidos disulfinicos, cal

y cloruro de megnesic (como sustencias de tampon) duraute
10 a 12 horas en el autoclave a 230°C, ’ ‘

Como agente de oxidaoion, gue en caso dado se pue-
de agregar, entran en consideracién el clargto de sodio y
de potasio, los écidos nitroﬁenoenosulfénicoa:y, preferente-|
mente, el nitrato godico y potésico. . ‘

Segun una forma de realizacion preferente de la

primera elapa ‘del procedimiento de la presenté invencion se

' trabaja, sin’embargo, convenientemente & temperaturas de

290 - 3709C, preferentemente 300 - 3402C y presiones de

50 - 200 ber, preferentemente 88 ~ 150 bar, De esta manera
ge logra reducir el tiempo de resccidn de lg "fusion de calm
e 10 - 15 minatos. R

En caso deseado, esta variante de la reaccidn se

‘puede realizar también en forma continua.

Para evitar una aglutinscion de la fusidn de rese-
cion en la pared del reagtor y con ello un atasco de la
instalacién; se resliza el procedimiento cont{nuo en un

mezclador tubular que, mediente una conduccion dirigida de
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_de la tamperatura & través de la aeooion del reaotor.

,,sobre las paredes dal tubo 0 bien e "losg aparatos. Conveu,
nientemente se caliente 1a fusién brimero previamente oon
vapor de 30 bar (23096) a 200 - 21090 A oontinuaoion ae
‘oalienta la fusion en ol reactor,. a traves de un regula-

dor, electrioamente & 330-3409C, Los aparatos de- reaooion 1
'_acido 1y5= 0 bien 1, Sbahtraquinondisulfonioo (sal aodica), f
ycal, sustanoia tampon ¥y agente de oxidaoion se. apila . en el i

.‘Par& vaoiar el aparato sirve agua de. 2090 Una bomba (2)

'genera une presion previe de 3 bar, un retorno lleva el

A presion a 80 - 100 ber, La vdlvula de seguridad (5) evita

Una valvula de ratenoion (6) evita una disminuoion de la

. se resuls, & traves- de un termoelamento, al mﬂrgen del va.,‘“'

-3~

la veldoidad'dolflujo; permite uns distribuoiéﬁ igualada .

Adamaa, modiante una diaminuoion intermitente de

1a presion, ae- puede avitar la formaoion de reveatimiantos

eatan repreaentadoa en la figura EL aparato trabaja en

detalle como sigue: Una auspenaion homoganizada aouosa de

.deposito apilador (1), Un agitador evita la sedimentaoion.ff4,

producto impulsado en exceso hacia el lado de aspiraoion 3
do la bomba. La presion se oontrola 8 traves de un mandme- |
tro. (3)., Una aesunda bomba de engranajea (4) aumenta la -

una Piresion demaaiado alta en el siatema. Con al manome- -

tro (3) e vigila ld presion eu el aiatema de reaccion.

preaion en direccion de la bomba. Un interoambiador de oa-'

1or (1), calentado oon vapor de 30 bar, aumenta 1a tampera-f

tura a 21090. La temperatura de salida de eate intercamhia—f .

dor Be mide con un termoelemento inoorporado en 18 corrien~f'
te del produnto. El Haz de tubos (8) dispuesto 8 continua-;~

cion se oalienta eléctricamente, la oalafaocion electrica
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~ lor nominal, Para obtener & través de la seccion dél reac-

- ‘deposito se efectua la elaboracidn, Con ﬁn cauddl ds 35

destension a travde de una vélvula de aguja fin{sima, ali- ‘

tor un perfil de temperatura lo mas igualado posible ge in—
caporo un mezclador tubular (9) ¥y la temperatura 86 midlo

a traves de un termoelemento incorporado en la corriente
de; producto, Una valvula de ;etenelon (6) avite que, bajo
circunstancias, agua calentada a 809C pueda entrar en el
circuito de; reactor. Agua,'para dilﬁir la fusion y paré e
frigeraéién;-y fusion terminada se mézclan entre si en un
mezclador tubular (9)1 Con un termometro de vidrio se com-
brueba'la temperatura de la pared, A través de la vdlvula -
de aguja fina de destension o bién & través de la espita
de destension (10) se destensa a la presién ambiente ’Lé
fusion 80 enfria en un refrigerador de tubos (ll) a 1009C
yea través de una tubuladura de destenaion (12) 8e recoge

en un recipiente (13) preparado para este,fin, Deadevegte

1/h resulta un tiempo de residencia medio de 11 ~ 12 minu-
tos, h

la reaceidn se puade realizar en los mas distine
tos tipos de'reactor, por ejemplo, en'un reactor de tubo,
en una oascada de calderas provistas de agitador, en
un amasador, en un reactor de cémara o enrun'reaotbr Cellar, .
De especiel dificultad en la reaccidn continus es la sxtraol
oion dél'prpducto de reaccién, Esta difiduitad de principilol

ge resolvio de dos maneras, Por una parte se efsctuo la

mentandoge gin embargo simultdneamento delante de la vél#u-
la, mediante una bomba adicional, sgua bajo presion de -

reaccion y bajo enfriamiento. Por otra parte, eg posible

una destension & través de una espite angular rotativa o de




7

5

10,

15.

20.

25,

30,

~tres dirscciones en la que alternativamente se bombean .
" da, no solo una diluicion y enfriamiento de la fusidn,

. pericdicamente por el agua alimertada, A través de un eyeo;

_tor de evaporacién, diapueato a dontinuaoién, g6 cede en~

 ra la ulterior elaboracion golda mediante deidos minera-
.les, preferentemente geido clorhidrico, lo que segun'la

preaente invenoion se efeotua en forma oontinua.

_la "fusion de cal" acuosa, alcalina, despues de agregar
_un agente tensioaotivo, en forma oontinue desde arriba a

13 primera caldera de hervor ooneotada en oascada, que

" tantemente entre un pH de 1y un pH de'o, Le calefacoién

',dentro de un margan de valor nominal de 95 - 1054C, En

pondiente & una altura determinada mantemiéndose el pH

fusidn o bidn agua, Aqui se efectua, por el agua alimenta

sino que los conductos de productos se limpian tembién -

tonces la fusion deatensada g un reoiplente intermedio P~

Aqui se procede convenientamente alimentando

bor primera vez 88 ha alimentado oon une carga aoida ela- f
borada discontinuamente, de’ manera que ‘la 3uapension, me— :

”dianteboorrespongiente adioion de écido, se mantenge cons-'

del aparato hervidor se pueds efgctuar tanto en forma di«v

 reota como indirscta, En la calsfaceidn dixedta'ag,alimené_

te vapor de 5 bar a través de.una vélvula de regulacién,f'

de manera que la temperatura de la fuaion saa constanta

esta zona de tempg:atura es tambien congtante la veloci--
dad de reaceidn en dapendencis de la témperaturé de la
fugién. Una.auspensién,del=elab6rado dcido me ha de tras-
lader entonces, después de un tiempo de residencia medio
de 1 -2 horas; desde la primera caldera de hervor, des-.

de abajo, a la segunda caldera de hervorrdevfamaﬁo COorros-
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mediante ulterior @dicidn de doido entre 1 y O y la tempe-

ratura de la fusion, mediante calentamiento directo por
vapor, dentro del margen de valor nominal de 95 - 105¢C, .

La suspension acida terminada de elabdrar se extras con una

“bombe, rasistente & la temperatura, a los &cidos ya.la
 ,erosion, - travea de la galida de: fondo de la segunda 08l

-dera y. 86 bombea & un deposito de filtro giratorio. Una

rggulaomon del nivel, que & traves de una taberia by-pass

regula la oantidad de produsto extraido, mantisne congtan~

‘te'la altura de llenado de lasg dos oaidaras-unidaa en»for~

ma comunicante, Queda asd garantizado un tiempo de reeidenp

. cia total medio de 2 = 4 horasa, Por 1o tanto no- ea posible

.un sobrellenado o vaciado de¢ ambas oalderaa.

. _ Tambien el aislamisnto del productd de reacoion
de dihidroxianﬁraquinona se efeotun ventajosamante en: for-
ma coutinua mediante un filtro giratorio. Finalmente tam—
bién el secado se pusde realizar en forma continua en 1a
forma usual, _

v La- adicion de agentes tensioaotivos arriba mencio
nada &, “fusion de cal" ha demostrado ser,. entre otros, ven-
tajosa porque 8e puede lograr de esta maners el tamaﬁo de
oristal m{nimo. necesario para la filtraoion giratorie,

7 Por. 1o general son suficientes reducidas alelO-
ngs.de agente tensioaotivo, eg decir, aditivqp da.O,l -2 %
en peso, referido a la cantidad de dcidos apfraquinohdisﬁlf«
nicos empleada , A |

Agentes tensioactivos adeouados aon, ante todo, ‘
aqdellos de.naturalpza no ionica, tales como, por_ajemplo,,

los productos de condensacidn oxistilados de fenol y pemes

'
D

tilestirenc (con 15 - 30 moles de éxido etilénico), alcohol'
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“do en. soa de ls suspensién a un velor inferior & un 1 %

ejemplo siguiente:

‘sion homogenizada aguoga de 103 aiguientas produetoa de

(a0 aoido antraguinon-1,8-disulfénico, seco en ur 100 %,

-7 =

01léilico oxietilado (con 20 moles de éxido etilénico), asi
66mo, preferen%emente, loa produc%os da obndénsaoién oxieti-
lados de p—oxidifenilo ¥y cloruro benzoilioo (oon 15 - 20
moles de oxido etilénico). ‘

' Bl prooedimiento de 1a pressnte invencidn se dos
taca, en comparaoion»con el modo ?e trabajo cqnooido,-porr a
un rendimiento véluman-tiempo oonEiderdbleﬁenta mejorédo

con ung pureza como minimo mantenida igual en los producton .
de reaocion. |

‘ Como efecto secundario ﬁfil 80 lbgra en el préb"
cedimiento de 1a presente invencidn una obtenoidn continua, |
mantenida igualadé, de S0, que resulta ventajoao'en oompa- |
racidn oon wis obtencidn en tandes eh. el dervicio por care
gas, El tiempo de resideneia medip total de 2 ~ 4 horas en

la cascade de la elaboracion éocide ¢s, bajo las odndicidnea.

de reaocidn, suficiéntements largo para reducir el oontani—a. S

bl nuevo prooedimiento, especiglmente la elabora- ;

cidn deida continua, se explica con més detalle a baae del

Jemplo (veaae la Pig. 1)

De un recipiente apilador (1) se llsva una suspen-

partida . ) o ,
8,2 kg de sal monopotdsica de doido antraquinon-l,8-disulfd
nico, himeda en un 74 % = 6,0 kg de. sel monopotésica de Soi- -

do antraquinon~l,8-disulfdnico, seca en un 100 % '='5,4 kg

_3 75 kg de oal
4, 25 litros de solucidn de MgCl, aproximadamente al 28 7T %
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- 0,06 kg de NaNO
49,00 litros de agus

de 3 bar y una bomba de engranajés (4) que aumenta la pre-|

-300 - 340¢C y de temperatura regulada, detrds del cusl .ge

fri{s a unos 100?0 y a traves de une tubuladura de desten-

-8 -

= 1,55 kg dé MgCl, seco al 100,%

3

con un volumen total de 60 litros, a través de una bomba

de presion previa de engranejes (2), a una presién pravia

gion a 80 - 100 bar y que & 80 r.p.m, tiéne un ocaudal de
jmpulsidn de 34 litros/hora. Desde aqui llega la fusion a |

L4

un precalentador (7) que estd previamente oalentado con vas
por de 30 bar de unos 2302C y a continuecion del cual se

encuentra el tube reactor (8) calentedo eléotricameﬁte'ﬁ

encusntra el mezelador tubular (9).

A la fusién de reaccién se le agrega, detrds del|

reactor, a traves de una bomba dosificadora (14), con reci

piente compensador de presion (15), agua a presidn de reac

cion para diluir y enfriar en um nezelador tubular (9) y
después se destense s través de unme vélvula de esquing

(10), a traves de:un enfriador por evaporaéiéﬁ (11) -se en-

sidn (12) se evecua a un recipiexte intermedio (13) desde
el.que se efectia la elaboracién acida de la fusidn, Con
un rendimiento de la bomba (4) de 34 litros/hora a 80
r.p.m. se alecanza un tieuwpo de reaccion en el reactor de
unos. 12 minutos, |

| Ei rendimiento ascienden:

2,03 kg de 1,8~dioxiantraquinona seca por hors

3,58 kg de 1,8-dioxiantraqﬁinona geca por carga

L}

3,34 kg de 1,8-dioxiantraguinona seca en un 100 f

f

94,9 % de la teoria
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2,7 # de l-oxi-antraquinona

- tada con ague a 20,000 litros, da

‘sulfdnico, himeda en un 62 % aproximsdamente

t

cnn una pureza de
93,5% de l,éndioxiantraquinona
- 1,3'% de insolubles en piridina .
3,1 % de compuesto organico soluble en agua
0,4 % de agua .
0,1 % de cenizas

% caloulado sobre. 1la sustanols 1ibre de agua y de .cenizas:

0,2 % de antraquinona
94,0 % de 1,8~dioxiantraquinona,’
Ejemplo 2 (vease 1a Fig. 2)

De una oaldera (1) se bombean a través de una .
bomba helicoidal (2), regulable ain esoalonos, unos 6. m3

por hora de una fusion de reaccidn (9) terminada,,comple-
3100 litros de sal monopotdsica de acido antraquinon-l,8-di-

= 1920hg de sal monopotdsica de doido antraquinon—l,Sndiu
aulfdénico seca en un 100 %
= 1738 kg de geido antraquinon-1,8-disulfénico seco eﬁ
un 100 %
1200 kg de cal
1400 1itros de solucion de Mg012 D= l 27 aprox. al 28 7 %
.= 510 kg de MgClz geca en un 100 % -
20 kg de NaNO3 v
5 kg do emulsionante W (producto de condensacion de p-oxit
difenol con cloruro benzoilico y adicion de oxido etilé-

aico) | _
con 8590 & una caldera de memposteria dcida (3), en for-

@a continua, & und suspensidén &cido clorhidrica de 1,8-dio

}
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| - en forma continua, & través de un contsdor, unos 2000 l/h

. una cantidad deAunos 1000 l/h.,El regtante ggs»dé SOzfqﬁe

- .ge liﬁnra en una oentidad de 33 kg/h ge alimenta & traves -

. de una tuberia de gas & una instalaocion de absoroion de

g 1s temperatura ¥y e la erosion (5), Una regulaoion del

. de gef garantizado un tiempo de residenoia medio de 3,3 ho~

- 10 -

xiantraqulna, desde arriba. Ia caldera (3) se cdlienta
directamente oon vapor de 5 bar {10) regulandose la cale~
faccion eh dependenoia de la temperaturs- interior de le

calders al valor nominal de 982C, Al mismo tiempo se vierten

@ HC1 &1 30 %, EL gas de SO, que ss liberd, que se forms
en une centidad de unos 150 ke/h, se aliﬁentg & través de
una tuberfa de ges a una instalacion de abgoroion de 50,.
La suspension deida se alimente desde abdjo a una segunda .
caldera de hérvor (4) en cescada & una alturd determinada.'
En la caldera (4) se efectua de ﬁuevo,ia través de wn con-

tador, la alimentacidn continua de_HCl al 30‘%4j-ésto en

02. Un calentamiento directo, en dependencia de la tempera-“'

tura interior de la caldera, que asimismo esta.ragulada a un;

valor nominal, con vapor de 5 bver, mantiena la temperatura
de hervor en 9890 Deade abajo se extrae entoneee la sugpen-
sion hervida de 1, 8-dloxiantraquinona ‘de ls oaldera (4) a-

traves de una bomba centrifuga, resiatente a le corrosion,

nivel (6), que a traves de una tuberia bypaas regula la
cantidad de producto extraido, mantiene coustante la oltu¢

ré de llenado de .las dos calderas eomuhicantea»unidaa. Que_

res. No es posible un gobrellensdo o un vaciado.
El rendimiento aacienden..

325 kg de 1,8-dioxlantraquinona secae por hora

= ;077 kg de l,8-d1oxiantra§uinona geon oor carga
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. = 1020 kg de 1,8-dioxiantraquinona
= éO % de la teorfa
~ oon wna pureza de
94 T de 1 8~dioxiantraquinona
5. | 0,9 % de in501ubles en piridina
1;4 % de sustancis organioa hidrosoluble
C 0,2 % &e agua’
1,0 % de cenizas
% oalouledo sobre sustencia libre de sgua y de oenizas'
10, | 2,5 % de- l-oxiantraquinona
0,2 % de entraquinona
96,1 % de 1,8~-dioxiantraquinons ,
.caldera (l) caldera de 20 mg, de acaro, provista de agi- |
» tador, termometro, oalentamiento directo por' :_‘
15. : .. . vapor de 5 bap |
gomha'(2) Bomba helicoidal con- eng%anaje regulable '
| | _ Potencis 1 - 9 m3/h
'_Caaoada , ;
, Caldera (3) ¥ (4) cada vez una’ caldera de 20 m3, revesti—
20, ' ... da de goma, mamposteria acida con SW 20 y GN- ‘
| | en las upiones, olumen_util 15 m3, entrada -
de HO1 provistas de oalefaocion directa_por
vapor de 5 bar, provista de egitador, termo-
, . .metro ¥ evacuscion de gas 502 |
25, ' :Bdmba (5)‘ . Bomba oantrifuga, todes les partes Que e
A . ponen en contacto con el producto ‘de PPH,
290‘r.§.m. altura de impulsidn 30 n PS,

potencia 28 w4 h, empaquetedura de anillo :

.deslizante de‘dobié,efecto.

30.
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, jemplo 3 (vease Fig. 2) . '

'1430 kg de sal sodioa de antraquinon=~l, S-disulfonico, hume-‘

770 kg de cal
7701 de solueion MgCI el 28,7 %

' gen, en forma continua, a traves de un’ oontador, unos

_traves de una tuberia de gas & una ;nstalaoién de abgor-

" cion de 802.;La suspension dcida se alimenta desde abajo

N

f ok

De la oeldera (L) se bombean & tbaves de una .bom-|
be helicoidal regulables sin asoalonea (2) unos 6 m /h
de una fusion de reaooion terminada, completada a 13 000

litros, de -

- da:en-un 77 %

= 1100 kg de sal sodice de dcido antraqumnon-l S
disulfonica seca en n 100 % ,
= 982 kg de acido antraquinon—l S—disulfonico se-‘,

co en un. 100 %

_ = 280 kg de . Mg012 5600 en un 100 %
con 8590 en- formsa continua desde arriba & una oaldera de_
revestimiento gcido en une guspension acido olorhidrioa R
de 1, 5-dioxiantraquinonica Le caldera (3) 'se calienta . |
directamente oon vapor de 5 bar 8 unos 9890 regulandose.
la oalofaccion en dependencia de la temperatura interior

de la caldera el valor nominal, Al mismo tiampo Be agre-

1299 L/h de HC1 al 30 %. E1 gas de 802 que se libera, que
se forms en una ocantidad de unos 125 kg/h, e alimenta a’

& una segunda Oaldera de hervor (4) en cascada a ung altu- ’
ra determinada, En la caldera (4) se efeotua de nuevo,
& traves de un contador, alimentacion eontinua de HCl al

0%y eato en una cantidad de- aproximadamente 600 1/n,

El restante gas 502, que se libera en uns cantidad de unos.':
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de 5 bar, que esimismo se regula en dependencia de la tem~

‘ne la temperatura de hervor en 982C, Desde &bajo se oxtras

 aio de 2,2 horas estd garantizado. No es posible un ‘sobre~

- 265 kg de 1,5-dioxiantraquinona (seca) por hora

'85.0 ~ 88,0 % del 5-dioxiantrequinona

©1,5-- 2,5 % de 1,6~ y 1,7-dioxientraquinons

- 13 -

30'kg/h, se conduce a través de una tuberfa de gas a una

instalacion de absorcion de 50,. Uhe balefaccidn de vapor
peratura interior de la calders a un valor nominal, mantie4

entonces la suspensidn hervida de 1,%-dioxiantrequinona de
la caldera (4) a través de una bomba centr{fuga pesisteht;
a.la corrohién, & la temperatura y é la erosion (5), Una
regulaoidn del nivel (6) que & través de una tuberfs by-
pass regﬁla la oantidad de producto extraids, mantiene‘eoh#e'f:

tante el'nivel de llenzdo de las-dos calderas unidas en -

forma comunicante, Por 1o tanto el tiempo de residenciz me:

llenado o vaciado.
Bl rendimiento asciende a:

;_583 ke de i,5~dioxiéntraquinona (seca) por carga

T O%

= 514 kg dé l,S-dioxiantréquinona_(seca) gl léo
= 80,3 % de la teoria '

con ung pureza dé
2,5 -~ 4,0 % de 1,2,5~-trioxiantraquinona

hagta 2,0 %dé l-oxi y 1,8-dioxiantraquinona
resto: insolubles |

Efemplo 4 (véase la Fig, 1)

- De ua recipiente apilador (1) ge llevajuné:sus-
pension homogenizade acuose de los siguientes productos
de . partidas ' ' . " |
8,6 ke de sel disddica de scido antraquinon~l,5-disulfdnico,
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hﬁmeda, al 77 %

6,2 kg de sal disddica de 4cido antraquinonrl 5w .
disulfénico, seca 81 100 %

#

5+5-kg de Agido antraquinon-l,5-disu1f6nico,,eeéo
al 100 %

4,3 kg de cal v
4,3 1litros de solucidén de MgCl,, aprox. al 28,7 %

= 1,57 kg de NgCl, seco al 100 %
49 litros de agua
con un volumen total de 60 litros a través de una bomba pre-

via de angranajes (2) a una presién previa de 3 bar ¥ a una

bomba de engransajes (4) que aumenta la presidn a 80 -“ 100 bar| ,

ya 80 r.p.m. tiene un caudal de impulsidn de 34 litros/hora.
Desde aqui 1llega la fusidn a un precalentador (7

que se caliehta_previamente en forma indirecta con vapor de

" 30 bar & unos 2309C y a continuacidén del cual ze encuentrg

el tubo de reactor (8) eléctricamente ocalentado & 300 - 3402C|.

¥y regulado en la temperatura con el mezclador Yubular (9).
A la fusién de reaccidén se alimenta, detrés del reactor, a tre

vés de una bomba dosificadora (14) con un recipiente de com—

" pensacidén de presidén (15), ague bajo presién de reaceidén para

diluir y enfriar en un mezclador tubular (9), ¥ después se

~dgstensa a traves de una vélvula de esquina (10), a través

de un refrigerador de evaporacidén (11) se enfria a unos 1002C
y se evacua a través de una tubuladuras destensora (12) hacia
el recipiente intermedio (13) desde el que se efectda la ela-
boracién dcida de la fusidn. ’

Coﬁ un rendimiento de la bomba (4) de 34 litres/ . .
hora & 80 r.p.m. se alcanza un tiempo de réaociéh én el reac-

tor de unos 12 minutos.

Jome
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~ El1 rendimiento aéciende a
1,97 kg de l,SJEioxiantraquiﬁona seca, por hora
= 3,46 kg de 1,5-dioxiantraquinbna secg pPor carga
= 3,05 kg de 1,5~dioxiantraquinona seca al 100 %
= 85,0 %4 de la teoria '
con une puréza de
88,1‘% de 1,5-dioxiantraquinoha
3,0 % de 1,2,5-trioxiantraquinona
2,0 % de 1,6~ y 1,7-dioxiantraquinona
hasta 2 % de 1=y 1;8-dioxiantraquinona

reato: insolublaa.»;

| NOTA
Deserita suficiéntemente la nafuraleza del invento,
asi como la méngra de realizarlo en la préctica, debe hﬁcera
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas,fson”
éusceptibles de quificaciones de detalle en cuanto no arce-i-'
ren su principio fundamental. También se hace consber que 9i
invento corresponde & una Solicitud de Patente, presentada en
Alemenia, con fecha 21 de septiembré de 1.974, bajo el nﬁmerd'
P 24 45 221.9; acogiéndose por lo “tanto a los beneficioé “

- que conceden 1los Convenios Ipternacionales en vigor, siendo

lo que constituye la esencia del referido_invgnto y pot lo
que sé‘sdlicita Patente de Invencidén por 20 afios de Espafia,
sobre: PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE_},S*DIHIDROXI— Y
1,8-DIHIDROXI-~ANTRAQUINONA, ASI COMO-DE SUS' MEZOIAS; caraote-|
rizdndose por lo sigulente:

1.~ Procedimiento para la obtencidn de 1,5-dih1dr6--
xi- y 1,8=-dihidroxi-antraquinona, asi oomo de sus mezclas,
caracterizado pbrque sales zlcalinas b alcalino~térreas'de_

loa correspondientes doidos antraguinondisulfénicos, en medio
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!en la zona de temperaturas de 95 & 105¢Cs

.'acubso, bajo preéidn y'temparaxuras rias elevadas,. se traten

con cal, sustancias de tampén y en caso dado dgentes de oxi-

’ dacidn, la mezcla de reaccidén obtenida, después de agregar-

un agente tensioactivo, se pone 4oida a temperaturas de 50

g 1508C y una prgsidn de 1 -~ 3 bar, trabajando en fbrma oonti-

‘nua con ééidb mineral, y la dihidroxiéaptraquinOna precipita-

da ge aisla. .

T2, Procedimiento segin la reivindicacidn l, carac—>
'terizado porqie .la reaocidn de las sales alcalinas ° aloalino
1ﬂ%érreas del éeido 1,5~ 0 bién 1, B-antraquinonpdiaulfdnlco coui
‘eal ge efectﬁa en presencia de una sustancia tanpdén, y en -

4 caso dadc de un agante de oxidaoidn- a temperaturas de 290 -

200 bar, preferentemente 88 - 150 var, en forma oontinua. -
.- ??ocedimienjo segin la reivindicaoidn_l, caraé} .

'tqrigado pqrqué ée emplean las sales sddic;s o bptésicas de s

los 4oidos 1,5- o bign 1,8-antraquinon-disulfénicos.

' 4o~ Prq@adimiento segin la reivindicagién 1, ca?ac-:ﬂ

terizado porque como sustancia tampén Be emplea cloruro de

-magnesio.

5.— Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-

racterizado porque como agente de oxidaoidn dé amplea nitra— -

to sédioo.
6.~ Procedimiento megin la reivindioaoidn 1; céw

-racterizado porque como agente tensioaotivo se emplea un pro-.
ducto de condensacidn oxietilado de p-oxidifenilo con cloru- |
ro benzoilico. oo _ »

; 7.- Procedimiento aegdn la reivindicacién 31y oarac-|

.’terizado porque el tratamiento con £cido mineral se efectﬁa |

'37090, prefereniemente de 300 - 3409C y a presiones de 50 -

oo



S -7 -

8- Procedimiento segin 1aAreivindicacidﬁ 1, carac-
terizado porque el tratamiento con dcido mineral se efeétﬁa
_ en forma oontinua en una casocada de varias etapas.
Qe Procodimierito.segﬁn la réivindicaciéﬁ 1, oarac-
5. : te'rizadoA porque la reaccién se efeohia en forma cont{na en
un reactor de presidn. ,
10.~ Procedimiento para la obtenoidn de 1,5-dihidro lci-
¥ 1,8~-dihidroxi-gutiaquinona, asi como de sus mezclas, tal Y[
| como queda, austanoia.lmante desorito en la presente Memoria.
107 B ‘ Esta. Memor:l.a _consta de 17 hojas esoritas a méquina
por una sola. cara.
fa9 SET. 197")'
Madrid, o
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