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La preseate _ﬁnvm;cién ge refiere o la decoraciln
de materinles laninaves y tiene reforencia particulss a la
aplicacidn de d4ilnjos de bordado, pledras decorativag y gi-
nilores g pgtoriales laninarafe = = o = o o o oo e - w o - -

™ in actualided; la oplicacidn da tales mberiae
les decoralivos, particularnente bordados a umterinles lagh
Iarse y/o tejido, on relativamente conboss. [of contes do
produceidn vienen aumentsdos por el hachio do que o muchos
cancs log clientes exigen géneros que no eatdn bordedos ©

decorzios en su totalidad sino ollo en eicrias porios., /o
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aplicacidn de boriades o artfculos dacoratives a zonas espg
cificas es muy cara ai el factor de cobertura decovrativa, o
303, la relacidn entre el drea total del material laminar y
:a8 dreas dscornlas, es baja, debido al hecho de que las mf
guinas d¢ bordar ¢ las wicuinas que splican los artfculos
decorativos operan con baja eficacis cuando los génerce u
oires materiales laminares tienen que colocarse en la miqui
na y luego retirarse después de un nimere relativamente pe—
quedoc de operacicnes de decoracidn. En general, la colocn-
cidn y retirada de losa materinles laminares en dichas mégul
nas suelé realisarse a man: y, por consiguiante, un gran nd
mero de manipulsciones manuales para w pequefiv nimero de
operaciones decorativas hace que ln decoraciin ses relativa

cuandu se confeccivnan los materiales lawinares
deccrativos en prendas y similares, se ha de estudiar muy
cuidadosaments el patrdn de corte debido al hecho de que,
en la prenda confecclonada, las zonas decoradas han de posi
cionaras correoctnuente. .a necesidnad de hermanar las partes
curtadas de la prenda que se ha de confeccionar en .uanue a
la posicidn de las Gecoraciones producird sucho mis wmerma
que ou el cago de tejidos sin decorar. En la confeccidn de
prendas, durante el corte es costumdre realigar el corte si
multfneanente sobre un mimero relativauente grande de cupas
de material apiladas una encima de otra. feta téenica es
aty Aiffcil en el cago de tejides burdados localmente debi-



e

10,

2ite

-] -

do a log espesores variables dentro de la pila de los géne~

ros que llevan lag partes bHordadagSe = = = « = = v = & -« -

Segln la presente invencidn, por lo tsnic, se pro
porciona una decoracifn para aplicacidn a material laminar

ia cual decoracidn cOEITreNde: = - = w = = w o = = - - - - -
un artfculo decoratiVi; = = = = = = = = = = = = =

una capa de adhesivo termoactivado aplicado a una

primera supnerficie de dicho artficulo, « = = m m - - - - w -

¥ wma hoja de soporite quo ge pdhicre 2 vna sogun-
da superficie de dicho articulo, la cual hojg de soporite o
terzoesiable a la temperatura de activacidn de dicho adhesi

VQ'--n--n--‘--—‘--------——---uu--—n'

cem 1o que al c¢olocar diche articule con ou supcr
fiecie adhesiva yuxtapueata al sgierial lamingr, la aplice-
cidn de calor y presiln active dicho aghesivo y produce la
adhesidn del articulo al material laminar. « « = « « w = -

Bate aspectu de la invencidn ccnatituye el objeto
do una solicitud de modelo de utilidad, divieionaria de ia

preseate; por "Digpogsicifa de docoraciin®, = = = = = = - -

81 articulc decorativo pusde ser wn dibujo bordam
do gue puefe eatar bordado sobre un substrato lominar de mg

terizl termcdescomponible, comprendiendo el dibujo bordade
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eh un primer lado de dicho substrato un dibujo de hilos de
berdado termoplisticos de alto punto de fusifn o no termo-
plisticns que definen dicho dibujo y, en sl otro lado de di
cho substrato un dibujo de hilos termoplédeticos que se vual
ven pegajoBos a temperaturas elevadas y gue comstituyen el
adhesive termogetivade. Asf, el andhesivo termoactivado pue-
de ser un material termopldstico gue se vuelve pegajosoc a
temperaturas elevaiss con lo que con la aplicacidn de cslor
y presifn el material termopléstico pegajoso ss deforma pa-
ra fusionarse en ¢ ajherirse al materisl laminar al cual se

ha de aplicar la decoraciln o dibujoe = = = = s m w = = - -

Ss apreciard, por io tanto, que hasin shora, el
uso de substratos t§rmicamente degradables para dibujos de
bordadc ha dade como resultado la necesidad de eliminar el
substrato degradado después de aplicacidn del dibujo de bor
dadu. Masta abors ss ha hecho con un cepillado o soplade
con aire. dado que la degralacifn del substirato suele produ
cirse por medlo de hidrolisantes fcidos, las partfculas de
substrate degradsdo eliminadas del género al cual se aplica
el dibujo pusden tener un efecto irritante o inclusc téxico
sobre 108 operarios gus inevitablswente tiensn contacto con
ias partfeulas asf eliminsdas. En el caso de la presente in
vencifn, se eliminan las particulas ds substrato degradado
con la hoja de soporie, superando de esia forma el problema

particular inhersnte eu la tcnica enterior. = « w =« = =

I ¢l caso de la capa de bordado, la hoja de so~
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parte vuede -aplicm‘se & 1os hilos no termopldsticos o termg
plisticos de alto punto de fusidn y la aplicacidn de cazlor
¥ presiln da como resultado la fusidn o pegajosidad de los
hilos termopldsticos gue me unen al material y la descompo=
eicidn similtinen del substrato laminar en ol cual se bordd
originaluente €l GibUjoe = « = « = = = -~ - - - - - -

T2 hoja de soporte gue forma wn soporve para lami
nacidn con el substirato térmicamente descomponidble de la dg
coracién bordads puede aplicarse por medic de un adkesivo
gensible z la presidn, preferentemente aplicado inicizlmen=—

La tesperaturs minlma de descoapomicida del subige-
trato termudegradable puede ger 1002C y la {emperatura nini
ma a4 que se vuelven pegajosos los hilos de bordadc ternow
pidsticos de tajo punto de fuziln pusds ser de 0. Ia tem
peratura de fusidn 2 la que se activa la capn adhesiva pre-
ferentemsnte ga al ngnos 1008C y al menos 209 por debajo
del punto de reblandecimientc de cuslquier material termo-
pldstico prc.;sente en el lamirado temporal, excluyendo log

hilos termopldaticos del substraio MEEM0. « = = » = « = « =

Los puntos de fusidn de cualouier material termo-
pldstico en el laminado temporal u hoja de soporte pusde

ser superior a 1890%C y preferentemente superior a 22080, -~

En su agpecto relvindicado, la invenciln taumbidn

e
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incluye wn wétodo de aplicar artfculos decorativos a matew
rinles laminares el cual método conpIENies « = w = = = = =

formar un adhesivo termoagctivado en uma superfi-

Jaminar dicho articuls cen una hoja de soporte
gus es estable a temperaturas de activaciin de dicho adhesi
vo, la cual laminacitn se realiga mobre una superficio de
dicho articulo alejada de dicha caps aiheRivay = = « w o «

posicionar dicho laminado sohre un material lamie

anlicar calor y presifn para activar dicho adbesl
vo a fin de provocar la adthesifn entre el articulo y el moe

a continuaciln arrancsr la hoja de mocporte gue
constituye el laminado de dicho articulo decorado, = = = -

In particular, la presente inveneciln se refiers a

un procedimiento para bordar materigl lmuinar gue cocipren~

formar un dibujo de bordado en un substraito lami-

nay de material ﬁemodascomponiblg, - on we W W s s ws W en W e

fornfndose el ditujo utilizando hilos fermoplidati
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cOS &n W 19;:10 de dicho substrato los cuales hilos definen
un dibujo de bordado y que se vuelven pepajosos a temperatuy
vz clevads, y un dibuje cooperants de hilos de bordadc no
termoplisticos o termopldstices dg altc punieo de fusidfn cue
definen dicho dibujo en el otro lado de digho substrato, -

laminar wa boja de soporte con diche subsirato
¢n el lado del mismo correspondients s lom hilos no termo=
pldsticos ¢ termoplisticos de alto punto de fusiln por me=
¢ic de wn zdhesivo, iz cual cava Ge suporte es un maborisl
noe termopldstice o teramopldatico de alte punto de Pumiln, -

posicionar el laminado asi formado scbre w géne-
r¢ 2 bordar ¢oa lop hileos termopldsticos en yuutaposicién

aplicar calor y preeidn 2 dicha capa de poporis
para producir la descomposicidn del substrato y reblanigcsr
el hilc termunlédstico para provocar iz adhesidn del misnmo o

diehcgénero,,'y'---w-----—-------........_

8 continuacidn arrsncar la hoja de goporte del di
bujo com lo gue los hiles de bordadoe no termoplistices o
termopldsticos de alio punto de fumidn, quedeon £ijados al
génerc por medic de fusiln o adhesidn del hilo tormoplisti-

Tal como me ha Qicho anteriocrmente, el adhesivo
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terumoactivaio es preferentensie una capa teruoplistica que
reblandece con la aplicacidn de calor. Bl adhesive termoace
tivado puede ser un hilc termopldstico de hajo punto de fu-
sidn que BB vuelive pegajoso a una temperaturs de sproximads
mente 70? o mds. Adhesivos termogctivados tiplcus son nylon
11 y poligtilenc. La hoja de goporte puede ser una tels no

tejida formadn de fibras de ceiuloss regenerada adheridas

por aglomerantes no termoplisticos, tales cows wna pelicula
d&e pléssico forrada de algoddn que tisne wa punto de fusidn

¥l artfcoulo decorative mismo puede ser un dibujo
d¢ bordaio que tiene una capa de sdhesivo termoactivado. la
hojo de soporte pusde adherirse a los articulos per se por
mediv de un adhesivo sensible a la presidn que puede oo~
prender uns pasta acuosa de 800 partes de aerilato de tuti~
lo y €00 partes de carboximetileglulofge = = = = = & w « -

A 108 efectos de la presente memoria, la exore-
pidn "adresivoe termcactivalo™ va destineda a incluir mate-
riales que reblasdecen y se funden con lz aplicaciin de ca~
ior para proporcionar una unidn entre el artfculo decorati-
vo y un génere o léaing al cusl 80 apliche. = « = o = = = =

In otra realizacidn de la presente invencidn = =

a) pe borda un substrato laminar térmicamente deg

compenible utilizando en un lado del substrato
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b)

c)

a)

u hilo de bordasde tormoplistico que e vueive
pegajost 2 una temperaturs elevads y en ol
0%tro lado wn hile de bordado no termopldstive
v termoplistico de alto punto de fusidn que

sirve para definir el dibujo a hozdar, = = = «

se forma un laminado temporal com dicho substra
t0 bordado sobre el lade proviste del hilo de
bordado no termopldstico o termopldsticeo de al
to punto de fusiln aplicands un materizl lamie
nar termoplistico de alte punio de fusibn o ne
termopidstice 8l misse y £1jando el wmiswo con

se posiciona el laominodo as{ formndo mobre el
umaterial laminar a decorar con los hilos termg
plésticon del dibtujo bordado en yuxisposicidn

cont 1o 14nina g GeCOrar, = = = = = = = = = - -

se aplica calor y presidn de mode que oo des-

" compone tSrmicomente el substrato y se vualven

a}

pegajosos 1os hilos de bordade de bajo punto

de fusiln para adheriyr el dilnjo de bordado no
ternopldsiico o termopldstice de altc punto de
Pusifn 2 le 1ming, = = = = = =« v = = = - - -

¥ s2 Bepara a continuaciln la hoje de soporie
de alio punio de fusidn o no termopldstico,
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siendo la temperatura minima 8e descomposiciba
del substrato de 1004C y la temparatura minima
8 que Be vualven pegajosos log hiloa de bajo
punto de fusidn de 702C y siendo la temperatue
ra de fuaisa no infarior g 100RC ¥ al mencs
20%¢ por debaje del punto de reblandeciniento
del material laninar termoplédatico de alto pun
o de fusidn o no fermopldstico: = = = = « = =

fueds coriarss el lsminado en trowos ods pequefios
pars su colocacidn sobre el matarial laminar con anteriorie
dad dsl tratamiento térmico si 8o J60E%. » » = mw @ = - -

A continuacién se da una deascripeidn, dnicamenita
a titulo de ejemplo, de realizaciones de la invencifn. - -

BIEMNPLO X

Sa tratd un tejido de rayfn estampadc con un agen
ta carbonizente potencialmente 4cido gue descompone la celu
loea 51 me calientn a 1509C o mée. Intonces se bordd el te-
jido asf tratado en wna méquina de bordar Saurer con un di-
tajo de flores. Como hilos de bordado me utilizé ux bilo
acrf{lico y el hilo de bobing consistil en hilo de nylon 11,
o sea, ¢l hilo de bobina correspondié al hilo texmopléstico
que constituye el adhesivo para ln aplicacidn subsiguients
del hiloc de bordar a un material a GECOral, = = ~ « « w o =
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“egpuds de bordados, Do recortaron los dikmics de
manera oue pe formaran itrogos roctangulares de glnero, 60
tando el dibujo boxrdado en el eentro de cada rectdngulo, =

Entonces ee prepard ung hoja de soporie que come
prendid wna tela no tejida bechs de fibras celuldsicas regs
neradss wmidas poy W qglomerante no termopldstico y someti
das entonces a un tratamiento cdustico. Intonves se pevie-
18 esta tela de sgoporte uo tejida con wm adhesive sensible

a]&pr@siﬁn‘--.w-a—-w-o--u-u-a--\mmnc-m

Se forml el adhesive de wia pasta scusea que con-
tenfa 870 partes de zorilatc de butile y 600 partes de copye
boximetileelulosa como egpesantc. Se gplicd ¢l zdhesive ten
giblo a 1la presidn a wa swperficie de la tele ép soporte =
un régimen de €O gramos por metro cuadrado y fue suficiente
para proporcionar ung resistenciz de athesifn entre laz fiw
bras celulésicas y el dilujo LOIGAdG m = = = = m w = = = =

Entonces se colocaran 1oy tpovos recianguiaves fe
tejido termcdegradable cods wno con wi dilujo de hoydedo en
uns prensa ocn ias fibraes merfiicen hsols erriba. Entonces
86 aplicd un itrogu del maberig! de hoja de soporie o lu Bue
perficie superior del ditmjo con el sdhesivo sensible o lx
preaidn yuxtapuesio o lag fibras zerflicas y se wail o los
mismos por aplicacida de wma ligers preaida a la Semperatp
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El lawinado resultante tiens resistencia de adhee
sidn entre las fibras celuldaicas regeneradsas y el dibujo
bordado suficiente para resiatir la senipulaeifn subeiguien
te pero noe suficiente para dificultar ig separaciln en la

Intonces se aplicd el dikijo bordade a un trogo
de terciopelo colocande el laminsdo en vontacto con la su-
perficie del terciovelo con sl hilo de bobina de nylon 11
Jmto a la sperficic del tejido. Entonees ao colocarom el
tejids o decorar ¥y el laminado de dibujo entre las platinan
de una prensa plama con la platine calentada eufrente de la
tela de soporte no tejida. Entonces se aplicd preoidn duran
te wn perfodc de 20 segundos y el calor transmitido de lm
plating calentadn a unn vemperatura de 180%0 a través de la
tela de soporte no tejida y el bordado fue smuficients paras

(&) fusionar loa dibujos bordndoes del tejido g decow
rar pirviendo lop hilos de bobina de nylen 11 cowo adhesli-

VO’y‘uuuaﬁn—-————-»uu--«-n-nnw-uum

{b) depradar lg tela do soporte texmwdepradablo al
grado de que e destzuyd priviicamcute toda la resistencis

nlatmci&ldalamiam.~~~-----u».--.-..--..

sespude do tratanmiento tdrmico, se retiraran el
tejido y ¢l lominado de diltijo de la prousa plma y después
de enfrinnmiento, e arrancd la tela no tejida del tejido a
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decorar. Bl ;residuo pulverulento del génere tarmodegradable
8¢ adhirié substsncialmente a la migmg y asl se retird del
glnero a decorar misntras el dibujo de bordade permanecid
firmemente adherido al terciocpelo. So eliminsron ficilmente
con wl leve cepillado pequeilas yaréiculas del subsirato ler
modegradable cue pormanecia en los intersticics de los dibu

EJENPLO 11

Se bordd um dibujo mpretade en un Lejide de alge-
ddn termodegradable que contenia clopure de alyminie ooie
agente potencialmenise feido capag de descomponer 1n celulow
sa al calentarse a una temperaturs de 1508C o mim, siendo
el kilo de bobina Byion 11 como aﬁhaéiva ternosengible ¥
aiendo de algoddn tefiido ol hilco de bordade conptibuyente

Se trogueld el tejido termodegradable asl hordado
en trogos reotangulares, teniendo cada une el dibujo borda~
do ublicado en el centro. fntonces pe lamineron eatos trozos
rectanguiasyes de la menera descrita en el ejemple anterior
g wna tela de soporie, que ¢n este case era tejido de algo-
tidn de estampacifn revestido del gdhesivo sensible a 1z prg
8idn deacrito en el Bjemplo [ = == = = v = o = o - - - -

Eota tela de soporte fus de iz mioma suchurs Que
el tejide g decorar y se imprimild lg plantilla del dilmijo
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para log trozos rectanguiures sobre la mione pars facilitar
la supersogiciln de log trozos reciangulargs cortadon. Bt
tances se adherieron los trosop rectangulares de tejido ter
nodegraiable poritedorss del dibujo a la tela do poporte de

iz mamern desoritae on o1 Bjomplo anbteriors = « » = w o o

Intonces se passron conjintamente el tejido a de-
corar (género de yunto de algeddn) ¥ el lmminado del dibufo
8 iravés de una prensa de calendrar de modo gue log hilos
de bobina de nylon 11 eatuviesen yuxtapuestos al tejido a
descorar. Ta temperatura de la prenca fus de 1904C y la expo
gicifn n ests temperatura durd dursnte 20 segundos con una
prasifn de 50 a 10 gramoes por centimetro cusdrado. « = = «

Torgiinade el procedimisnto do fusidn y enfrigios
los materialaen, e arrancd la tela de moporto del pénerc a
docorar y ®e eliminarcon por cepillado los residucs del tejl
do de slzodfn termodegradable de ln auperficie del ditujo.
S8 observs gue el ditujo bordado quedd firmemente fusionado
v adherido s la superficie del tejide a decorar por los hi-

loudebobinaﬁanylm Fla o o o v o e o e o e

EJEMDLD L1

Se repitid el Ejemplo I con las siguientes glterg

Bl tejido termodegradable fue un tejido de filoe
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wento de viscosa tratedc con clozuro de giluminic pers persi
tir ung complets degradacidn de lz celulooe a iomperaturas

Bl hilo de bordedo era un hilo petalizado, o sea
pelicula de polidater motmlisada con vapor de aluminic, la-
minada g otra pelicula de polidsier, cortads en cintss my
delgafan y luego manipulada pars formar wa hilo toreide por
tador de un filaments de polidater do soporte. In pste cmoo
el hilo de bobina vermopldstico fue hilo ds polietilenc. =

£l material de 1z hoja de soporie fus wma pelicu-
1a do polidoter com un pumnto de fusildz supevice s 2008 y
revestida del miemo adhesive sensible a la presidn que e

Bl tejide a decorar fus satén de itriscetnbto y las
coadiciones de fumoidn fuercm un planchade manpal & une fen
peratura de 1504 durante un perfodc @z 20 sepundops = = =~

e AR

Se vepivid el Ejemplo III perc lus trowos reflahe
gulares dol material bordado teracdegredabls con dibujos de
bordado en su centre fuercn fusismados en una prense plana
g pafiuglos, mirando los pafivelos a la p}.a'i:ina calients de
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DIENRIO ¥

Se rapitis el Ljemplo II y se utilisd un tejido
de rizo de slgoddn como tejido a decorar y s¢ realiss la de
coracidn an wn procedimiento substanciaimenie conbirnice « -

BIERPLO VI

e revistiermn en una superficie peguefias partfcu
iaa decorativas de cristnl con um revantimianto de polieti=
leno para servir com¢ adhesivo fusidle. Las particulss, ‘pon
Torma do brillantes tallados y conpistentes en crisotal, ae
colocaron para Su ensamblaje mecdnicamente sobre patrones
en wn dituje, estando la base del diamante soportadin por el
patrén y mirando hacla arriba la parte superior con facetas.

Entonces oe apretd contra los patrones un matige
rial de hoja de soporte consistente en wma tela no tojida
revastida de wn athesivo senaible o 1a presifn y preparada
de la maners descrite en el Bjemplo I en unm oalandra conti
nua dotada de un rodillo duro y un rodillo muy biando {cau=
cho de neoprenn) con una dureza shore de 10« E1 lado supes-
rior con facetas de la particuls decorativa se smpotrd en
el material de soporie y ge £ij8 al mismo, separdndoge en-
tonces la base de las partfculas decorativas del patrén y
despuds ée eacarlo de la calandra e separd el material de

goporte 38 108 DALYONET. = = = = = = w o o - - - - - -

T tejido de soporte que lleva las partfculas de-
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corativas ani:oncas se colocd mobrs wn tejide de vestide de
lgns, 8¢ pagsrcn smbos tejidea a través de wia prenss plana.
semicontinua, con uns temperatura en su platinz caliente de
160%C ¥ v $iempo de prensado de 20 segundom, siendo la pre
gifn de 50 a 100 gramos por centimetro cunirpdc. = = = = =

Bajo la influencia de calor y prosiln, el rovesti
miente de polietilenc en la base de las particulas Gecoraii
vas con forma de diamante actu como athesive fusible entre
el tejido do lana y se sdhericron las pavifculss firmpmente

neagpués de¢ enfrigdo, Se separé ¢l material do ho-
ja de soporte de la partfcula decorativa, dejaendo las partl
culas fijadas firmemente ol tejidc de lmna. La resistencia
de sihesifn entre los materiales de¢ hoja de soperia ¥y iss
particulas decorativas fue substanciniments inferior qus la
resistencia de la unidn ontre el tejido de lana y las partl

culas decorativas producida por la etapa de fusifn. = = = -
FIRUDLOS VI o XX

3¢ realizaron prucbas adicicnales sogin se oRpo=~

nen on las Tablas Simionief. « = « o = = - - - - - - - - -
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1) Se bordd wn tojido de raydn termodegradisbls (al
igual que en el Bjemplo I) con hilos aerflicos, utilizmdo
un hilo fe bobina de un ierpolimero conmistente en nylm &,
nylon 66 y nylan 11. Intonces se recortaran los motivos bor

dadas.uduuauwuau--um-u--wuuﬂ--ﬁn.m

2) Se colocaren partfculas de uristal con faestas
eon poliatilenc como adhesivo tarmopoldable on sus bases
por medio de patrones en un dibujo y se fijarm al lado ade
hegivo de wna hoja de sopourte transparente con la base cu-
blerta de polietilenc mirando hacls afuera de la hoja de 59
porte consistente en wa lawinado de una pelicula de polids~
tor y colofdn revestida cun un sdhesivo senslble & ia pro«
slén en ol lado de celofin. Asf se dispusicron particulass
ds crintal de tamafios, color y forma diferentes come mosai
oo para Pormer un dibujo adherido al materiol de soporte. =

3) fntonces se prementaron los motivos bordados pre-
cortado de la etapa 1} a la hoja de soporte que llevoba
las particulas dé cristal con su lado adhesivo cublerto de
part{culas mirando hacia ios motives {tejido bordado demeri
to bajo '(1)}, en uwna pronsa de rodillos al igunl que en el
Ejemplo VIl de tal manera gue los hilos de bobing termoplds
ticos mivasen fuera de la hojs de soporte, o sea, permane-
cleran disponiblen parn operaciomes de fusiln ponteriores y
no quednran afectados por la etapa de lomingacidie « = = = -
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Dado nus log motives precortades no cubrieron Lo~
ang laa monss del ledo atheoivo del moporte trancparente,
ge cubrid &1 lado cubisrtc de motives del laminsde con wna
koja proteciora {por ojemplo pelfcula de polietilenc) para
sfoutos de plossenanientc ¥ eavic, o sea, gba e ge Tu~
sicagran 10g mobives al maverisl laminar a decorar. Enbtom-
ces s8¢ trogueld este emparedado en truzos eouprendiendd gry
pes de mobtivos. Bn vez de cortar esta estructura de empave-
adedo o ootz elape ou ol tamnfio degendo de dibujo, se pueden
vealizar lus stapas (2) ¥ (3) con wa sateriol lsminae ya

4) nespubs de erremoar la pelfculia profoctora, e €9
lood ¢l igmingdo sobre ia zupeline de mlgodin a decorar
con los hilos de bobina de nylon termopldsticos y lags bnugs
reveatidas de polievilenc de las partfcxias de ristal mi-
rando hacia la muselina. Se fusicneren los motives de boxdg
do y les partfculaa de cristal a la ruSelina prensandc e
una prensn gemicmﬁim durmmte 25 sesundon {uns precidn Se
100 g/cu®); ‘eplicindose el calor (189°C) o trevée de le mu~
seling de algedfn. Dote tratamimmte téroiec no s6lo Pasiond
los motivos de bordsio y lag partfoulas do origial 2 io o
seling de algodda, sine sl mismo tiempc destruyd el tejide
dc rayén toracdegradable. Dntonces ss sacaron las capas 86
ln prensa y se eafrisron. Se sopars la hojs de soporte, eli
minando sl misms tiempo el tojide de raydm carbmizato por
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1) Se cortsron oo trozos con forma de Flores una po=
pelina de algodén agtampada y wno cretons acrflica espesa
sefitda, ambes revestidas con 30 grames/m® do polvo de polig
tilemo (de granulometria de 50 a 200 micras) en wn lado. =

2)  Sa bords w tejido de rayén termodegradnble con
hilos acrflicos sn wn dilujo de lfneas reprosentativo a lae
costuras de m ofreddn, corrsspondidndose el contorno, £0r=
ma y dimoneidn de ente dibujo con aquilios dg los tropos
con forma de flores, o ses, ol didujo de Wn tenia ol
pmigme contorns que la forma de flor. Se utllisd come hilo
4o bobina un hiloe da terpolfmero e polimmida (punto de fu-

Biﬁn ?1‘3&12{}9(}).umwmuuuu--uu—p»anwuu

Intoncee se recortarm los diltmjos, dajando apro-
ximndametite 1 o dentro y fuers del dibujo lineal bordndo.
1o partae recortaia as{ producida tenfa la forma de we anle
1lo signlendo los contornog Qo Win CLOMe = w o W o mr =~ o=

3) Se colocd sobre wna mesa, ccn la cara adhesiva hg
cia arrida, una hoja de poporte transparaate conaistante sg
gln we dgsoribe an el Biemplo XVILI en wia pelfculs extrui-
da de polidater/celofdn revestida de un adhesive sensible a
la presidn en el lado de csloffin. Se colocaron altcrnamente
108 trogos precortaios con forma de flor del tejido de alge
a6n entampndo y el tejide aorilico tefiido da la etapa 1 en



13 hoja de abporte segin un ditujo predeterminsdo {con la
cara revestida de polietilenc haeia arrida), aplicdndone mu
ficiente presidn para efoctusr ia adbesifn. Intonces se cow
locaron les trosog precoriados gnulares de las tejidos de
Se rayén bordados termodegradables e o alrededor de log Eer-
des dg trozos con forms de flor correspondicntes de log tow
Jidos de algoddn y acrilico ¢com uns presidn suave. Pars ol
almacenasmiento y envio se coloed wua pelicula protectorg
(polistilenoc) sobre la hoja de soports que Llovaba log troe
10a 808 precortedos sntes de hacer waa partida de esta estzucty

mﬁ&em@weﬂ@;c.-»---m-.--‘..-....._.-.-“-m..-u_-

4) Se efectud la fusidn de loo motivon & un tejidc
de medn cruda china, despuds de retiver la pelfculs pyotec—
Sora segin se desoribe en £l Rjemplo XVIII, tramemitiéndose
15e el calor a través del tejido de seda, estando colocalc <l
tojido de peda sobre ls hojn de soporte gue ileva 09 mobi-

Dgepués de enfriafiv se mopard ia hoja de soporse,
¥ ol adhesive pransedo en lg mismn Ilevd eonsige log restog
20, carbanigados del tejide de rayfn termodegradable. urants

¢l tratasmiento térmico, el hilo de bhobine de poliamida tore

polinérica hadfa actunde como sdhesive fusible parn wmir

ias paries bordadas snulares s la éeda, mientras que se ha-

bia lograde la adherencia de los trozos de tejide de nigo-
B5. dfn estampado y los trozos de %e;;iéo agerflice & la seds por

nedio del polve de polistilenc prosente o su cara inforior.



Tos dibujos anexos ilustran la pecuencia de acon-

tecimigntos con referenciz al Djemplo XXI arribo expucsto.—

tas Figuras 1 y 2 son escoiones a travée de los
R patrones para posicionar lns particulus de existal y para

" 1a Figura 3 ilustrs la splicaciln de is hoja de
soporte o 1n capa degradatie gue llava los motivos borda-

10 lg Pigura 4 ilustra la aplicacifn de todo el dita

jo o dipefic a wn tejido a dgeorar y m = = = e = o - oo

1la Pigura 5 ilusira la decorncidn aplicada al fe-

jid(}adqc(}m.u--v-y-—-a--»u-uﬂn—--vu-nﬂ—u-

. In la stapa inicisl, se aplican las partfoulas 4g
EERTR de cristgl o wo patrén ig de respaldo y cada particula de

| erigtal 1lova wna pequefia porcidn de revestinionto texmoplés
tico en ou base. Se propurciona wma hoja 2 de Boporte con
ung capa adhesiva el la cara de la misms y se aplice & la
cara que contiene las partfowlas 4b de erintnle = = w w = -

20, Entonces se adhieren las partfoulas sogin wn aitm
jo predeterminado y se retivan del patrdn 1g de rospaldo pa
rn dejar 1a hoja 2 da soports ¢on las particulas de oriotal
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Al migmo tiempo se mplies un dibuje bordnGe dpoo-
rative 8 = wa tejido 7 de royln termodegradable ous blems
un forro de hilos de poliptileno termoplésdticos wug son fer
mofusibles. 31 ditwjc boxdasdo 8§ estd posiciauntio con respeg
to gl materisl 9 a decorar con los hilos teraspldsticcs 6
yuztapucstos nl material 9. Eatonces se posicicnn is capa
de coberfura que Soporta y lleva las particulas 4 de eris-
tal por encimn del dibujc de bordsdo y se splice presifm ¥
galor. T asplicacién de calor da como resultade is degrala-
cifn térmien del tejido 7 y la deformacifn de los hilom tog
mopldsticos G para £ijer el dibuje de bordado al Tejide Sy
al mismo tiempo hacer que sl revestimiento seraoylintico en
1a baoe de cada particula de crisial se fusiome ep ol dibu~
jo bordado 8 y se distribuys dentro del misuo pars retener
las partfowias de cristal eu ou digpesicifn decorabiva. la
retirada del forro 2 rasulta on 1a retirada del tejido 7 ex
puesto y degradadc tal como se ilwatra en la Figurg Ge ~ =

Los ejenplos sndes citsdos iluatran algwies de
las realipaciones de acuerde can ls prasente inveneifn. Sp-
rA ovidente a los peritos en la nateris que syn posibles o

chaa variaciones 4¢ 12 Lvencife v v w e m m e o o e w

Ias mayores vontajes que se oblisnen de¢ la presen
4o invencién son que oe pusde realizsr el bordsdo sobre el
cubstrate on condiciones Jptimes, © som, ctd W espaciago
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nfvimo entro loo trozos de dibujo bordado independisntemens
te del ospaciado do loz ditujos on sl producto final, por

gjemploy en mma prends. Jop 1o tamto e mucho mgyor la ofi-
cacis de la waginaria de bordedo que ui el espaoiado fimal
del tojido del disecila tuviess que Bur oL mismo durante €1

trabajo de bordade. En efocts, ahora se haco posible produ-
cir dibujos bordados conplicndos en trabajo continuo gin 1
nocesidad de poplciomar ¢l material del mudetrato en 1la m&-
cuing de bordar, y sdlo en necesaris posiciomar oo la etapa

Pueden aplicarae los dibujos bordedon pox el prioe
codimiento digelads no ndle g matericles lmilneres sinoe Yoy
bidn o prondas confecciunadas. Ello permite gue la emfoo~
clfn ses mucho ndo eficaz y » pruche de averfag. 53 ban de
confoccimmnrae Log tejldos bordulcd, c8 Wy diffeil y labow
ricpo dispomer y cortar Los tejiden todados do una forma
tal que todos lop dissivs bordados potén en los lugares dog
do hen de pator en Lo prenda confaecclonadne Por consipguien=
te, o8 mucho mAo 4iffeil coser y al hacer ol corte habrd

LHras emﬁi&emmgs. e e e S e W T W WA AR M W M s G e Bk e

Si, por otra parte, se han de proporcicnny pran-
Ges zonag con bordado por fusila do low disedon d4a bordado
al tejido pusden roalizarss con bordsdos con wn dibujo pro-
determinaio de espacios min cortar wn laninado temporal. ~

Ta invencifn odemfs permite que se gpliguen berdn
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dos a prendas confecclionadas fales como veshidog, abrigodg,

cortingjes ¥ SIMLlAYeS. = = = = = = m = = - - - -

¥l laminsdo ‘amoz‘al nusde almacenarsg, apilorsg,
enviarse o venderse con o 2in corte previo sin dificwlted
¥ sin temor de desplagar ¢ deformar ios dibujion bordados.
os diseflos de los dibijog de bordado son estebles y la g~
tabilidad op mejorada por ia presencis ds la hoja de nupor-

te.--c--—---—---qna.--—q-a--—avnun--r’--bc.

Bl fusicnado puede reslizarse bien en wma prensa
de las que me usan comimpente por log fabricantses de prane-

das ¢ mediante el woo de waa ploncha dondaticle = = w = - -

Bl material laminar pucde edhorirse o un subsizo-
%0 bordado tormodogrodable por meéio de w adhepivo ¥ ello
facilita cnormomente lao retirada del substrato Sermofegrada
ble despuds de la etapa de oslentamiento, el gual subsirato
té#nede@a&abie en oots etepa tiene myy poea cohesidn y es
presaute en forma de una subsisncis polvorianis e peromng
cerd princi,;;aimeme en ol material lamingr sl cual o ha ad

herido por medio del adhesivi, o« = o = = o o v w w - -

agl, la subotaneis polvorienta vesultunlde pusde
eliminarse ficilnente del bordade y dsl tejide que so ha de

dot&?aemf‘aaﬂego""“""“--“-“"""’"""“"'“"""‘"‘

Afemis, on ves de tomor gbe border y mantoner uma




me 3} -

exiotencin de mchos tipos diferentes de tejidos burdadom
con Giforentes popacios eatre los mutivosm, 8llo eB necesa-
rio glmacenar ¢l laminado de bordados y particulss decorati

vag.wuwm&um-ﬂun‘mm#nu-u-——nnmﬂhwun

A log efectos cansiguimmtes se declaran do novew
dad y propisdad para Espafia, sus tervitorios y plasas de 859
bersnin, 169 reivindicaciones gus SigUONe = = = = = = == =
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{.= Hojoras en uva métoedo relabtive z dispoviciones
de decorscidn, caracterizadas por bordar ua substrabe lami-
nar téraicamente descomponible ubilizando en wa lado del
gubatrato wm hilo de bordado termopléstice wue S vuelve ¥g
gajoso a temperatura elovada y en el ofro lafc de dicha '
substrato wa hilo de bordade mo termopldstico ¢ teormopldsti
co do alto punto de Lusidn que sirve para definir el dibujo
a bordar, formar wn lamingdo o estratificalo temporal con
tma hoja de soporte f{ormada de un melerial no Bermopléstico
o de alio pumte de fusidn em ol lado del mismo de los hilos
que constituyen el dibuje de bordzdo, con lo que al posicip
nar la disposicién de dscoraocifn asf formnda subre ims ldmi
na g decerar con los hilos termoplésticom del dibnjo de bop
dndo yuxtapuestos o dicka lémina a decerar, la aplicacifn
do valor ¥y presifn a la hoja de seporte ds como resulbade
1 degcomposicidn térmica del substratc y reblandecimiento
da los hilos de hordado que se vedlven pegajosog para adhe-
iy ol dilmijo de bordado no itevmopldstico o Sermopldstico
da alto pmmto de fusidn = dichs lémna. gue e ha & decorar.

2.~ Hejoras del tipo general emvmciadc en g role
vindicacifn 1, coracterizaias porque, pars docopar materia~
les lominares Go posiciona una diaposicidn de decoracidn
-1z cual digposieidn comprende un articulo decorative, wns
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perficie del artfculc, wna hoja de soporte quo Se adhiere a
1n segunds suparficie de dicho artfculo, slendo la hojs ds
soporse termoastable a la temperaturs de antivocidn de di-
cho adhesive eon 1o que al posicionar ol artfculo con o 63
perficie adhesiva yuxtspuseia i material lominax ls splicg
cidn e calor y prosiln activa el alhkesivo pars producir ia
unido del artfoulc al material leminar-- ool W adheaivo
tormonctivade yuxtapuesto a la ldmina a decorar, e splics
calor y presiln de modo que el adhesivo se vuelva pegnjoeo
onra sdherir la dispomicidn de decoracidn al meterial lami-
nar ¥ & consinuacitn se separs la hoja de soporte de la dig
posieidn de decoraciln apl oplicodle = = = = = o « « « o -

3.~ Unjoras segin la reivindicacitn 2, caracteri-
zadas porque la disposicifn de decormcifn incluye un divujo
bordade formado de wn subatrato laminar térmicamente descom
ponible jus comprende en wn ladc de dicho substrato W hilo
de bordnlo termoplfetico que se vuelve pegajoso a una Ysope
yatura elovada ¥y en el otro lado del mismo wn hilo de bordg
do no termopléstico o termopldstice can alto pumto de fu~
pido que sirve para definir el dibduje de bordado y porque
ia hoja de soports forma un laminado o astratifiondo tempo~
ral con el substrato bordado en ol lado dotadc del hile de
bordado no termopliatico o de alto pumto de fusidn, compren
diendu dicha hoja de soporte un materigl no tarmopléatico ¢
de alto punto de fueiln y estando laminada o eptratificadn
al mismo con wn adhesivo sensible a la presifn con 1o que
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le aplicacifa de calor y presidn ls digposicifn do decoras
cifn dn como resultado la descomosicidn del subsirato y
que los hiles de bordado do Bmjo pumto de fusifn e vuslven
wegajoson pars alherir al dibuje de bordady no tormopifabi=
e o teraopldatice de alSs punto do fusifn o in lining o dg
corar Yy 8 ecntinuaciln separar iz hoja do coporte ne hormow-
plistica o de alic punto de fuwifn dol dibuje pera olisinar
lag partes del oubszitrato degraldeds afherifas directamenic o

4o~ WIEJORAS PN G ZBTODO RBLATIVO 4 DISPOSICIO-

Todo ello conforme se deseribe y reivindica sn la
presemnte memoria que conata de treinta y tres hojas, folioe
das y mecanografiadas por wa sols do sus caras, ¥ de unag
1duing Ge dibujos que la ilustes.
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