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la presente invención se refiero m la decoración 
de materiales laminares y tiene referencia partículas* a Xa 
aplicaei&s de dibujos de bordeo* piedras decorativa y ei- 

3* milaras a materiales laminaras* - —

Ba la actualidad, la aplicación de tales materia- 
les decorativos, partieiilarment© bordados a materiales lamí 
nares y/o tejido, es relativamente costosa. í.-os costes de 
producción vienen amantados por el hacho do que m  muchos 

tu* casos los diento© eságen género© que no estén bordados o 
decorados en su totalidad sino sólo en ciertas partes.*. ?&



apiicaei&t le bordado» o artículos decorativos a amas espíe 
cíficaa «s my cara ai el factor de cobertura decorativa, o 
sea* la relación entre el área total del material laminar y 
¿aus áreas decoradas, es baja, debido al hecho de que las stéji 
quinas de bordar o las máquinas que aplican los artículos 
decorativos operan con baja eficacia cuando los géneros u 
otros materiales laminares tienen que colocarse en la soáqui 
na y luego retirarse después de m  número relativamente pe- 
quedo de operaciones de decoración* En general, la coloca­
ción y retirada de loa materiales laminares en dichas aáqui 
ñas suele realizarse a man > y, por consiguiente, un gran nú 
mero de manipulaciones manuales para un pequeño número de 
operaciones decorativas hace que la decoración sea relativa 
mente costosa. - - - -----

Cuando se confeccionan lo» materiales laminares 
decorativos en prendas y similares, se ha de estudiar muy 
cuidadosamente el patrón de corte debido al hecho de que, 
en la prenda confeccionada, las zonas decoradas han de pos! 
clonarse correctamente, la necesidad de hermanar las partes 
cortadas de la prenda que se ha de confeccionar en oíante a 
la posición de las decoraciones producirá mucho más merma 
que en el caso de tejidos sin decorar. En la confección de 
prendas, durante el corte es costumbre realizar el corte si 
laulf éneamente sobre un número relativamente grande de copas 
de material apiladas una encima de otra. Esta técnica es 
muy difícil m  el caso de tejidos bordados localmente debí-
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do a los espesores variables dentro de la pila de los géne­
ros que llevan las partes bordadas. - - ----- —  -----

Segón la presente invención» por lo tanto» se paro 
porelona una decoración para aplicación a material laminar 

5* la cual decoración comprendes ~ -

un artículo decorativo,--- ------- - - ■----

uaa. capa de adhesivo tenaoactivaáo aplicado a tasa 
primera superficie de dicho artículo, -

y una hoja de soporte que se adhiere a una eegun- 
10. áa superficie de dicho artículo» la cual hoja de soporte es

termoestable a la temperatura de activación de dicho aáhesí 
ve,-------------------------------------- ----

eco lo que al colocar dicho artículo cm su ©upar 
ficie adhesiva yuxtapuesta al material laminar, la aplica- 

13. ción de calor y presión activa dicho adhesivo y produce la
adhesión del artículo al material laminar.

Bate aspecto de la invención constituye el objeto 
de una solicitud de modelo de utilidad, divisionaria de la 
presente, p-̂r "Disposición de decoración». - —  «— ---

20. 21 artículo decorativo puede ser un dibujo borda­
do que puede estar bordado sobre un substrato laminar de ssa 
terial tenaodescompcaíble, comprendiendo el dibujo bordado



en un primer lodo de dicho substrato un dibujo de hilos de 
bordado termoplásticoa de alto punto de fueiÓn o no termo- 
plásticos que definen dicho dibujo y, m  «X otro lodo de di 
che substrato un dibujo de hilos termopláetícoe que se vuel 
ven pegajosos a temperatura» elevadas y que constituyen el 
adhesivo teraoactivado. Así, el adhesivo tenaoactivado pue­
de ser un material termopiáatico que se vuelve pegajoso a 
temperaturas elevadas con lo que con la aplicación de calor 
y presida el material teraoplástxco pegajoso se deforma pa­
ra fusionarse en o adherirse al material laminar al cual se 
ha de aplicar la decoración o dibujo* — — — — — — —

Se apreciar?*, por lo tanto, que hasta ahora, el 
uso de substratos térmicamente degradablea para dibujos de 
bordado ha dado como resultado la necesidad de eliminar «1 
substrato degradado después de aplicación del dibujo de bor 
dado. Hasta ahora se ha hecho coa un cepillado o soplado 
con aire. Dado que la degradación del substrato suele produ 
circe por medio de hidrolisantee ácidos, las partículas de 
substrato degradado eliminadas del género al cual se aplica 
el dibujo pueden tener un efecto irritante o incluso tóxico 
sobre los operarios que inevitablemente tienen contacto coa 
las partículas así eliminadas. En el caso de la presente in 
vención, se eliminan las partículas de substrato degradado 
coa la hoja de soporte* superando de esta forma el problema 
particular inherente en la técnica anterior. - - - - - - -

Da el caso de la capa de bordado, la hoja de so-



porte puede aplicarse a los hilos no teraopiástieoa o terso 
plásticos de alto punto de fusión y la aplicación de calor 
y presión da como resultado la fusión o pegajosidad de los 
hilos tenaoplás ticos que se unen al material y la descompo­
sición simultánea del substrato laminar en el cual se bordó 
originalmente el dibujo. - - — » - - -------- ~ —

Til hoja de soporte que forma un soporte para lami 
nación con el substrato térmicamente descomponible de la d© 
coraeión bordada puede aplicarse por medio de un adhesivo 
sensible a la presión, preferentemente aplicado inicialiacn- 
te a la hoja misma. ----- ---------------

La temperatura mínima de descomposición del subs- 
trato termodegraáable puede ser 1003c y la temperatura míni 
ma a que se vuelven pegajosos los hilos de bordado termo- 
plásticos de bajo punto de fusión pueda ser de 7Q$c. I® ttya 
peratura do fusión a la que se activa la capa adhesiva pre­
ferentemente es al menos 100«c y al meaos 203c por debajo 
del punto de reblandecimiento de cualquier material termo- 
plástico presente en el laminado temporal, excluyendo los 
hilos teraoplásticos del substrato mismo. - -- -- -- --

los puntos de fusión de cualquier material termo- 
plástico en el laminado temporal u hoja de soporte puede 
ser superior a 18o»c y preferentemente superior a 220®0. -

En su aspecto reivindicado, la invención también



incluye un método de aplicar artículos decorativos a mate­
riales laminares el cual método comprende* - - - - - - - -

formar un adhesivo teraoactivado en una superfi­
cie de un artículo o aplicarlo a la misma,

laminar dicho articulo con una hoja de soporte 
que es estable a temperaturas de activación de dicho adhesl 
vo, Xa cual laminación se realisa sobre una superficie de 
dicho artículo alejada de dicha cepa adhesiva, - - - - - -

posicionar dicho laminado sohre un material lamí» 
nar a decorar, - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

aplicar calor y presida pora activar dicho adhesi 
vo a fin de provocar la adhesión entre el articulo y el mar 
terial laminar, y - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

a continuación arrancar la hoja de soporte que 
constituye el laminado de dicho artículo decóralo, - - - -

En particular, la presante invención se refiere a 
un procedimiento para bordar material laminar que compren*
des — —

formar un dibujo de bordado en un substrato lami­
nar do material terraodescomoonible, - - - - - - - - - - - -

fonaáadose el dibujo utilizando hilos termcoláoti
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eos en un lado de dicho substrato los cuales hilos defines 
ua dibujo de bordado y que se vuelven, pegajosos a temperaig 
va elevada» y un dibujo cooperante Se hilos de bordado no 
termoplásticos o terzaoplástieos de alto punto de fusión c¿ue 

5* definen dicho dibujo en ©1 otro lado de dicho substrato» ~

laminar ®a hoja de soporte cesa dicho substrato 
en el lado del ¡aisao correspondiente a los hilos no temo- 
plásticos o teraoplástlcos de alto punto de fusión, por sis— 
dio fie un adhesivo» la cual caps, á© soporte ©s un material 

10* no termoplástico o temoplástieo áe alto punto de fusión, -

posiexonar el laminado asf formado sobre un géne­
ro a bordar c® los hilos ter&oplásticos ©a yuxtap oslcién 
c<aa dicho género» -

c

aplicar calor y presida a dicha capa fie soporte 
13* para producir la descomposición fiel substrato y reblandecer

el hilo tenaoplástico para provocar la adhesión fiel mismo a 
dicho género,

a continuación arrancar Xa hoja de soporte del di 
bu Jo ceas lo que los hilos de bordado ato teraoplástieoQ ú 

20* teraoplásUeos fie alto punto fie fusión, quedan fijados al
género por medio da fusión o adhesión del hilo temoplásti- 
co al género mismo. — — — —

i'al como se ha dicho anteriormente» el adhesivo
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termoac tivado ea prefereiiteiflente una capa teruoplástiea que 
reblandece con la aplicación de calor. El adhesivo termoac- 
tivado puede ser un hilo tenaopláatico de bajo punto de fu- 
sida que se vuelve pegajoso a una teaperatum de â roxíaaá̂  

y* siente 7ü$ o más. Adhesivos teraoactivadoo típicos son nylan
11 y polietileno. La hoja de soporte puede ser una tela no 
tejida formada de fibras de celulosa regenerada adheridas 
por aglomerantes no tenaopláaticos» tales como una película 
de plástico forrada de algodón que tiene un punto de fusión 

10* superior a 200»í).

El artículo decorativo mismo puede ser un dibujo 
de bordado que tiene una capa de adhesivo tenaoactivado. La 
hoja de soporte puede adherirse a los artículo© per es por 
medio de un adhesivo sensible a la presión que puede coa­

tí?. prender ma pasta acuosa de 800 partes de acrilato Se buti­
lo y 600 partes de carboxiaetileelulosa* - - - - - - - - -

Á ios efectos de la presente memoria» la expre­
sión "adhesivo termoactivado** va destinada a incluir mate­
riales que reblandecen y se funden con la aplicación de ca­

ga. lor para proporcionar una unión entro el artículo áecorati-
vo y un género o lámina al cual se aplica* - — — — — — — -

En otra realización de la presente invención — —

a) se borda un substrato laminar térmicamente des 
componible utilizando en un lado del substrato
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m  hilo de bordado terraoplástiea qu© ©e vuelve 
pegajoso a ana temperatura elevada y en el 
otro lado un hilo de bordado no tensoplástíoo 
o sersiOí-lásfcieo de alto punto de fusión que 

5* sirve para definir el dibujo a bordar» — ««* «»

b) se forma m  laminado temporal coa dicho suhstra¿ 
to bordado sobro si lado provisto del hilo de 
bordado no teraopiásiieo o tormoplástico de al 
to punto de fusila aplicando un material Xajai— 
fiar tenaoplásrsico áe alto punte de fusión o no 
tenaopiástico al mismo y fijando el isismo coa 
un adhesivo»

c) se posiciona el laminado así forjando sobre ©i 
material laminar a decorar con los hilos termo

5̂» plásticos del dibujo bordada en yuxtaposición
cesa la lámina a decorar* - — « —

d) se aplica calor y presida áe modo que se des- 
compone térmicamente el substrato y se vuelven 
pegajosos los hilos de bordado &© bajo pisto

2íí* de fusión para adherir el dibujo de bordado no
teanaopiásíico o termoplástico de alto poeto do 
fusión a Xa lámina, —

e) y se separa a continuación la hoja d© soporte 
de alto punto de fusión o no temoplástico»
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siendo la temperatura mínima da descomposición 
del substrato de 100«C y la teaaperatura mínima 
a que se vuelven pegajosos los hilos de bajo 
punto de fusión de 70?c y siendo la tesgaeratu- 

5. ra de fusión no inferior a 100»C y al meaos
202c por debajo del punto de reblandecimiento 
del material laminar terosoplóstico de alto pon 
to de fusión o no tenaoplástíco. - ~ **•**-- ***

Puede cortarse el laminado en trozos más pequeños 
10* para su colocación sobre el material laminar con anteriori­

dad del tratamiento térmico si se desea* - -- -- -- --

A continuación se da una descripción, únicamente 
a título do ejaaplo, de realizaciones de la invención* — —

BútSá&U) X

1¡S, Se trató un tejido de rayón estampado con un ages
te carbonizante potencialaente ácido que descosaone la celu 
losa si se calienta a 1502c o más* Batanees se bordó el te­
jido así tratado en wa máquina de bordar Saurer con un di­
bujo de flores, como hilos de bordado se utilizó un hilo 

20* acrílico y el hilo de bobina consistió en hilo do nylon 11,
o sea, el hilo de bobina correspondió al hilo teraopláetico 
que constituye el adhesivo para la aplicación subsiguiente 
del hilo de bordar a un material a decorar* - -- -- -- -
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después de bordados* se recortaron los dibujos de 
manera que se formaran trossos rectangulares de género, es­
tando el dibujo bordado en el centro de cada rectángulo* —

Batanees se preparé usa hoja de soporte que coa- 
5. prendió una tela no tejida hecha de fibras celulósicas reggs

aeradas unidas por isa ogloaeraats m  tomopllstico y sometí 
das entonces a un tratamiento cáustico* Satelices se revis­
tió esta tela de soporte no tejido, con ua adhesivo sensible 
a la presión. -

10. Se formó el adhesivo d© una pasta acuosa cu© con­
tenía 8oo partes de acrilato de butilo y 600 partes de car- 
bosiaotileelulosa como espesóte. Se aplicó el adhesivo sen 
siblo a la presión a una superficie de la tela de soporte a. 
un régimen de 60 gramos por metro cuadrado y fu© suficiente 

13* para proporcionas* una resistencia de adhesión entre las fi­
bras celulósicas y el dibujo bordado. —

Entonces se colocaron ls&' teosos rectangulares Se 
tejido temcdegrsááhl© cada m e  coa un dibujo de bordado en 

; una prensa coa las fibras acrfliom hacia arriba* Entonces
-20-. se aplicó un troso del material de.hoja d© soporte a la su­

perficie superior del dibujo coa el adhesivo sensible m la 
presión yuxtapuesto a las fibras acrílicas y se unió a los 
mismos por aplicación de una ligera presión a Xa temperáis 
ra ambiente. —



SI laminado resultante tiene resistencia de odhe~ 
si&t entre Xas fibras celulósicas regeneradas y el dibujo 
bordado suficiente para resistir Xa flmipüXació» subsi£uieg 
te pero no suficiente pora dificultar la separación m  la 
etapa final del procedimiento*

Entonces se aplicó el dibujo bordado a «i troso 
de terciopelo colocando el laminado en contacto con la su* 
perficie del terciopelo con el biio de bobina de ayioa 11 
junto a la superficie del tejido* Entonces se colocaron el 
tejido a decorar y el laminado de dibujo entre los platinas 
de tana prensa plana con la platina calentada enfronte de la 
tela de soporte no tejida* Entonces se aplicó presión duran 
te un período de 2u segundos y el calor transmitido de la 
platina calentada a una temperatura de 180»U a través de la 
tela de soporte no tejida y el bordado fue suficiente paras

(a) fusionar los dibujos bordados Sel tejido a deco­
rar sirviendo loo Míos de bobina de nyloa 11 como adbesi-

(b) degradar la tela de soporte termodogradabla al
¿prado de que se destruyó prácticamente toda Xa resistencia 
a la tracción de la rsistaa*

Sespuóo de tratamiento térmico, se retiraren el 
tejido y el la&ínaüo de dibujo de la prensa plana y después 
de enfriamiento, se arrancó la tela no tejida del tejido a



decorar. EL residuo pulverulento del género tsrmodegradablo 
se adhirió substancialmente a la misma y así se retiré del 
género a decorar mientras el dibuje de bordado permaneció 
firmemente adherido al terciopelo. Be eliminaren fáciimcate 
con un leve cepillado pequeñas partículas del substrato tea? 
nodcgradáble que permanecía en los intersticios de les dibu 
jos bordados, - — -

Se bordé un dibujo apretado en un tejido de algo­
dón tersodegradable que contraía cloruro de aluminio como 
agente potencialmeat© ácido capas de descomponer Xa. celulo­
sa al calentarse a una temperatura de 15Q#C o más* siendo 
el hilo de bobina nyioa 11 coma adhesivo temosonaible y 
siendo de algodón teñido el Mío áe bordado constituyente 
del dibujo. — — — — — — — —

Se troquelé el tejido termodegradáble así bordeo 
en irosos rectangulares, teniendo cada uno el dibujo borda­
do ubicado en el centro. Bátameos se laminaron estos traeos 
rectangulares de la manera descrita en el ejemplo anterior 
a una tela de soporte, que en este caso era tejido de algo­
dón de estampación revestido del adhesivo sensible a la pre 
sión descrito ea el Ejemplo I* - ~ ~ - —  - —  -

Esta tela de soporte fus de la misma anchura que 
el tejido a decorar y se imprimid la plantilla del dibujo
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5*

para loe troaos rectangulares sobre la aloma para facilitar 
la superposición de loa troaoo rectangulares cortados. En­
tonces se adherieren los trosos roctaagulareB de tejido ter 
aodegmiabl© portadores del dibujo a la tela de soporte de 
la manera descrita en el EJeisplo .anterior* -

10.

Entonces se pasaron conjuntamente el tejido a de­
corar (género de pinto de algodón) y el laminado del dibujo 
a través de una prensa de calandrar de nodo que los hilos 
de bobina de nylon 11 estuviesen yuxtapuestos al tejido a 
decorar, la temperatura de la prensa fue de t$0«e y la expo 
sictón a esta tenperatura duré durante 20 segundos con una 
presi&i de 50 a 1#- granos por centímetro cuadrado. - - - -

1 ¿>«

Seminado el procedimiento de fusi&i y enfriados 
los materiales, se arrancó la tela de soporte del género a 
decorar y se eliminaren por cepillado los residuos del teji 
do de algodón tormodegradable de la ouperficio del ditujo» 
Se observó que el dibujo bordado quedó firmemente fusionado 
y adherido a la superficie del tejido a decorar por los hi- 
loe de bobina de nylon t1.

<2í/* EJEMPLO III

Se repitió el Ejemplo I con las siguientes altera
cienes*

El tejido torzaodegradable fue un tejido de fila-



nenio de viscosa tratado con cloruro de aluminio para pemá 
tir una completa degradación de la celulosa a temperaturas 
de tS0Gü. ------------------

El Mío de bordado era un Mío metalizado* o sea 
película de poliéater metsllsada coa vapor Se aluminio* la- 
¡ainada a otra película de poliéster, cortada en cintas 
delgadas y luego manipulada para formar «a hilo torcido por 
tador de un filamento de poliée&or de soporte* &  este caso 
el Mío de bobina termoplástico £üs hilo de polietileao. -

El Gsaterial de la baja d© soporte fue una pelícu­
la do poliéster ocas tan punto d© ffcsi&s superior a 200«C y 
revestida del mismo adhesivo seasibl© a la presida- que a© 
utilizó en el Ejemplo 1* —

El tejido a decorar fu© satds de triacatato y las 
condiciones de función fueron un pinchado manual a una teia 
peratura de V?Q®ü durante un período de 20 segundos* - - -

Basgpto xv •

Se repitió el Ejeí^lo 111 pero los trozos rectan­
gulares del material bordado tesmodegradabls coa dibujos de 
bordado en su centro fueron fusionados en tana prensa plana 
a pañuelos» mirando los paSualos a la platina caliente de 
la prensa* - - -  - -  - -  - -  - -  — ■ —  -
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Se repitió el Ejei¡s>lo IX y se utilieó un tejido 
de riso de algodón como tejido a decorar y se realisó la dg 
eoración m  un procedimiento snibotjmcialaeate continuo. - -

Se revistieran en una superficie pequeñas partícu 
las decorativas de cristal con un revestimiento de poltetí— 
leño para servir como adhesivo fusible* las partículas» coa 
forma de brillantes tallados y consistentes en cristal» se 
colocaron para su ensamblaje mecánicamente sobre patrones 
en un dibuje» estando la baso del diamante soportada por el 
patrón y mirando hacia arriba la parte superior con facetas*

Entonces se apretó contra los patrones un mate­
rial de hoja do soporte consistente en una tela no tejida 
revestida de un adhesivo sensible a la presión y preparada 
de la manera descrita en el Ejemplo X en una calandra conti 
nua dotada de un rodillo duro y un rodillo muy bisado (can­
cho de neopreno) coa una durosa chore de 10* El lado supe­
rior con facetas de la partícula decorativa se ©¡apotró en 
el material de soporte y se fijó al mismo» separándose en­
tonces la base de las partículas decorativas del patrón y 
después de socarlo de la calandra se separé el material de 
soporte de los patronos» —

El tejido de soporte -que lleva las partículas de-
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curativas entonces se colocó sobre m  tejido do vestido de 
lana» se pasaron ambos tejidos a través de sea prensa plana 
oeaicontinua, con una temperatura en su platina caliente, de 
1603C y m  tiempo de prensado de 20 segundos* siendo la pre 

5. si&i de 50 a 100 gramos por centímetro cuadrado* - - - - -

Bajo la influencia de calor y presión, el revestí 
miento de polietileno en la base Se la® partículas Secorati 
vas con forma de diamante actué como adhesivo fusible catre 
el tejido de lana y se ¡adherieron las partículas firmemente 

10. al mismo, - - - - - - - - - - - - - - -  - - - -  - -  -i-*---

Después de enfriado, se separé el material do ho­
ja ele soporte de la partícula decorativa, dejando las partí 
culos fijadas firmemente al tejido de lena, la resistencia 
de adhesión entre los materiales Se ho ja de soporte y la®

15»t partículas decorativas fue substemcialiaenie inferior que la' » « resistencia de la unida entre el tejido de lena y las partí
• - c  ."t s u
, cuXas decorativas producida por la etapa de fusión* — — — —
0ó

fflHPtOS m  a XX

1 Se realizaron pruebas adicionales sogáa se espo*
*

22. nea m  los tablas siguientes. - - ~ ~ ~ ~ - — ■ ~ *
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ansBg£Q zxz

1) Se bordó m  tejido de rayón ternwdegrafiabie (al
igual que en el Ejemplo I) con hilos acrílicos, utilizando 
m  hilo do bobina do un terpolíoero consistente en nylon 6# 
nyloa 66 y nylea 1t. Entonces se recortaran loo motivos bor 
dados. -

2) Be colocaren partículas de cristal con facetas 
con polietilsno como adhesivo tensosal&ablc en sus bases 
por medio de patronee m  m  dibujo y se fijaren al lado ad­
hesivo de una hoja de soporte transparente con la base cu- 
bierta de noliotileno mirando hacia afuera de la hoja de so 
porte consistente en un laminado de una película de poliés- 
tor y celofán revestida con un adhesivo sensible a la pro» 
sida en el lado de celofán. Así se dispusieron partículas 
de cristal de tamaños, color y forma diferentes como moŝ i 
oo para formar un dibujo adherido al material de soporte. -

3) Entonces se presentaron los motivos bordados pre­
cortados de la etapa 1} a la hoja de soporte que llevaba

partículas de cristal con su lado adhesivo cubierto de 
partículas mirando hacia loo motivos (tejido bordado descid 
to bajo (I)), en una prensa de rodillos al igual Que en el 
Ejemplo VII de tal manera que los hilos de bobina lermoplás 
ticos mirasen fuera de la hoja de soporto* o sea, permane­
cieran disponibles para operaciones fie fusión posteriores y 
no quedaran afectados por la etapa de laminación. —



'Dado qus loa motivos ̂ recortados no cubrieron te­
das las senas &sl lodo adhesivo del soporte transparente,» 
s© cubrid el lado cubierto de motivos del laminado con una 
hoja protectora (por ejemplo película de polietlleno) para 
efectos de ai Etq̂ p̂̂iiticnto y envío, o sea, Ssnsta c¡pe se ib?* 
sioasre© los motivos al material luminar a decorar* Batos— 
ces se troquelé este emparedado en -trosoe «emprendiendo gru 
pos de motivos* En ves de cortar esta estructura de empare­
dado a esta etapa es el tamaño deseado de dibujo, se pueden 
realisar las etapas (2) y (3) esa m  material laminar ya 
del tamaño apropiado. -

4) Después de arrancar la película protectora, se ce
locó el laminado sobre la muselina de algodón a decorar, 
con los hilos de bobina de nylon terraoplásticos y lm bases 
revestidas de polietileno de le® partículas de cristal •«&- 
raado hacia la muselina*. Se fusionaron los motives de bsr% 
do y i*?® partículas de cristal a la muselina prensando en 
una prensa, semiemtinua durante 25 segnaáos \bs& presión da 
100 g/cm2) j 'aplicándose el calor {180 0̂} a través de la ©a** 
^•k w *í de algodón. Este tratamiento térmica no sólo fusionó 
los motivos de bordado y las partículas de cristal & la mu­
selina de algodón» sino al mismo tiempo destruyó el tejido 
de rayón tex^o&egradable* Entonces se sacaron las capas de 
ls prensa y se enfriaron* Se separa la hoja de soporte:, eli 
minando al sismo tiempo el tejido de rayón carbonizado por 
el adhesivo* - - --------^ ~ ~ .------~ ~
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snaapsfl xxu

-j) S0 cortaron oa trosos coa forma 5© floreo una po­
pelina de algodón estampada y una cretona acrílica mpoe» 
teñida, arabas revestidas con 30 gramoe/n** do polvo de pollj| 
tiloso (de &?muXamtr£& de 50 a 200 mieras) m  m  lado* -

2) Se bordó un tejido de rayón tornodegradablo coa
hilos acríiicos «a m  dibujo de lincas representativo a las 
costuras de un edredón, correspondiéndose el contorne* for­
ma y dimensión de este dibujo con aquéllos de los trozo» 
con forma de flores* o sea# el dibujo de bordado tenía ©1 
mismo contorno que la forma de £ler* Se «tillad como hilo 
de bobina un hilo do terpol&aero de polioolda (punto de fi­
sión tto a 1208C). "

Entonces so recortaron los dibujos, dejando opro* 
atinadamente 1 en dentro y fuera del dltujo lineal bordado» 
Ixx parte recortada así producida tenía la forma de un ani­
llo siguiendo los contornos de una flor*

Sg colocó sobre una mesa* con la cara adhesiva hg; 
cia arriba, una hoja de soporte transparente ocnsisteate sj¡, 
gda se describe en el BJenplo XVIII m  una película eatrui- 
da de polióater/eelofá» revestida de tan adhesivo sensible a 
la presión en el lado de celofán* Se colocaron alteroaaewte 
los trosos precortadoa coa forma de flor del tejido de algo 
dóh estampado y el tejido aorílico teñido de la etapa t en
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la hoja de soporta segdn m  dibujo predeterminado (coa la 
cara revestida de polietileno bacía arriba)* aplicándose su 
fíciente presida para efectuar la adhesión* Batcacss se co* 
locaron los trosos preeorta&os anularas de los tejido© de 

5» rayón bordados teraodegradables ©a o alrededor de los bor­
des do trozos con forma, de flor correspondientes de los te­
jidos de algodón y acrílíco son una presión, suave* Para el 
almacenamiento y envío se colocó una película protectora 
(polio ti leño) sobre la hoja de soporte que llevaba los tro* 

10, sos precortados antes de hacer una partida de esta estructu
ra de emparedado.

4) s© efectuó la fusión de lo© motiven a m  tejido
de seda cruda china» después d© retirar la película protec­
tora SGgdn se describo en el Ejemplo XVI.XI* transmitiéndos© 
el calor a través del tejido de sed®» estando colocado el 
tejido de seda sobre la hoja de soporte que lleva los moti­
vos* - - - —  - —

Después de enfriado se separé la hoja de soporte, 
y el adhesivo prensado en la misma llevé consigo lo© resto© 

20» carbonizados del tejido de rayón teratodogradable. Durante
el tratamiento térmico» el hilo de bobina de poliamida ter- 
poliméríca había actuado como adhesivo fusible para unir 
las partea bordadas anulares a la seda* mientras que se ha?- 
bía logrado la adherencia de los trozos de tejido de algo­
dón estampado y los irosos de tejido aerifico a la seda por 
medio del polvo de polietilea© presente en m  cara inferior*

25*



tos dibujos anexos ilustran la secuencia de acon­
tecimientos coa referencia al Ejeaplo XXI arrila ©apuesto»-'

En- loo dibujos*

tos Figuras 1 y 2 sea secciones a traváo de los 
patrones para posidonar las partículas de cristal y pam 
incorporar una hoja de soportes - — — — — — - — —  — -

la Filtra 3 ilustra la aplicación de la boja de 
soporte a la capa degradad® que lleva los activos bordar

la Figura 4 ilustra la aplicación de todo el dibg 
j© o diseño a un tejido a decorar y - -  - —  ~ ~ * ~ *

la Figura 5 ilustra la decoración aplicada al te­
jido a decorar. —  - —

En la atapa inicial, ee aplican las partículas 4& 
de cristal a un patrón %  de respaldo y cada partícula de 
cristal lleva una pequeña porcina de revestimiento teraopl̂ e 
tico en su base. Se proporciona una hoja 2 de soporte con 
una capa adhesiva en la cara de la salseas y se aplica a la 
cara que contiene las partícula» 4Jt de crióte!* - —  - - -

Entonces se adhieren las partícula» según un diljj 
jo predeterminado y ae retiran del patrón %  de respaldo P» 
ra dejar la hoja 2 de soporte con la» partículas de cristal



4 en su disposición de dibujo.

£L ai siso tieispo s© sálica ub dibujo bordado deco­
rativo 8 a m  tejido ? de rayón tesmodegradable que tica®' 
ua forro d© hilo© de poliotileao teraopláaticos íp© so» ter 
nafusiblos. BX dibujo bordado 8 está posiclcnado coa respe,» 
to al material 9 a decorar coa loe hilos tersaoplásticos 6 
yuxtapuestos al material 9. Entonces se posiciona la cape 
de cobertura que soporta y lleva Xas partículas 4 de cris­
tal per «gflQisaa del dibuje de bordado y se aplica presida y 
calor, la aplicación a© calor da coso resultado la degrada* 
cida tármiea del tejido 7 y la deformación de 1os Míos ter 
aoplásticos 6 para fijar el dibujó de bordado al tejido 9 y 
al Turnio tiesto hacer que el revestimiento tersoplásfciec »  
la base de cada partícula de cristal se Sueñen© en ©1 dibu­
jo bordado 8 y se distribuya dentro del Meso para retener 
la® partículas de cristal en su diepesieiósa, decorativa, la 
retirada del forro 2 resulta en la retirada del tejido 7 qs 
puesto y áGgpradsdc tal como se ilustra en la Figura 5. — —>

l-os ajólos antas citados ilustran algunas de 
realisacíanas de acuerdo coa la presente i&vssnián* Se­

rá evidente a los peritos en la isateris qu© ©eses posiblss su 
variscicnes de la invención* —

f.fya as^orts ventajas se ©btif&ea. de la presea 
te invención sea que se puede realísar el bordado sobre el 
substrato en condiciones Óptimas* o sea* con un espaciado-



fflfwiwn estiro loa trosas do dibuja bordado Sndependlenteam- 
ta del espaciado de loo dibujos ©a el producto final# por 
ejemplo» m  vm prenda. Por lo tanto e» mate* mayor la efi­
cacia de la jaaQuiaaria de bordado que ai d  espaciado final 
del tejido del diseda tuviese que ser el mismo durante el 
trabajo de bordado, m  efecto* ahora se haca posible produ­
cir dibujos bordados eoaplleados en trabajo continuo sin la 
naceaidad de pooicionar el material del substrato en la w&~ 
quina de bordar» y adío es necesario posicicnaar m  la etapa 
de aplicación.

Puoden aplicarse los dibujos bandados por el pro­
cedimiento disonado no sólo a mteriales luminares sáno tog 
bife a prendas confeccionadas. Ello permite q̂ e la coafeo— 
ciái sea mucho oáo cficas y a prueba de avería». Si han de 
confeccionarse lo» tejidos bordados# es ituy difícil y labó­
rese disponer y cortar los tejidos bordado» de una foraa 
tai que todos los dísonos bordados están «a los lugares den 
de »wy* da estar en la prenda confeccionada* Por consiguien­
te* m  moho náo difícil coser y al hacer el corte habrá 
mermas considerables.

Si* por otra parte# se han de proporcionar gran­
des senas can bordado por fusión do los disedos do bordado 
al tejido pueden realizarse con bordados con un dibujo pre­
determinado de espacios sin. cortar un laminado tespora!. —

la invención sdeasás permite que se apliquen borda
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dos a prendas confeccionadas talen' cono vestidos» abrigos» 
cortinajes y similares.---- - - -----

B1 laminado temporal pusá© almacenarse* apilare©* 
enviarse o vendarse coa o sin corle previo sin dificultad 

3» y sin temor de desplanar o deformar los dibujos bordados*
Los diseños de los dibujos de bordado sea estables y la es­
tabilidad es mejorada por la presencia de la hoja de sopor­
te. - - - - - - - ---- - - - - - - - -----

Bl fusionado puede realisarse bien, m  una prensa 
10, de las que m  usan sojmaaneat© por los fabricantes de pren­

das o mediante el uso do tana plancha domestica. - - - - - -

El material laminar puede adherirse a un substra­
to bordado tsraodegradable por medio de un adhesivo y ©lio 
facilita ¡saorsemeat© la retirada del substrato termoSegrada 

''0, ble después de la. etapa de calentamiento* el. cual substrato
termodegradable en ©ota ©tapa tiene muy poca cohesión y es 
presenta en forma de una substancia polvorienta que pesiases© 
cerá prinoipaliaeíit© en el material laminar al cual se ha si 
herido par medio del adhesivo. - -

■ -20* ásí, la substancia polvorista resultante puede
eliminarse Malímente dol bordado y del tejido que so ha de 
dotar de bordados. — — — — - — -

Meaás» en ves de tener que bordar y mantener una
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existencia do rauehoa tipos diferentes de tejidos bordados 
con diferentes espacios entre los motivos* sólo es necesa­
rio almcenar el loainado Se bordados y partícula» deeorati 
vas* > »* *» «■» .«. «►«»»* *» ■•**»***

5. ¿ los sísete» c<msi04imtes se declaran de nove»
dad y propiedad para l&paSa, sus territorios y piusas de so 
tiranía* les reivindicaciones que siguen*. -
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1*- Mejoras en un método relativo a disposiciones 
de decoración, caracterizadas por bordar ua substrato lami­
nar térmicamente deseos®caíble utíliasoda as as lado del 

3* substrato m  hilo de bordado termoplástiec que se vualve- pe
gajoso a temperatura elevada y ©a ©X otro lado do dicho 
substrato un hilo do bordado no termoplástioo o tensoplásti 
eo de alto punto de fusión que sirve para definir el dibujo 
a bordar» formar un laminado o estratificado temporal coa 

10» una hoja de soporte formada fie tan material no termoplástico
o de alto punto de fusión en el lado del misma de los hilos 
que constituyen el dibujo Se bordado* coa lo que al pesioio 
nar la disposición fie decoración así formada sobre una lánñ 
na a decorar coa los hilos teraoplásticoa fiel dibujo de bor 

15* ttsytfa yuxtapuestos a dicha lámina a decorar* la $@Iicacióa
de calor y presión a la hoja de soporte fia como resaltado 
la descomposición térmica del substrato y rebls&fiecimieato 
de les Míos de bordado que se vuelven pegajosos para adhe­
rir el dibujo de bordado no tesaoplástico o temoplástico 

20* de alto pmto de fusión, a dicha lámina que se ha de decorar*

2*- Mejoras del tipo general, enunciada m  la rei­
vindicación 1# caracterizadas porque* para decorar materia­
les laminares se posicioaa usan disposición fie decoración 
— la disposición comprende un ¡artículo decorativo, una 

23* capa fie adhesivo tarmoactivablo aplicada a una primara su-



pérfido del articulo, una hoja de soporte que »e adhiere a 
la segunda superficie de dicho artículo, siendo la hoja de 
soporte tertaoestahlo a la temperatura de activación de di­
cho adhesivo coa lo qu» al postcionar «1 artículo con su eu 
porfiéis adhesiva yuxtapuesta ai asteria! laminar la aplicji, 
cida di calor y prosida activa el adhesivo para producir la 
unida del artículo al satería! laminar*— oca un adhesivo 
tortaoactivaáo yuxtapuesto a la lámina a decorar* se aplica 
calor y presida de modo que el adhesivo se vuelva pegajoso 
para adherir le dispcsici&i de decoración al material lami­
nar y a continuación se separa la hoja de soporte de la die 
posición de decoración así aplicada. - - - - - - - - - - -

3.- mejoras según la reivindicaci&i 2, oaracterl- 
sadae porque la disposición d© decoración incluye un dibujo 
bordado formado de un substrato laminar térmicamente deseos 
punible que comprende en un lado de dicho substrato un hilo 
de bordado termopldatioo que se vuelve pegajoso a una tempe 
ratura elevada y en el otro lado del mismo tan hilo de bord¿| 
do no tcrmoplástieo o termopláatico con alto punto de fu­
sión que sirve para definir el dibujo de bordado y porque 
la hoja ie soporte forma un laminado o estratificado tempo­
ral con el substrato bordado m el lado dotado del hilo de 
bordado no termopláatico o de alto punto de fusión* compresa 
diendo dicha hoja ie soporte un material no termopláatico o 
de alto punto do fusión y estando laminada o estratificada 
al mismo con un adhesivo sensible a la presión con lo que
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la aplicación de calor y presida la disposición Se &ssora*« 
clin da ccsao resultado 'la deseoE^osición del substrato y 
qu© loa Míos da "bordado de bajo punto <3© fUatión se vuelvan 
pegajosos para adherir el dibujo de bordado no tensoplásti-» 

5* eo © teraopláatico de alto pm.to &s fusión a la lásina a %
oorar y a continuación separar la hoja. de soporte na terso* 
plástica © de alto punto de fusión del dibujo para ©liMnar 
las partos del substrato degradado adheridas directamente a 
la mimvxa.* —

10* 4*- "¡3E39SAS 13Í £SÍ m¿'xm BELA2IVÚ Á D1SPGSICX0*
MBS DB BECQHACI08».--------------- ----- -- -------

Todo ello conforme s© describe y reivindica en 2a 
presente mmoria. que consta de treinta, y tres hojas, folia­
das y mecanografiadas por rasa sola á© sus caras,, y de una 

15.« lámina d© dibujos que la ilustra*
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