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Fl invento se refiere a un método bara construir un

deposito vertlcal sustancialmente cilindrico utilizando geccio

nes metallcds prefabrlcadas.

En 91 pasado, se preparaba un SOpOrte para sostener e117'-

peso del dep081to y de su contenido y a contlnuaclon se cons- ,_'

trula sobre el soporte la base del deposito. A'contlnuacian se
diflcaba ls pared 1ateral del deposxto sobre la base formandd 
la con segmentos individusles y sujetando los segmentos los

unos con los otros parsa. formar una handa o} tlra amlar y fijang

do la extremidad inferior de le tira alrededor de la perlferlar.

de la base. Se afiaden segmentos suaetandolos en01ma de 1a tlra l ¢¢j
anular termznada pare formar le SLgulente tlra anular y asi su":
c351vamente. Flnalmente, se»51tﬁa la parte superaor,del depdsi

to encima de la pared lgteral termlnada y se sujeta en ella..,ﬁzﬁ.m

Se ha comprobado que este método es: completamente satlsfacto- :
rio cuando se fabrican log dep031to§.ux111zando segmentos de,;’
esﬁgéor relativéménte importaﬁté que‘SOn capaces de soporfér»r
su pfopio peso asi como el peso de 1los segmenéés que se Sitdan

encima de ellos mientras se fabrica el depdsito.

Ciertos depbsitos previsgtos para almacenado a baja pre

sién{ particularmente los que tienen una. altura superior a su

didmetro que se emplean en la industria de la cerveza y en la

industria quimica, han sido construides con porbiones extremas

prefabrlcadas y segmentos constitutivos de 1as paredes latera—_

les hechos de chepas metalicas finas. Sin embargo, Se ha compro

bado que era dificil construir estos dep031tos de esta manera

ya que las paredes laterales no son suficientemente fuertes pa-

ra soportar el peso de los segmentos que sSe sujetan en ellas
durante su comstruccion. Por tanto, en fechas recientes estos .

depSsitos han sido construidos desde la parte superior hacia -

»
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abajo edificando inicislmente un fuerte andamio de. soporte ale
rededor de la parte externa de la base del depbsito que ha sido
preparada,Vy g eontinuacidn construyendo_la-porcién superior
del depésito y colgéndola .de la parte supe;iorvdél andamio,
Los segmentos destinados a formar la tira anular superior se
sujetan los unos a los otrbs.y alrededor del borde inferior de
la porcion superior, Los segmentos que conétituyen la segunda
tira énular se sujetan a continuacién los ﬁnés cbn los otros

y alrédedor de la base de la primera pérte.yrse continda este

proceso hasta terminar el &epésito.,El andamio situado alrede-

. dor de la parte externa del depésito durente su comstruceidn

limita el acceso al depdsito y por tanto es difieil introducir-ﬁvvif

los segmentos del depdsito a través del andamio. Igualmente; 7
el andamio puede construirse pieza a pieza con cada depdsito -
¥y ésta operacidn requiere tiempo y es costoso,

Bl invento proporciona un método de construceidn de-

ambos tipos de depdsito utilizando ségmentoa metédlicos prefabri

cados y, de acuerdo con el invento este método incluye las ope
raoiénes qué coneisten en preparar una base, instelar una pri-
mers seccidén de una torre dé sopofte que contiene un gato en
la base preparada, situar una poreidn superior del depésitq 80
bre el gato, hacer funcionar el gato para elevar la porcidn su
perior, sujetar unbs segmentos para formar una tira anular del
depésito alrededor de la periferia de la porcidén superior, ac-
cionar el gato para elevar la primera seccién de la torre cuanw
do el reborde inferior de la tira amilar estd apoyado sobre un

soporte, instalar una segunda seccibén de torre y conectarla

con la primera seccidn, accionar el gato para elevar la porcidn

superior y la tira snular, sujetar unos segmentos para formar

‘otra tira anular slrededor del borde inferior de la tiras anuler

R TSR L RN 0 D ARV YR UpP RS P, SV

Ar aveddn, bw i d € onad BMRL T AW e R a



etc., accionandose alternatlvamente el gato para elever el de; '
posmto parclalmente formado y a contlnuaclon la primera seccion.
de 1la torre del soporte hasta terminar el depésito. f'
Usualmente, se situa una porclon de base del deposmto
sobre unos 01m1entos nrenarados, y en este caso, el borde infe—f:'
rior del dep051to par01almente formado puede descansar sobre lal?

_perlferia de la porclon de base cuando gse eleva la primera sec~

¢idn de torre. Preferentemenue ge sujeta.un elemento de base defi

le torre de sooorte en el 1nter10r de la porcidn de base del de-;*

p081to y se disponen la primers seccién de la torre asi como

las seceiones siguientes para que ‘se unan a este elemento de

base. . . : ;»55' >~f

- La porclon superlor del - d39051to que esta soportadaf'or

3

la primera secclon de torre puede con51st1r prlnclpalmente.en
wa extremldad superlor prefabrlcada o puede incluir una extrer
midad superior prefabricada en la eual se han.sugetado los seg—f'
mentos que forman la tiras anular superlor. En el ultimo caso, ;

la porclon superlor del den081to tiene aproxlmadamente la mlsma:f

altura que la prlmera seceién de torre ‘estando el gato en posl-im

cidén contraida, y en estas 01rcunstanclas Se acciona el gato pav
ra elevar la nor01on superior del deposito Yy a contlnuaclon se
sujetan los segmentos destlnados a formar la segunda tlra anur’ﬂ
1ar alrededor de la periferia inferior de la prlmera tira anu—

lar.

_ Cuando se emplea este metodo para construlr dep031tos ‘
"‘dotados de una- altura superior a su anchura, se eleva la tota—’”"
lldad de 1la torre por medio del gato aleaandola de la base pre 1 :
parada en cada fase y se sztua 1a 31nu1ente secclon de la torre”“

_ entre el resto de la torre y la base preparada. Este procedl—»:

mlento permlte 1nstalar las secciones suplementarlas a la altu
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re de trabajo adyacente al suelo.,Sln embargo, cuando los depd
sitos tienen una anchura superior a su altura, 0 cuando los de
p051tos tienen una parte superior muy debll, se prefiere gene~-
ralmente no elevar la totalidad del peso de- la torre en cada i(;
fase del trabajo. A este efecto, se. separa la primera secclon
de la tprre de las demds secciones de la torre y se eleva por
medio del gato sdlamente esta;priﬁera secdi6£ en cada fase.del
trabajo introduciendb las demés'ééécibnés:dg'la torre entre
la primera secclon ¥y las restantes secciones en cada fase del
trabajo. . A
Preferentemente, el gato inciuyé un’éohjunto de cilin--
dro y émbolo hldraullco de doble aeclon y cuando se construye
un depdsito de grandes dimensiones,por tanto muy pesado, el .
gato puede incluir més de-un,congunto de c;llndro y émbolo hi-

dréulico de doble aceidn, El conjunto de cilindro y émbolo hi-

e i e St e

dréulico, o cada conjunto de cilindro y émbolo hidraulico esf%
preferentemente del tipo auto-bloqueable de modo que se blo- ‘
quee en su posicidn en el caso de préduéirse cualquier defecto
en el suministro hidraulico., o

El depdsito puede hécerse de chapa de agefo inoxidable ;
y preferentemente se sujetan los segmentos 10s unos con los |
otros y alrededor del borde inferior de la tira anular anteriof

por soldadura. Las secciones de la torre pueden disponerse de

w!

modo que tengan la misma alturs que cada una de las tiras anu-

lares. Las secciones de la torre se atornillardn normelmente- -
las unas con las otras, y con el elemento de base cuando esté B
se utiliza, de modo que se sujeten rigidamente las unas en las e '
otras, | L

Unos balancines pueden sujetarse en las secciones de

5
: €
la torre y extenderse hacia el exterior a partir de éstas para . 4.
. _ 4
z
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entrar en contacto con la pared interné’&éi'éepésito narciélu
mente edificado. Estos balancines pueden.catur uotados en sus

extremos con ruedas con neumdticos de cnu@qe y los balancines -

ayudan a mantener el depdsito y la torre en p051clon coaxial

el uno resnecto a la otra, particularmente’con vientos fuertes._

Preferentemente, una plateforma de"trabaao anular ege

., X

ta dlspuesta alrededor de la parte 1pterna y de la ‘parte exter-

ne de la porcion de base del denos1to, y eL reborde inferior

.

del. deposito par01almente construldo puede descarsar sobre es-~

ta plataforma de trabajo mientras se eleva la torre.

La fijacidn entre la parte superlo*

- u g

Vllndro y embolo hidraulico ¥ la par e superlor ael deposito’ pue

u;»

de incluir un soporte en forma de sombrllla que estara en con—

tacto con la ‘superficie interna de la norc’on superlor del de—’ ;'
p051to. En tal caso, la porcidn superlor nuede s1mplemente des

‘cansar soore dicho soporte pero generalmenna esta sujeta en el

soporﬁe. Ia mayoria de los depdsitos 1ncluVDn en su extremldad
superlor un orificio que est a rodeado nor ana brlda anular. -
Con un depdsito de este modelo la flgaclén entre élgato ¥ el de
p031to se hace preferentemente conectando un%«g%gca con la ca~
ra externa de laz brida anular, estando la vlzca unlda de: mane-
re pivotante con el elemento de acclonamlpnto del gato.

~'Preferen$emente, cuando se ha su;eﬁado la Gltima tira -

anular en su sitio se omite un segmento pequeﬁo de egta tira.

A contlnuaclon se desarman y se retiran la- uor“e vy la Dlatafor~ o

ma de trabago gituadas en el 1nter10r del a30051to & través de @»J

este Orlflclo. El segmento finagl se 91tua qu.ces:.vamente en su
posiciéﬁ y se efectia su soldadura. Bsta sgcczon final puede _‘f

soldarse desde el interior y desde el exterior del depdsito ya,

que se obtiene siempre acceso al interior (el depdsito =z través - -

.del conjunto de ci- -
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dé_una-nﬁerté de manteniento o de ipspecc«,P.

| Se desoribira ghora un ejenplo de m; sonatruc .ion de
un deposmto olllndrlco de almacenado 3 gra:cl de geue.do con
el 1nvento, h301endo referencia & l¢ dmbu;ma adjunto. los

cuales son todos unns secciones diame .rales iongitudinales y

en los cuales-
serior del deposi-

g

La fivura 1 representa una psois

to disnuesta en un gato situado en prisera seccion de una

torre 6e soporte.

.

La flgura 2 recresenta la porcién. 3uwervor del depdsi-
to elevada‘en el gato ¥y mlentras.s sugeta una,. se gunda tira .
- Zé‘figura 3 representa e’vd ito oarclalmenta edifi-
cado que descansa en su reborde inferic“ T2 ¢ ntras se acciona
el gato para elevar la primers seqczon ?9 ;a'torre de soporte,
’ La figura 4 representa ol depésitofeievado en el gato
mlentras se afiade ura tercera tira anuldr' ¥ : .

la flgura 5 representa ei de9051to iermlnado antes de
retirar la torre de soporte. A ‘

La prlmera fase de la construcc*or del dep081to consig
te en preparqr un macizo de clmentaﬂlon 1 vertlendo hox migon
en un encofrado situado en el lugar del(mon#a;eﬁdel uepositp.
Lg extremidad inferior prefabricada 2~del-depésito se situs B0~

bre el macizo de cimentacidén 1 y se sujeta en su posicidn. A

continuacidn se edifica una plataforma de:-irabajo anular 3 alre |

dedor de la parte interna y alrededor de_la;pafte externa de

i

la porciodn extrems 2. Un ulementu:dé base ’ de:una torre de s0-

porte se sujeta por soldadura en el 1nter1umfue la porﬁlon 8X=

trema 2 y a continuacidn se une une. prlmer ‘-ecclon 5 de la to=

"rre de soporte atornlllandola con el elemeuto de base 4, La pri -
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V menﬁe ¥ reforzados Por unsg placa de rlgldlflcaclon 12 se sujeta

T

V en la porclon suberlor del deposito atornlllando la placa 10

.mera seccion de forre 5 incluye un gato el cual en eoste caso
esta constituido por un solo congunto 'de cilindro v émbolo hi-~
“draulico de doble accidn 6, El conjunto de 0111ndr0 N embolo
6 es del tipo auto~bloqueable que se bloquea en su 003101an en‘

el caso de producirse cualquier defecto en su suministro de

energia hidréulica.
O Los cuatro aegmentos destlnados a formar la prlmera th'
ra anular T del denosmto se suelden ‘los unos con los otros j,
con una extremldad superior prefabricada 8 para constltulr 1€

por01on superlor del dep031to. Lg extremldad 8 incluye una brl;

da ‘anular 9 la cual, cuando el denoszto esta termlnado, esta E

’ e

destlnada a estar cerrada por una placa de clerre 0 blen a ser'
utillzada para efectuar una conex1on.con el dep051to. Un sopor¢

te constituido por una . placa 10 y un tubo 11 soldados conjuﬁta~

en la brlda 9. Ia porcion superlor del denosito se eleva a’ can
tmnuacmon y se gitia encmma de la eytremldad superlor 2 dei:de
pésito. El elemento de accxonamlento del conaunto de- clllndr
& embolo hidraullco 6 1ncluye una lenguetz 43" que se alo;a en
una extramldad inferior blfurcada del SOporte. El soporte esta‘
conecfaﬁo de Qanera plvotante con e1<nn3unto de’ embolo y cillnf
dro por medio de un pasador 14 que aﬁrav1esa los orificios for”
mados Bn la extremldad blfurcada. Esta fase de la construcclan:

se representa en la flgura 1.

" A conilnu301on Se acclona el conaunto de 0111ndro . emr

bolo h1drau11006¢pxa elevar la por01on superlor del dep051to
hasta que su reborde 1nferlor este a una altura encima de la ;

plataforma de trabajo suflclente para gue pueda situarse la Se-

gunda tlra anular del dep091to. Los elementos prefabrleados de-




1 la seccidn de torré siguiente se situan en el interior del dé— 11
pbsito, y se colocan en su posicién alrededor de 1la plataforma.f;-
devtrabajo.los segmentos 15 destinados a formar la segunda tirafgf
anular déiddepésito.,Los segmentos 15 se sujetan lo3 unos con. ‘

- 5 los otros y alfededor'del borde inferior de la porcidn sﬁpéfiorfgﬂr
soldandolos, y durante la construcclon las juntas del deposito '
se sueldan tanto en el dinterior como en el exterior del deposi -j'
to, puliendo ;a soldadura interna despues de termlnar cada qu ,:
v ta. Lag juntas soldadas entre los segmeptps~de cada, tira_anuiar~af
10  se sitian de manera escaloﬁada régbectb a las juntas de 1a.ti—;12
ra amular situsda por encima. Despuéé de terminar la segunda';_.; ,
tira anulaf,vse activa el conjunto de-émbolo ¥y cilindro hidrau. .
" 1ico 6 pera que el reborde lnferlor de la segunda tira anular f
ge 31tue firmemente sobre la plataforma de trabajo 3. T
15 - A contznuacmon Se retlran 105 torn;llos que sujetan laﬂ q
primera seccidn de torre en el elemento de fase de la torre y ;1a

se acciona el conjunto de cilindro y émbolo hidréulico 6 paré-v"f

elevar la primera seccidn de torre % pitudndola en la posicyén; f o
1lustrada en la figuras 3., A continunacidn se ensamblan los elé; |
20 mentos prefabricados de la siguiente seccidn de torre en el in- -
terior del depdsito para férmar;la segunda seccion de to:re-jG ?~
que se une atornillandola al elémento de base 4. A contiquéciéﬁ;é'}
ge acciona el conjunto de émboip v cilindro hidrdulico para si;
tuar la primera seccidn de tprr¢_5 encima de la segunda secoidn
25 de torre 16 y se atornillan conjuntamente las primera y segundavf
secciones de torre. Ahora se activa el conjunto de cilindrd ¥ '
émbolo hidraulico 6 para elevar el depésito parcialmente cons=
trufdo encima de la plataforma;de‘%rabajo._Cuando el vorde infe
rior de la segunda tira anular estd situada a une altura encima |
30 de la platéforma de trabajo para que los ségmentos destinados a.?

t
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formar la tercera tlra anular del depos Pu“dan JLtuarse en

su sitlo, se bloquea en su p03101on el vmgunto de embolo y ci

3

l;ndro hldraullco 6. Ahora se 31tuan-1os Segmentos 17 destlna-.L

dos a formar la tercera tlra annlar, al*ededor de la plataforma i

de trabajo, deopues de 51tuar en- el 1ntbr¢or del dep091to los

i

elementos prexabrlcados de la tercera B“CClon de la torre, Aﬂ; ‘

. contlnuaclon se sueldan conguntamente los segmentos 17y tamblen

~se acclona el congunto de embolo y clllﬁ “o'hldraullco 6 para

hacer bajar las primeras dos secc1ones & torre sobre la terce»

. v< ..‘ .
ra secoidn y se atornillan conjuntamentﬁ es tas secclones;»< -
Se replte el mismo proceso. Dars cada rlra anular suce”

1 siva durante la construccidn del de0031‘o hasta soldar conjun

tamente y con el borde 1nferlor de la pbnultlma tira anular 108”
3 seémentos que forman la ultlma tlra anu;ar. En este momento se.
' eleva el dep051to y se retira la parte &e 7a plataforma degtra :=
baao situada debajo del reborde v la tlra anular final.- be acqu
clona ahora el conjunto de Clllndfo 'S erbolo hld*au¢ico 6-para
hacer bagar el depdsito hasta que el bo de inferior de la tlrai
'; annlar flnal entre en coubacto con el bor e supervor ae la Xy
‘ffremidad 1nferlor 2, Se efectua la’ soldaaira de la unlon entre}

1a tlra anular final y la extremldad 1nwerlor del aeoosmto, ser

S wme it g [
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ylgun se ilustra en la flgura 5e
' L A contlnuacion e retlra el pasador 14 y se nace re~ f

’ troceder el conjunto de embolo y cilindro hidraullco 6 respec: f;f
to al soporte. Se desarma la torre de soporte separando sus - B
: elementos prefabricados. En este ejemplo particular se ha prevub‘
'vusto una puerta de inspecclon de grandes d;menalones (no Te- f;wf
_presentada) en la tira anular final del deposito y se retiran |
a traves ae esta puerta de inspeccidn los elementos prefabri~ 
‘cados de~1a torre de soporte asi como. de la plataforma de tra“'
baao interna. En variante, puede omitirse un pequeﬁo aegmen—
Yo dé. 1a tlra anular final y se retlran por este orificio 1a
v.torre de soporte y la plataforma de trahaao 1nierna antes de

soldar en su sitio este segmento flnal Slempre existe algun

_modo - de llegar al interior del den031to para: soldar egte peque '
- fio segmento desde ol interlor RZ desde el exterior del deposxto;g”
' Preferentemente se sitdan en el elemento de base de f7'ﬁ

la torre 4 y se conectan con el conjunto de.cilindro y embolo

RN L SR PRI T

.hidraulico,por medio de tuboa flexibles,una bonba hidraulica vy
aus dispositivos de mando pera suministrar fldido hidraulico
al conaunto de aalndro ¥y embolo hidraullco 6, De este modo, losf' i

operarlos tlenen un acceso fdoil a la bomba Yy a sus mandos.rEl.r“'f

'elemento de base 4 de 1a seceidn de torre se cortara usualmen-;; Q%

te para separarlo de la extremldad inferlor 2 del depbsito R 'Jf
se retirard con el resto de la torre de soporte. ‘

- E1 depésito particular que ha sido descrito se ha fabri f?

-

cado con acero 1noxidab1e y tldhg una altura de aproximadamen=

i

te 16, 76 m. (55 pies) y-un diametro de aproximadamente 6,09 m.

- 7(20 pies)...El deposi'bO.‘termlnado.pegﬂ,.a‘ 20 Tm. y este deposrl;o” (
puede estar soportado fdcilmente por wn s0lo conjunto de ciligft’

dro y émbolo hidrdulico. Utilizando esta misma técnica de cons '




truceidn para depésitos de mayor dlmen31oﬂfuue pesar. aproxima Co
damente 40 Tm., el gato esta constltuldo vor tr°s cenjuntos de
c111ndro ¥y embolo hidraulico dlsnueatos de modo que estén co—

nectados con el soporte en un punto unlco =E3ua ‘fijacidn en uwn .

8010 punto permlte desplazar llgeramente el reborde 1nfer10r

’

del dep051to narclalmente construido para jeac:Llltar la suje - )‘
cidn de los segmentos que forman la 31gulente tira anular. -
gt

En resumen,la presente patente de 1nven01on que Se S50-. i-’

licita debera recaer en las 51gu1entes f'

REIVINDICACIONES

1. Método para construir un deDOSLto utllizdndo segmen~_"
tos prefabrlcados metallcos, que con31ste en prenarar una base,'
1nsta1ar una prlmera seccion de una. torre ae soporte que contle—

Z

ne un gato en’ la base preparada, 31tuar una norc1on superlor

del dep051to sobre el gato, acclonar el gato pa‘a elevar 1a por %

clon superior, suaetar los segmentos nara ormar una tira anu— :

lar del deposzto alrededor de la perlfer;a de la porcidn supe—’=

U

rlor, acclonar el gato para elevar la prlmera secclon de torre B

cuando el borde inferlor de la tira anular se apoya en un so—;-41;5J

porte, instalar una segunda seccién ae tcﬂre . aconlﬂrla conTi'“
la prlmera seccmon, accionar el gato pars, elevar la por31on St
perior y lz tira snular, sujetar los segﬂmntos pera formar, oﬁra:}?
tlra anular alrededor del borde 1nferi6r de la tlra anular, y
asi suceslvamente, accionando alternutlvamente el gato bara ele; 
var el deoosmto parcialmente conabruldo y a continuacidn la. pri”
mera seccidn de la torre del spporﬁe; hasma terminar el depoqaf‘
to, |

2. lietodo segun la reivindicacién 1, caracterizado por-. '

que una porcidn de base del depdsito se sitia en un macizo de

cimentacibn preparado para formar la base vreparada.
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‘ 3. Método segun la reivindwnac1on 7, ceracterizado por—-*' 2
que un elemenio inferior de la torre de 5% wrte se sujeta en el -
1nterlor de 1g porcidn de base del deoool*g, v la primera sec-

clon,a31 como las siguientes secclones de qﬂ torre se acoplan

con dicho elemento inferior.

4. Metodo segun una cualqulera de h&a anteriores roi-

'v1ndlcaclones, caracterlzado porque la no smon superior del

dep081to esta constltulda por uns extremld o superior srefan . fgfv

bricada-dotada de segmentos para formar- la o“lmera tira anu-

lar sujeta en ellea,

5, Método segun una cualqulera de, las anteriores rei-’
'v1ndicaciones, caracterizado porque el 5ato eleva RE:) totalidad*

de la torre encima de la base preparada cada vez .Que eleva la aﬂ_fg

primera seccldn de torre. S ‘;; o .

.o

6. Método segin una cualqulera de 1as relvindlcaclones

.

1 a 4, caracterizado porque el gato eleva solamente la prlmera

R Y

seccidn de torre en cada operacion.

T. Metodo segun una oualquiera de 1as anteriores rel-,:
vindicaciones, caracterizado porque_el_gato:incluye un conjun— ;’ﬁ;
$o de cilindro y émbolo hidréulico de doble aceidn.

8. Método segun una cualquiera de las anteriores rei-

vindicaciones,  caracterizado porgue el depdsito esta hecho de .

flna chapa de acero inoxidable. .

SN

9. Método segun una cualqulera de las anterlores rei—,lﬂ i

R ER

vindicaclones, caracterizado porque 1os-segmentos gse sujetan

los unos en los otros y alrededor qéi'porée inferior de la s IR

et et A

ra anular anterior, mediante soldadﬁra.

10, Meétodo segun una cualoulera de las anterlores rel-. °
v1nd1caciones, caracterizado porque unosg ba’ancines estdn suje—f},z

tos en las secciones de torre y se extienaen hacia el exterior




- mecanograi‘ladas y dlbujos adjun'bos, .

" a partir de las secciones de torre para entrar en contactorcbn{

ld pared interna del depésit6 pafciaImente edificado con el -
| fln de maniener la torre del soporte y el dep031to parclalmen-'{
te construldo en posiclon coaxlal._ ;j‘ -
‘ 11, Metodo segun una cualqulera de las anterlores rei-{”
AV1nd1caclones, caracterlzado porque una plataforma de trabago ;7
1anular est8, 51tuada alrededor del 1nter10r y del exterlor de
1a poreidn de base del deposito, descansando el borde inferlor
del dep031to parcialmente constru;do sobre dioha plataforma’ de;
trabaao mlentras se eleva la prlmera secc1on de la torre.' ol |

12. Se re1vmndlca por ultlmo como obaeto sobre el:

?que ha de recaer la Patente de Invenclon que se SOllClta.”
7 T“METODO PARA CONSTRUIR i DEPOSITO UTILIZANDO SEGMENTOS PRE
: FABRICADOS METALICOS" : ..{k;,g551¢jf}
Todo conforme gueda desﬁrlto y re1v1ndlcado en la.--::

"

: presente Memorla descrlptlva gue consta de catorce paglnas.-
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