S PSSO oo R e o
PN IRETEL e £ A SIS B o o
T

reseany,

PATENTE DE INVENCION

EESEREESRRRNDS SRS

Aufnshmekupplung

@//ﬂﬁmua ﬁ/;edrz{//z//?@/m

.40/7{

PERFECCIONAMIENTOS EN HERRAﬁIENTAS DE TALADRAR
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tenstein.

HERRAMIENTA DE TALADRAR; CON BROCA Y PARTE RECEPTORA

R o o La presente invencién se refiere a una herramients de ta-
ladrar, perfeccionada con broca y une parte reoeptora a modo ds
casquillo que abarca al menos parcialmente al véstago de-la bro-
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'p09teria, estén sometidas & un momento de rotacibn y apércusio

can un efecto a modo de-cinzel de le. herramienta, se'aplican;:

15

surgidas en esto provocadas por el momento de raaccién de la

- 2w

Las herramientas de taladrar que se emplqan»en_martille

tes de_taladrar y sirven para.trabajar piedra, hormighn y mam;

1

nes que actuan axialmente, Las percusiones axiales que pProvo-

mediante un mecanismo de pércubién del maﬁtilléte de'talédrér; i;'
al extremo tragero del vdstazo de la broca. E1‘momento derio-'
tacién que origina el momento de rotacién de la harramlenta de
taladrar se transmite desde el martillete de taladrar, por un

soporte de herramienta que ejecuta un movimiento de rotacién,

al véstago de la broca. Para la unidn por forma entre el S0pox
te de la herramlenta del martillete de taladrar y el véstago
de la broca, son conoeidos perfilados de diferente tlpo, comOr'

por ejemplo perfiles redondos con elementos de arrastre, per-\:

| £iles poligonales, perfiles de érbol de chavetas o similares.'f

En la transmisién del momento de rot3016n pueden surgin

considerables problemas por la inhomogeneidad del material a .

mecanizar, que al tratarse. por eJemplo de hormigén puede acu—{

sarge extremadamente por el material de armadura incluido, Si

se frena subifamepte'la herranienta de taladrar en su movimien
to de rotacibn, ésta puede.romperse o pueden deteriorarase par-

tes del martillete de taladrar. Ademés debido a las sscudides

méquingtpﬁeden producirse considerables pel;groé pars el ope~
rario. = : R
Esta desventaja se traté de eliminar en los-conocidosl
martilletes de'taiadrar, mediante incorporacién de‘una préﬁec-
cién de: éobredarrja; preponderantemente de tipormecénico‘. Una

conocida prpﬁeccién de sobrecarga congta por ejemplo de un acg-

plamiento de resbalamiento. Sin embargo un acoplqmientoAde T8~ o
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| mlenta de taladrar consta aui pués esgencialmente de una broca

-3

balamiento puede estar ajustado able paralﬁn defepminado mo-
mento de fotacién, que por regla general se deterﬁina p&r el
diémetfq més grande de las ﬁerramientaS'qug de utilizan, Con
ésto todas 1;s'heframientas de taladrar con menores. diémetros

no estén ya protﬂgidas, ya que para su destruccibn bastan ya

T

momento8 més bajos que el momento de’ rotacibén aausbado. Asimis :

no se lograron resultados no del todo satisfactorios para ellv o

minar la desventaaa descrita, con revestimientos de metal blan

|do o material sintético en los véstago de las brocas, que de_~~-.-,h

ben repercutir. amortiguando sobre los piuos del momento de r0~
tacién que surgen a una sobrecarge.
Ta presente invencién se fundamenta en 6l bomptido'dé
drear una eficaz proteccién de sobrecarga para evitar 1&3,&@8-
ventajosas menifestaciones expuestas, ’
El cometido se soluciona segln la invencién porque el

véstago de la herramienta de taladrar ¥ la abertura de paso de7

la parte receptora, vistas en .la dlrecqién del eje, presentan

formas de seccién transversal que difieren de una seccién-fraﬁs~;f>

versal circular, estdn parcialmente en ataque, y tienen salien
tes y escotes que impiden un giro de ambas partes entre si, y
los salientes de al menos una de las partes son desviables

elédsticamente.

. Segln proposicién de la presente invencién, la herra-

‘con una parte receptora. Entre el véstago de la broca ¥y la pan- '

te receptora esté diapuesto un acoplamiento que. permite que
giren entre si ambas partes después de alcanzarse un determi-
nado momento de rotacién, Para la transmisién del momento de

rotacién a la herramienta de taladrar, el contorno extepior dg -

la- parte receptora presenta un perfilado que corresponde al.
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| Las -percusiones que actuan axialmente del mecanismo de percu~

‘viesa la parte receptora. Con esto la. parte receptora no esté

lona o similar, en la parte receptora, asumlendo esta parte
»adlcional entonces la transmisién del movimiento de percusién‘

el véstago de ia broca.

'materiales o bien combinacién de materiales, uya dureza pue=
| de ser tanto mayor como también menor que la dureza del mate-
znial»del,véstago. El.desarrollo geglin la invencién de-las. fore

nas de seccidn transversal de la abértﬁra'@e'la'barte_recéptbu

'bles elésticamente, los cuales entrén 8n escotes de 1€fparte

-.lientes ambas«partes. A ﬁna sobresolicitud que actue sobre la

‘&8 lmportante que los salientes'experimenten 8610 una deforma:

perfilado del soporte de la nerramienta del martillete de ta—"

ladrar que se emplea. El perfil del contorno exterior de - la
parte receptora puede con esto estar desarrollado por ejemplo

poligonal, a modo de perfil de 4rbol de chavetas o) simllar,

sién actuan sobre el extremo del vdstago de 1a broca que atra—f
expuesta a la solicitud de percusién. Naturalmente pare la £i~=

| Jacibn axial de la parte receptora sobre el vastago de la bro4.

ca puede estar dispuesta tembién una caperuza trasera,-una';éd

‘Para la ejecuaién de la parte receptora estén previstos

ra y del véstago de la broca, prevé disponer salientes desvia:

 correspondiente. Estos salientes desviables pueden estar dis~|

puestos ‘bien en la abertura de la parbe receptora o en el véa

'tggo de la broca, o también pueden estar dotadas de ambos sa- '

herramienta de taladrar, los salientes se doblan saliendo de

los.escotes y permiten wn giro reciproco de ambas partes, Aqui

cién eléstice y una vez que ha cesado la sobresolicitu& entren

de nuevo completamente en los escotes y garanticen con esto

de nueve el arrastre de rotdcién._No debe surgir una déstrﬁc-
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olbén de los salientes desviables elés ticamente, al saltar 80~

bre los escotes.

t

Eate seguro de sobrecarsa inte*rado asi en la herramlen

ta de taladra£ tzene la ventaja de que se efectua una 1nmed1a
5 ta reaccién y no tleﬁen que detenerse primero un- gfan nﬁmero

. de piezas de la méquina que rotan, Con esto se gvita que. debiQ'
do al momento surgldo se solicite indeseadamente la herramienw.‘
ta de taladrar, y no actuen sobre el operario fuertes BaCudi~fy}
das del martillete de taladrar,

10 | Por motivos de dimensionamlento de la herramienta de’ ta

! 4
.

ladrar ge ha moutrado comno ventadoso disponer lbes gallentes .,
desviables elésticamente, en la abertura de la parte rpceptora:
dustaoéndose esencialmente radiales hacia el centro, Con’ ésto‘
80 crean plezas sueltas fécilmente fabricables, blendo especiai- N
15 |mente de importancia el que el véstago de la broca no tienex
que_presentar respecto al resto de la broga, ninguna notab;e “f

diferencia de diémetro que repercuta de forma no rentable sobrp: :

fla fahricacién. : ' : ' ]
Segﬁn otra proposicién de la invencién los sallentes de;~
20_ viables eldsticamente pueden estar fabricados de una pieza conj
la pﬁfte.receptora. Esta forma de ejecug;én reperduté de forma .
eépdcialmente rentable sobre la fabriéacién de 15 parte*pacepﬁ’
tora., Convenientemente los salientes des?iables,eléstidamente

pueden estar desarrollados también como partes separadas empo—;

25 trables en la parte receptora, Asi‘pués se pueden fabricar de
forma-eépecialmente rentable;.como piezas en serie, salientes
eléstiqo desarrollados por ejemplo como perfiles de chapa, y

empotrarlos deapués en la parte receptora, que puede ser por

ejenplo de material aintético.

"fﬁ'f 30 LBL todé.lg.parte receptora estd deserrollada ventajosae _
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. perfllado de chapa puede corresponder al perf11 del alojamlen-'

160 de 1a herramlenta del martillete de taladrar. Los s&llenteS'

‘pleza con el cuerpo perfilado de chapa. Pero se pueden tambiénJ

°.miento de la herramlenta y estando dlspuesto en el més inte-;'
10 .
V.rlal slntético. El contorno exterior de la parte receptora coJf.
rrequndg aqul convenientemente de nuevo al perfilado del ‘alod
no interior de la parte receptora‘puede preéentar salianﬁes'
7desviables, asimismo de material. sintético, unidos por eJemplo
| en una pleza con el cuerpo perfilado. La desviabilmdad de los
terial sintético, o la parte receptora puede presentaxr también
teniendose en cuenta el perfilado exterior que se emplea.

la preaente invencién, en que con esto se crea una posibilidad

| de emplear los mismos alojamientos de herramienta con brocas i

'diferentemente dimensionadas. Las diferenclas~de,medida pueden

%o de los salientes desviables. Esté efecto puede repercutir

de foima extraordinariamente favorable, en especial sobre una

mente como cuerpo de chapa, el contorno exterlor del cuerpa

desviables elésticamente pueden en esto estar unidbs en und:.

encajar unos en otros varios cuerpos perfiladoa en chapa, pre-;

sentando el més exterior un contorno correspondlente al aloja~
rior los salientes desvisbles, queAse_destacan esencialmente»
hgcia el centro.,

Segﬁn otra proposicibn de 1& invencién, la parte recep-.

tora puede estar desarrollada como cuerpo perfilado de mate-
damiento de herremienta del martillete de taladrax. El qonfégf_
salientes_puede garantizarse por'la elasticidad propia\del ma-

una ranura 1ongiﬁudinal que posibilite una dilatdcibén radial, |

Se ha de ver una importancma esencialmente rentable de _

en esto compensarse bien mediante la gonfofmacién del perfil~

en el'vdstago de la broca o mediante diferente dimenaiqnamien—
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ldios de‘tope pueden tener por ejemplo la forma de escalones

los escalones, Los escalones, cuyo didmetro puede ser también

‘re de la seccién transversal circular, para el véstago de la

o .

racionalizacién de la fabricacién y del mantenimiento de exis-
tencias de los fabricantes de herramientas de taladrar.

Como ya se ha mencionado, e} véasbago de la broca atraf

T

viesa la parte reaeptora a modo de casquillo. Para poder trans

mitir eficazmente las percusiones a la herramienta de taladral),

el'véstago de la broca, sobresale ventajosamente'delnlado fron]
tsl trasero de Ia parte receptora., Con el fin de garantizar '
también en una semejante forma de ejecucidn, la fijaoién axial
de la parte recuptora sobre el vistazo de la broca, el véstﬁgo

de la broca presenta ventajosamente medios de tope. Lstos me-

que sobresalen en didmetro del contorno exterior del véstaso
du la‘brbcé} A) emplearse dos escalones, el perfila@o del vés~

tago de la broca puede estar dispuesto ventajosamente entre

igual al del véstago pueden formarse debido a que el contorno
dol perfilado se pone sobre un didmetro que es menor que el‘
didmetro del véstago, ‘ _ . _
Obre posibilidad pars fijacidén axial de la parte‘rgcep-
tore consiste bamblén en disponer une o varias ranuras en ei
vistago de la broca, entrando en estas ranuras partes del con
torno interior de la parte receptora, o estando dispugmtos ne-~
dios de ataque separades en formas de anillos, arandelss o si~
milares , entre el vdstago de la broca y la parte recgptora.

. Como forma de seccién transversal conveniente, que difip~.

broca, se ha mostrado un perfilado desarrollado esenéialmente
como dentado de ejes paralelos. Un semajante pérfilado forua

un gran nGmero de escotes, de manera que se dé& un sejuro ata~

que de los salientes desviables de la parte receplora, al de-
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. dientes desarrollos, por ejemplo una forma asimétrica o simie

| mo ventajoso un dentado en el cual los flancos estén formados

£, En un semejante dentado ain con una iarga_peaccién de la

" elésticamente no estén expuestos & una solicitud demasiado

-8—

crecer el momento de rotaciém., Con un perfil dééarrollado co-
mo aentado se pueden gobernar de modo sencillo los valoresfde,

momentos’ de rotacién a los que debe reaccionar la proteceidn

de sobrecarga, conteniendo aqui la forma del perfil correspon

=

iar..El gobiernp'de los valores dél nomento de rot&é;én puede;
ﬁejorarse mediante una combinacién adecuada del desarrollo
de; dentado y de los salientes entrantes,

) Ya-qqegpor regla general el dentado en el véstago de

la broca, es de material mAs duro que el de los salientes des.

viables, con el fin de impedir un déteridro o un deégaste_exf f

cesivamente prematuro de los salientes, se ha manifestado co=-
por radios que transcurren esencialmente tangenéialeg entre

protecci&n de sobrecarga, bajo giro reciproco de ia parte -re=

ceptora y del véstago de la ‘broca, 105 salientes desviables

5rande que podria conducir a una eventual destruceidn,

La invencién se aclara desda ahora a base de las figu-
rag que la reproducen a modo de ejemplo, o

La figura 1 muestra uns herramienta de taladrar segin
la invencibn, con broce y parte receptora. .

La figura 2 muestra una parte de la broca de la fi@ﬁia
1.

La figura % muestra una parte de otres forms de. ejecu-

¥

¢ién de una broca, con parte receptofa repfesentada en seccld
- La figura 4 muestra una broca con dentado sobrepuesto

por separado.

La figura 5 muestra una seccién por la linea V-V de la
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“llado a modo de péligono.

figura &4,. ] ‘
Ia figura 6 muestra una seccién transversal dé wna he-|
rramienta de taladrar en la zona de la parte receptora, estans
do seccionados el vistago de la broca'y la parte receptora,
.en rebresentacién ampliada respecto A ;as figuras 1 a 5,
' ’ La figufa ? muestra una seccidn correﬁpondieﬁte a la
figura 6, de otra forma de ejecucién de una herramienta de'tam
ladrar, | | ' ' |
Ia figura 8 ﬁuestra una seccidn correspondiente a la
figura.s, de una herramienta de taladrar, con pexfilado exte- |

rior de la parte receptora desarrollado a modo de poligono, -

'La'figura 9 muestra una secciéh correspondiente a la |
figura 6, de otra forma de ejecucién de una herramienta de ta-

I

ladrar con perfilado exterior de la parte receptora desarro«

, Ehvla figura 1 se vé una herramients de taladrar con
une broca designads en conjunto 1 y una parte receptora 2, ‘
Mientras que la parte de trabajo 3 de la broca esté desarr011$~
da de modo usual, el véstago de la broca 4, presenta un desa-
rrollo especial, Egpecialmente en la figuraha,.en'la cual es-|
t4 representado .s6lo el véstago de la broca 4, se vé que en-
tre dos escalones 5, 6 esté dispuesfo un dentado 7. Lbs.esca-
lones 5, 6 sobreaaleﬁ del contorno exterior del dentado 7 y.
forman mediante ello contrafuertes axiales para la parte o~

ceptora 2,

~ En la figura 3 se vé otra forma de ejecucién de un Vés{
tago de broca 8, sobre el cual estd dispuesta de nuevo una pafr
te receptore 9. El véstago de broca 8 presente dos ranuras 11

12, anulares, entre las cuales estd dispuesto un dentado 13,

Anillos elésticos 14, 15 forman los contrafueftes axiales par&
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1a parte receptora 9. En lugar de estos anillos elédsticos 14;
15 puedén'emplearse también cualquiera otrog elementos de ate~
que,:tales como arandelas de muelle o similares, Por lo demfs
es posible, al estar correspondientemente desarrollaﬁa la par-
5 . |te receptora 9, disporier 8510 un tnico elemento de proteccidn

el cual puede estar desarrollado por ejemplb de varias pieias,

siendo entoﬁces 86lo necesaria una ranura en el vAstago de bro
- |ea 8, V g
En las figuras 4 y 5 estd representada una poéibilidad.,

10 ‘lespecial para lg.aplicacién de un dentado sobre el vésfago de |-

{12 broca. En la forma de ejecucién %egﬁn estas dos figurés, es
t4 fijada una ﬁarte de chapa 16 perfiladé sobrevel véstago ddn'
13 broca 17, La fijacidén de la parte de chapa 16 sobre el vés-
tago de la broca 17 puede efectuarse de diversos modos, por

15 ejemplo mediante soldsdura por puntos, pegado por disposicidn
ds elementos de arrastre o similares, Este tip9 de disposlciéﬂ
d2 un dentado sobre el vistago de broca 17 tilene la ventaja de
que con ello se d& una posibilidad de fabricacién extraordina-
riamente rentab]e de la broca. El aseguramiento axisl de la

20 parte receptora que circunda a la parte de chapa 16, puede efeﬁ—
‘tuarse por egemplo de nuevo mediante elementos de aseguramien-
to por sepsrado, los cuales sentran eh ranuras 18, 19 en el vés-
tago de broca 17, Otra ventaja de esta solucidn consiste en

que mediante las especiales propiedades dgl.mgteriél de eanta
25 parte de chapa pueden influenciarse dentro de aﬁplios limites
las propiedades de desgaste o bien de deslizamiento; indeben—
dientemente de las propiedades del material de la broca o bilen
de la parte receptora o bien del elemento de chapa.incluiﬁo.

Las figuras 6 a 9 muestran diferentes formas de ejecu~

30 cién de herramientzs de taladrar, estando representados en
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- sarrollade ensanchable radialmente mediante disposicibn de

’ rep@esentada en el ejemplo presente, depends ampliarente de

21,

-1l -

secoibén transversal en cada caso el vAstago de la broca y la’

parte receptora, Las formas de ejecucié% de las figuras 6 a 9

tienen en comfin que en cada caao‘ei véstago de la broca desig
nedo en todas las figuras con 20 presenta un dentado designa-
do en todas las figures con'21, entrando en los escobes tra-~
ducidos por el dentado 21 salientes desviables elédsticamente,|
asoclados a la parte receptora. _

En la figura 6 se vé una parte receptora 22 de material

sintético, cuya ebertura presentas salientes 23 dirigidos ra-

dialmente hacia el centro, Para mejorar la desviabilidad elés

vica de los salientes 23, toda la parte receptora 22 estd de-
una ranurs longitudinal 24, la disposicidén de la ranura 2&
lax elasticidad propie del material empleado para la parte

receptora 22,

Para la absorcién del momento de rotacién del martille

te de taladrar, la parte receptora 22 presenta por ejemplo unl
perfiladb exterior desarrollado a modo de exAgono.

Ia figura 7 muestra de nuevo una herramienta de tala~
drar con una parte receptopa 25 de materisl sintético, cuyo
perfilado exterior estd desarrollado a modo de.exégono{ En la
parte receptora 25 estédn empotrados salientes 26 desviables
elésticamente deéarrollados como pérfilas de chapa, que entran

en lag cavidades del véstago de broca 20 dotado de un dentado

La fizura 8 muestra una herramienta de taladrar con

una pafte receptora 27 de material sintético, la cual presen-

ta por ejemplo un perfilado exterior desarrollado como poligo

no de cuatro lados, para la transmision del momento de rotam-
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tada a modo de ejemplo en la figura 9, el momento de rotacién

1 Tora 31 desarrollada como cuerpo_perfilado de chapa, la cual

| broca 20,

b elésticamente, asi{ como mediante la conformacibén relaciunada

desviables elésticamente estédn dispuestos en la parte recepto+

-12 -

¢i6én del martillete de taladrar a la herramienta de taladrar,
En la parte receptora 27 est4d empotrado por forma un perfil aq
chapa 28 de varias.piezas, el cusel presenta salientes 29 des-
viables eldsticamente, que entran eﬁ escoteé del dentado 21
practicado sobre el vAstago de broca 20. El amarre por forma
fepréseﬁtado en la figura 8, entreé la parte receptora 27 y. el
cuerpo perfilado de chapa 28, debe constitﬁir sblo un‘ejéﬁpld,'
ja que naturalmente es también posible un anclaje similar al
de 1la figura 7,

Le firura 9 nmuestra una perte receptora 31 desarrolla-

da como cuerpo ﬁerfilado de chapa.~La parte reégptora 31 pre-
senta de nuevo un perfilado exterior analogo & un poligono de}

cuatro lados,. Asi pués en la herramienta de taladrar represen-<
se transmite desde el martillete de taladfar a la parte recep+

estd dotada de salientes 32 desviables elésticamente y que en+

tran en escotes del dentado 21, practicado en el védstago de
Mediante la dbnformacién de los salientes desviables

con e;to, del dentado dispuesto en el véstagé;de la bfoca, pue-
de gobernarse el monmento de rotacién a transmitir entre la paxy-
te receptora y el véstago de la broéa, Y esto tanto al traterd
se de salientes unidos en una pieza con la pérte.receptOra,

como también de salientes que estén desarrollados como partes
por sepérado empotradas en la parbe receptora, El gobierno del
momento de rotaqién 8 transmitir no esté haturalmente limito~

do a aduellas formas de ejecucidn en las que los salientes
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ra. Puede producirse una dependencia del momento de rotacidn
también con aguellos salientes desviables que estén asociadds
al véstazo de la broca o a ambas‘partes, al Ptratarse de uné
y la mismea herramienta de taladrar.

N 07T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

asi{ como la maners de realizarse en la prédctica, debe hacerse

congstar que las disposiciones anteriormente indicadas gson sug
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren
gu principio fundamental, Tembién se hace constar que el in-
vento corresponde 8 una soli@itud de Patente presentada_en
Alemanis c¢on el N P 24 44 899,5 de 19 de Sebtiembre de 1.974,
aéogiendose por lo tanto a los beneficios que conceden los
Convenios Internicionales en vigor, siendo lo que c&ﬁstituye

la esencia del referido invento por 1o que se solicita Paten-

te de Invencién por 20 afios en Espafia, sobre: FERFECCIONAMIEN
708 EN HERRAMIENTAS DE TALADRAR; caracterizéndose por lo gi-
guiente: _ _

1. Perfeccionamientos en herramientas de taldérar, del tipq
con broca y una parte recdptora a modo de casquillo que abar~
ca, al menaos pafcialmente al véstago de la broca, caracteri-
zados porqué el véstago de la broca y la aber?ura de la par-
te receptora, vistos en la direccién del eje,'presentan for=
nas dé seccidn transversal que difieren de una seccidén trans-
versal circular, estdn en ataque entre si, gl_ﬁenos parcial~
mente, y tienen salientes y escotes que impiden un giro reciw
proco. de ambas partes, y los salientes de al menos una de las
partes son desviables eléslicamente,

2. Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 1, caracteriza-

dos porque log salientes desviables elédsticemente estén dis-

¥
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'|dos porque los salientes desviables elésticamente estdn fabri-
'4 Perfeccionamientos segtin la reivindicacién - 2 caracteriza—d
' dos,porque los salientes desviables elésticamente estén enpo-

{rizados. porque los salientes desviebles elésticamente estén de:

~lz88,

- |véstago de la broca,

‘11, Perfeccionamientos segin la reivindicacién 10, caracteri-

T

puestos en la abertura de la parte receptora, destacandose ese}
cialmente radiales hacia el centro.

3. Perfecclonamientos segfn la reivindicacibn 2, carécteriza—
cados de una pieza con la parte receptora,

trados en la parte recepbora. »

5. Perfeccionamiantos segfin las reivindicaciones 36 4 caracte:

sarrollados como perfiles de chapa, -

6. Perfecclonamientos segin la reivindicacién 5 caraoterizados

pcrque los perfiles de chapa estén deaarrollados dd vdrias pie~;

7.APef£eccionamientos segfn una de las reivindicaciones 1 a 6,

ceracterizados porque la parte recéptora esté desarrollade co-
pé cﬁerpo-perfilado de chape, |

8. Perfeccionamientos segin uné de lasrreivindicaciones lasé6,
csracterizadoa porque la parte receptora esté desarrollada CO~
mo cue“po perfilaﬁo de material sintético.

9. Perfeccionamientos seglin una de las reivindicaciones 1 a 8,
caracterizados porque el véstago de la broca presente medios

de tope pdra la fijacidn axial de la parte receptora sobre el

10, Perfeccionamientos segln una de las reivindicaciones 1a9
caracterizados pdrque la forma de seccidn transversal que di- -
fiere de la seceién transvérsal_circular, en el véstago do 1a
broca estd desarrollada como dentado de ejes paralelos esen~

clalmente,

1

-
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30

.| 1lustrado en losg dibujos adjuntos,

~ 15 -

zados porque los flancos del dentado estan formados por ra-
dios que transcurren esenclalmente tangenclales entre si.
12, Perfeccionamientos en herramientas de taladrar, tal y co-

mo.queda sugtancialuente descrito en la presente Memoria e

Este Memoria consta de 15 hojas, escritas & méquina

pOr una sola cara,

Madrid,
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