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“.Egte invento sé refiere‘a un p:ocadimiento. -
para aplicar revestimientos interiorss de cojinetes .
de sul?uré de poliarileno y, en particular, de sulfu
rovde.polifenileno a un soporte de cojinates, por =~

ejemplo una. tira plana alargada para fah:icar en un pro
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ceso cpntinuo y cortar ulteriormente en longitudes determina-
das para formar conjinetes de casquillo, 5. soportes de coji-
netes preformados de configuracidn mas cdmplicada.~
En general, es necesario que los:ravesiimientos in-

teriores de cojinste tengan un espesor de por lo menos 0,125
mm., & 0,254 mm, y en algunos casos podrian llegar hasta alcan
zar -6,50 mm., por lo que &l objeto del presente invento ss
prbporcianar un procedimiento para obtanef un revestimianto
de dicho(orden de espesores qus ssa de sspésor»razanablamsnte
uniforme sobre la superficie de rozamieﬁto del1soporte._Ade~
mds, es necesario proporcicnar un aglutinamientb afectivo dsl
fevestiﬁiento él soporte. .

’ Segin el presente invento, en un método de aplicar
un revestimiento de cojinets de sulfuro de poliarilanc a un

soporte de cojinste, el soporte 'se recubre con polvo consis-~ |

tente en sulfuro de poliarileno sin curar junto con algo de

sulfuro de boliaril:no precurado y el sulfuro de paliarileno
se cura por calantamiento.- .

Las técnicas de pulverizacidn, por sjemplo para re-

vestir cazuelas y sartenes, son satisfactorias para revaesti-

migntos muy delgados, pero no para revestimientos dentro de
la gama de espesores definida anteriormente. Ademis, si el

soporte se sumaerge, por ejemplo, an un lecho fluidizado de

polvo, alin cuando se pueta obtener un rsvestimiento razona~

blementg grueso, tiende a caer por gravedad durante el perio-|
do de una & dos horas necesario para su curacibn, por lo que |
ne se obtiens un sspesor uniforme, o
No obstante, se ha averiguado, segéin el invento,
qus si el polvo de sulfuro de poliarileno sin curar contiéne

algo, quizd del 10 al 20 % sn peso de polvo precurado, la vig
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vento, el polvo precurado ss obtiene mezclando polvo ‘sin cu-

‘en afre, La masa quebradiza finalmente obtenida se musle en-

ta que los gréanulos de sulfuro de»polifanileno se coagulan,

‘dad en agua y, en esta memoria descriptlva, la dafxnlclon,

N

cosidad aumenta suficientemente para que se pueda conseguir
un revestimiento de’ espesor razonablemente uniforma al Final
del perfodo de curacidn, Cuanto mayor sea el grado de cura-
cidn del polvo precurado & mayor la cantidad de polvo pracu-~
rado 6omprendida con el polvo sin curar tanto mas uniforme
serd el sspesor del revestimiento.

‘ £l polvo de sulfuro de polifenileno curado no se
obtiens coﬁ'Facilidad porque si el polvo sin curar se cura
en si, se obtisne un bloque qus es muy difficil de molar a un
polvo razonablemente fino debido a su resistencia y tenacidad

por lo que, seqln una caracter{stica de preferencia del in-

rar con una sustancia a modo de sal sn polvo de forma que la

sustancia predomina en la mezcla y calentando a unos 4502 C.
tonces con facilidad para reducirla a polvo porque la sal evi

y ‘una vez frfo, la sal se slimina por disolucidn-en agua.

S§e ha hecho referencia a'una suseancia como la sai
y;'de hecha, elwcloruro de sodio es~§affectamenta satisfacto—
rio, pero tambidn se pueden emplear otros polvos gue no-rsac-

cionen con sl sulfuro de polifenileno, que no se funda a la |

temperatura de curacién y que ss puedan disolver coh Facili-

sustancia a modo de sal, abarca tales materialas.

‘ " El1 procedimiento segdin sl invento no sqlamenfa par-
mite conseéuit un revestimiento de espeéo: razonablemente uni
forme, si no que también éfectla un aglutinamiento del rsves—
timiantu con el soporte, parﬁicularmante si el soporte s de

aluminio 6 aleacién'aluminica 6,algﬁn.dtro'matarial, que pus-
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de ser acero, an el supuesto gue llave una capa de aluminio
aobra su superficie de rozamienta.
£l invento se puede pansr en practica ds diversos

modos y a continuacidn se exponen dos ejemplos, En los ejam-

' plos, que ambos se refisren al empleo de sulfuro de polifeni-

leno, &l material se abrevia como PPS.
Ejemplo 1
Se mezcld polvo de PPS con sal comdn ds fluencia 1i

bre dé_unavproporcién en peso de 20 partes de PPS por 80 par-

~tes de NaCl. En una mezcladora de polvo de gran velocidad,

La mezcla Intima resultante se dspo;ité en bande jas poco pro-
fundas hasta tn- espesor de polvo de aproximadamente 2 cm. Y
sé'calsnté en aire por espacioc de dos horas a 400 - 4202 C,
La sal permitié que el PPS se calenthra’ y se curara sin que
las particulas de PPS formaran coalescencia en esta iBtapa.
o Una vez fria, la masa se descompuso y se pasd a tra

vés de un molino de discos. La sal se glimind entoncas ds la
mezcla en polvo resultante lavdndola continuamsnte con .agua,
quedando el polvo de PPS sin disolver retsnido sabre un ta- '
miz de tela metilica de malla No. 300 (s3 micras).

El polvo de PPS se secd en un horno a 1502 C. y des
pués de enfriarse se tamizd para reter la Fracclon entre 53
micras y 211 micras, (tamices nOs. 300 y 62 de las normas Bri-
tanicas). o '

£l polvo de PPS particulado curade, producido de
gste modo, se afiadid a un nivel del 20 % a polvo 'de PPS no
tratado térmicamente y la mezcla se introdujo en un depésito
de fluidizar polvo.

Piszas en tosco de cojinete de aluminio, precalen-
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'tadas a 4202 C,, se recubrieron sobrs las superficies de ro=~

Jiamiento sumergiéndolas sn el lecho Fluidizado. Después de

recubiertas las piszas se mantuvisron en afre a una tempera-

tura de 38092 C. por espacio de dos horas para curar el reves—

tlmianto.

., El revestimiento demostrd ser razonablemente unifor
me con un espesor del orden de 0,330 mm, a 0,432 mm., porque
habia poca tendeﬁcia a que fluyera G goteara bajo la influen-
cia de 1la g;avedad duranté sl periodo dé dos horas de cura-

cidn s 3809 C..

Ejsmplo 2

. El procedimiento para curar el PPS fus como en el

ejgmplo 1 con las dos excepc1ones sigquientes: .

(1) La sal comln se molid primero en un molino de discos has-

- ta 211 micras antes de mezclarla con al PPS.

(2) Después de enfriar y moler la mezcla curada en al ejem-
plo 1, la mezcla molida se valvid a colocar en las bande~
jas y se calenté por espacio de otras dos horas a 400 -
4202 C., y despuds ss volvid a moler, se lavd y se tamizd
como en el ejemplo 1. '

El polvo curado se mszcld en proporciqnes de 10

80 con PPS no fratado térmicamente y las piezas se recubris~

ron satisfactoriamente por fluidizacidn como en el ejemplo 1.

El polvo particulado as{ producido demostrd ser mas

aficaz que el producido en sl sjemplo 1 sn 8l sentido de que

restringia el flujo del PPS no tratado térmicamente al curar-
se debido al mayor grado de curacién del PPS curado y, por lo

tanto, se empled un menor porcentajs.

.
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento, |

asi como la manera de realjzarlo en la préciica,.dabe hécer-
se constar gue las dispociciones antsriormente indicadas, son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte-
ren su principio fundamental. También se hace constar que el
invento corresponde a uyna Sblici@ud de Patents, presentada an
Inglaterra, con fecha 18 de Septiembrs ds 1.974, bajo el nd-
mero 40700/74, acogidndoss por lo tanto a los beneficios qus
conceden los Convenias Intsrnacionales en vigor; siendo lo

ques constituye la aessencia del refsrido invento y por lo que

"se solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia, so-

bre: PROCEDIMIENTO DE APLICACION DE UN REUEéTIMIENTO'DE SuL-
FURD DE POLIARILEND A UN SOPORTE DE COJINETE; caracterizdndo-—

- se por lo siguiente:

18,~ Procedimiento de apliéacién de un revestimisn-

to de sulfuro de poliarileno a un soporte de cojinete, carac~|,

terizado porque el soporte se recubrs con polve consistente
en sulfuro de poliarileno sin curar junto con élgo de sulfu-
ro de poliarileno precurado y el sulfuro de poliarileno se '

cura calenténdolo,

~ 28,- Procedimisnto segdn la reivindicacidn 1, carac

terizado porgue el sulfuro de poliarilenc es sulfuroc dé poli-|

fenilenao.

38,~ Procedimiento segiin cualquiera de las reivin-

dicaciones anteriorass, caracterizado porque la proporcién de.
sulfuro de poliarileno curado es del orden del 10 al 20 % en
peso de la cantidad total del polve.

.43.- Procedimiento sagln cualquisra de las reivin-

dicaciones anteriores, caracterizado porque el soports se re-

!
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vists en un lecho fluidizado,

52,~ Procedimiento segﬂn cualquiera de-las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porgqus el soporté sé pfg
calisnta a una temperatura superior a 3802 C. antes de reves—
5 tirse. A

8.~ Procedimiento segln cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porque despuds de reves-
tido con polvo, el soporte se mantiene a una temperatura de
por lo menos 38092 C. por espacic de dos horas.
10 . 74,~ Procedimiento segln cualquisra des las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porque el revestimienta
curado dsl cojinete tiens un. sspeeor db por lo menos 0,125 &
0,254 mm,

g82,- Procedimiento segdn cualquiera de las reivin-
15 , dicaciones anteriores, caracterizado porqus el eopo}te es de
aluminiolé de acero con un revestimiento de aluminio.

g8,~ Procedimiento seqln cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porque el polvo de sul-
furo de paliari}ano se obtiene mezclando polvo sin curar con
20 una sustancia como la sal y calentando a una temperaﬁgra su-
perior a 3809 C., después de lo cusl la masa quebradiza as{
obtenida se muele reduciéndola a pdlvn y se lava para elimi-
nar 'la sustancia semejante a la sal.

, 102,~- Procedimiento de éplicaciéh de un revestimien

25 to de sulfuro de poliarileno a un soporte de cojinets, tal'y
como gueda sustancialmente descrito én la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 7 hojas éscritas a magquina
por una gola cara. :
madrid 23 BNEIGH
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