[T —

Ks_!Ntswémo DF INDUSTRIA N I Z/ 4{ / 0 27_ um

R GISIHG Dt 1A REGE 1AD INDUSTRIAL

—(\!l e

M-Ngr,,

PATENTE DE INVENCION

ESPANA

n§ PRIGRIGAII S o

) @Nuwmn , ’ ég‘.‘m.uu @):s)pu.-:

© 40416/74 A 17 de septiembre de 1974 INGLATERRA
40418/74 : 17 de septiembre de 1974 INGLATERRA

32287/75 1 de agosto de 1975 . INGLATERRA

o - o,
. ('ll)(‘l.kﬁ"‘l('/":l()“ IMTER  ACIOMNAL (\l\:’} PAIENTE UF LA QUE S DIVISKOTARA

co9b

’ GJ FUEHA DE SHNLIGIDAR

| @9 TITULG LY oA IVEIGION

PROCEDIMIENTO DE DISPERSION DE SOLIDOS EN DISOLVENTES ORGANICOS

U) BoLICIFANTE 13

IMPERIAI- CHEMIGAL INDUSTRIES LIMITED

Dt MICHLET CEL STLICITANTE

Imperial Chemical House, Millbank, Londres, S.W.1l., Inglaterra.

| R e

\‘3\ NV ST o 8 .

Fa e v

(;» pesie oAt

UTILISE S Gt PRIMET - Paian s F‘l:.rl: MEF 8 A "

PRy A o



20

30

- tos, en liguidos orgénicos en presencia de agentes dispersan

- . tas.

" $rias manufactﬁreras de tintes y pinturas que el fabrioantéf

“tajas suministrando a los fabricantes de tintes una disper-

-2 -

Esta solicitud se refiere & un procedimiento de

dispersién de sdlidos, particularmente colorentes v pigmen=

Tradicionalments ha sido la préctice en las indus-

de tinte o éintura adquiera el material colorante para el

tinte de los fabricantes de pigmentos en estado seco y en el
caso de clertos pigmentos importantes en una. forme semi—prs-’
parada llamada "pigmentaria' en la que las finas partigg;aé,
de color (normalmente por debajo de un micrén) estdn Qopﬁié 7
dgrablémentq,re-agregadas de modo querse hace necesariéé#n: 
molido adicional, pépa desmenuzar los agregédos, durantéfla' )

formulacién del tinte. En tales circunstancias embos, el

fabricante de pigmento y el de tinte necesitan a menudq?éQu; ) 1i'”

po para molido y tambidn es necesario que .en algune etapé'
tengan que_maﬁipular pigmento finamente dividido seco dbhi
todos los pfoblemas embientales que involucra dicha_opéfai"
cidn. ' G
Ha hébido recientemente un movimiento por parfe

ds ciertos fabricantes de pigmento para salvaer estas desven¥

sidn de pigmepto concentrada en un solvente orgénico adéoua;
4o que el fabricante de tinte o pintura simplemente mezglé 1
con los otros ingredientes de tinte o pintura tal como ligant
tes, espesadorés, resines, ete. Esto redujo la demanda de

sguipo de moliénda por parte de los fabricantes de pinturs. -

o tinte y evité la mecesidad de menipular color seco fiﬁémeg

te dividido. :

Pero esta actitud plantéd serios problemas tdenicos
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_ nudo ouando muchos de los agentes dispersantes oonvenc¢ona—' '
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ya que habia neéesidad de proveer diépé;siqnes altameﬁfe 603
centradas (hasta de 40 &) del pi#mento en el solvente orgéni-
co para permitir la dilucién durante la formacidn de tinte.’
Otro problema qué hubo que.salvar algunag veces es el requi-|
s;fo de una etapa de trituracidén dé.la gal o precipitaciéh
del dcido onerosa antes de la trituracidén fina que involucra| T
todavia la manipulacién por parterdel fabricante de plemento
de color seco. Se desarrollaron sin embargo nueves gamas de
agentes disperaantes que permitierén 1a produecidn de- disper
siones estables defloculadas directamente del pigmento crudo
reduciendo considersblemente el costo y facilitando la pro~
duccién de pigmentos en forma finamente dispersada. )
Aungue se salvaron serios problemes técnicos'iés
nuevés disperéiones eran & menudo espesas y por lo fanto'di-'
ficiles de manipular ¥ también de dilulr para su fonmulacidn
para tintes y pinturas. Se notaron similares defectos & me* -

les usados en las industriae de pinturas y tintes por edem-r
plo resinas alquidicas y polimeros, se usaron pare form&r
dispersiones de sélidoé en liquidos orgdnicos espeeialmente
cuando la concentracién del sélido dispersado era alta.

Se ha hallado sghora de manera sorprendente gue. las ,
dispersiones de fluidez altamente aumentada'pueden producir- -
se por la adicién, la suspensién de sélido y agente disper-
sante en el solvente, antes- del molido, de clertas sales tal'
como se definirdn a continuacidén formadas por la reaccidn en

tre aminas o sales de amonio cuaternario ¥y dcidos de color. '

De acuerdo ‘con la presente invencidn se provee. ;na'

conposicién que comprende:

i
!
1
1
i

1) Un sélido finemente dividido que tiene un temafio de par-



10

15

20

25

30

por lc menos cuatro cadenas orgénicas adheridas al dtomo de

sean grupos alquilo o alguenilo que contengan por 1o mencs

-4 -

sicula promedlio de menos de 20 micrones.

ii) Un agente dispersante poliﬁérico 0 resinosoc.

1ii) Un agente fluidificante que es sai de smonio sustituido
de un deido de color en el que hay entre 16 y 60 &tomos
de carbono en por lo menos tres cedenas adherides 8l
dtomo de nitrdgeno del ién de-gmonio sustifuido, ¥y o

iv) Un liquido'orgénieo., '

F1 s61ido finemente dividido para el cual sl tame~
fio de particuia promedio estd por'dabajo.de los 10 micrones
y.ﬁés especialments todavie por debajé de 1 micrén es de pre
ferencia un colorante o pigmento que es sustancialmenterinsg
luble en liquido orgénico. '_‘

El agente dis?ersante puede ser cualguiera de los
usedos convencionalmente para la preparacién de disper;iones
de pigmentos,- colorantes y otros sblidos en.lIQuidos oEééni—
cos y especialmente aguellos usados para la preparacién.de,
tintes y pinturas. Los agentes dispersantes preferidos sén
aguellos desarrollados pars la preparaéién de dispersidﬁeé
no scuosas concéntradas de pigmentos y colorantes direéﬁémég
te @ partir de color crudo. N

Los agentes fluidificantes preferidos contienen

nitrdgeno de ceda ién de smonio sustituldo y estas cadenas
contienen de preferencia, en total, por lo menos 19 4tomos,
y mds especislmente entre 25 y 40 dtomos. Se prefieré ade~.

mds que por lo menos 1 més preferiblemente 2 de las cadehas

8 v de preferencia por lo menos 12 dtomos de carbono, espe— .
cialmsnte aquellios grupos que contienen entre 12 y 20 étomoéi

de carbono.
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El dcido. de color puede ser cuslgquier pigmento o .

colorante que contenga un Zrupo fcido y 81 se demea puede.

ser el sblido & ser dispersado, en sl gque el sélido contle- |

_ne ya& un grupo ééido 0 en el que el sélido a ger dispersado

no contiene un grupo &cido, puede ser el sélido que ha sido
modificado por la incorporacién de uno o nés grupos écidos.
8in. embargo ge prefiere que los dcidos de color sean oompuag

tos de la serie azo, antraquinona o} ftalocianina que contie~

nen radicales &cidos tales como ~504H y ~COOH que reacciona~

rén con aminaé o con sales de amonio quaternario para“foimar
gales de amonib sustituido del Zoido de-oolof;- s

Se prefiere que los &cidos de color seen erond ti-
cos policfclicos especialmente de la serie ftalogianinajy en
partiﬁular-lOs dcidoe mono y disulfénicos de ftalocianiné'de

cobre o mezolaa de estos.

Aunque muchos de los agentes fluidificantes'ﬁubaénr

ser bastante golubles en el liquido orgénico no es esencial

gue sean més que levementa goluble si en realidad se prefie—

ren los agentes fluidificentes levements solubles ya que tig ,f

nen una reducida tendencia a derramarse.

'Los agentes fluidificantes pueden prepararse por |
cualquiera de los métodos convencionales parae preparar- di- | :
chas sales tal como por neutralizacién del fcido libre de ¢g

lor con le amine apropiada o el hidréxido de emonio sustitul

do o por reaccibén de la sal de metal alcalino del dcido dér'

color con el halﬁro sustituido apropiado. Aunque los doa =t

reactivos pueden mezclarse en proporciones estequiométricas
no es esencial para el propésito de la invencién y pusden -
obtenersé buenos resulitados con un exceso ya sea de la emi~

na, de la sal de emonio sustituida o del deido de color (o
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que se prefiere usar hidrocarburos arométieos 1{guidos o hi-

su sal de metal alecalino). : ’ S

El 1{quido orgénico puede ser cualquiera en el que |

el s61ido a ser dispersado sea sustancialmente insoluble sun

drocarburOS'alifétiqos liéuidos o hidrocarburos clorados arg
méticos. , '

Ia cbmposicién de esta invenciég puede obtenerse
por cualquiera de los métodos convencionales ¥y bien conoci-
dos pera preperar dispersiones. As{ pues el sélido, el 1{-
quidé orgénico, el agente fluidificante y el agente disper-
gante pueden mezclarse en cuslquier orden ¥y la mezclafpuode_
ser luego somsetida a un tratamiento mecénico para reducir el
tamafio de particula del sélido, por ejemplo molido por bolae,—
molido por granulado o molido por greva hasta gue se forma
la dispersidn, en la que el tamafio de partfcula del sélido
es menor de 10 micrones y-de preferéncia menor de 1 micrén.

- Alternativamenta, cuando el agente dispersante y
el agente fluldificante son completamente solubles en liqui;
do orgénico, el sblido puede tratarse para reducir su tamaﬁo
de particula independientemente 0 en mezcla con ya see un 11
gquido orgénico o ya sea ambos el agente diepersante y fluidl
ficante, y el otro ingredients o ingredientes pueden agreger
se luego & continuacidn de lo cual puede obtenerse la dispe:
sién por agitacidén de la mezcla.

Lag composiciones obtenidas de ests manera y que:
comprenden ei s61ido en forma £Linamente dividida y losragen-

tes dispersantes y fluidificantes-son otra caracteristice

adicional de la invencidn.
La cantided de agente dispersante es tal gque co- |

rresponde’ a entre 5 % y 100 % en peso y la cantidad del zatgen---E
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' les como los que son comercialmente asequibles como pigmentos

¢era odicidn del Colour Index, que se publicé en 1971 bajo el|
~t{tulo "Pilgmentos" y en agregados &l mismo subsiguientes autg|

-7 -

te fluldifiocante es 8l que corresﬁonde entre.j %y 50-%.en
peso basado en el peso del_s&lido, siendo lag gemas praferi—=
das ‘entre 10 % y 30 % j 5%y 15 % respectivamente.' La cémpg.
eicién contiene de preferencis entre 5 % y 70 % en peso del |
s41ido basado en el peso total de la composicidn.

Como ejemplos de los sélidos que pueden usarse paia
formar la composicién de esta invenoidn pueden mencionarse
los pigmentos orgdnicos de la serie azo, antraguinona, tioiﬁ;- 
iigo, antantrona, isobenzantrona, indantrons y trifendioxazi-w
na., pigmentos de quinacridona, lacas y tonaliﬁadores de colo- '
rentes écidos, bdsicos y mordientes y espscialmente pigmentos '
de fialocianina tal como ftalocianina de cobre y sus deriva-
dos fenilados y halogenados nucleares; pigmentos inorgénicoa
tales como los 6xidos de hierro, plomo, cine ¥y titanio, pig—

mentos de cromo gque incluyen erom&tos de plomo, cine, bario Sl

¥ calcio y varias mezclas y modificaciones de los mismoa ﬁa~ :
de verde-amarillo a rojo bajo los nombres de amarillo verdo—
$0, limén mediano, naranja, escarlata y rojo ‘cromo, azul pri-
siano, sulfuro de cadmio, bermelldn, azul de ultramar y en

particular negro de humo,
Tales pigmentos se describen en por ejemplo, la,teg:

»izadog. Cuando el s61ido es una ftalqcianina de cobre fpnma:
beta puede ser la forme "pigmentaria" normel de ls ftalooiand).

ra de ¢obrs o puede ser ftalooianinarde gobre crudo.

Como ejemplos adicionales de los sb6lidos que pu.edeni
gar disperqados en la comnosicidn de la invenclén pueden man»

cionarse nualauinwa de lag clasmaes de coloranter raconcopidas
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3817944 y 3654771 y en patente alemana No. 2350454, pdfméros
“de mcrilato y metacrilato y copolfmeros, resinas alqufdiecms,

nico disuelto en el mismo un agente dispersante gue es un

-8~

tales como los que se describen en pbr ojemplo la tercera
edicién del Colour Index siempre que sean sustanci&lmsﬁtel
insolubles en 1fquido orgénico. Una clase preferida de co-
lorantes comprende colOrantes.en disperéién, giendo las com=|
posiciones resultantes de valor para la produccién de papel
impreSO‘a ser usado en el procedimiento ae trensferencia de
impresién de color. Cuando él sélido a serrdispersadé es un
pigmentcrde la serie azo se prefiers que el agente fluidifi—
cgnte se forme por reaooién.de un 4cido de color con'una gal -

de amonio cuaternaria.

Como ejemplos de los agentes dispersantes qﬁéréue- o

den emplearse en las composiciones de esﬁa invencidén péedenf
mencionarse los agentes dispersantes que se describen en Pa~|
tentes Inglesas Nos. 1393401, 1373660, 1313745, patente ingle
sa No. 39428/73, patentes Nos. 3741941, 3788996, 3704255;

resinas_de'poliéster, resinas alqufdicas modificedas, u:éﬁa—
nos, aceites de uretano, alquitrén y betin tel como gllsoni-
ta tales como las que se usan para la preparacién de tintes
para larimpresién de diarios la patente inglesa 1.393.401 |
describe y reivindica composiciones que comprenden una dis%f

persién finamente dividida de un sdélido en un liquido orgé-

aducto de uno o més compuestos de cada uno de las sigulentes
clases:

a) un compuesto orgfénico que contiene dos o més grupos de

isocianato,
b) un compuesto orgdnico que contiene dos o més grupos y quei
o

son reactivos con grupos de isoclanato, y
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de carbono gue tengs por lo menos cinco dtomos de carbono. .

c) wn pompuesté de la férmula:
Z-X-E (T =Dy Q

donde Z representa ~OH 6 QNHR, donde R es un radical hidfo~'
carbonado monovalente, X es un radical hidrocarbonado diva—-

lente opcionalmente sustituido; T es un radical hidrocarb0¢ _'

nado divelente; g o8 un integré positive; Q es un radical

nidrocarboriado monovelente opcionalmente sustituido; ¥ E es |

w grupo 9 | ¢ %
-c-0- 6 -C-XN-

mo de hidrégano o un radical hidrooarbonado monovalente, y

D o2 un grupo % slempre que solamente unoade R y

D estd conectada a. la T via el 4tomo de carbono del grupo
carbonilo presente en D y E, ¥ por lo menos uno . de los gru—-

pos representados por X, T, Q, R ¥ R' contenga une cadena-

. La patente inglesa No. 1.373.660 describe ¥ féivig

dica agentes dispersantes de la férmula:

’ Yl COOZR

donde % es un grupo puente divalente que esté. adherido 8l

£rupo carbonilo a través de un dtomo de oxigeno o nitr6geno,

R es un grupo amino primario, secundario o terciario o una,
gal del mismo con un deido, o un grupo de s8l de amonio cua~

ternario, y ¥ -es sl residuo de uns cadena polidster que con—

juntamente con el grupo -CO- es derivado de un decido hidrc- |- e

xicarboxilico-de la férmula:

HEO - X - COCH :
donde X ee un radical alifdtico divalente saturado o insatu~I

en el que R' es un Atg -

2

T

BE v
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rado que contiene por lo menos 8 gtomos de carbono yrél que-
por lo menos'hay 4 étomos de carbono entre los grupos de dci
do carboiilicd e hildroxi, o entre una mezcla de dicho deido

hidroxicarbox{lico y un dcido carboxilico que estéd libre de -

' grupos hidroxi.

La patente 131.745 deescribe y reivindica una,cdnmg
giocidn de un s61ido en un iiquido oréﬁnico que céntiene-pof'
liures esencialmente libre de grupos eminobdsicos que contie
ne por lo menos dos grupos de uréa y por 1o menos dos grupos
céda uno de los cugles es un grupo alquilo, alquenilo ¢ &l-
capolienilo que contiene por lo menos 8 dtomos de carbgnd,
sfendo dicho poliursa soluble en el solvente orgénioo.a;g
' Iz solicitud inglesa No. 39428/73 describe y rei-
vindica agentes dispefsantes que comprende loé‘aductosj;_mﬁé
compusstos de cade una de las siguientes_claseé: '

2) wn compuesto orgénico que contiene dos o més grupos de

isgocianstos,

~b) un compuesto orgénioo que contiene dos o mds grupos q@é.-

son re&ctivos con grupos de isoccianatos, y
c) un poiimero de adicién que contiene un gruro hidroxi.
La patente de Estados Unidos No. 3.741.941 &escri%
be y reivindica un materisl polimérico de la férmula: - '
0

"

AZ 0Xc oD

donde A es
: H H H
r “n— — — e P
CH CH OH
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HOCH, (EOGHp o O
HOCHp — C~CH,=, HOCHp, —— C  C-C~CHp=,

'HOCH, e HOCH, s (ITHEOH

HO OH
.
HO HOGHQC'} — CHyY7
HO OH on
HOCH,
N H
g-CHp-y  H f"CH.?
HOCH, CH3 CH,0H

H ?H'Cﬂz : P .
| om B B
| - d3-20 e

T

2 es un radical dicarbamato; X es un radical aiquilenooééu2   _%j{f

& 18 &tomos deloarbono; D és hidrégeno o un radical alQuiid;'-/-i' 

de 1 a 18 &tomos de carbono; y n es un nimero de 10 a 500; v

" La patente de Estados Unidoe 3.788.996 desoribe y 1| %

reivindica una COmpbsicidn de recubrimiento gue contiene un.

material polimériéo 1ineai representado por 1& estructuré: .

. "H H vs
A-C=N NeC=X~B

donde A em
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2C

A
T

=12 -

?HzCOOH
-3~-C~-CO0H
H

-5 —¢ CH2)E— COOH
(donds n es 1=3)

~0~CH(CHp) 4 COOH
1 ;

~0~CH 5O - T OO
CHECHQN(CHZCOOH) 5

—+ CHp “FrgCOOH;

Y e el residuo de.un radicai de di, tri- 6 tefraisocianato';'

X es -S-R-D- donde R e8 alquilenc de 1 a 6 étomos de carbqno}

0
"7 D es =0-, -S=, _(0-0- 6 ~NH~; B es un segmento polimérico'

de.un ster de 4cido serflico o foido metacrflico con tn glea
nol de 1 a 18 dtomos de carbono, estirenc; acrilonitrilo;‘un
&ster vinflico cuya porcién éster contiene -2-18 £tomos de car|

hono; o un éter vinflico; ¥y m yneoni, 26 3 (el total no

.é6xcede & 4); siempre que cuendo n es 2 & 3, solamente uno de

& debe ser como se ha definido,

Ia patente de Estados Unidos 3.704.255 describe y

 reivindice un materiel polimérico de la férmula

e
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-no; D es fenilo o un radical alquilo de cadena rects o ramiu i;'i

" ficeda de 1 a 18 4dtomos de carbono; a es un nimeroc de 2 a 6,','3

tura
A -~ C - N J— ~[ N ~ C - B
7 n

- 13 -

) 0
; 1} )
R A 0 - X - C -
- a
- 0
1] "
R - A , e Y e Qe G X
V b - a

donde 31, R2, R3 y-R4'es hidrégeno o -COOH;

Les
: 0
14

- . - -c"

X un radical femilemo o alguileno de 2 a 18 &tomos de c'arbo-"

¥ n es un ntmero de 10 & 500. _
La patente estadounidense No. 3.817.944 descride y |

reivindica un m&terial bolﬁnérico representado por la estruc-
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_reivindica un material polimérico de la férmula:

donde R puede ser alquilero de 2 a 10 &tomos dé,carbono, fe-

- 14 -

donde A es una porcién que resulta de la eliminacidén del car-

boxilo, mercapto, hidroxilo, 6 emino hidrdgeno de un deido po+t

iicerbox{lico, 4cido mercapto carboxflico, #cido hidroxicar-

bhox{lico § deido aminocarboxiliéo, respectivamente teniendo - |-

k& porcidén molecular un valor pk, de 1 & 6; Y es una porcidn.
dolecular que resulta de la separacidn de dos o nés radicales
wNCb o de un radical di, tri~ 4 tetraisociesnato; B es-una por
~ién molecular que resulta de la eliminacién de un étoﬁp de -
hidrégeno de hidroxilo de copolideter o polidster de ﬁcido -

carboxilo terminado en hidroxilo; ymynsoni, 2.6 3 (nq ex
cedisndc el total 4), siemﬁre que cuando m es 2 6§ 3 solamgnfé
uno de A debe ser tal como se ha definido. L

La patente de Estados Unidos 3.684.771 deqcribe y

0
H [}
"~ QCN-R=N=-C o :
- H "
N-R-N-C-Q )
OCN-R-N-C : .
H ll. ,a " "
-0

nileno, tolileno,

.
~CH2—.$—CHZCHCﬁi20H2— 5 —(—cHZ-)z(':H- , —-(-CH2-)-§6 B

omy, =0 , ' : i

i : .

OCH, i

1
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Y pueden ser fenileno ) alquileno de dos a 18 4tomos de carn

persidn.

“tente inglesa- No. 39,428/73.

- 15 -

o o 0
" " w

~CH 000~ (CHghym ,  —f0H,1500-0=C-C=0 ~{CHzbz= = - |

q puede ser - -
7 - ]

4 0-X=C- 0D

8 - -
' o 0 . 0
1 ".

4 0-Y-0-C=X=-C- 0D

bonos; ynes un nimero de 10—500
La patente norteemericana No. 3.884. 713 que es eq

valente a la- patente alemana No. 2.350.454 describe y. reivin-fi;
gica una dieperaién resistente a la floculacién que contiene .

¢omo estabilizador un material que contiense grupos solublea 1o

en ol aolvente orgénico, que contiene més de un grupo amino 5

bésicos en el que “dicho- estabilizador estd dentro de la gama o
Be 5-a 200 % en peso- basado en el sélido en particulas en. la 1.w
dispersidn y dichos gélidos en partfculas estén en la gama ol
de desde 10 & 60 % en peso basado en el peeo total de la dis-:

ﬂos en las reivindicaciones de las memorias de ‘las patentes

inglesas Nos. 1.373. 660 y 1.393.401 ¥ en la solicitud de pa-"

dc Como ajemplos de las aminae y sales amonio sustitur

[ RS

2y
H
i
5
¥
5
%
2
5

donde D puede ser alquilo de uno a 18 étomos de carbono, X y':;

AR A oy

Los agentes dispersantas preferidos son los defini-%-}

dasuque pueden usarse para formar. los agentes fluidizantes ff';
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'cloruro de dioctadecildimetilamonio.

ternsrio pueden contener cadenas poliéster tales como 1as

’ Piclizarse en donde por 1o menos dos de las cedenas orgénicaS'

@o de nitrdgeno de la amina o del ién de amonio sus°ituido

‘radicales fenilo sustituidgs que estdn libres de grupos foi-

sustituido, por ejemplo 3(N—octadécil—N—hidroxietilamino)grd—

- 16 -

pueden mencionerse sminas tércierias y sales de amonio cuater
narias sustituido tal como N,N-dimetiloctadecilamina, bromuro

de cetil?trimétilamonio, cloruro de didodecildimetilamonio y
' Alternativemente las amines o sales de amonioc cua-

aminas y las sales de aminea descritas en la patente inglesa- .
No. 1.373.660 especialmente los aductos de aminas poliéster B
Eonmado por la reaccidn entre alquilamina y éeido esteérico
polihidroxilico. »

-Las eminas y las sales de amonio sustituides puéden

éstén unidas para former un enillo que contiene el- étomo Vde
nitrégeno que formaré la carga central del idn de amonio sus-
bituido;' 'El anillo o anillos asi formados pueden ser ani;losv

alirdticos as{ formados tales como anillos de piperidiﬁal'o

r'arométicos tales como piridina y son ejemplos de tales aminas."

) aales las sales de N—cetil piridinio y N-cetil piperidin&.
Una o mds de las cadenas orgdnicas adheridas a dtg

pueden sustituirse por grupos aromdéticos tales como fenllo j '

dos, por ejemplo cloruro de bencildimetiloctadecilamonio. Al~ o

ternativemente uno o més de las cadenas orgénicas pueden con-
tener otro sustituyente no dcidos tal como grupos hidroxi,

por ejemplo,octadecil-bis-(E—hidroxietil)amina, amino o_amiﬁO'

pil-N'N'vis(2~hidroxietil)amina formando este modo poliaminas
en uno de los dtomos de nitrégeno al cual estén adheridas pori

1o mercs tres cadenas orgénicae que contienen por lo menos un:
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dcidos monosulfénicos de ftalocianina ‘de cobre, dcidos disul-. -

~ diazoado, sodioc-1-amino 4-anilino antraquinona-2—su¢fonato,

total de 16 dtomos de carbono.

-

Como ejemplég de los decidos de color que pueden usap

ge para formar los agentes fiuidificentes pueden mencionarse |

fénicos de ftalocianina de cobre y mezclas de ostos especi&lf,”
mente uno que tenga un promedio de aproxinadamente 1,3 grupoa—
de dcido sulfénico por molécula de ftalocianina de cobre; |

é&ido trisulfénico de ftalocianina de cobre, colorantes éZo;
y antraguinona que contienen grupos'de'écido sulfénico x/b

grupos de decidos carboxflico tales como el colorante faféadO' o
por el scoplemiento del dcido do disulfénico de Benci&iﬁé '
2-2' tetrazoado con dos prpporciones'moleeularea de fe?iimeA
tilpirazolona o acoplando dcido carbonilo J conrdos préﬁdroxgrff

nes moleculares de dcido 4-eminoazobenceno 3 4! disulféniod—

I.C. Azul Aoido 1 (I.C. 42045), I.C. Azul Acido 59 (I.C.. -
50315) I.C. Azul Acido 90 (I.C. 42655) ¥ I.C. Neranja Acido
33 (1.0. 24780). o . B
' Los écidog de colorantes mencionados no limiten de |
ninguna menera-sino que son meramenfé ejemplos de 1a ampiia; .
zems. de dcidos de cﬁlor adecuados para su uso en la prppéraa
216n de. agentes fluidificantes. 7
Como ejemplos de lfquidos orgénicds gue pusden usagi
se para former la dispersidén de la invencién pueden mencio?'
narge ésteres,.tal, ftaléfos de dimlgquilo, resinas alquidi»,"
cas ¥y aceites de linaza espesados por calor usédos.camo ne-

di0s de barnices litogréficos, alccholes alifdtives tales 59

mo etancl y propsncl, cetonas tal como acetona,. mehiletilee-
tona y distileoetens hidrocarburos alifdticos tales somwo frac~
-

cidnss de petrbley que hierven antre 60°¢ v 200%C. alaohol

POOR

QUALITY
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mo aceite para husos y aceite lubricante usados pera la pre-

feridos sin embargo, los hidrocarburos arométicos tales comc

el benceno, xilleno, mesitileno y en particular tolueno e hi-

drocarburos olorados tales como carbén tetracloruro de olo-

robenceno y percloroestilero.
Le invencidén se ilustra pero no se limita mediantg

lo= siguiéntes ejemplos en los cuales las partes ¥ porcénta—

jes son en peso:

Agents A _ 7
' A una mezcla de 300 partes de uns torta de fiitra&

E
a
A%y

do que contiense 85,6 partes de écido sulfénico de 1""l:r:lloc':3.&:1".@.

ne de cobre que contiene, como promedio, 1,3 grupos de écido )

n.“'(‘

sulfénico por ndcleo de ftalocianina de cobre en 3. 700’ par-

tes de agua a 70-75°C se agregan 56 pertes de trietandlamina:
@eguido gradualmente por 78,6 partes de una solucién camer- 1

clalmente asequible al 75 en isopropanol ‘de ecloruro de di— ;

dodecildimetilamonio (Arquad 20/75, MR). Cuando estas adi-
ciones estén completas se agregan 50 partes de dcido écéticé

gl 34 % y se evepora por £iltracién el precipitado, se'lava

con mgua y se seca, El producto es levemente solubre en to-| .

lueno,

Agente B

-Una mezcla de 30 partes de la torta de filtrado de|

£odido sulfénico de ftalocianina de cobre usada para'el Agen-

te Ay 200 pa?tes de agua se aglitan mientras se le asreger

7,6 paries de una mezcla comercislments asequible de 75 % de:

sloruro de dioctadecildimetilemonio y 25 % de isopropanol .

(Arqued 2HT-T5, LR). Mientras se agita a 90-100°C durante 2 |

'blanco, n-hexeno, ciclohexano y aceites minerales tales co- f

" paracién de tintas para diarios.' Son l{quidos orgénicds pre|.
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horas se evapora por filtracién el sblido se lave y se geca. |

£e muy levemente soluble en tolueno.

Se agita una solucién de 100 partes de un &isulfong;

.40 de ftaloclanina de cobre y sodio de calidad eomercial én'-=_i§

2,200 partes de ague & 75°C mientras se agrege gradualmente
una solucién de 95 partes de Arquad 2HT-T5 MR) en 95 partes

_de isopropanol y 95 partes de agua a 58°¢. Después de acidi-.

ficacién con 11,6 pertes de 4cido clorhidrico concentrado, se
separs por filﬁracidn el precipitado, se lava con agua’y' Be

aeca.r Es levemente soluble en toluenoc.

Agente D

[

Se precipita una solucién de 10 partes de unf@igul; 7
fonato de ftalocianina de cobre y sodio de calided comercial
en 220 partes de agua a 75°C agregando una parte de cido med|
tico seguido por 20 partes de una solucién al 16,4 % de)ﬁén—_
~dimetiloctadecilamina en feido aéético'ai 8,2 %; se filtra,’

=
>

se lava y ée seca. Es levemente soluble en tolueno.
Se aglta una éolueidn de 50 pertes de.un'trisulfdng ; -
%o de ftalocianina de cobre y sodio de calidad comercial en -
1,200 partes de agua a 85°C mientras se agregan 200 partes de| -
una solucién tibia (55°¢) al 7,? % de un bromuro de cetiltri?_ |
metilamonio comercialmente asequible. Despﬁésrde acidifica~ |
cién con 4cido clorhidricb, se separa por filtracidén el 36114“ 
do, me lava y se seca. Es levemente soluble en tolueno. i
Se egita unae solucidn de 7 partes de un dievlfonate |
de ftelocianina de cobre y sodio de celidad comerciai,en 150'

partes de agua a 75°C nientras se asregan gradualmente 44 pag'F
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tes de la solucién descrita a continuacién. Se separa por

filtracién el sélido, se lave con agua, luego con acetona ca-| -

liente ¥y se seca., Es levemente soluble en tolueno.
La soluoién usada antes se prepara de la manera si—

guiente:

Se agita une mezcla de 565 partes de dcido 12-hid:g _

rico, 164 partes de 3—dimetilaminopropilamina, 52 partes de -

jolueno y 2 partes de titanato de tetrabutilo bajo reflujo.

'& 190-199°C dursnte 12 horas usando une trempa para eliminar

é1 ague y agregéndole 30 partes més de tolueno tal como, s

e

requiere pars mantener sl reflujo. Después de enfriamieﬁto;:

bBajo hitrdgeno se forma una pasta. El1 valor doido es 2035
ng KOH/g. Se prepare una solucidn disolviendo 10 partes de
la paste en 5 partes de dcido acdtico y 132 partes de i?PREQ,
panol. ' .; e
Agente G- )
urea preparada a partir de fosgeno y del compuesto eminoezo
gué se preparavdiazoandb p-fenilendiamina y acoplando @oido
o-cresotinico, en 1.200 partes de agua, se agita a 60°C mien
tras se agregan 200 partes de una solucidn tibia (55°C) &l
7,2'% de un bromuro de cetiltrimetilamonio de calidad comer-
clal. Se separa por filtracién él s6lido, se lava cdn'aguafﬂ
¥ se seca., Es levemente goluble en tolueno.r

Agente H
Se precipita una solucidn de 20 partes de dieul'o—

nato de 1-hidroxi-5, 8-bis(2'—bencilciclohexilamina)antraquino-,

na de sodioc de calidad comercial en 1.250 partes de agua ca-

liente por adicidn de 14 partes de una mezcla comercialmente

,xi~bsteérioo de calided comercial, 391 partes de deido esteé-'

Una solucién Ge 15 partes de sal de sodic de la:fi:’

i
|
i
i
|

R e I
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asequible de cloruro de dioctadecildlmetilamonlo al 15 % ¥
25 ﬁ de isopropanol (Arguad 2HI~T5, ¥R). Después de enfria—

miento, se aisla el alguitrdn, se lava con &guad j B secs.

| Agente I

Una solucién de 15 partes de una torta de filtrado
que contiene 28,5 %'de dcido sulfénico de ftalocianina de cg |
bre de un promedio de 1,3 grupos de dcido sulfénico por.nﬁ4:
¢leo de ftaloclanina de cobre en 180 partes de agua. caliente |
v 1,8 partes de trietanolamina se precipita por adicidn de
2 5 partes de cloruro de bencildimetiloctadecilamonioy - “Des—
puds de acidificacidn con dcido clorhidrico el sélldo se se- |

ﬂara por filtracién, se lava y Se sect.

ILa sal de cetilpiridinio del medio 4ecido sulfénico’

"de ftalocianina de cobre se prepara de manera similar.-:

]

Agente K
Una solucién de 50 partes de gal de sodio de c&lié'

dad comercial del colorante obtenido acoplando una proporcidJir

molecular de 4cido bencidina-2, 2'-disulfénico tetraazoado con

| dos prOporoiones moleculares de fenilmetilpirezolona en 4. Q00|

partes ‘de agua caliente es precipitada por adlcidn de 40 par»
tes de Arquad 2HT-75 (MR). Despuéds -de enfriamiento, el 5611—

do pegajoso se aisla, se lava con agua y 86 gecd.

Una solucidn de 50 partes de sal de godio de cali-[-

‘dad comercial del colorante obtenido acoplando dos. proporoig

nes moleculares de fcido 4—aminoazobenceno—3,4'-disuif6nico
dimzoado con uns proporcién molecular de decido carbonilo J ani
1.500 partes de agua ocaliente se pracipite por adicidn de 45 %
partes de Arqued ZHT-75 (MR). Después de enfrismiento, el aé
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Agente N

4o pegajoso se aisle, se lave y se sect.

- 22 -

lido se separa por filtracidn, se lava y se sece.
Agente M _ _ _ : o
Una solucién de. 5 partes de sal de sodio de cali-
dad comercial @elleélorante obtenido'acoplando dos prbporf,7 -

cionss moleculares de aniline diazoada con una proporeién - -

molecular de dcido carbonilo J en 400 partes de agua cgliehff-"

te.ss precipite con "Arquad 2HT", se filtra, se lava y se 8@

'ca 2

Una solucldédn de 5 partes de 1-amino-4-anilinpén$£g

‘quinona-2-sulfonato de sodio de calidad comercial en 10bnba;;
+tes de agua caliente se precipita con "Arquad ZHTM, El@adii

Agente O ,. “- |

- ‘Une solucién de 5 partes de - Azul Ao;do,I.c,~{'kig _
c. 42045),6& 100 partes de agud caliente se precipitafégglf,
"Arquad 2HT". E1 sélido se separa por filtracién, se 13&3"_- :
y se seca. A

Agente P

Una solucién de 5 partes de Azul Acido I.C. 90 (I.

G. 42455) en 100_pértes de agua caliente se precipita con

"Arquad Z2HT". El sélido pegajoso se aisla, se lava y ée-se-
ca. '
Agente Q _ o - .
Una solucidn de 5 partes de Azul Acido I.C.VSQ'(ii
C. 50315) en 100 partes de agua calienté.se'precipit&,con '
"Arquad 2HT", "El sélido se separa por filtracidn, se leva. |

.Y se seca.’

Agente R
Ung solueidn de 5 parfes de Naranja Acido I.C. 33
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(I C. 24780) en 100 partes de mgua caliente se precipita con

"Arguad 2HT", El s¢lido se separa por filtracidn, se lava y.'

se gec8.

Agente S

Una suspeﬁsién de 22 partes de una torta de“filtr5:
do que contiene 28,4 % de fcido sulfénico de ftalocianina'de‘
cobre que contiens un promedioc de grupos dcido sulfénico 1, 3‘
por nicleo de ftalooianina de cobre en 50 partes de agua se
sgita mientras se agrega und asolucién de 2,64 partes de Ethg
meen T/12 (MR. de octadecil-bis(2-hidroxietil)amine d¢ cali-
dad comercisl) en 7,6 partes de dcido acéﬁiéo gl 6 % y.10 pa;
tes de agua. Despuds de agitecidén durante 3 hores & 96;10007(:

2l sdlido se separs por filtracién, se laeva y se seoa;:V

Agente T

Esto se prepara tal como se describe para el agen-
te S excepto que en vez de solucidn de "Ethomeen t/12"' se'f

sgregan 1,5 partes de une solucién preparade por reflujo -du~

vante 2 horas de una mezcla de 18,8 partes de "Ethomeen T/12"'

27,6 partes de acetona y 6,76 partes de sulfato de dimetilo,,

Agente U

Este se prepars tal como se describe para el Agené*
te § excepto que en vez de una solucién de "Ethomeen T/12"
se agregen 5,7 paries de una solucién preparada por reflujo

durante 2 horas de une mezela de 28,6 partes de uthoduomeen

7/13. (MR. wn aducto de calidad comercial de 3~octadecileming

propilamina y tres proporciones moleculares de 6xido de eti—

leno), 39,5 partes de acetona y 13,52 partes de sulfato de di

netilo.
Ejemplo 1

Una mezcla de 1,22 partes de una <*c>1u.ci<5:a al 49,2 %
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en una fraccién de petréleo que hlerve a 100% = 120% de

§ Agente I de la patente inglesa No. 1.393.401, 0,3 partes de

Agente A descrito aquf, 5,48 partes de tolusno y 3 paries de
ftalocianina de cobre de forma beta se muele por bolas'duranh
te 16 horas pare dar una dispersién flulda del pigmento que-
bg adecuada pars uso en tinta ‘de impresidn para- grabado.;Cuagf ;
3o se omite el AgenteAA se obtiene qna dispersidén egpesa.7 :
33@mpl§ 2 -. ' a

Una mezcla de 1,22 partes de una solucidn a 49,2 %:
&n una fraccidn de petrdleo que hierve a 100° c a 120° de. Ageg'
te I de. la patente inglesa N2 1.393.401, 0,3 partes da Agen-
te C tal como se desoribe aqui, 5,48 partes de tolueno y 3

partes de ftaloeianina de cobre forma beta se musle pcr bolas i'

durauts 16 hores para dar una dispersién fluida del pigmento
gue es adecuado pars su uso en tinta pare impresién ae graba-'
dosg. ) ‘

Una dispersién fluida se obtiene también cuando dl ;
Agente C se reemplaza por el disulfonato de ftalocianina ﬁe '

cobre de "Arquad s" pero no cuando se reemplaza el Agente C

! por los disulfonatos de ftalocianina de cobre de "Arquad 12"

dodecilamina, octadecilamina, tributilemina o t-octllamina.lh'
Arquad S y Arquad 12 (marcas registradas) son eloe-

+ - .

ruros de amonio cuaternarios de estructura RN(CH3)3 €1, En-

el caso de "Arquad S", el grupo R es primordielmente octade—f

eenil y octadecadienilo. En el caso de "Arqguad. 12", el grupo :

E es principalmente dodecilo. 7
La siguiente tabl& (Tabla I) da ejemplos adieinna-

les de dispersiones fluidas de la invencidn que se obtienan .

moliendo conjuntamente el pigmenteo y la cantidad de partes

del mismo indicades en la columng 2 dé 1la tablé, los agentes
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¥ cantidades de.partes del mismo indicades en las columnas 3 ;
y 4 de la tabla y suficientes 1{quidos orgdnicos de los indi=-

sedos en la columne 5 de la tabla para llegar al peso total

de 10 partes.

TABLA I

¥j. [Pigmento ¥ cen |Agente Disper | Agente fluldi Liqﬁido-
tided del mismo |sente y cantl [ ficante y can | Orgénico |
dad del mismo | tidad del mig '
mo '
3- |3 partes de ftg 1,22.partes 0,3 partes de tolueno
locianina de cg {de solucidén Agente 1 o
bre forma (> .lal 49,2% des- E
. crita en el .
Ejemplo 1 -
4 ] 7 ] Agente B ®
5 " - [ Agente D [
6 " " Agente E ]
7 " - " Agénte F x
8 |2,5 partes de - " Agente B’ perclorg |
ftalocianina E gtilens
%? cobre forma . , T
9 " . " " acetato |
. de buti-|
lo
10 - " ' : n ] " met_ﬁ_.l 1
, : 7 ‘ Adsobutil ||
, : cetona | ;
11 " . o " 2-otil~-
hexanol
12 g ggrtg(ém de ti " "n tolueno ||
1 dxido una X
forma de éecu-
brimiento de
didéxido de ti~
tanio rutilo
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TABLA I {Continuscidn)

Liquido |

de cobre for

.

el 37,7% deg
crita en el
e jemplo 6 de
la patente
inglesa N2
1393402

£J. {Pigmento y can | Agente Disper | Agente fluidi- 7
tidad del mis- | sante y cantl | ficante y can~ | Orgénico -
mo ' dad del mismo | tidad del mis~ -

: mo -

13 |3 partes de. 1,22 partes Agente B tolueno |
una laca de de solucidn - :
aluminio de al 49,2% des~
deido sulféni- | orita en el
co de 1,4-dihi | Ejemplo 1
droxi-antragul
nona o

4 |3 partes de " " "
fosfetiolibdo-
tungstato de
I,C.Azul Bési-
co 7
42595

15 |policlorofta- " " "
locienina de '
cobre .

16 |negro de humo " " "

17 |3 partes de un " " "ot
tonalizador de
nigquel de
3~(4'~clorofe~
nilazo)quino~
1in-2, 3=diol

18 |2 partes de 0,81 partes 0,2 perte de xileno

1 flavantrons de la solu- Agsnte G ' i
cién al
49,2% descri
ta en el
Ejemplo 1

19 2 partes de " 0,2 parte de "
indantrons - Agente B

20 |3 partes Qe 0,8 parte de . |0,3 parte de tolueno |
ftalocianina la solucidn Agente B ’ -
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TABLA I (Continuacién)

. Ej.

Pigmento y cag
tidad del mismo

Agente Disper~
sante y canti-
dad del mismo

Agente fluidi
ficante y can
tidad del mig
no

Liguido
Orgéni-
co.

21

22
23
24

25

26

3 partes de fig
locianina de c¢Q
bre forma p

0,6 parte del
producto des-
crito en el

Ejemplo 2 de
la patente in
glesa 1373660

0,3 parte del
producto del
Ejemplo 1 de
la patente in
glesa N2
1373660

1,5 partes de
una solueidn
al 40% en alcg
hol blamco de
ung poliurea
preparade por
el método del
Ejemplo 10 de
la patente in-~
Zlesa N2
1313745, pero
usando 20,3
partes de "Ar~
meen 28" y
29,8 partes de
"Duomeen T" en
81,5 partes de
alcohol blanco
¥y 17,4 partes
de diisoclana—
to de tolileno
en 19,2 partes
de alcohol
blanco

| 0, 3 parte de .

Agente B

0,3 parte de-

"Agente S

0,3 parte de
Agente T

0,3 parte de
Agente U

0,3 parte de
Agente B

tolueﬁovf

"
u
"

o
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TABLA I (Continuacidn

11Es.

Pigmento y can-

"|tidad del mismo

Agente Disper-
sante y canti-
dad del mismo

Agente fluidi
ficante y can
tidad del mig
mno ,

Liqﬁi&ér,, .
Orgdnd={1

co

3%

27

28 ‘

'29

30

31

3 partes de fta
locianina de co
bre forma p

3 partes de.
1dantrona

3 partes de
ftalocianina de
cobre formaﬁ

2 partes de pig
mento amerillo
de I.C.N8 12
(I:¢. 21090)

2 partes de
pigmento amari
1lo de I.C.N¢
13 (I.C.21100)

2 partes de
4, 10-dibromoan
tantrona

0,6 perte del

agente dlsper-
sante -descrito
en el Ejemplo

4 de la paten-
te alemansa N¢

2350454

1,28 partes de
une solucidén

al 46,9% en una
fraceidn de pe.
tréleo que hier
ve a 100°C-120

OC del agente

| dispersante deg

crito en el
Ejemplo 1 de la
patents inglesa
39428/13

1,22 partes de
la solucidn al
49,2% descrita

en el Ejemplo

1

0,81 parte de
la solucién al
49,2% descrite
en el Ejemplo
1

0,81 parte de
solucién al
49,2% descrita

Ten el Ejemplo
1

0,3 perte de
Agente B-

0,3 perte der'

Agente H

0,3 perte de

“lAgente J

0,2 perte de
Agente K

0,2 parte de
Agente L

tolueno |
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TABLA I (Continuecidn)

it Dt e e v nm 01 €2 s LR §E,0

lij. |[Pigmento y can~- | Agente Disper- Agente fluidi Liquido
tidad del mismo |sante y centi- {ficante y can |Orgéni-.
: dad del mismo [tidad del mig |[co = .
' mo
34 |2 partes de 0,81 parte de (0,2 parte de tolueno
4,10-dibromoan~ |solucidn &l Agente M
tantrona 49,24 desorita T
en el Ejemplo
1
35 |2 partes de in " 0,2 parte de "
dantrona . Agente N '
36 i -ll 0,2 part,e de w
7 Agente O . 7
37 n " 0,2 parte de |
: Agente P -
38 o " 0,2 parte de "
. - |Agente Q :
39 |2 partes de " ' 0,2 parte de o
4, 10-dibromo- Agente R : |
antantrona ‘ i
Ejggpio 40

Ne 3, 19,7 partes de une solucién al 20 % de una resine al- '
quidica de secado répido.en alcohol blanco y 0,214 partes de|

Agente G se muele por bolas para der una dispersidén fluida |

‘del pigmento que por dilucién con solucidn de resina alquidi
ca y secantes da una pintura con resistencia tintdrea ¥ bri-

1lo mejorados.

Se obtiene un resultado similar usando el Agente X |-

en vez del Agénte G.

Ejemplo_41

Une mezcla de 64 pertes de ftalocianina de cobre

forma beta, 32,5 paries de una molucién al 49,2 % en una frag .e

FuAIRG LVERS AR e L Ty

Una mezcle de 10,7 partes de Pigmento AmarilldiI.C;w

= Ve, s T

e e st

R S ke st

ey
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Ejemplo 42 7
o Una mezcla de 45 partes de pigmento de negro de hur' :

- 30 -
cidn de petrdleo,que hierve a 100°C a 120°C de Agente I idel“

97,1 partes de une fraceién de petréleo que hierve entre 100

-
1la patente inglésa N2 1.393.401, 6,4 partes de Agente By |

¥.120°C se muele por bolas durante 216 horas, El producto eg

una dispersién fluida defloculada que no contiene esencialmen

' " te particulas meyorés de 3 miérones, giendo la mayor parte - -

.nenores de 1 micerdn.

Esta dispersidn es adecuada para su uso en tintas

‘para impresidn en grabados y muestra unsa fuerze aumentada

homparada con las dispersiones,convencionales de la fﬁalocia-

hina de cobre forma beta. : : S

o (asequible comercialmente como Regal 300, MR), 65 partes

de sceite para husos, 4,45 partes de una solucién al 48.%Aen,

aceite para husos del Agente I de la patente inglesa Ne

1.393. 401 y 0,55 partes del Agente ¢ se pasan por un molino
ﬁe tres rodillos hasta que el pigmento queda. bien dispersado.

185 pertes més de aceite pare husos se mezclan intimamente'

an la dispersién para dar una composicién fluida adecuada pap '

ra impresidn de diarios procedimientos de impresidn.
Bjemplo 43

Una mezolé de 15 partes de pigmento de negro de hu=--
mo (comercialmente asequible como Regal 300, MR), 83,5 pafﬁeé‘

én aceite para husos de Agente I de la patente ihglesa. Ne

i.393.401 y 0,167 partes dé Agente C se muele por boiasrdurag

~ de aceite para husos, 1,333 partes de una solucién el 48 % |

e 16 horas para dar una dispersidn fluide adecuada para im-
presién de diarios por el procedimiento de procedimiento de

impresidn.




10

15

- 25

ne particulag mayores de 3 mierones, siendo la mayoria meno-

- 31 -

Bjemplo 44 .
Una mezcla de 80 partes de 1,5-diamino-4,8-dihidro-
xientraquinona metilada, 32 partes de una solucidn al 50 % en
una fracoidn de petréleo que hierve a 100°0-120°C de Agente 1 7%
4 1a patonte inglesa N¢ 1.393.401, 4 partes de Agente B deg |
erito aqui y 84 partes de tolueno se muelen por grava durant
16 horas. ©Se diluye‘luegorla mezcla con 120 partes de tglue—“

nd y se descarga para dar una dispersién fluida que no contig

res de 1 micrén. Esta dispersién'es adecuada'yara sU.-U33 en
tintas para grabado y para impresidén por tamiz glratoriw. par-
ticularmente pars papel de impresién para proporcionar pape-
les adecusdos para la aplicacién a. materiales textiles’ds po-
liéster por el procedimiento de procedimlento de imnresién
nor transferencia.
La siguiente (Tabla 2) provee ejemplos adlc*onaaea

de las composiciones de la invencidn, en donde la presenci& 1
del agente fluildificante tal como se ha definido mejora la x
fluidez de la dispersién, lo cual se obtilene triturando ‘con-
juntamente el pigmento y la cantidad de partes del mismo inf‘
dicadas en la Columna 2 de la tabla, los agentes y cantidad
de partes de los mismos indicadas en las columnes 3 y 4 de
ja tabla y cantidad suficiente de los liguidos orghaicos in-
diicados enrla colunna 5 de la tabia para llegar al peso tqtﬁl

de 10 partes.
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TABLA 2

Ej.

Pigmento y can-

tidad del mismo

Agente dispersante y cantidad del mismo

45

46

47

C 49

2 partes de fia
locianina de cg
bre forma beta

1,2 partes de una solucidn al 50 % en

acetato de isopropilo de un copolimero
de 90 partes de metacrilato ds isobuti-
lo y 10 partes de metacrilato de hidro-

xietilo.

1,5 partes de una solucidn al 40 % en
xileno de un copolimero de 9 partes de
metacrilato de n-butilo y 1 psrse de
dcido metacrilico o

1,0 partes de una solucidn &i 60 % en-.

xileno de une resina algufdicz que con-
tiene 33,5 % de dcidos grascs de aceits
de coco, 43 % de anhidrido £télico, co-

nocido como "Soalkyd 4492" ((R) ¥y comer—

clalizado por Soab Ltd.

1,2 partes de una solucidn 81 50 ¢ en -
xileno de una resina alqufdica que con-
tiene 38 % de dcidos grasos de‘ aceite
de castor hidrogenado, 40 % de .anhidri-
do ftdlico y trimetilolpropeno como
"Beckosol 3020" (MR) y comercializadeo
por Synthetic Resins Ltd. o

0,6 partes de citrdato de aceiie de oas-

tor

1,2 partes de una solucién al 50 % en
xileno de una resina alquidice de cade=-
na interrumpida que.contiens 25 ¢ de -
dcidos grasos no emarillos, 44 % de an-~
hidrido ftdlico, y pentaeritritol, cong
eido como "Beckosol 12-101%" (¥MR) y co-
mercializado por Synthetic Resins Litd.

1,0 partes de solucidn al 60 % en xile-
no de una resina alquidica que contiene
52 % de dcidos §rasos de acelte ds ling
zai 32 % de enhidrido ftdlico y glice=
oL, i .

0,6 partes de una resina algquidica gue
contiene.68 % de dcidos grasos de acei-
te de linaza, 20 % de anhidrido ftdlico

y pentaeritritol. e

Pty i 4pas oty 1o
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mismo |-

¢ en
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sbuti-
nidro-
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2a de
de
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3 con-
aceite
Jy CO=
comer-
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3 con~
site
1{dri-
1o
zado

3 cas~

5 en
cade~
de v -
ls an~
y Ccono
y co-
Ltd.

xile-
tiene

3 1ing |~

Lige~ -

i gue
acei-
tdlico”

—

—

“Agente fluidificante
¥ cautidad del mismo

Liquido Orgénico

“Agsnie ® (0,3 partes) |

I

14}

Tolueno .

43
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PABLA 2 (Continuseidn)

fEd.

‘Pigmento y can-

4idad del mismo

Agente dispersante y cantidad del mismo

54

o
(93

2 partes de ftg
locisnine de c9
bre forma beta

n

0,82 partes de una solucién al 73,6 %
en xileno de una resina de polidster
que es el producto de reaccién de 2,0
pertes de pentaeritritol, 37,9 partes
de anhfdrido ftdlico, y 60,1 partes de
"Cardura E" (MR) comercializada por
Shell Chemicals Lid.

1,2 partes de una solucién al 50 % en
un solvente aromdtico de alto punto de
ebullicién de una resina de polidster
modificada que contisne aceite Go cas-—
tor, conocido como "Amerlac 262 G" (MR)
y comercializado por Rohm and ¥zas Com=

pany.

1,1 partes de una solucién al 55 % en &l
cohol blanco de un uretano algufdico que
contiene aceites no amerillos, conogido

como “"Hythsne 5W" (MR) y comercializado -
por Croda Resins Ltd. :

1,0 parts de una solucién al 60 % en al
cohol blanco de un aceite de ursvano
que contiene aceite de linaza gonoceido
como "Beckurane 77/60" (MR) y comercia-
lizado por Synthetic Resins Lid.

1,28 partes de una solucién er "Aromasol
H" (MR), un solvente aromético de alto
punto de ebullicién comercisliizado por -
ICi Ltd, de un metacrilato de poli n-bu
tilo.

1,2 partes de una solucidn en isopropa~

nol de un copolimero de 25 partes de acril
amida de diacetona, 50 partes de metacri-|
lato de metilo y 25 partes de metacrilato

de 2-stllhexilo.,

1,0 partes de une solucién al &0 ¢ en
acetato de isopropilo de un copolimero
de 42 partes de metacrilato de metilo,-
40 partes de meiacrilato de 2-etilhexilo
y 18 partes de metacrilato de hidroxi

2
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2,0
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3 de

.en
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TABLA 2 (Continuacidn)

Ej.

Pigmento y can-
tidad del mismo

Agente dispersante y cantidad del mismo

Agents

y canti

61

62

63

2 partes de fta
locianine ds cg
bre forma beta

L

it

1,2 partes de una solucidn al 50 ¥ en -
xileno de un éster epdéxido que contiens
40 % de dcidos grasos de aceite de cas~-
tor deshidratado, conocido como "Plas~
tokyd E-D4X" (MRS ¥ comercializado por
Croda Resins Ltd.

0,6 partes de un glicerol oxtpnbpilado'
de peso molecular 312.

10,6 partes de trietanolamina'b?ipfopir

lada de peso molecular 321.

0,6 partes de una resina polidster que
es el producto de reaccidn 4e-51,6 par
tes de dcido adipico, 33,3 partes de

1y 3-butilen glicol y 15,6 partes de he |-

xano triol. .

L

0,6 partes de un polidter linsal de peg
80 molecular 1500 que es el prbiucto .
de reaccidn de isooctanol con ung mez-
cla de partes iguasles en peso‘de-dxido
de etileno y éxido de propileng, .

1,2 partes de una solucidn &i‘SO‘% en

tolueno de una gome de colofenie conoci |

da como Portugese y Grade.,

1,2 partes de una solucidn 81 50 % en
tolueno de una resins hidrocarbonada -

producida por polimerizecidn de una frag|

cién de hidroearburo Cs insaturado.

1,2 partes de una solucidn el 50 % en
tolueno de una resins hidrocarbonada
producida por polimerizacidén de una
fraceién de hidrocarburo Cs insaturado,
modificado por reacecidn adicional con
anhidrido maldico. 8

Agente

I
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| agente fluidificemte |

1 mismo };gcantidai del mismo L{quido Orgénico.,

% en ff Agente B (0,3 partes) Tolueno
ontiens | :
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TABLA 2 {Continuacidn

Ej‘.

Pigmenté y can~
tidad del mismo

Agente dispersante y cantidad del miemo

§ oo et emtnpist st e

Agent:
¥y ¢an

€8

-3
o

:
{74

2 partes de fta
locianina de co~-

bre forma beta

1,2 partes ds una solucidén al 50 % en
tolueno de una goma éster que contiene
colofonia y glicerol como "Beckacite
1202" (MR) y comercializada por Synthe-
tic Resins Ltd.

1,2 partes de una solucién al 50 % en
tolusno de una resina sintética de ceto-

‘na ¢folica, conocida como "Resin MS2"

(MR) y comercializada por Laporte Indus—
tries Ltd. : ‘

1,2 partes de una solucién al 50'% en .
tolueno de una resina de fenol~formalde-

hido soluble en aceite no modiricéado. -

1,2 partes de una solucidn &l S0'% en tg
lueno de una resina de fenol-formaldehi-
do de colofonia no modificada, conocida

como "Mitchanol 37" (MR) y comercializa-
da por W,A, Mitchell and Smith Itd. .

0,6 gartes de una resina de polibﬁtadie-
no 1

(MR) y comercializada por ARCO -Chemical
Company, una divisidn de Atlantic Rich-
field Compeny. o

0,6 partes de una policaprolacstona li-
neal de peso molecular 2.000 conocida
como "CAPA 420" (MR) y comercializada
por Interox Chemicals Litd.

0,6 partes de una policaprolactona lineal
de peso molecular 550, conocida como

"CAPA 200" (MR) comercializada por Inte- |-

rox Chemicels Ltd.

1,8 partes de una solueién al 33 % en to
lueno de etil celuwlosa, grado N7 comer-—.

cializada por Hercules Powder Company Li
mited.

{244 partes de una solucidn &l 25 % en

partes igvales en peso de tolueno ¥y n-bu

'tanol de una resina poliamfdica conocida

como "Eurelon 934" (MR} por Schering Che
micals Ltd.

quido, conocida como 'Poly bd R-45M"

Agant
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PABLA 2 (Continuacidn)

Bj.

Pigmento y can~
tidad del mismo

-

——

Agente dispersante ¥y cantidad'ﬁel-miaﬁq?é Agent

¥ can

L

78

80

81

82

83

84

2 partes de fta
locianina de cg
bre forma bheta

2,4 partes de una solucién al 25 % en . .

una mezela de 2 partes en peso de tolue- -
no & una parte en peso de una resina epg ;
xi con base de n-butanol conocida como .
"Epikote 1004" (MR) comercializede por

Schell Chemical Co.

1,8 partes de una solucidn al 33 % en 1o |
lueno de una goma clorada que tiens un

peso molecular tfpico de 25.000 ¥y una -
viscosidad como solucién al 20 % en iQ-
luenc de entre 4 y 6 centipoises.a 257C.

0,6 partes del produéto de reaceidén de
un mol de nonil femol con 8 moles de éxi
do de etileno. :

0,6 partes de 0,0-dietil-N,N~bis(2-hidrg
xi etil)aminometil fosfanato, congeldo

por otra parte como "Fyrol 6" (MR) comer
cializado por Stauffer Chemieal -Co. = -

0,6 partes de un copolimero en,blbque:
que comprende 90 partes en peso de ¢xido

| de propileno, 10 partes en peso.de éxido
de etileno y que tiene un peso moiecular -

de 1940, conocido como 'Pluronie L61"
(MR) comercializado por Wyandotte Chemi~-
cal Corporation. :

1,8 partes de una solucidén al 33,$;an:'['

una mezcle de partes iguales en peso de -
tolueno y n-butanol, de una resina poli
amfdica conocide como "Eurilon XE 836"
(MR) comercializada por Schering Chemi~

| cals Ltd.

0,6 partes de colofoniato de metilo coé

nocido como "Bergol A" (MR) comerciali- '

zado por Cheby,

0,6 partes de una glicerol oxiprdﬁiladpr'

de peso molecular 3.000. o

-

Agente
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PABLA 2 (Continuacién) .

Ej.

Pigmento y can-
tidad del mismo

Agente dispersante y cantidad del mismo

85

86

Y

(o]

- 89

g0

2 partes de fta
locianine de co
bre forma beta

2 partes de fta
locianing de cg
bre forma f

0,6 partes de un copolfmero de oxialqui
leno de xiloxano conocido como "Silico=-
ne L3240" (MR) comercializado por Union
Carbide Corporation

12,3 partes de una solucién 81.26 % en

acetato de etilo de una nitrocelulosa |
que tiene un contenido de nitrdgeno en
Iz gama de 11,7-12,2 % en pewd,’ una vig
cosidad camprendida entre 30,¥,50 poi-
ses el medirse en una solucidn de 40 g
de material seco en 100 ml dg.acetona

al 95 %. B

2,7 partes de una solucién al 22 % en
acetato de etil glicol de buwiirato de
acetato de celulosa de 1/10 segundos
comercializado por Eastman Chemical In=-
ternational S

1,8 pertes de una solucidn &l.33 % en
metilisobutil cetona de un copolimero"
de acetato de vinilo/clorurq de vinile
parcialmente hidrolizado conveifio como
"inylite VROH" (MR) comercializado
por Unlon Carbide Europae S.A.

1,8 partes de una solucidn al 33 % de
tetrahidrofurano de un copolimero de
cloruro de vinilideno, acrilonitrilo .
y metacrilate de metilo. )

1,8 partes de una solucién al 33 % en

alcoholes metilados 74 OP de polivinil
pirrolidona, grado K30 comercializado

pgr General Aniline and Film Corpora-

tion.

2,4 partes de une solucidn &l 25 % on
metil cloroformo (1:1:1-~tricloro eta-

1no) de una goma isomerizada, conocida

como “Surcoprene 1C00" (MR} comerciali.
zada por Warsdall Chemical Co. Ltd. -

Agente
y cent

Agente

st s
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xialqui Agente B {0, 3 partes) Tolugno
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TABLA 2 (Gontinuacién)

Ej.

Pigmento y can-~
tidad del mismo

Agente dispersante y cantidad del
nismo

Agent

canti

92

93

94

95

96

97

98

99

3 partes de fta-
locianina de co-~
bre formaﬁ

1,2 partes de una solucidn &l 50 %

ter cuya manufactura se describe en
el Ejemplo 1 de la Patente de Esta~
dos Unidos No, 3.741.941

0,6 partes de un material ‘de polids
ter correspondiente al Ejemplo 3

de la patente estadounidensé No.
3.741.941 ,

1,3 partes de una solucidn al 48 %
en un  solvente que comprende una
mezcla de tolueno, xileno y acetato
de etil glicel, de un meterial poli
nérico que corresponde 8l Ejemplo 1
de la patente estadounidensze No.
3.788.996

0,77 partes de una solucidn al 78%
de una mezcla de tolueno.xileno y
acetato de etil glicol de ‘un mate-
rial polimérico que corresponde al
Ejemplo 15 de la paiente, éstadouni-
dense No. 3.788.996.

1,2 partes de una solucidn al 50 %

en tolueno de un polidster del Ejem
plo 2 de la patente de Estados Uni-—
dos No. 3.704.255.

1,2 partes de una solucidn al 50 %
en tolueno de wn polidster que co-
rresponde al Ejemplo 3 de la paten~
te de Estados Unidos No. 3.704.255.

1,0 parte de una solucidn al 58 %

en una mezcla de tolueno, xileno y
acetato de alguil glicol entre un

poliéster que corresponde al Ejem~
plo 1 de la patente estadounidense
No. 3.817.944,

1,2 partes de una solucidn al 50 4%

Estados Unidos No. 3.817.944.

en tolueno de un poliéster que correa:
ponde al Ejemplo 2 de la patente de

de tolueno de un material de polidg—

i:
¥
¥
i

Agent
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TABLA 2 (Continuscidn)

o T L e

EJ.

Pigmento y can-
tidad del mismo

Agente digpersante y canti&ad del .
mismo

"ot

lAgente
cantid:

100
101
102
103

104

105

3 partes de f£ta-
loclanina de co~
bre forma [

n

ponde al Ejemplo 1 de la gatante de
Estados Unidos No. 3.684.771

1,2 partes de una solucién al 50 %
en tolueno de un poliéstur gue co-

te de Estados Unidos No. 3.684.771

1,2 pertes de una solueifn al 50 §
en tolueno de un polidsizr que co-
rresponde al Ejemplo 6 ¢s la paten~
te de Estados Unidos No. 3.684.771.

1,2 partes de una solueidn al 50 %
en tolueno de un polidster que co-
rresponde al Ejemplo 8 de la patente
de Estados Unidos No. 3.684,771.

1,2 partes de una solucidn ‘al 50 €

la patente de Egstados Unidos No.
3.741.941.

en una mezcla de xileno de metil -
etil cetona y acetato de etil glicol

‘|del producto del Ejemplo 7 de la pa-
tente de Estados Unidos No.3.788.996

e !
<

1,2 partes de una solucién al 50 % .
en tolueno de un polidster que ocorre;

rresponde al Ejemplc 3 d: 1la paten~

de un polidster, disuelts en tolue~
no que corresponde al Ejenplo 2 de - -

1,3 partes ds una solucidn al 48 4 -

"wies

‘Agente

1

4
t
i
i
¢
I
3

o s Arubiotegs B
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T N}
1 del. :igente fluidificante y :
iiintidad del mismo Iiquido Orgénico
L 50'% . ligente B (0,3 partes) Tolueno
8 corre|
mte de -
L 50 % " "
1e co-
paten-
34.771
. 50 % " W
18 co~
paten- .
4.771. .
.50 ¢ LA "
e co=, :
patente: s
T1. ,
. 50.% | "
tolue~ & ot
2 de - § Pooe
No. ]
i 48 % " H
17 o)
. 8liecol: |
la pa~ii’
788.996%
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' Descrita suficlentemente la naturaleza del- invento,,

as{ oomo la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse|

constar que las disposiciones anteriormente indicaedas son sug

peptibles de modificaclones de detalle en cuanto no alteren

su principio fundamental.
W

18,~ Procedimiento de dispersién‘de s6lidos en'di-i3

_ solventes orgénicos, earacterizado porque comprende mezelar

1) un sélido finamente dividido que tiene un temafio medio de
particula inferior & 20 mioras, ii) un agente dispersante po-

iimdrico o resinoso, iii) un agente fluidizante que consiste

én una sal de amonio sustituido de un 4deido coloreado en don-'

de existen entre 16 y 60 4tomos de carbono contenldos en al -
dienos tres cadenas enlazadas al dtomo de nitrégeno del ién
dmonio sustituido y iv) un liquido orgénico; ¥y sometei;ia
nescla resultaﬁte 2 un tratamient6 mecénico para reducir el
tamafio de partfculas del sélido a un valor inferior a 20 mi-
APES. | _ | L
72’.- Proéediﬁ?ento segin la reivindicacién .1, oe-

ﬁgcterizadorborque el tamafio de particula de sélido esrinfe;>
rior a 10 micras.

| 38,~ Procedimiento segin la reivindicacién 1 6 2,

caracterizado porque el sélido es un colorante.

48.- Procedimiento segin la reivindicaoién 3, ca~ |

racterizado porque el colorante es un colorante disperso.

58,- Procedimiento segin la reivindicacidn 1 6'2,

_caracterizado norque el 8élido es un pigmento.

68.- Procedimiento segin la reivindicaeidn 5, ca-

racterizado porque el pigmento es une ftalocianina de cobre.

|
i

72, - Procedimiento segin cualquiera de las reivin- |
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' nla en una cantidad entre 5 y 70 % en peso.

- 88, - Procedimiento segﬁn cualquiera de las reivin-"
'faiguientes oclases:

que son reactivos con grupos 1socianato, y c) wn compussto de'

“buro monovalente opcionalmente sustituido y E es un grupo

- 41 -

aicaciones anteriores, caracterizado porque el gblido se'mez | .i

dicaciones anteriores, caracterizado porque el agenta disper-f

$ante es un aducto de uno o més compuestos de cada una de lasﬂ—

a) un compuesto orgdnico que contiene dos o mds grupos- isooia'

Bato; b) un compuesto orgdnico que contiene dos o més grupoa'

fdrmulaz , L bt

Z~-X~E (T ~-D) -1 Q »
n

en la que 2 representa -OH 4 -NHR, en donde R es un radin&l

hidrocarburo monovalente, X es un radical hldrocarburo diva—, '

lente opoionalmente sustituido, T es un radical hidrocarburc

divalente, n es un entero positivo, Q es un radical hidrocar-, 'é

0 0 R'
11} i 4 t.

-C=0= 6 -C-N-

-

on donde R' es wn 4tomo de nidrégeno o un redical hidrocarbu- '

ro monovalente y D es un grupo

0

oo

-C =0 -

do & T por via del &tomo de carbono del grupo carbonilo: preseq

te en D y E y al menos uno de los grupos representados por X,

T, @, Ry R' contiene une cadena carbonada que posée al menos'

5 étomos de carbono.

| @ condicidén de que sélo uno de los grupos E y D eété céﬁécfa—;j'f§'
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na
O

al grupo cerbonilo & través de un 4tomo de oxigeno o nitrdgg}

droxi.

grupos lisoclanato; b) un compuesto orgénicb que contiene'dos f

- 42 -

98,- Procedimiento segin cualquiera de las reiviné'
dioaciénes 1 a7, caracterizado po:gue el agente dispersahtg

es un aduoto de 1 & mds agentes dispersantes de férmula:
Y.CO.ZR

en donde R es una agrupacidn puente divalente que estéd unida.’ff

ho, R es un grupo amino primario, secundario o terciario,o,l
fine sal del mismo con un deido, un grup& sal de amonio cuateg
hé&io, e Y es ol residuo de una cadena polidster que, Junto

éon el grupo -C0-, se deriva de un dcido hidroxi carquilico'
de férmula: ' o

'  HO - X - COCH

en donde X es un radical alifdtico, divélente; saturado o
insaturado que contiene &l menos ‘8 4tomos de carbono, de los
éualeé existen el menos cuatro &tomos dé'ca:bono entfer ldﬁ'
gfupos hidroxi y 4eido carboxflico, o de ﬁna mezclardgfdicho

dcidos hidroxi ecarbox{lico y carboxflico libre de grubus hi#

108, ~ Procediﬁiento,ségﬁn cualquiera de las reivins
dicaciones 1 a 7, caracterizado porque el agerte dispérsanfé_
¢s el aducto de 1 & més compuestos'de cada una de lus siguiqg.

tes clases; &) un compuesto orgénico que contiene dos o mds °

¢ més ﬂrupos.que son reactivos con grupos isoclamato, y o)'un
polimero de adicibn que contiene un grupo hidroxi.

118.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivin-
ddcaciones anteriores, caracterizado porque el agente disper—

sante se mezcla en une cantidad entre 5 y 100'por 100 en peéo

bagado en el veso del sblido.
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- 25

do en el peso del sélido.

.dicaciones anteriores, caracterizado porque el idn amonio

dicaciones anteriores, caracterizado porgue el idn smoaio

- 43 - .

128, ~ Procedimiento segﬁn cualquiera de las reivig

dicaciones 1 a 10, caracterizado porque el agente dispersan—k

te se mezcla ep una cantidad entre 10 y 30 % en peso,‘basgf_?

132.- Procedimiento seglin cualquiera de las rg;fig‘

dicaciones anteriores, caracterizado porque el agente fluidl|

zante es una sal de amonio cuaternario.

148,- Procedimiento. segﬁn oualquiera de las reiv@g:'

sustituido del agente fluidizante contiene al menos - 19 dtomos_'ﬁir

de -carbono.

dicaciones anteriores, caracterizado porgue el ién amonio

~sustituido del agente fluidizante contiene entre 25 y 40 étg-'

mos de carbono.

168, - Prooedimiento segin cualquiera de las rei— :

158.- Procedimiento segﬁn’cualquiera:de'1a§rféivig'

RS e

vindicaciones anteriores, oaracterizado ‘porque el ién amonioji%?‘*f

sustituido del agente fluidizante contiene al menos una ca—

dena alquilo o alquenilo que tiene al menos 8 étomos de car-,?

bono.

vindicaciones 1 a 16, caracterizado porgue. el ién amonio sug7;l:'

tituldo del agente fluidizante contiene al menos una cadena
alquilo o alquenilo que tiene entre 12 y 20 dtomos de o&rbo—
no. '

188.~ Procedimiento segiin cualquiera de las réifig

sustituido del agente fluidizante contiene al menos una ca-

dena poliéster. 7 S NE

192.~ Procedimiento segﬁn la reivindicacidn 18

17g - Procedimiento segin ou&lquiera de las rei— i

SO U PSPPI
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" merizacidn de 4oido hidroxi estedrico.

- 44 -
carao‘terizado porque la oadens. polidster- 86 forma por poli- '

208.~ Procedimiento segﬁn cualquiera de las reivig
dicaciones anteriores, cargoterizado porque el decido colorea|’

do es una ftalocianina que contiene al menos un grupo
~S0;H 6  ~COCH | |

218,- Procedimiento segin cuaelquiera de las :éivig.
dicaciones‘antériores, caracterizado porque el agenfe.fluidi,
zante se mezcla en una cantidad entre 1 y 50 % en peso, bésg
a6 en el peso del sélido en la d{spersidn. ,  7-,

228,~ Procedimiento segin ocualquiera de 1ésffeivig
dicaciones anteriores, caracterizado porque el agente fluidi|
zante 50 mezcla en una cantidad eﬁtre 5y 15 % en beso_', basaé-
do en el peso del sélido en la dispersién. |

23%.~ Procedimiento eegﬁn'cuaiquiera de las reivip
dicaciones anteriores, caracterizado porque el 1iquid6-6rgé-
nico es un hidrocarburo o hidrocarburo clorado. S

248 .- Procedimiento de dispersidn de sélidoe en di
solventes orgénicos, tal y como queda sustanciahmente descri
to en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 44 hojas, escritas a mﬁQyi;
na por i sola cara. . R
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