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Ia presente invencidn se refiere a un
dispositivo de inyeccidn de aire precalentado para
hornog y se aplica, principalmente, a2 los portavien-
tos de altos hornos.

Es sabido que en los hornos de cuba,

y mds especialmente en los altos hornos, el aire pre-
calentado es insuflado en el horno a partir de una
conduccidn de alimentacidén comin, generalmente de sec—
cién circular, situada alrededor del horno, a cierta
distancia de éste, por cierto nilmero de toberas de in-
yeccidn, dispuestas en el contorno del horno y enlaza-
das a la conduccién de alimentacidn comdn por conduc~
ciones de alimentacidén conocidas bajo el término de
porta-viento.

' Para compensar las tolerancias y las
imprecisiones de construccidn y de montaje, pero tam-
bién y principalmente las dilataciones térmicas en el
curso de la explotacidn, todos los elementos del por-
ta-viento, o una parte de éstos, se hallan enlazados,
bien por medio de rétulas, bien de fuelles de dilata-
cidén, bien de compensadores que comprenden articula-
ciones de Cerddn o dispositivos andlogos.

En la patente espailola Ne 378793, a
nombre de la solicitante, se describe un jporta-vien-

to en el que las articulaciones entre los elementos
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tubulares individuales del porta-~viento estdn consti-
tufdas por compensadores de Carddn. Zsta construccidn
del pmorta-viento ofrece la ventaja de permitir compen-
sar las deformaciones diferenciales o imvprecisiones

de construccidn entre los diferentes elementos tubu~
lares del porta-viento, mediante articulaciones de
Carddn, en combinacidn con fuelles que solo presentan
un ndmero muy reducido de ondas, sin que sea necesario
recurrir a articulaciones de rétulas. Las ondulacio-
nes de los fuelles segin estas dos patentes, estdn pro-
tegidas contra la influencia de las temperaturas ele-~
vadas del viento caliente por un tubo de gula, solda-
do en el extremo inferior de cada elemento tubular.

La »-resente invencidn tiene por objeto
un perfeccionamiento introducido en las articulacio-
nes de Carddn entre los elementos tubulares del disno-
sitivo de inyeccidn segin la patente espailola anterior-
mente mencionada, gue vermite una proteccidn mds efi-
caz de las ondulaciones de los fuelles contra la in-

fluencia de las temperzturas elevadas del viento ca-

~liente y/o0 la fabricacidn de las ondulaciones de los

fuelles en materiales nornalizados que no deben tener
caracter{sticas esweciales wnara resistir a temperatu-

ras elevadas.

Pora alcanzar el objetivo que se ha fi-



11.8.75

10

15

20

25

jado; la presente inveancién prevé un dispbsitivo de
inyeccidn de aire precalentado en hornos de cuba, es-
pecialmente en altos hornos, compuesto por varios ele~-
mentos tubulares revestidos de un material refracta-
rio en el que, al menos un elemento tubular se halla
unido con otros vor commensadores de fuelles, carac-
terizado por una cédmara anular de refrigeracidn, con-
céntricamente dispuesta alrededor del revestimiento
refractario en la regidn de los compensadores de fue-
lles.

Otros detalles y particularidades de
la invencidn se deducirdn de la descripcidn proporcio-
neda a continuacidén a titulo de ejemplo no limitativo,
con referencia a los dibujos anejos, en los que:

La fipura 1 representa una vista par-
cialmente en corte longitudinal de una primera forma
de realizacidn segln la presente invencidn,

La figura 2 representa ung viste par-
cialmente en corte longitudinal de una segunda forma
de realizacidn segim la presente invencidn,

La figura 1 muestira un compensador de
Cardédn, generalmente designado por 1, para realizar
una articulacidn entre un elemento tubular inferior
2 y un elemento tubular superior 3. El compensador

de Carddn 1 y los elementos tubulares 2 y 3 forman
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parte de un porta-~viento, tal como el que se describe
en la vatente espailola N2 378793, que comprende un se-
gundo compensador de Cardén, asi como un tubo cénico
regulador y una tobera, no representados en la figura
1. Los elementos tubulares comprenden de modo cldsico
una pared de chapa de acero soldada 4 y un revegtinien—
to refractario interior 5.

El compensador de Carddn lleva una bri-
de superior 12, por la que estd fijado de modo desmon-
table a una brida 8, solidaria del elemento tubular su-
perior 3. El compensador de Carddn 1 comprende ondula-
ciones 14, cuyo extremo superior se halla fijado a la
brida 12, estando fijado el extremo inferior de estas
ondulaciones sobre una brida 6, gque se halla unida de
forma desmontable 2 una brida 7, solidaria del elemen-

to tubular inferior 2. ,
i Bl acoplamiento entre los elementos rec-
tilineos 2 y 3 se realiza de modo cldsico, tal como se
describe en la patente espafiola anteriormente mencio-
nada, por medio de brazos de articulacién 15, 157, 16
y 16°, Los brazos de articulacidn 15 y 157, que estdn
situados diametralmente opuestos respecto al eje cen-
tral del compensador 1, se hallan unidos de forma fi-
ja a la brida 12. Los brazos de articulacidén 16 ¥ 167,

asituados asimismo diametralmente opuestos, estdn fija-
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jados sobre el elemento tubular inferior 2. Se oberva-—
rd que las articulaciones 15 y 15’ se hallan desplaza-
das 909; respectivamente, respecto a las articulaciones
16 y 16°. Por otra parte, los brazos de articulacidn
15 y 15°, 16 y 16" se hallan unidos de la forma des—
crita en la patente espaiiola anteriormente riencionada,
por mediacidn de pernos 17 y 17’y 19 y 19’ (no repre-
sentados) a un anillo de Carddn 18.

El revestimiento refractario del compen-
sador de Cardén 1, presenta un extremo de forma convexa,
que colabora con el extremo cdédncavo del revestimiento
refractario del elemento tubular 2, para formar una su-
perficie de articulacidn 20, aproximadamente esférica.
Esta superficie de articulacidn 20 estd vrovista de una
junta 22, de material reiractario compresible.

Teniendo en cuenta la temperatura eleva-
da del viento caliente actualmente utilizade en los al-
tos hornos modernos, las vartes mds vulnerables de la
articulacién son las ondulaciones 14 del compensador
de Cardén. Estas se hallan, no solamente sometidas a lag
radiaciones térmicas, sino que pueden, asimismo, sufrir
el contacto del viento caliente por las superficies de
articulacidn 20. la accidn zcumulativa de estos dos
efectos sobre las ondulaciones 14 yuede, llegado el ca-

S0, oceslonar un deterioro de las mismas y provocar una
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fuga de viento caliente hacia el exterior, lo que po-
drf{s tener consecuencias catastréficas para la seguri-
dad del personal que se encuentra en las cercanias del
porta-viento.

Con la finalidad de eliminar eficazmen-
te la influencia de los efectos térmicos sobre las on-
dulaciones 14, la presente invencién prevé wna cdmara
anular de refrigeracién 24, dispuesta concéniricamen-
te entre las ondulaciones 14 y el material refracta-
rio interior 5. Esta cdmara de refrigeracién anular 24,
que se extiende sobre toda la longitud de las ondula-
ciones 14, comunica con una abertura de admisidn 26 y
una salida 28, Por mediacién de la abertura 26, se in-
yecta en esta cdmara de enfriamiento 24 un fluido de
refrigeracidn a una presidén inferior a tres atmésfe-~
ras . Bste fluido de refrigeracidén puede estar consgti-
tufdo por aire o por agua. El fluido de refrigeracidn
circula en esta cdmara 24 alrededor del -compensador de
Carddn 1 y sale por 28,

En la forma de realizacién mostrada en
la figura 2, la articulacién, aproximadamente esféri-
ca, descrita con referencia a la figura 1, ha sido sus-
tituida por uma articulacidén en cascada 30, tal como
se describe en la patente espafiola N2 378.793. El ine-

terior de esta articulacidén en cascada 30 estd lleno,
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como se muestra en la figura 2, con una fibra especial
32, muy refractaria y compresible, a fin de reducir
la entrada o la circulacidn del viento caliente en la
articulacidén. A fin de no obstaculizar el caracter ais-
lante de la forma de realizacidn mostrada en la figura
2, el espesor de la junta en cascada no debe exceder
de cierto méximo. No obstante, deberd seguir siendo de
magnitud suficiente para no obstaculizar los desplaza-
mientos angulares de la articulacidn de Cardédn.
llientras que segun la forma de realiza-
cidn de la figura 3, la cdmara de enfriamiento 24 pre-
senta una seccidn afilada, la realizacidn segin la fi-’
gura 2 lleva una cémara de refrigeracidn 34, cuya sec-
cibén es perfectamente rectangular.

Con excepeidn de la articulacidn 30 y
de la cdmara de enfriamiento 34, todos los elementos
de la figura 2 son idénticos 2 los clementos corres—
pondientes de la figura 1. Estos elementds han sido,
por consiguiente, renresentados por las mismas refe-
rencias y no se describirdn detalladamente,

31 porta-viento segin la presente in-
vencidn, comprende, tal como se menciona anteriormen—
te, y como se describe en detalle en la patente espa-
fiola N2 378.793, un segundo comnensador de Carddn no

representado en la figura vero idéntico al compensa-—
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dor de Carddn 1 cnteriormente deccrito. ¥1 compensador
de Carddn no representado en las figuras comprende una
cdmara de refrigeracidn enular idéntica a la cdmera 24
§ 34, segln la forme de realizacidén y conectada, asimis-
mo, a un conducto de refrireracidén. Ias dos cdmaras de
refrigeracién pueden conectarse en nerie o en paralelo
al circuito de refrigeracién.

aste enfriamiento de los compensadores de
Carddn no tiene ordcticamente ninguno o muy pocos efec—
tos sobre la toumperatura del viento czliente que atravie-
sa el norta-viento y que es inyecctado en el alto horno,
pero contribuye, ‘or el conmtrario, & reducir las golici-
taciones y, por comnsisuiente, a awmentar la duracién de
vida de las piezas seneibles de los compjensadores de Car-
dén y a influenciar auy favorablenente las condiciones
de sesuridad. #1 eniriamiento de los compengadores de Car-
ddn pernite, ademds, reducir el nrecio de coste de. los
fuelleg, teniendo en cuente que éatos pueden fabricarse
de acero normalicsado, que no debe presentar caracteristi-~
cas especiales para resistir a la temperatura elevada,

La nrcsente solicitud, que corresponde a
la presentada en Luxemburgo, el 1S de Septiembre de 1974,
bajo el ntmero 70.943, se acoge a los beneficios del ar-

t{culo 51 del vigente Hstatubo sobre Propiedad Industrial,
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva
que se presentan para gque sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencién en Espana, por VEINTE afios, son
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Dispositivo de inyeccidén de aire pre-
calentado en hornos de cuba, especialmente en altos hor-
nos, compuesto por varios elementos tubulares revestidos
con una materia refractaria en el que, al menos, un ele-
mento tubular se halla unido con otros por compensadores
de fuelles, caracterizado por una cdmara anular de refri-
geracién, dispuecsta concéntricamente alrededor del reves-
timiento refractario en la regidn de los compensadores
de fuelles.

28,~ Digpositivo segln la reivindicacidn
18, caracterizado porque la cdmara de refrigeracién se
extiende sobre, al menos, toda la longitud de las ondu-~
laciones de un compensador de Carddn, y estd dispuesta
entre estas ondulaciones y el revestimiento refractario.

38,- Dispositivo segin una de las reivin-
dicaciones anteriores 12 ¢ 28, caracterizado porque cada

cdmara de refrigeracidn estd conectada a una conduccidn

- 10 -
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de un fluido de refrizeracidn nare una circulacidén pe-
riddica o continua.

8,- Dispositivo segin la reivindicacidn
38, caracterizado porque las cduaras de refrigeracidn
se hallan conectadas en serie.

58,- Dispositivo segin una cualquiera de
lag reivindicaciones anteriores 12 a 42, caracterizado
porque las articulaciones entre los compensadores de
carddn y los elementos tubulares estdn realizadas en
forma de articulaciones esféricas.

8,~ Disvositivo segin la reivindicaciédn
58, caracterizado porque la cdmara de refrigeracidén pre-
senta una seccidén afilada.

72,~ Dispositivo segin una cualquiera de
las reivindicaciones anteriores 12 a 482, caracterizado
porque las articulaciones entre los compensadores de
Carddn y los elementos tubularcs estdn realizadas en
forma de articulaciones en cascada. .

8,~ Dispositivo segln la reivindicacién
78, caracterizado worque la cdmara de refrigeracidn pre-
senta wna seccidn rectangular.

8,- Disnositivo segin una cualquiera
de las reivindicacione:: anteriores 12 a 828, caracteri-
zado porque el fluido de refrigeracidén es aire.

102.- Dispositivo seglin una cualguiera




de las reivindicaciones anteriores 12 a 88, caracte-
rizado porque el fluido de refrigeracidén es agua.
118.- Dispositivo de inyeccidn de aire

o precalentado en hornos de cuba.

- 5 - Tal y como se ha descrito en la Memo-
ria que antecede, representado en los dibujos que se
acompafian y vara los fines que se han especificado.

Esta liemoria consta de doce hojas es-

critas a mdquina por une sola cara.

HADRID,

17 SFT_ 4875
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