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Regunen del inventio
Un tranaportador linezl ticne wne suliiplieldnd de
wandriles on log canles unag latac esidn mantonldes de mpdo gue

puedan desplazaree entre un puenio de alinentsecidn ¥y un pucsto

‘de despcarga. Una meltinlicidad de dispositives do ispresidn es-
t4n situados separademente en e} seniide longitudinal del itrano~

portndor entre los puestos de alimentacidn y do deseavrga. Unoe
cilindron de improsisn givan en simeronismo ocon les marndeiles

de soporte de las latas de modo que oe obtenga uh roglotro exmew
%0 de lor difeventes diljos y de los diferontes textos inmprests.
La cudena del transportador no pregenta flejeded porgue ¢l trans-
portador satdi compensado y, por tanto, esic e desplasa z wna
velopidad constante y eetd exento de laz sseudldas gque sexian
eapaoes do produciy defectos do reglotre en los fextos y dibu~
Jos inpresos.

EL invento ce refiere o un gparaite yars leprisir tex—
top o dibujos er latas y en objetos cilindrices nimilaves, y més
particularmente ce reficre & un impresor pars latas, gus tianu
un transportador lineel, en el ecusl los pueptos de lwprecidn as-
tén dicpuscton seperadasente a lo large del transportador lineal.

Ultinamente se vienen euplesnde extensamente impraso-
ras giratories pave lampricmir textos o dibujos en lates. Bn it
presor girstorio tipico estd dotado deo mne sulilplicidad de man~
driles dlopoestos en un tanbar de mandriles. Ios pundriles den-
plazan las latas pare que entren en sonisots eom an enucho de
ivpresidn giratoric. Unos ¢jauplos de dichos disponitivos de
imprenidn glratoriss para lgtas se depariben en loz Patontes ﬁnl
los Eatados Unidoz Xo. 3.587.éi6 2 nombre de Huegell y Sescfes y
3.496.86% a nonbre de Cvache y Socios. |
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Ss necesita frecuentemente imprimir sn uns lzis un di-
bujo en varios colores. En tal easo, los dilerentes coloray a4
imprimen en difersntes puestos de fupresién. Ususlamente, #8 con-
ventente que oada color esté por 1o menow parvisizente aeco anten
de imprisir el sizuiente color del dibulo. Loz lapresores glratoe
rios para latas no son adecusdos pars este travajo porgre no
existe entre las posiciones &e impreeidn un espacio suficiente
para permitir sl secado, o i la distancis entre puestos 5 im-
portante, el tambor llega a tener un didweiro exagevadoe.

Otro problezs gue se planten con low dimpositivoe gl
ratorion de impresidén de latas consiste wn que los puestos de
impresidn entdn concentrados alredsdor de la periferia del tan
bor y su soceso o8 difteil. Results muy difliculioss desearmar un
puesto de impresifn sin interrumpir sompletsmente ol funclons-
nisnto de ls mégquins de impremion.

. los transporisdoras linsales se utilizan smpliasente
para manipulsr lates. La Patents de¢ low Zatndos Unidos H®
2,718,847, & nowbre de Jackson y Uooclor representa un trasepor-
ts&e& 1ineal que desplasa botsllos delante de un dlapositive
inpresor. Sin eﬁiargo sate impresor as del tipn glratorio en »l
cual los didujos que han de ser impresos Be forman sobre.un g8l
cho 4¢ ispresidn girstoris que enira en contacioc con las Bote~
1lss. Este tipo de Impresor presents lox sismor inconvenlentes
deseritos més sxriba con relucidén a los impresores glraierios,

Un motivo por el cunl, aparsniemente, no se utilisen
los impresores dsl tipe de transportador linesl en la tdonica
snterior, consiste en la diflculted de oblener un buen regisire
entre sl didujo fmpreso en 1s laia ¥ el dauche de Lfmpresidn.

Tos transportadores lineales de la tdenios anterior np estén
dotados de las caravteristicas de eintronigacién y registyo
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exnetos gua son necessriss para uma operacidn de impresién wil~-
tiple. '

Otra rugén por la cual los transporisdores lineales
no han sido nillizados en dimpesitivos de impresién de latas
gongiste en que las cadenae transpertaduras producen generale-
ments un movinlents = saendidas. E1 tipo corrients de cadens
de srravive utilizsdo en loz transportadores debe presentar
negasarianente un cleris grade de flojedad pava que funcions
sdecandanente sin desgaste. Ia nolgura entre los eslabones de
padena y 14 vueda dentada £z una caracterictics lrherente de
los transpertadores normales y huace que la cadena Be desplace
& uns velocidgd no uniforns, For eeie motivo, dichon transpor~
sadores do lo téonicn sntorior uo tienen la precialdn Baeésarié
para mehtener wa regletre exacto del mandril de impresién con
€l dispopittvs de imprevidn. '

Hegumen del inyento

Segdn ¢l imvento, un dlspoeliive de impresifn pars la-
tas y shjetos oilindricos olmilares incluye un transportador 1i-
mesl gue dosplasa ostos ohjetos entre un puesio de alimentacidn
y un puesto de descarga. Una multipliclded de racanignos de im-
precidén estén éicpuestos separadamente en cl sentlido longitudi-
pal del transportader lineal pera que cada dikuje de color dife-
rente tengn el tlempo de secarse antes de impriedy el clgulente
dibujo ¥ pars facilitar un acceso edmodo & oada uno de los pues-
tow de inpreaisn. Un trapsportador compensade asegura que las
latas pe desplapen a velocldad constante a través de los meca-
nismos de lmpresion.

Dy asomerdo econ otro aspecto del imvente, 1os mandriles
de soporte de latns del transporiador giran continusnente e sin-

eronisce con los cflirdvos de impresidn, de modo gue se oblsnga
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un registro corrscto del atbtujo lmpreso en lew latss, sin desli-
ssaisnto entre lz lata y ¢l eilindro de impresion, el oual anrig
capax de reduoir la claridad del dibujo.

e acusrdo gon otra caracteristioa dsl invenio, ls ro-
tacidn continua de¢ los mundriles entre los puestos de impresidn
facilita ¢l secado de los dibujonm impresos.

De acuerdo con otra caracterfetics del invents, se uti-
lize un sslabdn Jde compensacidén de tipo nueve gue puede #er utl-
lisado ventajosamente e¢n el transporiader linesl.

Te scuerdo con otra cerscteristios del invento, los
mandriles pusden ensansharse para sujetsr las lates.

Los objetos, carascteristicas y ventajas del invento
deserito mds nrribx, asi coms otros, podridn entenderse mis claraw
mente leyendo la nipulente descripcidn mis detallads y las reivis-
dicanionss adjunias.

Dasoripelisn de los dibwios

Le figurs 1 e una vista en plants parcialmente esgue-
nétios d¢ uns wéquina que incorpors los pringiplos del lnvento;

Is figura 2 es una vista de extremidad d» la mdguina
1luntrada en la Ligura 1;

Ias figuras 74 y 3B cosbinedas represestan una vists

' oo alsalo frontel de la miquina ilustrads en la Lfigura 1;

Ia figura 4 es una vista sn alzsdo Lfrontal de un awee-
aiswo de impresién tipico utillsable con al dimpositivo descrito;

ta Ligure 5 es un 4ibuje tridimensional que ilustra une
secuidn de ls cadena de tramaporie con un conjunte de mandriles
sujeton en tlla;‘

Ia figura 6 es uns vista similer a Ia Zigura 5 que re-
penents solanente los componsnies de la eadena;

la figurs 7 es uns vista tridisensional del eslubidn
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nache de la cadena degeritas

is fizura B es ur didujo tridivensisnel del eszlabén
hembra.

I Tigura ¢ o8 uny vista Tragmentarin, porclalimente
en peeeldn, del conjunto de mandril que repracenia su conexidn
gon 1z cadena ¢ransportadors;

In figura 10 es una vista er alzado de un conjurto de
sontril tipleo, con unas partes abiertas para represeniar sl mee
eanisre de rotencifng '

- o figura 11 ez una vista oimiler o la flgura 10 gua
reprosonta el dispesitivo de soporte de ls cadens a veloeidad

eongtaniey

Ia Pigura 12 ez una vista en acccidn transversel del
mandril expansidle;

Ip figure 13 es una vista tomada a lo largo de las lie
neas 13-13 de la figzure 12;

Im figuza 14 o6 uma viste tomada & Yo largo de las Li-
noaa 14-14 de la figura 12; |

ia figarﬁ.lﬁ es una visis en planta por encima de la
cedonn de volocidad conotente y de su estructura acccladn;

Iz figura 16 e una vists towmgda o 16 largo do lag iie
negs 16«16 de la figura 1%9; ¥

lae fignras 17 y 18 son vistas an proyeccién ortogonal
que ilustran el mecenismo de ¥sin lata, no imprime®.

Sreve degoriseidn del mode de roalisaeidn prefsr

CGomo ze ve en lug fisures 1, 2 ¥y 3, la méquine de in-
presidén 1 ineclaye una base 2, us bactidor 4, un puests do allmen~
tacién con latas 6, una sultiplicidad de dippoaitives de fmprew
8idn %, une multipiieidasd de hornos deo seeadn 10, un transporta-

dor 1inezl a veloeidad onnstante 12 y un pussto do descargs de
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latas 14.
Las latas 3 gue han de zer ixpresss se introducen en

1s méquinm por medio de un conducts 16 por el cnal se desplazen
por gravedad, penetrando = continwacidn an un tornillc de sepa-
racidn y distancindo 18, despuds de 1o ousl las latas son arras-
tradas por un transportador de colocacidn de latas 20 (figurs 5).
E1 trensportsdor 20, sonjuntamente con wna rampa de elevacidn 22,
colocs & continuacién las latms 3, prnartaxv#nsnta, sobre cads
mandril sucesivo 24 durante su pasp en une mecusnoia sincronize-~
da. Y= que el transportador 12 que llsva loz mandriles a velool-
dad constante se desplasa en sl gentidso antihozeric Llusirads

en 1a figura 1, cada mendril 24 dotado de upa lata 5 paea por
und o varios puestos de Inpresidén o de souvado y, Zlnalmente, la
lata tersinada sale por el pueate du destarga 14.

Entre dos puestos de imprenidn sucesivos, un horno de
ssosdo 10, gque contiene lémparns wltravioletas u otros disposi-
tivos de seoado, prepara la late pors el sigulente paesio de
inpresidn. la odquine descrita contians cines puestos de lupre~
sibn y einco puestos de secado, perc pueds eguipsrse con cual-
guier ndmero razonadle de puestos, simplemente alargandc o apor-
tando el bastidor y =l mecanismo de Itransporte.

Low dispoaitivos de lupresisn & satdn proviatoz de
ruedan 22 sontadss en uhas gulss 26, de modo gue puedan desple~
zxrss sobre la dase 2. Se bbtienl sal un acvplamiento y am de~
sacoplamiento fécil de los imprescres son los iransporisdores.
T'e spte modo la méquins puede ser preajunsiads para une variedad
de rétulos que han de ser impresve. For sjemplo, los dos prime-
ros dispositivos de impresidn pueden ger preparuldos para un ri-
tulo gue contiene doe colores y los tres Ultimon dlsponitivos
de imprewsidn pers un rétulo gue contlene tres ovlores. Cuando

I
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pe desea Inprimir sl rétulo de dos eolores, se deshlasan lom
Gitimes tres dispositivos de improsiin aleldndolos del TranEpors
tador 12 por medio de las gulas 26 sitmande aci las rusdas 28
en una posieidn que no permite la inpresidn. Se hardn funcionar
solemente les primercs dos dimpouitivos de inpreeidn y las Jatas
terminadaa saldrin por el puesto 14. Cuando s desea impriotr el
shtuls de tres oolores, se desaceplan del itransportader loa pri~
neros dos dispositives de impresidn y se scopian con el iranspoy-
tador 1oe tres tltimos, lo que do una gren {lexibilidad de uti-
liﬁaaiéa # lo sfiquina. .

Hnciondo referencis & la figure 4, cads dleposiilive
ds imprenisén 8 go del tipe offset sormal en el gual Is tinta es
guninistreds por ol depdeite de timta 30, y ew rransferida por
ans serde do rodillos 32 & un rodillo de clisé 34 y a coniinga~
elsn 2 un rodille de impresidn. %o sheervard gue puede utlililzar-
ge wn dizpositive de impreslibn por fstagrabaﬁa, o une combina-
cisn &é dieponitivos de impresiss conocidos. Bl diopositive de
impreaidn gue se ilustra incluye un eaucho de inmpresifn 36 gl
tundo oft un tashor 38 montudo de mode gue pueda glrar 2n un eje
40, T eje 40 estd accionado por una correa de aineronizacidn
42 conseleda son una rueda dontada sujeta on el o6 ranurade 44
de une tranemisisn en éngulo rects 46. Cada mecanlswo de lmpre~
sitn saf como lon transportadores de cafga ¥ %e descarga estan

aveionadss a pariir ds dinpositivos de transnisidn en dngulo

‘pects individunles 46, los cusles estén todos unidos eon una

primern tranemisidn en dngulo recto 47 (figura 38) arrastrads
por un sotor 48 graelss a una corres ds sineronizacién 50, Ia
frapssieitn en dngulo recto 47 arrasiva tasbién un ejs vertical
52, ol eusl coms se ve on la fizurs 15 produce el sovimlents gl-.
patorio del trensportador 12. )
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Coendo las latas llegan a oada puesto de impresidn
sucenivo, deben eniar situndas en posicidn de reglstro perfecio,
¥a que, an J030 contravio, se producird wnn superposicidén de la
sigulente inpresién en ls anterior, o scuslguler oiro defecto de
fapresibn, y el rétuls obtenido seri defentucso. Uade lata debe
pitusrse en los dlspositivos de impresién sucesivok en wis povi-
¢16h sxpcta para que los diferentes colores que han de »er im-
presos se mitien en su sxacta posicidn relative pars formar €l
rétulo deseado, Ssta saracteristica abaslutamente nocesaria im-
pide que las latas puedan desplasarse en “rusda libre” n su lle-
gada al dispoaitivo de impresidn.

Pars asegurar un registrc adecuado, cade lata debe
estar firsemente mnantenida por su mandril y cusiguier movimien-
0 de) miomo debe controlarse perfectamente. Xl sandril debe
girar mientras pasa eneima del puesto de lwpresidén y la veloci~
dad ds rotacidn debe sar igual a la del ilindro de imprasidn.
Ia rotacidn y el control del aandril se efecidmn por sedio de
uns unidad de control de mandril 54 sujetn en ln vadens y que
ss 1lustra en la vists tridimensfonal de 1z figura 5 y en sac-
cién transversal en la figura 9. la unldad incluye un bastidor
56, uni eje de soporte 58, un tren de engranajes, un mandril 24
y un rodillc de conirol 60. E1 tren de engranzjee incluys los
engranajes 65 y 70 montadcs en el eje 58 y ¢l engrannje 72 que
se agopla con el engramaje 7C. 51 eje 58 extd mujeto en 62 pobre
¢l transportedor 12, Se utilize un ajusie eaférico en esta unidn
para situar o3 mandril 24 de panera peralels al omucho de fmpre-
sién 36.

Hacisndo refsrencia a las figuras 10 y 11, uns placa
de moporte prineipal 64 sujeta en el basildor 4 suporis una guls
144 para los rodillos de cadens y usa oressliera &antada-lzﬁeaz
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66 para impartir un movimiento de rotacidém a un pequefio engraw
naje €8 sujeto do manera que nueda givar en el sje 58. Formando
parte integrente del engranaje 68 se halla un engranaje de gran
dismetes TO gue estd acoplado eon un pequefio engranaje 72 sujeto
en &l eje dp nandril. 21 engrenaje 68 gira a una veloeldsd gue
depende de la dol movisientio lineal del transporimder y del nman~
dvil. Graciss ol tren de engransjes gue se zcahe do deserikir,
estd arrastraeds a uns velocldad fgusl 4 la del oilindrs de ju-
presifn. En el vaso que ge desee concotar mecdnicamente ol man-
dril con el rodille de impresidn, el-cuerpe 74 del mandril pucde

ser dotado de dientez dostinados & acoplarse con uR enjranaje

. sorrespondliente en ¢l rodills de impreaidm.

Le diestencis de separaoién entre lox puestes de impre~
sién ©e oalonle basdndose en 1lbo diestes de la cremallera de
nodo que anhgue 1los mandriles esién girando, on rotacidn sea
controleds v los mandriles se sitden, ceda puntc de la lata en
Joz puntos ndecuadss de los disposifivor de impresidn cuanéo la
lata llega 2 cuada pueato.

Cuands log mandriles y laus lntas se desplasan slrede~
Jor el eje de arvestre principal 52 y de su rueds dentade o~

cladn, @8 gonvenlente detener la rotacidén y reenudarla en el

" pive lafo por nedlo de una segunda cremellera. Ya que 8l regis~

tro sigue siendo pecesario, la rotacidn debe detererse en un
punto exacis y ser reanudada en un punto exaoto. Esto pe obile-
pe por un meecanismo de retencidn 76 {(figura 10) que estd monia=
do do manera pivotante en ¢l bastidor 56 y que puede efectuar
un movisicnte de enclavapiento y de deaenclavamiento con rela-
aién o une cavidad 78 formeda en el mangulto de los engronales
68, 70. la covidad 7B representa la posiclén "CERO™ del dlente

cuends al disponitive de retencldn 76 estd en cervicie. In ou
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desplazuniento & lo largo de la oremallera 66, la fuerza del
suelle que orients el dispomitive de relenclidén 76 sn la cavidad
78 es rsbaspsda por la fuerss del movimiento relative de 1a ore-
gallera y dal engranaje y entra y sals contisusaente; sin eabar-
g9, justs antes de 1legar cerce de ls periferia del eje 52, 1s
cremallera se termina y en oste momento ¢l diopositive de Yeten~
clén 76 se acopla con el engransje 68, 70 y el engrunajs quads
pantenido sn la posicisén de diente "UERO™ hasta gque estd cogide
por 1s cremallers en el otro lado, manteniendo asl un registro
correcto. |

Conp #se hs mencionado mas arriva, cade lata 3 debe es~
tar firzements sujeta por su wandri) correspondiente 24. Bato
se obtiens por medic de un mandril de tiro ensanchabls. Cnal-
quier modelo pueds servir, parc an ests deseripeisn ee ilustre
unt mode de remlizacisn perticulsr en laas figuras 12, 13 y 14.
zste mandril incluye wnz secelfn externa en dos plesas 80, 82
uniday oonjuntamente por un elemente internc B84, un per de oo~
rrederas 86 y un eje de scclonamfenioc 88, las correderas 86 con-
tisnen bolaw texpladas $0 que cooperan con las superfleles de
leva 92 y 94 del sje 08 para desplazar lan gorrederss hools aba-
jo segin se ve en la Pigura 12, de mode que sex poelble introdu~
cir o eyeatar uns lats, o para desplasor laz gorrederss hacis
arriba por medio ds la fuersa de los suelles 96, con #1 obletn
de ensepchar ¢) wansdril purm egorrar firmesente 1a lata . Se ha
previsto una palancm de acclonemiento exteras §8. Eeta paluncs
seté soolionads por wn traneportador de slimentacidén o de descur-
ge adecusdaments situado que produce el wovimisntoe adecuado del
eje 88, vonoiendo la fuersas de un conjunts de arandeias sliati-
cas tipo Bellwville 100, para oblener que 2l mandril =e *wneoja® .«
Cuando una leva externa no actia sobre el ejs 83, osls ze man-
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ticne en la pocioisn “ensanchada® grecias & los muelles FZellville
60 v lsé rmelles de corredera 96, sujetando firmenmente la Jata
% gurante todo su desplagemiento en ¢l transportador.

Bl eje 102 del mendril estd provisito de un sgujero de
goen de alze axizl 104 que copunice con un par de egujeros de
pago de aire 106 en el lado del mandril donde estd dispuasta la
iata, v Ge wne fuemie de suministre de aire bajo presidn em el
stre ledo. Hote aire bajo presiSn se uiiliza para eysctar la la-
ta terminsda sobre unas ventoses o unos cojlnes sagnétlicos en el
pueato 14 y tamhién para eyeciar cualquier lata que no haeya aide
debidanente situnda en el sendril antos do su impresidn, Un meon-
nlame de deteccidén acciona ol dispogitive do sunminietro de sire
bajo presidn si la late no ootd adecusdasente sltusda y la lata
aa expulsada del moadril. Ta que este mandrll veclo se desplasa
& continuacisds o lo largo del iransporiador, se ha previsto en
endn pucsto de impresidn un mecanismo por medio del ocpal na de-
tector 108 dstermina 1z presencia de un mondril deaproviato de
iata v acclona un eilindro newndtice 110 para impedir gue el man~
dril entre en oontacto con el caucho de impresidn, lo gue evila
nsneher con pinturs o tinta el mandril proplomente dicho. Zete
Aiapoeitive se Lluetra on las figuras 17 y 18.

I upldad de control de sandril 54 mencionade més arvi-
bo e3td oriesiads oo ls direecldn horarie alrededor del efe 58
por an muelle de trapcién 112 gue tiene una extremidad sujcta en
el eje Tije 58, amicatras que su otra oxtremidad estd sujeta en
un pasodor 114 del bastidor 56. En el pueato de impresifn, el
mandril estd orientado hacia el rodille de impresidn 38 por mee
#io & una puperficle de leva 116 que aetia sobre ol rodille de
control 60. Bata superfieis de lava_forma parte de upe manivela
118 eonsotads de mepere pivotante con ol baptidor de la méguins
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en 120 ¥y oon ¢l véetago de émbolo de un ¢illindro neusdtics LI0
en 122. Cusrdo sl detector 108 detesta 1x susencla da upa laia,
scciona ol eilindro 110 para hacer girar le manivela 118 2 1Ix
poaleién de las figuras 18, lo que permite que 1s umidad 34 pi-
wote en sentids horavio debido a la fuersa del suelle 112. Jegin
se representa an 1a figura 18, este soviziento separa al mandril
de la raeda de impresién y #l wandril permanece limplo. Se utili~
sa un weganisap similar en cada puesto de impreelds.

El registro execto que s¢ nacesita, Incluso con 2l ma~
canisxo descrito més arriba, no puede ser obtenido i el movimlien~
to del transportador depende de un tipo stundard de cadens de

arrastre linesl.
ias cadenss corrientes debon neossurisments fensr un

pierto grado de flojedad para funclonar alecuadasents y peXa no
desgustarss excesivamente. Exlate sismpre wn vierto grado de holw
gura enire los eslsbones de la cadena ¥ ia rueds dentsds, y esta
earacteristica hace que 1a ocadens e desplace de manera alge de-
sordenxda ¥ uin la precisién necesaria pera mantsner un registro
exnoto de oalde mandril con oada dispositive de impresidén en cuel-
quier somento. ) .

Tars eliminar esta dificultad, se proporeisus unk vade-
ne d¢ velooidad constante, que no tiene ZIGSudaa ¥y que se desple~
sa uniforssmente con uma precisisc sbeoluts. Cada secelidn de es-
ta cadens estd constituide por un eslabén macho 124 (figura 7),
an eslabdn hewhya 126 (figura 8) y una multiplicided de rodillos
montados sobre rodumientos de¢ bolas, Cads sslabon tlene unas par-
tes redondendas 12s, 12k en el eslabdn macho y 1263, 1261 en #1
eslabdn hewbrs. Aubos eslabones 124, 126 eatdn provistios de un
agujero de wontaje 128 para recidbir un eje 54 en oada unided de
axndril 54 (figura §). Ia interconexidn de los cosponentes de la
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esfena agocizdos se {lustra en la figara 6. Un pasador 130 oe
srtiondt a toavés de loo agujercs formados on las partos redon-
deados de oadn eslaldn ¥y 2 través de unoe agujercs correspon-
dientes formndos en los rodilles de compeneacidn 132. Un pasa=
dor 133 2¢ oxilende o travée de unos agujsrcs formados on Jaa
poreionga vedondeodss del eslabfn macho 124 y o través de unos
apujeros ecorvespondlentes Lormados en un sagnﬁdo par &e 1odilles
de oompensaeidn 13€. Un par de rodilles de guisdo 138 dispuestios
vertienlmente, estin tanbién sujelos en cads eslabdn, masho y
Eenhrs.

Ia soeidn de los rodillos 133 puode veorse e la figara
11 donde se rapresenton desplasindese sodre una placa de aslento
enperdor 140 y una plaea.de aziento inferior 142 para estabill-
zar 1o oadens mientras se desplasa sn linea recta. Ep e¢nta misma
vista, pucden verse upos rodillcs de compensueidn 132 apoyadss
econtra una gule de leve 144. Cusndo la seccifn linezl de la ca-
denn 1lega & 1z rueda circular 146 y ste xodilles do mrrasize
apoeaiades 147, los rodillos de compensaeidz 132 abandonan le
mafe de leva 144 que terninra tauhlén segin se ve en ls figurs
15. Combindndoze con dicha guia de leva a una ¢lerts distancia
de Ja mises se halls un par de gaulas de compensacidn curvas 148
gque sooperan cox los rodillos 138 y gue estdin calculadae para
elizinar cuslquier flojedad en la cadena cusndo éata se despla~
re & 1o large de su trayeoto circular alvededor d4e la rueda den~
+nda. Eote afooto te ohtiene empujando los rodillos 136 hacliz el
sxterior para que lo longltud coubinada de A ¥y 2, y la longlitud
combinada de B y € (figaxn 15) sea siswpre igual s la dimensidn

nornal en limea recta de A + C cnands la gadens se desplaza en

" 1lines regta.

Bate oavacteri{stics de compensacidn peruite ohtener
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una cedens desprovists de flojedrd y por tants una oadetia gue se
desplosa & velooidad constants con la precisidén nevesaria para
permitir un regisiro exacto del moandril con relacién al dispoai~
tivo de fmpresidn.

Durante el funcionawiento, las lates 3 s« sitdan sn
lom mandriles 24, giran consiantemente s la misms velocldad y
en sinoronismo ton una pluralidad d4e¢ dispositivos de fmpresiin
B, npe ssoan sutve les operaciones de fapresion y finmnlmerte son
uxpn;aaﬁuu en 2l pueato 14 por ub primer dispositivo de aire ba~
jo presién similar al que ze asmplea pars eyestar uns lata inade-
cundaments situads, v & continuscldn son llevadas por unos dis-
positivog de ventosa a las fasee siguienies del pussto 14. Coan~
do ¢1 transportedor se para, losz depSsitos de tinta siguen gi-
rends lentaments paxra impedir ol sscado de ia tinta. Cusndo el
transportador B8 pare, 1os mandriles se sitisn sutomidtioamente
en 1s posleoidn de "no inpresidn®.

Una ventajs de este tipo de fispositivo de impresidn
econsiete en que puede ser modificado facilnente pars imprisir
dos latas 81 mismo tieapo, lo que sumenta muche su capacided,
Igunimente, aungue se hays representadoc una dfsposiocidn horizon-
tal, en posible hacer girver la cadena transportadors 0% pera
obtenexr una disposicidn vertiocal.

Aungue se hays ilustrado y desoriiv un sode de reali-
snoidn particular del invento, se entiends qus varias modifice-
cionee pusden efestusrse ain slejarse del verdadero espiritu y
alosnce del invento que ze reseillan en las relvindicsciones ad-
juntas. ‘

Sasorita sulicientemente en 10 gue precede la nature~
lesa de ln Patente, as{ como el wodo de 1levarla ventujosamente
& le préctica y demostrado que constituye un positivo adelanto
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téonies an laz consiruccidn de maguinaria para imprisiz on objo~
408 cilindricos, s por lo que se selisiia regletro de Patgnte
de Invencién, por 20 giics en Fepafie y Provineiss de Ultramar,
maelando censtar que lag dieposiclones enterisrmente indicedos,

son suscepiidbles de modificacionex de detnlle en casnts av allie-

ren gu prineipio fundanental, siendo lo gue esastituye la esencla -

dal referido inventn, lo que a continuaclén se capseifiea on lam
signientea:
%$ 2IVINDICACIBRES

18,~ Miquina para loprimir en objetes cilimdricos, gque oo
garscierign por inclulz un transportador linesl gue desplugs
dichon objotos eilindricos sutre un puento 4o alimentacifn y un
puesto de descarga, une maltipliclded de sspdriles montadon en
diche transportador, edeptéindose cadz mendril su uno 4o dichos
objotos eilindricons para mantenerlo durante su desplasanionis
entre dichoa puestes de alimentacidn y de desenrgs, y und wul-
tiplicidad de dispositives de impresidn &1ata§eia&os longitudi-
nalmente & lo laxpo de Gioho téansportaéar linesl, entrendo di-
chos dlspositivos de impresisn en contaocte con dinhos objetos
¢ili{ndriche durante om pasmo por =1los para iloprizir en ellozm un
dibuje. ‘

28 .~ Héquina para inprimir er oljotos eilindricos, segin
1z reivindicseién anterfor, caracterizadn porgue diche tranaporw
tador eotd oompenseado para asegurar une veloeoldad de dosplasa-
miento conetante de dichos mandriles.

38,~ Miguino pera imprisir en objetos cilindriecosm, eagin
la reivindicacién anterior, carscterizada porque dicke tranapor
tador lineal Ineluye: una pluralidad de esiabones, una rueda
dentada entre dos secclones linealos de dieho tranaportedoer, uma
rufa eurva alrededor de dicha raeda dentadn, upos radillesn de
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sompensanidn, de los nuales por lo menos uns astd dispuesto en
exds uno de dichos eslabones, alzulendo dichoe rodillom dicha
guis enrva paxa empujar sl eslabdn hacia #1 exterlor cuando se
despluza slrededor de dioha ruede dentada para suprisir cualguier
flojedad en dicha cadens.

4% .~ Niguing pars imprimir en objetos oilindricos, ssgin la
reivindlosoisn auterisr, caracterisada porque dichos eslabones
y dichos rodilios de compensaclén eatin dotados de agujeros co-
rrvapondientvs gque los atreviesan, y un pasador ss extiende ver-
ticalmente n través de los agujeros formados en eslabones adya-
centes v s trevée ds dichos rodilles.

5% .- Biquina para imprimir en objetos c¢ilindricas, segin la
relvindloanidn 3%, caracterizada porque dichos sslabones tisnen
un orificio dispuesio horisontelmente pars el monteje de uno de
diohos mandriles.

6%,.~ Kéquine para imprimir en objetos eilindricos, segin 1a
reivindicacidn anterior, carmcterisade ademés porque incluye:
por lo menos un rodille de gufa en cads eslabén, estando dichos
rodillios de guls dlspuestos verticalmente, y una guie de leva a
10 largo de oada seccifn lineal de dicho transportader, despla~
séndosa dichor rodfllos de guiads en dicha gufa de leva.

T8.~ Béquirna pera isprisir en ohletos cilindricos, aagin la
reivindicaoldn 3%, carscterisuda porgue dicha rueds deptade tiene
o euliiplicidad de rodillos de¢ aceionamiento dispucstos.alrede-
dor de dicha rueda dentads, tenlendo osda unc de dickos eslabones
una poroién redonda, cooperandic dichos rodillos de accionesiento
eon diches porciones redondas psra srrastrar disha osdena alrede-
doy de diche ruedas dentads. _

B8, Néguine para imprimir en objetos ocilindricos, segin la
reivindicacidén 13, carsoterizada pnéqua cadn dispositivo de im-



10

15

20

25

36

presifn incluye un cilindro de impresién gizatoric y un depdsito
de tinta para dicho cilindrs. ‘
98 .~ Miquing para Izprisir en sbjctes eiliméricen, gegin le

refvindicacidn mnterior, caracterisads adende purgue inoluye: un

~ dispoaitivo pars hacer girer dichos eilindres de iwpresidn, ¥ un

dispoaitivo pars hacer girar dichos panériles en sineroaloso con
la rotecidn de dichos eilindros, con le cunl se ohitlene un regis-
tro correcto del dibujo impreso en dichoe objetoo oin gue ge prow
duzea un deslizavmiento entre dicheo cilindro p diche ohjedo gue
podris der luger a una falis de mitidesn do diche dibujo.

10%.~ Rigquina para imprisir en objetes ¢ilindricos, Sepin 1z
reivindicacldn anterior, carzcterizada porgume dishe dispenitive
pura haser girar dichos sandriles inecluye: una crémellera linenl
dispueste on el sontido longltudinal de diche tranepartador, ung
neltiplicidad de asoportes de sandril mondtados en dicho frangpide
tudor, un dispositivo de engransje montade de monera giratoria
en dicho bastidor y gue gstd scoplado con dicha ercumllera, usw
tando dicho dispozitivo de enzranzje conectads con ¢ada mandril
pars haserlo glirar.

112,~ Hiquina para imprimir en objetos cilindvioos, segdn la
reivindicacién anterior, carastorinnds porgue diche tranapvrindor
astd arvastrado por una rusds denteda dlspusota enire dosn secelow
nes lincalen de dicho transzportador, extendiéndope dicha orema-
1lers & lo largo de dichas seoclones linealen de diche Sranspor-
tador, y porgue el aperato imcluye ademds: un dispositive de re-
tonelidn acclonado por wn muslle nontads de manern plvetante en
dicho hastidor, aoopldndose v desmcoplimfose diche dispositive
de redoneidn con respecto & una cavidad formada on diche dispo-
slitivo de engranaje cuando dicha cremallera cetdi haclonds glirar

¢icho dicpositiveo de enzrasaje, mecplindose dicho diopositive
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de retencifn con dicha cavidad pars mantener dicho diapositivo
4 engranaje ur la posicldn cero durante su desplasamiento alre-
dedor de dicha rusda dsntads.

128 .- Bégquina para imprinir en objetos eslindricos, segin la
reivindicacién 108, carscterisada porque dighe soporse de mandril
estd aontado de manera 51razoriafy sstd orientado por un muelle
er dicho trtnsportador, y porque incluye sdexis un rodillo de
aontrol montado en dicho soporte de mandril, un slesento de mani-
vels dotado de una superficie de leva montada de manera pivotan-
te en oads puasto de impresidn, metuando gormalments dicha saper-
ficie 4¢ lewa sobre dicho rodillc de control para ohligar al ob-

‘deto sitvado en €l mandril giratorio s entrar en eontacto son &l

eilindro de impresitn giratorio, un dlspositivo pars 4atectar la
susencia de izta en un mandril, y un diapositivo para hacer girar
dicho slemsnto de manivela cuando se detecim la smsencis de una
iats, haciendo que la fuerza de orientacidn eldstica que actuia
gobre dicho soporte de mandril haga glrar este dliimo separindo-
1o de dicho ellindro de impresidn,

1%8,~ Haquina pars imprisir on ohjetos ciliandricos, sagin 1a
reivindicscidn 98, caracterizada porgue dicho dispositivo que ha~
oe girar dichos mandriles, hace girar dichos objetos ecilindricos
de ssnera continuu entre 10s pueatos de jmpresién, lo que facili-
ts el seeado del dibujo impromo durante su desplasamiento antre
los puestios de impreamidn,

14% .~ Hiquing para imprimix en objetos oili{ndricos, segin la
reivindicnoldn 9%, caracterizads porgue dichos mandriles giran a
1% aisms velooidsd oue dichos oilindros de impresida.

15%,~ Méquina para imprimir en objetos cilindricos, segin la
reivindiocacidn 9%, caracterizada porque incluye sdemds una rueds

dentsds dispueste enire dos secclones lineales de dicho transpor~
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tador para arrastrar dieho traasportador, uss eremallera lineal

. Bispuesta & 1o largo de seccliones linenles de disho Hrunsparta-

dor, uns nmultiplicidad de soportes de merdril sontados sn dicho
tranaporiador, unos enzransjes montadss de monera giratoris on
diche moportc y acoplados gon dichz cremsllers, cutands dichs
erstallera coneotada con eada mopdril pats hacorle zirey nlen-

tras dlcho transportador se desplaza linealsente, un motor gue

. arrestra dicha rueda dentada, y un diepositivo de transmisifn

gue une dicho motor con dlichoz cilindros de inprosidn de rodo
que ziren en sinoronisme con la rotaeidn de dickos mandylios.

168 .« Edquina pars imprimir en objetos cilindrices, zegin 1o
raivindicaecldn 1%, eareoierisada porgus oadn unc de dickhos man-
driles puede ensancharse para agarrar dichos objotos.

178.~ Méquinx para imprimir er objetos eilindricos, segin la
relvindicacién 1%, caroeterizada porgue las operaclsnss de nonia-
Je y desrontajs de dichos meoocanisnos de impresidn sn dighe trans-
portader pueden efootuarse de forma aina.

18% .~ daquina para imprimir on objetos cilindrices, segin la
reivindicacidn anterior, csracterizada porgue oade uno de diches
diopositivos de impresisdn tiene unme rucdag y umas gulas coape~
rantez gue permiten montar y desmontar réyi&amaa%& oada meoanisw
mo de impresidn en dicho transpsriador.

in presente solicitud de rxeglestro de Zatonte do Inven-
eidn, debe recaer sobre:

198, MAQUINA PARA IMPRIMIR 3 OBJEROS CILINDRICOS.

Pedo ello segin queda sustancislsonte descrito en ia
prosente rmeporia y reivindicaciones y ropreaentadc por los ad-.
Juntos dlbujos para lee flnes especificedos.

Eadrid, 16
Bl
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