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Un transportador lineal tiene una multiplicidad de
mandriles en los onales unas latas están raimtenid.sc te modo que 
puedan despl&sarse entre un puesto de alimentación. y un puesto 

5 de descarga* Una multiplicidad de dispositivos do impresión es­
tán situado® separadamente en el sentido longitudinal áel trans­
portador entre loa puestos de alisentacián y d© descarga. Unos 
cilindros de impresión giran en sincronieso con loo mandriles 
de soporte de las lates de modo que ce obtenga un registro crac- 

10 to de loe diferentes dibujos y de loe diferentes textos impresos* 
La cadena del transportador so presenta flojedad porque el trans­
portador está compensado y, por tanto, esto ce ¿espiara a una 
velocidad constante y está exento do las sacudidas que serían 
capaces de producir defectos de registro en los textos y liba- 

15 Jos impresos.
Anteceáentefidel .lamnlo
SI invento se refiere a un aparato para imprimir' tex­

tos o dibujos m  lateo y en objetos cilindricos oiráilarea, y sá» 
particularnentG ee refiere' a un impresor para latan* que tiene 

20 un transportador lineal, en el cual loe puestos áú Jtepresidn es­
tán dispuestos oeparaáauiioate a lo largo del transportador • lineal*

Ultimamente es vienen eapl«ando «stessaEsentc impuso* 
res giratorios para Imprimir textos o dibujos on lates. Un im­
presor giratorio típico está dotado ác una multiplicidad de can- 

25 ¿rilco dispuestos en un tambor de mandriles, los mandriles 4©c- 
plasan las latas para que entren en contacto con un caucho de 
iKpreeiós giratorio. Uros c-Jasiplos de dichos tíapoBitiwe do 
impresión giratorios pora latas s® describen. &ñ las f&te&tes de 
los Botados Guidos lío. 5.587.816 a aosstore do HubsoII y Socios y 
5.4t?6.S65 a nombro de Cvach© y Socios*50
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5* necesita frecuentemente ieprimir en una lata un di­
bujo en varios «aloras» En tal caso» lo» diferente» colora» a» 
imprimen en diferente# puesto* da ispreción. ftsaslments* a» eon- 
atalanta que cada oolor esté por lo menos parcialmente atoo sata» 

5 da imprimir «1 sî uient* color dal dibujo. lo# impresores girato­
rio* para lata» no son adecuado* par* asta trabado porque no 
existe antra la» posiciones da impreeión un espacio suficiente 
para permitir al secado, o ai la distancia entra puesto» as la- 
portanta* al tambor llega a tener un diámetro exagerado*

10 Otro problesa que se plantea con lo» dispositivo# gi­
ratorio» de impresión de lata» consiste en que lo» puesto» de 
impresión están concentrados alrededor de la periferia dal tam­
bor y su sesteo as difícil. Hesult* muy dificultoso a«»ar«ar un 
puesto da iapraaión ais interruspir completamente el funciona- 

15 siento da la máquina da impresión♦
los transportadoras linéalas «a utillxa» ampliamente 

para sanipular latas, la Patente de lo» Estado» Unidos íf* 
2.718.647* a nombre de «Tácheos y Socio* «presenta un transpor­
tador lineal qus dssplasa botellas dslant# do un dispositivo 

20 inprssar. Sin embargo este impresor es del tipo giratorio m  el 
cual los dibujos que bao de ser impresos se forman «obre un cau­
cho de ispreeión giratorio que entra «a contacto con las bota­
nas. JSste tipo de impresor presenta los mismo» Inconveniente» 
descritos máe arriba con relación a loa Impresor#» giratorios.

25 ®n motivo por el cual» aparentemente, no *« utiliss»
los impresoras dsl tipo de transportador lineal en la técnica 
anterior* consiste en la dificultad de obtener un buen registro 
entre *1 dibajo ispreeo m la lata y el caucho de impresión, 
loa transportadores lineales de la técnica anterior no están 

50 dotados de les características de eiaeroninaeión y registro

i



m m t m  que son necesarias para usa operación Se impresión «di- 
tiple.

Otra rasón per la cual les transportadores lineales 
m  han bM c utilizados ce dispositivos de impresión de latas 

$ «cusiste ©a. que las cadenas transportadoras produces general- 
-aeiit© un movirsieisio a. sacudidas» SI tipo corriéato de cadena 
áe arrastre mtilisa&o ea loa transportadores dote presentar 
necesarlaKeate un cierto grado áe flojedad para que funcione 
sdeeuadaiseat© sin desgaste» la holgura entre los eslabones de.

X® cadena y la rueda dentada es una característica inherente de 
los transpontadores normales y hace que la cadena se desplace 
m una 'velocidad as uMformv» Par este motivo* dichos transpon-

e
toderas i© la técnica anterior na tienen la precialón necesaria 
gaya uentener nm registro exacto del mandril de impresión coa 
el dispositivo do Impresión.

Itesaaen del .invento.
Según el invente* un dispositivo de impresión para la- 

tes y objetes cilindricos similares incluye un transportador li­
neal aue desplana estos chistea entre na puesto de alimentación 
y tul puesto de descarga» tina multiplicidad de mecanismo» do i®-?
presido estén dispuestos separadamente en el sentido longitudi­
nal del transportador lineal para que cada dibujo de color dife­
rente tenga el tiempo de secarse antes de imprimir el siguiente 
dibujo y para facilitar un acceso cómodo a coda uno de los puos- 

25 tos de impresión. Un transportador compensado asegura que las 
latas se desplacen a velocidad constante a través de los meca­
nismos* de impresión.

Se acuerdo cea otro aspecto del invento* los mandriles 
á© soporte de latas del transportador gira»: continuamente es sln- 

5 3 ©ronloso con lo© cilindros de impresión» de modo que se obtenga
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un registro correcto del dibuja impreso en le» lata», sin desli- 
semiento entre la lata y el cilindro de impresión* «1 cual sería, 
capas de reducir la claridad del dibujo.

&« acuerdo con otra característica del intento» 1* ro~
5 tación continua de loe «andrilea entre lo» puestos de impresión 

facilita el secado de loe dibujo» leprosos*
Be acuerdo con otra característica del intento, se uti- 

lisa un eslabón de condensación de tipo «acto que puede ser utL~ 
lisado ventajosamente en el transportador lineal*

10 Be acuerdo con otra característica del invento» lo»
mandriles pueden ensancharse para sujetar las latas.

loa •objetos» característica» y ventajas del intento 
descrito «4* arriba» así cono otro»» podrán entenderse más clara-» 
•ente leyendo la siguiente descripción más detallada y la» xaivia- 

15 dicaoione» adjautas.
Beacrlocíóadeloadíbuloa
la figura 1 es una vista en planta parcialmente esque­

mática de una máquina que incorpora les principio» del invento* 
la figura 2 es una vista de extremidad de la- máquina 

20 Ilustrada en la figura 1;
las figuras Ji y 3B combinadas representan una vista 

en alnado frontal de la máquina ilustrada en la figura 1;
la figura 4 as una vista en misado frontal de un meca­

nismo de impresión típico utillsable con el dispositivo descrito; 
25 la figura 5 es un dibujo tridimensional que ilustra una

sección de la cadena de transporte con un conjunto de «andrilea 
sujetos en ella;

la figura ó es una vista similar a la figura 5 que re­
presenta solamente los componentes de la cadena;

50 la figura 7 es una vista tridimensional del eslabón



ssac&o de la cadena descrita;
figura a es tsa dibujo tridimensional del eslabón

hembra»
Sa figura $ ea una vista fragseataria, parclalnento 

5 es sección,. del con junto de mandril que representa su conexión 
con la cadena transportadora;

lía figura 10 es una vista en alnado de un conjunto de 
nandril típico 8 con unas partea abiertas para representar el ae- 
eanisme de retención;

10 Im. figura 11 es una vista alalias a la figura 10 que
representa el dispositiva de soporte da la cadena a velocidad 
eeaeta&tft?

Hat figura 12 m  «na vista en cocción transversal del 
mandril expandid©»

15- la figura 13 so ana vista tomada a lo largo de la» lí­
neas 13-13 ds la figura 12;

I» figura 14 es una vista tonada a lo largo de la» lí­
neas 14-14 de la figura 12;

M  figura 13 eo una vista en planta por encima de la
2© cadena de velocidad cono tente y de su estructura asociada;

la figura 16 oa una vista tomada a lo largo de las li­
ncas 16-16 de la figura 15; y

la© figuras 17 y 18 son vistas en proyección ortogonal 
%m ilustran ©1 secesissso de *sia lata, no imprime*.

25 Breve descripción del modo de reallagaolón preferido
0oso se ve en las figuras 1* 2 y 3» la máquina de isa- 

presión 1 incluye una baso 2, un bastidor 4» ua puesto de alimen­
tación con latas 6, una multiplicidad de dispositivo» do ísgpre- 
eíós 3, una multiplicidad de hornos de secado 10» un transporta­
dor lineal a velocidad constante 12 y un puesto do descarga de30



latas 14
las latas 3 que han dt ser impresas se introducen, m  

la máquina por medio de un conducto 16 por el cual se desplasan 
por gravedad i penetrando & continuación en un tomillo de sepa* 
radón 7 distanciado 18, después de lo cual las latas son arras­
tradas por un transportador de colocación de latas 2® (ligara 5)* 
SI transportador 20, conjuntamente con una rampa de elevación 22, 
coloca a continuación las latas 3, progresivamente, sobre cada 
mandril sucesivo 24 durante su paso en una secuencia ainera«isa- 
da. la que el transportador 12 que lleva los mandriles a veloci­
dad constante se desplasa en el sentido antinorarlo Ilustrado 
en la figura 1» cada mandril 24 dotado de una lata 3 pata por 
uno o varios puestos de impresión o de secado y, finalmente, la 
lata terminada sale por el puesto do descarga 14*

Entre dos puestos de impresión sucesivos, un homo de 
secado 10, que contiene lámparas ultravioletas a otros disposi­
tivos de secado, prepara la lata para el siguiente puesto Se 
impresión, la máquina descrita contiene cinco puestos de impre­
mida y claco puestos de secado, pero puede equiparse con cual­
quier nóaero rasonable de puestos, simplemente alargando o acor­
tando el baetldor y #1 mecanismo de transporte*

los dispositivos de impresión 8 están provistos de 
ruedas 28 montadas en usas guias 26, de modo que puedan deapla- 
sarse sobre la base 2. Se obtiene así un acoplamiento y un de- 
sacoplaaiento fácil de los impresores con loe transportadores.
Pe este modo la máquina puede ser proa justada para una variedad 
de rótulos que han de ser impresos. Por ejeaplo, lo© do» prime­
ros dispositivos de impresión pueden ser preparados para un ró­
tulo que contiene dea colores y los tres áltimos dispositivos 
dt impresión para un rótulo que contiene tres colores. Cuando



m  Sesea imprimir el rétale de des- colores, se desplanan lea 
últimos tres dispositivos de impresión alejándolos del transpor­
tador 12 per medio de las galas 26 situando mi lm ruedas 28 
es *mn -posición c¡e© so permito la impresión* Se liarán funcionar 
nolesente loe primeros dos dispositivos de impresión y la» lata» 
terminadas saldrán por el puesto 14* ©asado se desea imprimir el 
rótulo úm tres colares* se desacoplan del transportador los pri­
meros dos dispositivos d© impresión y se acoplas coa el transpor­
tador loa tres sitiaos, lo que da usa gran flexibilidad de uti­
lización a la máquina*

Saeieaáe reí©reacia a la figura 4# cada dispositivo 
de impresión 8 es del tipo offset norsal en el cual la tinta es 
suministrada por el depósito de tinta JO, y es transferida- por 
ana serle && rodillos 32 & un rodillo de clisé- 34 y a continua- 
Qién a un rodillo do impresión. Se observará que puede utiUsar- 
m  m  dispositivo de impresión por fotograbado» o una combina- 
eiáa do dispositivos de impresión conocidos* SI dispositivo de 
impresión que. se ilustra incluye un caucho de impresión 36 si­
tuado en un tambor 3® montado de modo que pueda girar en un eje 
40, Si ©j© 40 está accionado por una correa da sincronización 
42 conectada con una rueda dentada sujeta ©u el eje ranurado 44 

de una transmisión en ángulo recto 46. Cada mecanismo de impre­
sión así coso los transportadores de carga y i® descarga están 
accionados a partir de dispositivo» de transmisión en ángulo 
recto Individuales 46, los cuales están todos unidos con una 
primera transmisión en ásgalo recto 47 (figura 3B) arrastrada 
por un motor 48 gracias a una correa de oincroaisación 50* la 
-transmisión en ángulo recto 47 arrastra también un eje vertical 
52,- el cual ooso se ve ©n 1& figura. 15 produce el movimiento gi­
ratorio del transportador 12.
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Cuando Xa* Iotas llagan a cada puesto de impresión, 
sucesivo, dolían oatar «itundas on posición do registro perfecto» 
ya too, en «nao contrario, a# producirá una superposición do la 
siguiente impresión o» la anterior, o cualquier otro defecto do 

5 impresión» y #1 rétulo obtenido aeré defectuoso. Cada lata áoba 
oitnarao on los dispositivos do impresión sucesivos m  ana posi­
ción exacta para que lo» diferente» coloree que han de ser im- 
presos se sitúen en su exacta posición reíatira para formar «1 
rótulo deseado. Bata característica absolutamente necesaria Jjs- 

10 pide que las latas puedan desplasarse en * rueda libre* a su lle­
gada al dispositivo de impresión.

Fmrtk asegurar un registro adecuado, cada lata debe 
estar firmemente mantenida por su mandril y cualquier metimien­
to del mismo debe controlarse perfectamente* 11 mandril debe 

15 girar mlentraa pasa encima del puesto de impresión y la veloci- 
dad de rotación debe ser igual a la del cilindro de impresión»
La rotación y el control del mandril se efectúan por medio de 
una unidad de control de mandril 54 sujeta en 1» cadena y que 
se ilustra en la vista tridimensional de la. figura 5 y en seo- 

20 ció» transversal en la figura 9. la unidad incluye un bastidor 
5*, un ele de soporte 58, un tren de engránales, un mandril 24 

y un rodillo de control 60. SI tren de engránales incluye los 
engránales 68 y ?fl montadas en el ele 58 y el engránale 72 que 
se acopla con el engranaje 70. iSl eje 58 esté sujeto en 62 sobre 

25 el transportador 12. Se tttilixa un ajuste esférico en esta unión 
para situar si mandril 24 de manera paralela al caucho de impre­
sión 36.

Saciando referencia a las figuras 10 y 11, una placa 
de soporte principal 64 sujeta en el bastidor 4 soporta una guía 

30 144 para los rodillos de cadena y una cremallera dentada lineal
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M  para imj^rtir m  isoviiaient© de rotación a m  pequeño engra­
naje 68 sujeto de manera que pueda girar en ©1 «3© 5®* formando 
parte integrante del engranaje €8 ee halla un engranaje de gran 
diámetro 70 que entá acoplado con tm pequeño engranaje 72 sujeto 
en el ©je. de mandril. El engranaje 68 gira a una velocidad que 
depende de la del movimiento lineal del transportador y del man­
dril* Orada© el tren de engranajes que ae acaba de describir, 
esta arrastrado a una velocidad igual a la del cilindro de im- 
preeión. J5n el caso que se desee conectar mecánicamente el man­
dril con el rodillo de impresión, el- cuerpo 74 del mandril puede 
ser dotado do dientes destinados a acoplarse con un engranaje 
correspondiente en el rodillo de impresión«

la distancia de separación entre los puestos de impre­
sión se calcule basándose en lo© dientes de le cremallera de 
modo que aunque los mandriles estén girando* su rotación sea 
controlada y los mandriles se sitúen, cada punto de la lata en 
los puntos adecuados de les dispositivo© do impresión cuando la 
lata llega a cada puesto.

Cuando los mandriles y las latas se desplanan alrede­
dor del eje 4© arrastre principal 52 y de su rueda dentada aso­
ciada, ee conveniente detener la rotación y reanudarla «n el 
otro lado por medio de una segunda cremallera * 7a que el regis­
tro sigue siendo necesario, la rotación debe detenerse en un 
punto exacto y cor reanudada en un punto exacto, lato se obtie­
ne por un mecanismo d© retención 76 (figura 10) que está monta­
do de manera pivotante en el bastidor 56 y que puede efectuar 
un movimiento de enclnvamiento y de deaenclavasiento con rela­
ción a una cavidad 78 formada en el manguito de los engranajes 
6 3f 7 0, 2* cavidad 78 representa la posición "OBRO” del diente 
cuando al dispositivo de retención 76 eetó en servicie. 2n cu
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deeplasamieato » lo largo do la cremallera 66» la fuera» del 
ftutll* que orienta «1 diapo*itlvo de retención ?6 en la cavidad 
78 ee rebasada por la futra» del movimiento relativo de la ere- 
callera y d*l engranaje y entra y «al* n m títs m a m U ; «1» embar­
go, Justo antea de llegar carea de la periferia del eje 52» la 
erecallera ae termina y en eate mócente #1 diopoeitivo de rsten- 
ciót* 76 ae «copla con el engranaje 68* 70 y el engranaje queda 
cantenido en la posición de diente *C¿SR0* fea»ta que esté cogido 
por 1* erecallera en el otro lado* manteniendo m í ais regia tro 
correcto.

Coco ee fea «endonado «a» arriba* cada lata 5 debe te­
tar tiroteante eujeta por su candril correspondiente 24. Hato 
ee obtiene por cedió de un candril de tipo ensaocfeable. Cual­
quier modelo puede servir* pero en esta descripción »» ilustra 
un codo de realisaoldn particular en la» figura# 12* 15 y 14* 
£ste mandril incluye una sección externa en dos pies** 80» 82 

oooJuntasente por un elemento interno 84» nn par á# co­
rredera» 86 y un eje de accionamiento 88* 3¿ao corredera» 86 con­
tienen bola» templada# 50 que cooperan con las superficie» de 
leva 52 y 54 del eje 88 pera desplanar las correderas fenol* «ba­
jo aegdn ae ve en la figura 12, da codo que oca posible introdu­
cir o eyeotar una lata* o pora desplaaor las- corredera» hacia 
arriba por medio de la fueras de lo» muelles 56» coa el objeto 
de ensanchar el candril pora agarrar firmemente la lata 5. Se fea 
previsto una palonea de accionamiento externa 58* Seta palanca 
está accionada por un transportador de alimentación o de descar­
ga. adecuadamente situado que produce el movimiento adecuado del 
eje 88» venciendo la fuera» de un conjunto de arandela» elásti­
ca» tipo Bellville 100* para obtener que el mandril m  •encoja*. 
Cuando una leva externa no acida sobre «1 eje 88, este ee can-
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ties© ©a la posición ̂ ensanchada*1 gracia» a los buoIXcb Bellvill# 
100 y lo® cmellea do corredera 96* cuitando fijaseisente la lata 
5 turaste todo su áesplasajaiests en el transportador,

SI alé 102 4ol mandril está provisto de un agujero de 
5 paso de aire oriel 104 que ©©©única con un par de agujeros do

pase do aire 106 en el lado del mandril donde está dispuesta la 
lata, y de una fuente de susinistro de aire bajo presión en el 
otro- lado. Este aire bajo presión se atilisa para «yeotar la la­
ta terminada sobré usas ventosas o unos cojines magnéticos en el 

10 puesto 14 y también para eyector cualquier lata que no haya eldc 
debidamente situada en el mandril antes do su impresión* 5a Boca— 
nlsssso do detección acciona si dispositivo de cutsisiotro do aire 
bajo presión si la lata no está adecuadamente situada y la lata 
os expulsada del saadril* la que este mandril vacio so desplana 

15 & continuación a lo largo del transportador* se te previsto en
cada puesto do ¿opresión un mecanismo por medio del cual aa de­
tector l&S determina la presencia de un mandril desprovisto de 
lata y acciona un cilindro neumático 113 para impedir que el man­
dril entre en contacto coa el caucho de impresión* lo que evita 

20 m» cea pintura o tinta ol mandril propiamente dicho. Bste
dispositivo se ¿lustra ea las figuras 17 y IB.

X¡a unidad de control de mandril 54 ©endonada, ©ás arri­
ba está orientada en la dirección horaria alrededor del eje 58 

por un muelle Se tracción 112 que tiaae una extremidad sujeta en 
2§ el eje fijo 58* mientras que su otra extremidad está sujeta en 

u& pasador 114 del bastidor 5ó. En el puesto de impresión* el 
mandril ©até orientado hacia el rodillo de impresión 58 por me­
dio So en©- superficie de leva lió que aetáa sobro el rodillo do 
control $0* Iota superficie de leva forma parte á® una ©anivela 

50 118 conectada de manera plvotante coa el bastidor de la máquina
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tu 120 y oo» *1 váetago do éabolo do W cilindro neumático 110 
«» 122. Cuando *1 detector 108 detecta la ausencia dt una lata* 
acciona «1 cilindro 110 para hacer girar la «saltóla 118 a la 
posición do la» figura» 18, lo que peralte que la unidad 54 pi­
tóte en eentldo horario debido a la fueres del muelle 112. Según 
se representa en la figura 18, este movimiento separa el «andril 
de la rueda de ¿«presida y el «anárll permanece limpio. Se utili- 
sa «a «eoaaisao similar en cada puesto de ¿«presida»

jBl registro exacto que se necesita, incluso con el ««- 
eanismo deaerlto sis arriba, no puede ser obtenido ai el movimien­
to del transportador depende de un tipo standard de cadena de 
arrastre lineal.

Xas osdsnas corrientes deben necesariamente tener un 
cierto grado de flojedad para funcionar adecuadamente y para no 
desgastarse excesivamente. Batiste siempre m  cierto grado de hol­
gura entre los eslabones de la cadena y 1* rueda dentada, y esta 
característica hace que la cadena se desplace de manera algo de* 
«ordenada y sin la precisión necesaria para mantener un registro 
exacto de cada mandril con cada dispositivo de impresión en cual­
quier memento.

Para eliminar «ata dificultad, se proporciona una cade­
na de velocidad constante, que no tiene flojedad y que se despla­
ce uniformemente con una precisión absoluta. Caula sección de es­
te esdene está constituida por un eslabón macho 124 (figura 7), 
un eslabón hembra 126 (figura 8) y una multiplicidad de rodillos 
montados sobro rodamientos de bolas. Cada eslabón tiene unas par­
tes redondeadas 12a» 12b en el eslabón macho y 126&, 126b en el 
«elabón hembra. Ambos eslabone» 124, 126 están provistos de un 
agujero de montaje 128 para recibir un «je 58 en cada unidad de 
mandril 54 (figura 5). la interconexión de lo» componentes de la
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©cieña asociaron se ilustra an Xa figura ó. Sa pasador 130 so 
extiende a través de lo© agujeros foseado» en las parto» redon­
deadas de cada eslabón y a través de sao» agujero» corres-pea* 
dientes femados en los rodillos de ©omponeación 132* Un pasta*

5 dor 134 se extiende a través áe enes agujares formados ©a las 
pareiono© redondeadas- -del eslabón sacho 124 y ® través de uno» 
agujeros correspondientes femados es un segundo- par de rodillos 
de compensación 136. Un par de rodillos de guiado 138 dispuesto» 
vertlealmente están también sujetos en cada eslabón, ffiaehc y 

10- . feesibm*
la acción de los rodillos 138 puede verse en la figura 

II donde se representan desplazándose sobre una placa de asiento 
superior 140. y una placa de asiento inferior 142 para estábil!* 
zar la cadena diestras se desplaza es línea recta. Sm esta misma 

13 vista, pueden verse aso© rodillos de compensación 132 apoyados 
contra usa guía, de leva 144. Cuando la sección lineal de la ca­
dena llega fe Xa rueda circular 146 y sus rodillos te arrastro 
nóccia&cs 14?, los rodillo» de co&peaaaeióa 132 abandonan la 
gula de leva 144 que termina también según o® ve en la figura 

20 13* Ccshlsándose con dicha gala de leva a una cierta distancia
de la misma so halla un par de gulas de compensación curvas 148 

que cooperan con los rodillos 136 y que están calculadas para 
eliminar cualquier flojedad en la cadena cuando ésta se despla­
na & lo largo de su trayecto circular alrededor de la- rueda dea* 

25 tada. Este efecto m  obtiene empujando los rodillos 136 hacia el 
exterior para que la longitud combinada de A y B* y la longitud 
combinada de B y C (figura 15) sea siempre igual a la disensión 
normal en línea recta áe A + C cuando la cadena se desplaza en 
linca recta.

30 s&ta característica de compensación permite obtener
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una cadena desprovista de flojedad y por tentó une cadena que se 
desplana & velocidad constante con la precisión necesaria pera 
peraltir un registro exacto del mandril con relación al disposi- 
tiro de lapresión.

5 Durante el funcionamiento, la» lata» 5 »e elidan «a
lo» mandril»» 24, giran constantemente a la alaaa velocidad y 
en sincronismo con «na pluralidad de dispositivo» de laprealdn 
8, se secan entre la» operaciones de Impresión y finalmente eon 
txpolaadae en el puesto 14 por un primer dispositivo de aire ba- 

10 jo presión similar al que a# emplea para eyector una lata inads- 
cuadamente situada» y a continuación son llevadas por unos dis­
positivos de ventosa a las fase» siguientes del puesto 14* Cuan­
do el transportador se para, lo» depósitos de tinta siguen gi­
rando lentamente para impedir el secado de la tinta. Cuando el 

15 transportador se para, lo» mandriles ee sitúan automáticamente 
en la posición de «no impresión*.

Una ventaja de este tipo de dispositivo de impresión 
consiste en que puede ser modificado fácilmente para imprimir 
dos latas al mismo tiempo, lo que aumenta mucho su capacidad.

20 Igualmente* aunque se haya representado una disposición horlson- 
tal* es posible hacer girar la cadena transportadora $0* pera 
obtener una disposición vertical*

Aunque se haya ilustrado y descrito un aodo de reali- 
saolón particular del invento, ee entiende que varia» modificar- 

25 clones pueden efectuares ain alejaras del verdadero- espíritu y 
alcance del invento que a# reseñan m  las reivindicaciones ad-vjuntas-.

Descrita suficientemente en lo que precede la natura- 
lesa de la Patente, así coso el modo de llevarla ventajosamente 

30 a la práctica y demostrado que constituye un positivo »d#lanto
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técnico en la construcción da maquinaria para imprimir && obje­
tos cilindricos* as por lo que se solicita registro de Batéate 
de Invención* por 20 años m España y Provincias te tflteamr* 

bjaelanña constar que las disposiciones anteriormente indicadas*
5 eoa susceptibles de isodificacionea de detalle en cuanto no alte*»

reo su principio fundamental* siento lo que constituye la esencia - 
del referido intento» lo qm a continuación se especifica cas las 
siguientes:

O  H  I I S I C U  I 0 g I 8
10 1*.- Máquina para imprimir en objetos cilindricos* que m

caraetcrisc. por incluir; un transportador lineal qno desplana 
dichos objetos cilindricos entro un puesto de alissontacién. y m  

puesto do descarga, tata multiplicidad de mandriles montados m  

dicho transportador, adaptándose cada mandril es uno de dichos 
15 objetos cilindricos para mantenerlo durante su desplasaislento 

entre dichos puestos de alimentación y de descarga, y una mi-» 
tiplicidad de dispositivo© de impresión distanciados longitudi­
nalmente a lo larga de dicho transportador lineal» entrando di­
chos dispositivos do impresión en contacto con dichos objetos 

20 cilindricos durante su paso por ellos para imprimir en olios trn 
dibujo*

28»— Máquina para imprimir m objetos cilindricos* segán 
la reivindicación anterior, earacterisaela porgue dicho transpor­
tador está compensado para asegurar ana velocidad do deaplasa- 

25 miento constante de dichos mandriles.
58.- Máquina para imprimir en objetos cllísáricos» eegdn 

la reivindicación anterior, caracterizada porque dicho transpor­
tador lineal incluye: una pluralidad do eslabones, una rueda 
dentada entre dos seccione© linéalos de dicho transportador* tasa 

JO guia curva alrededor Se dicha rueda dentada,.- unos rodillos de
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compensación, de los míales por lo aenos nao está dispuesto en 
esda ano d# dichos eslabones, siguiendo dichos rodillos dicha 
guia curva para empujar el eslabón hacia el exterior cuando »• 
desplana alrededor de dicha rueda dentada para suprimir cualquier 

5 flojedad en dicha cadena.
4*.» Máquina para deprimir en objetos cilindricos» stgán la 

reivindicación anterior» caraotsrisadn porque dichos eslabones 
y dichos rodillos de compensación están dotados de agujeros co­
rrespondientes -que los atraviesan» y un pasador se extiende vsr- 

10 tloalaente a través de los agujeros formados en sslabonts adya- 
csntes y a través de dichos rodillos.

5*.- Máquina para imprimir en objetos cilindricos» según la 
reivindicación 3*» caraeterisada porque dicho# eslabones tisnsu 
un orificio dispuesto horisontalaents para el montaje de «no de 

15 dichos mandriles.
$*,- Máquina para imprimir en objetos oilíndrloos» según Is 

reivindicación anterior, caraeterisada además porque incluye! 
por lo aenos un rodillo de guia en cada eslabón» estando dichos 
rodillos de guia dispuestos vertiealaente, y una guia de lava a 

20 lo largo de cada sección lineal de dicho transportador» dtepla- 
sándose dicho# rodillos de guiado en dicha guia de leva.

7#.- Máquina para imprimir en objetos cilindricos* según la 
reivindicación 3*, caraeterisada porque dicha rueda dentada tiene 
una multiplicidad de rodillo# de accionamiento dispuestos>alrede- 

25 dor de dicha rueda dentada, teniendo cada uno de dichos eslabonss 
porción redonda» cooperando dichos rodillos de accionamiento 

con dichas porciones redondas para arrastrar dicha cadena alrede­
dor de dicha rueda dentada.

8*.- Máquina para imprimir en objetos cilindricos, según la 
30 reivindicación 1«, caraeterisada porque cada dispositivo de i»-
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presida incluye un cilindre de impresión giratorio y na- depósito 
de tinta para dicho cilindro»

5**-» Máquina para imprimir en ohjetos cilindricos, cegáa la 
reivindicación anterior, caracterizado atecas porque incluye; un 
dispositivo para hacer girar dichos cilindres de impresión, y un 
dispositivo para hacer girar dichos mandriles m  siacronisiso esa 
la rotación de dichos cilindros, eos lo cual se obtiene un regis­
tro correcto del dibujo impreso en dichos objetos sin que se pro* 
tusca un deslisaniento entro dicho cilindro y dicho objeto que 
podría dar lugar a una falta de nitiács da dicho dibujo*

10t,- máquina para imprimir en objetos cilísdriccc, se¿je& la- 
reivindicación anterior, earacterisada porque dicho dispositivo 
pura hacer girar dichos mandriles incluye í una emoliera lineal 
dispuesta m  el sentido longitudinal d© dicho transportador, una 
multiplicidad de soportes ce mandril montados en dicho transpor­
tador, un dispositivo de engranaje montado de js&aom giratoria 
es dicho bastidor y que está acoplado con dicha cremallera, es­
tando dicho dispositivo de engranaje conectado con cada mandril 
para hacerlo girar.

11®*- Máquina para imprimir en objetes cilindricos, segán la 
reivindicación anterior, saractarisada porque dicho transportador 
está arrastrado por una ruada dentada dispus ota entre tos seccio­
nes lineales de dicho transportador, extendiéndose dicha crema­
llera a lo largo de dichas secciones lineales áe dicho transpor­
tador, y porque el aparato incluye además t un dispositivo de re­
tención accionado por un muelle mentado de manera pivotante «n 
dicho bastidor, acoplándose y desacoplándose dicho dispositivo 
de retención con respecto a una cavidad formato en dicho dispo­
sitivo de engranujo cuando dicha cremallera está haciendo girar 
dicho dispositivo de engrasaje, acoplándose dicho dispositivo



d« retención con dicha cavidad para mantener dicho dispositivo 
de engránale «a Xa posición caro durante «i deaplaíMiíato ala®-* 
dador da dicha ruada dentada.

12*.- Máquina pora imprimir aa objatoa cilindrico»» según 1» 
reivindicación 10*» carácteriisada porque dicho soporte da mandril 
está montado da «amara giratoria y eatá orientado por aa acalla 
•a dicho transportador, y porque incluya adató» un rodillo da 
control aoatado en dicho «oporta da mandril, un alaaaato da aaai- 
vela dotado da una superficie da lava atontada da aantra pivotea* 
ta en cada pacato da impresión, actuando aoraalaanta dicha super­
ficie da lava sobra dicho rodillo de control para obligar al ob­
jeto situado «a al mandril giratorio a entrar an contacto coa «1 
cilindro da impresión giratorio, un diepoaitivo para detectar la 
ausencia da lata en un mandril, y un dispositivo para hacer girar 
dicho alaaaato da manivela cuando so detecta la ausencia de una 
lata» haciendo que la fuersu da orientación clástica que actúa 
sobra dicho soporta da mandril haga girar asta últiao separándo- 
lo de dicho cilindro da impresión.

13*,- Máquina para imprimir an oblatos cilindrico», según la 
reivindicación $*, caractariaada porque dicho dispositivo que ha­
ca girar dichos mandriles» haca girar dichos oblato» cilindrico» 
da asmara continua entra los patatos da impresión, lo que facili­
ta al secado del dibulo impreso durante su desplasaaiento entra 
los puestos da impresión.

14*.- Háquina para imprimir an oblatos cilindricos» según la 
reivindicación 9*» caraeterisada porque dichos mandriles giran a 
la misma velocidad que dichos cilindros de impresión.

15*,- Máquina para imprimir en oblatos cilindricos, según la 
reivindicación 9*» caracterisada porque incluya adamas una ruada 
dentada dispuesta entra dos seccionas linéalas de dicho transpor-
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tador pera arrastrar dicho transportador, un» cremallera lineal 
. dispuesta a lo largo de secciones lineales 4® dicho transporta­
dor, una multiplicidad de soportes de mandril acatados en dicho 
transportador, unos engranajes montados á® asnera giratorio cu 

5 dicho soporto y acoplados oca dicha cremallera, entelo dicha 
cremallera conectada con cada mandril para hacerlo girar mien­
tras dicho transportador ce desplassa linealmeste, un motor qm 
arrastra dicha rueda dentada, y un dispositivo de trsneriisiá» 
que une dicho actor con dichos cilindros de impresión de modo 

10 que giren en sincronismo con la rotación de dicho® mandriles,
ló».- Máquina para imprimir en objetos cilindricos, según la. 

reivindicación 1*, carnet©risada porque cada une de dichos msn- 
driles puede ensancharse para agarrar dichos objetos,

1 7 * Máquina para imprimir en objetos cilindricos, se£íán la 
15 reivindicación 1*, caraeterisada porque las operaciones de monta­

je y desmontaje de dichos mecanismos de Myrooiún en dicho trans­
portador pueden efectuarse de forma nina,

18*,- Máquina para imprimir ©n objetes cilindricos, «según la 
reivindicación anterior, caracterizada porque cada wm de dicho® 

20 dispositivos de impresión tiene unas ruedas y usas guías coope­
rantes que permiten montar y desmontar rápidamente cada mecanis­
mo de impresión es dicho transportador,

la presente solicitud de registro de Batéate de Inven­
ción, debe recaer sobre:

25 ‘19*.- MAQBIM M M  ItmilMTíi m  OBlfífOS qiMSMXCSS,
todo ello según queda sustancialBonte descrito m  la 

presente memoria y reivindicaciones y representado por los ad­
juntos dibujos pura loo fines especificados*

1*975
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