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Las telas no tejidas se usan zhora para una diver-
sidad de fines en cierto ndmero de industrias. Estas tolas se
vienen fabricando tradicionalmente por métodos tales como los
de carda, tratamiento en miquina de Garnett, tendido con aire

y similares. Se han hecho telas no tojidis en las gue la mayo-

rfa de las fibras van arientadis en el sentide de la mdquina;

otras telas no tejidas tienen cierta orientacidn de las fibra
en sentido cruzado o transversal, y hay otras mds que se han
fabricado con una distribucidn aleatoria de las Ffibras. Ahora
bien, esencialmente todas estos telas se hallan desprovistaos
de todo cardcter de superficie o efecto decorative natural.
Hasta ahora no se ha sugerido Fabricar una tela no tejida de
construccifn en franjas, y en la cual la mitad de las franjas

tengan una elevada donsidad de fibras y la otra mitad de las

‘franjas sea de poca donsidad de fibras; y menos afin una tela

no tejida en la que la mayoria de las Pibras eon las franjas

‘de gran densidad de fibras estdn orientadzs on direccidn paraw=

lela a las franjas (direccién o sentido deo la méquina), mien=-
tras una mayorfa de las fibras en las franjas de poca densi-
dad de fibras estdén arientadas en dirocecidn sensiblemonte peTe
pendicular a las franjas (el sentido o direccidn transversal).
No se ha ldeado todavfa método alquno para Fabricar una tela
como la indicada, con por lo menos dos tipos de otientacidn
simult4noamento.

La presente invencidn proporciona upa tsola no te-
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jida, con orientacidn en dos ejes (orisntacién biaxil), he=
cha de fibras cortadas y que comprende unas dreas de poca

densidad de fibras que tienen una configuracidn dactiloide

(a modo de dedos) con una mayorfa de las fibras de las mis-

mas orientadas en direccidn eensiblemente normal a los dedos

y unas dreas inmediatamente contiguas, de gran densidad de

fibras, en las gue la mayorfa de-las fibrss estdn orientadas

en direccifn sansiblemente paralesla a la de los dedos.
, En la forma preferida de tela no tejida conforme

a la invencién, laz frons de gran denasidad y de poca densidad
de fibras son unas franjas alternas que se extienden a lo
lérgo de la tela,

Tales telas no tejidas pueden fabricarse por el
método y con el zparato que se describen mds adelante.

La invencidén se describird en lo que sigué con
mayor detalle haclondo referencia a los dibujos adjuntos,
gn los cuales:

= la figura 1 es una vista sn planta de una tela
no tejlda, realizaeda conforme a la presente fnvencidn;

—.la Pigura 2 es una vista esquemééica en psrs=~
pactiva de un aparato para fabricar esta tela no tejida;

- la figura 3 es una vista esquemdtica que re-
presenta algunés-de las barras formantes de franjasusadas
en este aparatoy

- la figura 4 es una representacidn de una fotomi-
crograffa de una porcién de tela no'pjida, tomada en la zona
de transicidn entre una franja de gran densidad de fibras y

una franja de poca densidad de fibrasy




~ la figura 5 es una vista en planta de otra forma

de realizacidn de tela no t2jida, conforms al presents invento;

- la figura 6 ilustra otra forma de realizacidn do
tela no tejida conforme al presente invento, hecha con unas
freas de proteccidn o reserva que se mucven con el tamiz} Y
- la figura 7 es una gréfica.
La fig. 1 representa und tela no tejida 10 que tie-
ne unas franjas 11 de gran densidad de fibras y unas franjas 12;
de poca densidad de fibras, que ss van altsrnando. Como puede |
verse en el dibujo, la mayoria de las fibras de las Ffénjas 1l
~estén orlientadas en una direccifn que sigus sensiblements la'
direccidn de movimisnto de un tamiz de transportador, sobre el ‘
cual se fabrica la tela (direccifn de mfquima); es dacir, estas =
fibras eatdn alineadas en diroceién sensiblemente paralela a
la de la longitud de la tela. Por el contrario, la meyoria de
las fibras de las franjas 12 estdn orientadas en direccién que
va sensiblemsnts cruzadas a lo ancho de la tela 10 (orientacidn
en sentido transversal): es decir, estas fibras estén alineadas
en direccidn esencialmente normal a la de las fibras contenidas
en las franjas 11, trazada a oscala por cuanto en funcidn de
escala completa (ambas a 1,05 kgs/cm? man), que ilusfra 8l fun~ -
' - cionamiento del sistema objeto del invento, y en la que A re~
presenta la alimentacidn de cinta; B el manuar; € la tobera; A
D el Vsnturii; E el tamiz; F es el estiraje; G es el peso del
velo en grs/mg; H es la velocidad de salida en m/min. ; e I

son los denier, después del estirado, por tobera;




Estas porciones alternas'en franjas de orientacidn variable
se forman simultd&neamente, como se describitd mis adelanta,
Como ge ilustra cn la fig. 2, una corriente de
fibras cortadas transportadas por ol aire viene producida
5 por un tehdedor 0o distribuidor de aire, tal como el‘dcscri~
to en la patente de EE.UU. mlmero 3.727,270, en el cual las
fibras cortadas l4 son estiradas a su paso por un manuar 15
y son luego impulsadas por una corricnte de aire de gran ve-
;:" locidad proporcionada por un inyector o soplante 16 de entrae-
10 ﬁu": da. La corriente de fibras transportadas por el aire va guia=
 ~:1 da a travds de un tuba de Venturi 17 y se hace pazsar a una
cémara curvada=2l de distribuider, ayudada ademds por el aire
libre aspirado desde gl exterior 8 introducido por la entra=-
da de la cémara 21, La corriente de fibras transportadas por
15 @l sire rocorre la cdmara 21 y cae @n un tamiz mévil de
transporte 22. A lo ancho del tamiz 22 vap dispuestas, a in-
_ tervalos regulares, unas barras fijas 23 de formar franjas a
S modo do "dedos"; y debajo del tamiz, on la regién de las ba=-
. rras 23 de formar franjas, va situada una caja da aspiracién
20 29, péra ayudaer a producir la corricnte de fibras transpor-
tadas por el aire que se va a dirigir a las barras formantes
de franjas ), y de ess modo facilitar la formacidn simulténea
de la orientaéiﬁn, on sentido transversal y en el longitu~
dinal o de miquina, do las fibras de la corriente transpor-

25 - tadas por ol aira, A medida que lo corrients de fibras trans-

10.10,75 - 5 -




portadas por el aire cae en las barras 23 formantes do fran-

Jas y en el tamiz 22, dichas fibras se alinesan produciendo

~un velo 24 listado o formado por franjas, que constituye la

tela no tejida arriba descrita, El vela 24 asi formado es

transﬁortaﬁo por el tamiz 22 a través de un calefactor 25

‘que sirve para fundir las fibras termoplésticas presentes

en el velo 24 yy, de ese modao, unir entre si las fibras dsl

velo. Naturalmente, las fibras del velo pueden unirse, como

‘alternativa, por cualquisr otro procedimisnto usual de unir,

Mds alld del calefactor 25, el velo es recogido poi un ro-

"dillo colector, situado mds all4 del extremo del tamiz 22.

S5i bien no ss enteramente conocida con certeza

'la causa que produce la formacidn de la tslz listada o en

franjas, se considara como explicacidn plzusible la siguien-
te. A medida qus la corriente de fibras transportadas por
el aire ss aproxima al tamiz mévil 22, impulsada por una
Qelncidad inducida por presién positiva por encima del ta=-
miz-y por la baja presidn do debajo dsl tamiz, el airs tie-
ne qus diverger o apartarse forzosamente para evitar las
ﬁarréa 23 formantes deo franjas, situadas en posicidn de un
lado a otro del tamiz, Esta divergencia se centrard a lo
largo del ejs de cada barra formante de franja, y-por gnci-
maAde dicha barra formante de franja, El aire presarte a

1o largo de cada lado de la lfnea de divergencia serd indu=

cidea a moverse hacia fusra, a partir dol eje de la barra
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formante de franja. Como consecuencia, una fibra que se acer-
que al tamiz serd transportada por este aire divergente, con
lo cual seguirfa su divergencia. Si una fibra tiene parte de
su longitud a un lado de la linea de divergencia y otra parte
de su longitud al otro lado de la linsa de divergencia, expe-
rimentard una accidn de enderezamiento, al ser sus dos pac~
tes, de lados opuestos de la lfnea de divergencia, forzadas
a ir hacia fuera respecto a la barra formante ds franja. Una

fibra como éata serd transportada hasta el tamiz mévil 22

" con una parte de ella a un lado de la barra formante de fran=

ja y otra parte de slla al otro lado de la barra. Pusnteando
o uniendo sstas dos partes de la fibra habrd un tramo de fi-
bra relativamente recto que salve la barra formante de fran-
Ja formando un 4dngulo aproximado da 909 respecto al eje de
ésta.

Es claro, por lo tanto, que la anchura de la ba~
rra formante de franja ha de ser menor que la longitud des la
fibra, con el fin de tener un tramo de puente y dos partes de
fibra a lados opusstos de la barra formante ds franja. Ahora
hien,. las barras formantes da franja han de ser de una anchu-
ra suficlente para ocaaiénar una divergencia sustancial en
comparacién con un largo o tramo de fibra, para as{ tener
una parte sustancial del tramo de fibra en lfnea recta y

orientado en sentido transversal a la barra formante de fran-

,ja..
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Ahora bien, una mayoria de las fibras se verd
impulsada hacia los huecos o espacios sntra las barras for-
mantes de franja, y aguellas fibras seguirdn adelante, a lo
largo del tamiz mévil 22, orientadas en direccidn sensiblzmen-
te: paralela a las barras 23 formantes ds franja, obteniéndo=-
s& con ellae: una tela listada o en franjas como la que se re=-
presenta en la fig. 1 y se describe sn lo que anteceds.

Segdn se ha visto, por ejemplo, una barra de 9,5

-.mm de ancho, formante de franja,da un alto grado de orienta-

¢ifn transversal con fibras que tengan una longitud de 38
mm{ puesto gue su anchura @s sustancial comparada con la
longitud’ de la fibra, perc sigue sisndo lo bastante pequefa
para permitir qus cierto ndmwo de fibras formen puents sobre
la barra formante de franja y tengan sus gxtremos dispuastos
a lados contrarios de la barra formante des franja, Si las
barras formantes de franja estdn lo bastants juntas para qus
la distancia entre las barras sea menor que un largo de fi=-
bra, y de preferencia menor de la mitad de un large de fibra
(por ejemplo, a 25,4 mm de distancia antre ejes o centros de
barra), las fibras gque no formen puente sobre las barras for-
mantes. de franja serédn transportadas fermando una franja de
gran densidad de fibras que se halla situada entre las barras
formantes do franja. Como se describid antes, una franja de
gran densldad de fibras tiene una orientacidn primarls & lo

largo del sjs de la barra formante de franja. Lo mds probae

oy
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ble es que esto ocurra por no haber limitacidn o restriccién
alguna en la orientacién de .una fibra tendida paralelanente
al eje de la franja, pero toda fibra que trate de colocarss
parcialments en santido transversal a las barras formantes
de Franjé es empujada por el airao divcrgente ¢ que se aparta
de las barras formantes de franja y llsvada a una posicién
de conformacién en la gue queda alineada con las barras for-

mantes: de franja.
Sobre esta base, por lo tanto, es de ssperar que

las franjas de gran densidad de fibras que se formen entre

las barras formantes de franja es vayan orientando en mayor
proporcifn en el sentido o dirsccidn de la franja a medida
que se reduce la distancia entre las barras formantes de
franja.

La figs 3 ®s una vista awpliada de las barras
23 formantes de franjas, y muestra una mayoria 27 de las fi-
bras que caen entre las barras formantes de franja y resule
tan orientadas en dirsccidn sensiblemente paralsla a las baw
rras 23 formantes de franja, en tanto que una minorfa 28 de
las fibras llegan a colocarse cruzadas on seﬁtido transver=-
sal a las barras formantes de franja, guedando asi oriénta-
tas en direccidn sensiblemente transversal a la anchura de
la tela y normal al eje te las harras,

Casi hasta on las telzs més ligeras, la parts

suparior de la tela, esto ss, la superficic de la tela nis
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alejada del tamiz de transporte, aparcce cubierta por una
porcifn minoritaria de fibras situadas en posicifn general-
mente transversal a todeo lo ancho del velo, A medida que

las fibras transportadas por la corriente de aire se van co=
Jocando sbb;e el tamiz y las barras formantes de franjas, es-
pesandosa cada vez mis y Pasando por las barras formantes de
franjas, las fibras que caigan se ven ncnos sujetas a con-

trol por parte del aire divergente, y caen sobre la parte

més alta del tsjido de manera en cierto modo aleatoria o ds

"erientaciones cruzadas (en parte porque esta orientacidn

cruzada viens producida por la corriento czerotransportada
de fibras lanzada hacia la pared curva de la cdmara 21), El
velo, a este punto, puede describirse del mejor moda como
dotada de franjas de gran densidad y poca densidad dc fibras

Yy gue tiene una capa, en cierto modo aleatoria, de fibras

"~ de cobertura integradas con aquellas. Ahora bien, las fibras

en su mayorfa siguen estando colocadas o distribuidas a maw-
nera de franjas y en una orientacién.paralela a la longitud
del velo. .

Si las barras formantes da Franjas-se acercan mis
entre sf{ y se disponen de modo que queden separadas a 19 mm
de distancia entre sjes, on lugar do 25,4 mm como se ha dasw
crito mds arriba, se obtiene una estructura nervada mucho més
pronunciada. Al hablar de "estructura nervada', o "de cordone

cillas", se quiers dar a entander que las franjas de gran don-
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sidad de fibras contienen tal ndmero de Fibras que aguellas
se hacen de configuracidn casi semicircular, en tanto que
las franjas de las 4reas de poca densidad de fibras permane-
cen mds o menos planas,

Como s ilustra en la fig. S, pueden superpo-
nerse doé capas de la tela fabricada del modo ahtes descri-

to, con las franjas de una de las capas 31 formando &ngulo

recto con las franjas de la otra capa 32, con el fin de for-

mar una tela 30 listada a cuadros. las telas de la presente
invencidn tisnen una gran diversidad de usos: por ejemplo,
como cortinas o colgaduras no reutilizables o de un solo
usoj como estrechas cintas decorativas y/o cintas de floris-
ta; como bandas para adelgazaw; como vendajes de tlpo adhe~

sivo; y como manteles deo un solo uso,
Puesden Pabricarse telas no tejidas de orienta-

ciﬁn'biaxit,(en dos ejas), habilitando para ello, en el pro-
pie tamiz mévil, unas 4reas de ressrva o proteccidn impsne-
trables, en lugar de mediante el uso de barras formantes de
franjas. Estas dreas de reserva pueden extenderse paralela-
mente a la longitud del tamiz, caso en el cual se producird
un diésﬁo en franjas, como suceds con las barras 23 forman-
tes de franjas. Como alternativa, puesden adoptar otras cone
figureciones alargadas o dactiloides (a modo de dedos). As{,
come se ilustra en la fig, 6, o8 poeibls formar 4reas de
reserva 41 en forma de estrella, directaments en el tamiz mé-
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vil 42, de mansra que a medida que la parte del tamiz que
lleva una 4rea de reserva vaya pasando por debajo de la
cédmara distribuidora y por encima de la caja ds aspiracidn,
se produzca la orientacidn biaxil de las fibras en y alreds-
dor del 4rea de reserva. Se forman unas 4reas 43 de poca

densidad. de fibras, en las cuales las fibras se orientan

.@n direccién sensiblemente transversal a cada una ds las

prolongacionas'a modo de radios o dedos de la estrsllaj el
4rea del vela dirsctamente contigua al 4rea de reserva tia-
ne fibras orientadas en direccidn sensiblemente paralela a .
los contornos de la configuracifn del &rea de reservat esto
8s, a2 los dedos o radios; y las fibras del resto del velo
no afectadas por el &rea de reserva tienen una orientacién
aleatoria, cruzada o en sl sentido de la miquina, segln
convenga, En ol tamiz pueden preverse otras configuracionV
nes de 4rea de reserva, para obtener o producir an sl va=
1o otros disefios similares de orientacidn sn dos ejes.

El aparato arriba descrito, de preferencia, se
hace funcionar como sigus$

Ocho toberas de estiraje por vacfo, del tipo
C descrito sn la patents de EE.UU, nidmero 3,727,270 y de
un didmetro de garganta de 14,27 mm se hicieron funcionar
a una prasibn manomdtrica de 3,2 a 3,5 ka/cm? de aire compri-
mido con un copnsumo de aire de 1,7 m> hormales por minuto,

e a 1,05 kg/cm2 manomdtricas con un conhsumo de aire de 0,85
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m3 normales por minuto, por tobera. Las toberas estaban ali-
mentadas con una cinta usual de segundo estiraje de 4,2 g/m,
y la cinta se hizo pasar desds un juego de manuar usual de

4 sobre 4 a una reduccibn de 10.
Las toberas dispuestas a 127 mm entre cjes 0

centros se usaron para "sembrar" una columna de aire de in-

'yactor de 1 metro de ancha y 114 mnm de profundidad. A una

distancia ds 1 metro aguas abajo del cafio, la columna de
aira de 1 metro de ancho se reducfa en profundidad, o por
medio de un tubo de Venturi, desde los 114 mm a 51 mm de
profundidad, formando una limina de aire que se movia a
unos 1830 metros por minuto, o sea con un gasto de 94,32
m3 por minuto. La velocidad puede ajustarse a este nivel
controlandghara ello la salida del inyector de presidn po-
glitiva.

A la salida del tuba de Venturi, la ldmina de
alra se hacfa pasar por un espacio ablerto, y luego se lle-
vaba a travds de la cémara de distribucién hasta un tamiz
de aproximadamonte 1 metro de ancho. Un ventilador de aspi-
racifn movido por una caja de aspiracidn siéuéda debajo
del tamiz se ajustd para recoger aproximadamente 44,5'm3
por minuto de aire por cada centimetre de anchura, Como el
sistema de aspiracién ostaba extraysndo mds aira del que
se estaba suministrando por medio del tubo de Venturi, s

tomaba del local la cantidad correspondiente de aire 1i-
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bre, introducida por el espacio de aire o husco entre el
tubo de Venturi y la cdmara de distribucidn. Trabajando
de la manera arriba indicada, la miquina manipula 8.172
kilogramos de aire por hora, o sea 113,2 metros cidbicos
por minufd. Todo el aire, aparte de los 6,08 mz/min'usa~

. . 2 .
dos en las toberas.a la prosidn de 1,05 kg/cm” manométri-

cos, era suministrado por medio-de soplantes.

El funcionamiento de este sistoma puade apreciar-
se con mayor detalle, segln lo ilustrade en la fig. 7, to-
mando como ajemplo una velocidad do transporte o suminis-
tro de cinta de 7,3 metros por minuto en la extremidad de
gntrada del manuar. En este caso, la cinta do partida o
primitiva quo contenfa aproximadamcnto 38.265 denier se
ostirarfa a 3.826 denier por la accidn del manuar, guedanw-
do aproximadamentc de 19 milimatros de anchura y trasladdn-
tdose a 73 metros por minuto,

Suponiendo que la tobera estuviese trabajando
a la presidn manométrica de 1,05 kg/cmz, esto aceleraria
las fibras hasta laos 7.300 matros por minuto y reducirfa
ol pbso de la cinta a un promedio de alredeodor de 30 denier
diseminado por toda el 4rca de la salida do la tobera que
tieno un didmetro de 15 mm. Esta corriente deo fibras se
expandirfa v luego se llevarfa al tubo de VYenturi, donde
88 contraerfa a 15% denisr cdiseminados por sobro una sali-

da de Venturi de 64,5 cm2 do soceidn recta, o soa de 2,37

- 14- -
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denier por centimetro cuadrado.

Cuzndo se llevan ocha cebos de cinta (uno por ca-
da cafio o surtidor de chorreo), a 7,3 metros por minuto por’
toda la anchura de 1 metro, vl gasto o velocidad de suminis-
tro de cinta a la miguina cs de 33,4 gramos por metro cua-
drado, ¥y 8l gasto o velociduad de salida por el tubo de Ven-
turi as de 0,134 gramos por metro cuadrado. Los factores de
estiraje, pesos de velo en tratamicnto y velocidadés son los
indicados en la Fig. 7. .

La mdquina se hizo funcionar con fibras de 3 de-
nier y de 1 % denier de una longitud aproximada de 38 mm,
Se ensayaron distintas velocidades de avance y diferecntes
prosiones de chorro o surtidor, Particendo de estos experi-
mentos se determinsron les siguientes condiciones generali-

zadas para el tratamiento de estas fibraos:
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CONDICONES GENERALIZADAS PARA UN_DISTRIBUIDOR DE TENOIDD

POR_AIRE
A) A UN MNIVEL DE CALIDAD DE REFUERZO: 3 denier l% danisr
38 mm 38 mm
Condiciones_del distribuidor:
n2, de fibras/metro cdhico de aire 212,000 424,000

‘ng. de fibras/litro de aire o 212 424
kg de aire/kng de Fibras 450 450
m3 por minuto de aire/kqg de fibras por hora 6,23 6,23
Condiciones de tobsra a 1,05 kg/cmz:

CV ds comprésor por kg de fibras/hora 1,32 e
kg de fibras por hora y por tobera 2,27 ——ao
Condiciones de tobera a 3,5 kg/cmz:

CV de compresor por kg de fibras/hora ——— 4,40
kg de fibras por hora y por tobera e 2,27
B) A UN NIVEL DE BUENA CALIDAD

Condiciones_del distribuidor:

n2 de fibras/metro cdbico de aire 106.000 . élZ.UDD
ne.de fibras/litro de aire 106 212
kg de aire/kg de fibras 900 900
m3 por minute de aire/kg de fibras por hora 12,5 12,5
Condiciones de tobera a 1,05 kq/cmz:

CV de compresor por kg do fibras/hora 2,6 ———
kg de fibras por hora y por tobera 1,138 -
Condicionos de tobera a 3,5 kg/cmz:

CV de compresor por kg de fibrcs/hora ——— 8,80
kg de fibras por hora y por tobaera - ;-— 1,13



La invencidn se exnlicard adicionslmente por medio

de los siquientes ejemnlos:

Ejomplo 1
Sa introdujeron ocho cabos de cinta de raydn de
5 38.265 denier, de 3 denier por filamento de 30 mm de longitud,

en una corriente de transporte por aire, por medio de ocho

toboras a una presidn de aire de aprodimadamente 1,20 kg/cm%

manomdtricos, El raydn se introduce en le corriente a razén de
. 29,74 gramos por metro cuadrado, y simultineanmente se introdu-

10 . . Jjeron en la corriente, por modio de una novena tobera fibras
de Vinyon de 3 denier y 6,4 mm cde lennitud (Vinyon es una mar-
ca registrada por American Viscose para un polimero de aceta-
to de vinilo y cloruro de vinilo), a razén do 20,4 gramos por

‘ metro cuadrado, dando unpesso total de 50,2 gramos por maotro

15 cuadrado, La corriente se hizo pasar a una cdmara curva de

distribuidor, vy la corrieﬁte de fibras se lanz8 sobre un ta~

miz mévil de transporte que tenin unas barras formantes de
franjas dactiloldosg, equidistantemente dispusstas uhas de

. otras on toda la anchura de 107 cm del tamiz de transporta.

20 Las barras formantss de franja eran de 9,5 mm do anchao y ostaban
situadas a 25,4 mm entre ejes. E£En el velo resultante 36 for-
maron cuarenta y dos franjas. En este ojemplo particular, la
presidn de aspiracién por debajo del tamiz ora de 63,5 am do
columna de agua, El velo fuec luego tratado hasta obtaneor una

25 tela no tejida, haciendo pasar el velo para ello por upa estu-

10,10.75 - 17
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fa a 2168C,
Ejemplo 2 A

La corriente aerotransportada de fibras descrita cn
el ejemplo 1 se hizo pasar por el mismo equipo a 1,20 kg/cm2
manométriéoé y se lanzd sobre el tamiz, por debsjo del cual
una caja de aspiracién ejercfa una presibn de 51 mm de columna
de.agua., El ray8n se transportahba-a razén de 16,7 gramos por

metro cuadrado, en tanto que el Vinyon se transportzba a ra-—

".zén de 10,75 gramos por metro cuadrado, dando un peso total

de tela de 27,45 gramos por metro cuadrado. Esta tela se hizo
pasar tambifén por una eostufa a unos 2169C, obteniéndose una
tela acabada y no tejica que tenia cuarente y dos franjas.

La corriente transportads por cire descrita en el
gjemplo 1 se prepard e hizo pasar por el mismo aparato a la
presidn manométrica de 1,20 kg/cmz. El raydén se transportaba
a razén de aproximadamente 33,4 gramos por metro cuadrado, en
tanto que el Vinyon se transportaba a rozdn de apraximadamen-
te 41,8 gramos por metro cuzdrado, dando un peso total da te-
la de 75,2 gramos por metro cuadrado. La tela se hizo pasar
también por una estufa a 21680, obtanléndosa.una Lola listada
o en franjas, mds bien fuerte y algo acartonada, que tenia

cuarente y dos franjas,

Ejemplo 4

La caorrisnte transportada por airo descrita en el
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gjemplo 1 ss8 hizo pasar a la cémara de distribuidor descri-

P 2
ta en el mismo, a la presifn manométrica de 1,20 kg/cm” . Las

» . r 4 s
-parras formantes ds franjas, en cambio, aungue segulan slen-

do de 9,5 mm de ancho, se colocaron a 19 mm entre ejes por

toda la anchura de 107 cm. Se formd una tela listada o en

franjas gue tenfa cincuenta y seie franjas, en la gue las

franjas de gran densidad de fibras sobrssalfan por encima
del plano de la tela formando una estructura nervada o de
cordoncillos.

Es posible producir la tela en muchas variantes,
modificando para ello la anchura de las barras formantes da
franjas, la forma de las barras o las dreas de reserva, y
las distancias entre ellas. Asimismo, el cambio en la velo~
cidad del tamiz mévil (el peso de la tela) pueds alterar
ta&bién las caracterf{sticas del velo, Por ejemplo, y como
8@ dija antes, un velo algo mds pesado tendrd una capa de
fibras orientadas en general cruzadas o de manera aleatoria
a lo ancho de su superficie, Esto pusde aprsciarse por la
fig. 4, qua,a; una fotomicrograffa tomada en_un micrbscopio
elactrénico de exploracién modelo AMR-1000, fabricado por la
AMR Corporation, Burlington, Massachusets, EE,UlUs Esta foto=
micrografia{ tomada por la zona interfacial o de transicidn
entrs una franja de poca densidad de fibrze y una franja de
gran densldad da fibras, pone do manifissto que las fPibras

de las franjas de poca densidad de fibras sstdn orisntadas
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sengiblemente en sentido transversl, que las fibras de las
franjas de gran densidad de fibras estén corientadas sensible-
mente en el sentido longitudinal o de méquina, y que las fibras
de la parte mis alta de la tela se extienden hasta mds alld

de la zona interfacial y estdn orientadas en sentidoc en cierto
mddé transversl o cruzadas sobre la franja de gran densidad de
fibras. Como también puede verse,§las fibras estédn situadas

en su mayorfa en la franja de gran densidad de fibras, y

" orientadas aproximadamente a 902 respecto a la orientacidn de

lag fibras contenidas en la franja de poca densidad de fibras.

Se obtisnen resultados dptimos cuando las barras
formantes de franjas tisrien una anchura menor qua un largo
de fibra, perc mayor de 3,2 mm. S2 ha visto que una anchura
de 9,5 mm resulta particularmente convaniente usandao fibras
de 38 mm de longitud, da l% y do 3 denisr,

Si la longitud del grupo de barras formantes de
franjas se reduce de modoqua las barras no abarcan la anchu-
ra entera del tamiz, cn la parte del tamiz que no estd cu-
bierta por las barras formantes de franjas se formar4 una zo-
na de velo esencialmente alsatoria, conectada de mansra ente-
riza con la zona del velo listada o dispuesta en franjas. La
proporcidn del peso de velo que sstd listada o en franjas y ha
sido orientada en dos e jes, respocto a la proporcién de velo
supprpuesto que tiens la orientacidn aleatoria, pucde hacerse

variar, naturalments, ajustando para ello la proporcifn del
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tamiz cubierta por las barras formantes de franjas.

Cuando las barras formantes de franjas se sustiw-
tuyen formando 4reas inpenetrables de reserva én ol tamiz,
esto puede conseguirse colocando para ello unas tiras de cin-
ta que crucsen el tamiz, o bisn bloqueando las aberturas del
tamiz en las 4reas seleccionadas, con pintura o un material
plédstico. Si las 4reas de reserva adoptan la forma de barras
colocadas en la direccidn de recorrido, la tela listada re-
sultante serd como mis arriba se ha descrita, En cambio, si
las barras se colocan a lo ancho del tamiz el disefio se ine
vertird, y las franjas guodardn dispucstas transversalmente,
o sea a lo ancho dsl tamiz,

Las dreas de ressrva o proteccidn pueden colocar-
ga tambidn formando 4dngulos de modo gue no resulteﬁ parala-
las ni porpondiculares o normales a la direccidn de recorri-
do del tamiz, con 8l fin de obtener telas con franjas al bics
respecto a la direccifn de mdquina.

La presente solicitud, gue corresponds a la pre-
sentada en Estados Unidos de América sl 17 .de Sgptiembre de
1974, bajo el ndmero 5ﬁ6.843, se acoge a los beneficios del

ﬂrticulo §1 del vigente Estatuto sobre Propiedad Imdustrial,




REIVINDICACIONLS

Los puntos de invencidn propia y nueva que ss pre=-
Asentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
AInvencién par VEINTE afios, son lod que se recogen en las rei-
vindicaciones siguientes:

18 ,- Un aparato para fabricar una tela no tejida,
6rientada biaxialmonte, hecha do fibras cortadas y qﬁa compren-
de unas 4reas de poca densidad de fibras que tiensn una confi-

guracidn dactiloide (a modo de "dedos") con una mayoria de

-4

las fibras de las mismas oriantadas en direccidn sensiblemen-

te normal a los "dedps%, y unas 4roas inmediatamente contiguas *;;
‘de gran densidad do fibras, sn las que la mayorfa de las fi- '
-bras estén orientacdas en direccidn sonsiblemente paralela a
;a de los Y“dedos”, cuyo aparato comprsnde: una cémaravde dis~
:'ﬁpibuidor dotada da una entrada de admisibn y una salida infe~ *
-xior; medios para introducir por la entrada de la cémara una N
corriente aerotransportada de fibras cortadas; un tamiz mévil
de transporté, permeable al aire, dispuesto por debajo de la
salida de la cdmara; por lo menos una drea do roservay impe-
netrable y dactilolde, dispuasta sobr@‘sl tamiz o entte la sa-
lida de la cémara y el tamiz; y medios para aplicer aspiracién

a la superficie inferior del tamiz, por debajo de la salida




g e A e ¢

de la céamara.
23,~ E1 gnarato de la reivindicacidn 12, en el cual
el 4rea de reserva o protececidn es una pluralidad de barras
formantes de franjas, rensrtidcs a distancias iguales entre si
5 y dispuestas a modo de dedos, que se extienden a lo larqgo del

tamiz y van colocadss dircctamente debajo de la salida de la

cimara.
» &

38,~ El aparato de la reivindicacidn 28, en el gue
las bharras formantes de franjss son de 9,5 mm de ancho.

10 . 48 ,~ E) ancrato de la reivindicacidn 23, on el que
la distancia entre las barras formanites do Tranjas ¢g manor
gue la longitud de las fibras,

8,~ E1 aparato dc la reivindicacidn 22, en sl guc
las barras formuntss de franjas estén situadas a 25,4 mm de

15 . distancia entre ejos, cruzdndo el tamiz.

623.,~ El aparato de ln reivindicacidn 28, en el que
lag barras formantng de franjes estdn sltuadas a 19 mm de dis=
tancia ontre cjgs, cruzando cl tamiz.

78.-~ £1 aparato de la reivindicacidn 28, en el nue

20 la distancia entre las barras formantes de franjas esimynor

que la mitad de la longitud media de las fibras,

83,~ Un anaratn para fabricar una tale no %ejida,
orientada biaxialmente.

Tel y como se ha descrito en la Memoria gue antece-

25 de, representado en los dibujos cuc se acomnafian y para los fi-

10.10.75. - 23
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nes que se han especificado.
£sta femoriz consta de veinticuatro hejas escri-

: madquina por una sola cara.

Heorids 97 FEB. 1676

Po.':\o

- Alberte de Elzaburt
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