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El invento se refiere a un método para fahri-
car un cuerpo magnetizable permanente sinterizado, que con-
siste esencislmente en una ferrita de férmula Me0D,6 Fe, 04,
gn la que fMe es al menos uno de los metales bario, estroncioc
y plomo, alimentdndose una suspensidn de la ferrita en polvo
en un liquido, a una o més matrices de una prensa, formindo-
se a continuacidn un producto comprimido al tiempo que se e

tira el liquido y sisendo sinterizado luego el producto com-

primido. )

El material de partida en este método es ferri
ta en polvo gue esencialmente tiens la composicidn Me0,6 Fe,0,
gn la qus NMe es al menos uno de los metales baris, esironcio
y plomo. Dicha ferrita en polvo se obtiene por precalcinacidn
de una mezcla de la composicidn de 6xidos MeO y Fep03, o de com
puestos que al calentarse se convierten en dichos dxidos. La
mezcla comprende usualments un pequefio excesc de Me0 daebido
a que ha probado tener una influencia favorable sobre las prg
piedades de sintarizacién, con cuyo probésito pueden también
uvtilizarse alqunas adiciones. La mezcla pulverizada precal-
cinada es a continuacidn molida en presencia de un liquida;
usualmente agua. Dicha molienda es usualmente realizada en un
molino de bolas.

Las propiedades del cuerpo mggnetizable perma-
nente sinterizado dependen también del modo en que ha sida fa

bricado. Por ejemplo, la remanencia del iman permanente ob-
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tenido despues de magnetizacién es funcidn de ls densidad del
cuerpo sinterizado, @ saber, la remesnencia es mayor cuando lg
densidad- es mayor. Lg fuerza coercitiva del imén permanente
es funcidn del tamafio de lus particulas del cuerpo sinterizg
do, a saber, la fuerza coercitiva ss mayor cuando el tamafio de
particulas es mayor. El tamafio de las partfculas del cuerpo
sinterizado viene determinado en primer término por la tempg
ratura y duracidn de sinterizacidn. Por ello, debe asequrar-
se exactamente durante la sinterizacidn gque no durara tanto
tiempo y/o que no tendrd lugar a una tempegratura tan alta que
sa obtenga un cuerpo sinterizado con un tamafio de particula
qus dé como resultado un valor demasiado bajo de la fuerza
coercitiva,

Se ha encontrado que en el procedimiento de
filtredo por presién, qus es la parte del metodo en que se
forma un producto comprimido en la prensa partiends de la
matriz llena con la suspensiln y mientras se retira el 1iqui
do, puedsn distinguirse dos stapass sucesivas. En primer tér-
mino tiens lugar la Formacién\de una torta de filtro., A con-
tinuacidn ocurre un aumento de la densidad de la torta de fil
tro formada. E1 valor medio de la presién debe ser slegido do
modo que la presidn al final de la primera stapa este aln am-
pliamente por debajo de la presidn que la prsnsa puede propor
cionar como maximo, ya que de hecho la densidad de la torta

de filtro formada ha de aumentar aln. Si se dessea hacer un
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uso maAs econdmico del aparato de compresidn usualmente cos-
toso, y reducir de este modo el precio deg coste de los cuer
pos magnetizables permanentes, se estd restringido a dicho
1imite cuando el tiempo de compresidn es reducide por un ay
mento de la presién ds ls prensa,

De acuerdo con el -invento se ha encontrado ahg
ra que es posible reducir la duracidén de la operacidn de for
macidn de la torta por un tratamiento particular de la sus-
pensidén de la fsrrita en polvo. Ds acuerds con el invaento, se
affiade un 4cido & la suspansién de la ferrita en polvo en li-
quido, antes de que sea alimentada a una o mds matrices de la
prensa. Se disuslven tods clese de peguefias particulas, por
ejemplo pequefias particulas de la ferrita, pequefias particu-
las de unes sequnda fase formada durante la precalcinacidn de
la mezcla de los 6xidos compuestos, y pequeiias particulas de
hisrro originadas del aparato de molienda.

Cuanto més largo es el tratamiento con dxido
utilizado o mds fuerte es el grado de acidez durante el tra-
tamiento, mayor serd la parte que se disuslve de las particu
las presentes en la suspensién. Desde luego no es recomenda-
ble disolver una gran parte de ls ferrita, debido a gue en
gse caso pueds Fébricarse solamente un menor nimero de cusr=-
pos magnetizables permanesntes. Ademds se ha encontrado que a
partir de un cierto punto, un tratamiento adicional con dei-

do no tiene influencia ya sobre la velocidad de formacidn de
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la torta de filtro.

Cuando debido a la adicién de acido se, disuel
ve hastz aproximadamente un 10% en peso de sélido, se obtie-
nen buencs resultados si la suspensidn es lavada con agua
después del tratamisnto con dcido. Por ello, la suspensidn
despuss del tratamiento con un 4cido es llevada en particu-

lar a un pH de 2 & superior a 10 lavando con agua.

Cuando las particulas de ferrits resultan mis
pequefias como consecuesncia del tratamiento con decido, le fuer
23 cosrcitiva del polvo auments. Como ys se ha observado an-
teriormente, sin embargo, esto no s decisivo para la fuerza
coercitiva de un imén sinterizado. Ademds se ha sncontrado
que un tratamiento con dcido que sea tan ligero que la fuer-
za coercitiva del polvo permanezca sustancialmente invariable,
produce un aumente muy favarable de la permeabilidad a los li
quidos sobre la torta del filtro., El tiempoAda compresién, de
nominado formacidn de la tortas de filtro, os inversamente

proporcional a la permeabilidad a los liguidos de la torta

de filtro. -

" Durante la.fabricacién de un cuerpo magnetiza-
ble perwancnte anisotrdpico sinterizado, se aplics un éampo
magnético durante la formacidn del producto comprisido.

Se formd una ferrita con una composicidn

Sr0.nfe,0s, en la que n es aproximadamente £,6, precalcineando

-5
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una mezcla de SrC0lx y F5203 principalmente. E£1 producto com-
prandies contaminantes y adicionss, tales como 5i0,, hasta aprg
ximadamente un 2. en peso. De este producto se prepsro una
suspeﬁsién moliendo-an un molino de bolas con agua hasta un
tamafio de particulss con un nimero de Fischer de l,SQfAm.

Una psrte de dicha suspensidn se sometid a un
tratamiento con 4cido, a saber con HC1l 1N a 752C con una re-
laeidn polvo-liquido de 6,2 kilos/litro después de lo cual
sa tomaron muestras de la suspensiﬁn en instsntes diferentes.
Dtra parte de la suspensidn fue sometida a un tratamiento con
4cido con HCl 3N & 752C con una relacidn polvo-liquido de 0,4
kilos/litro, después de lo cuasl se tomaran muestras de la sus
pensidn en difersntes momentos. Cada muestra se lavo con agua
hasta un pH de 1 2 1,5, De esta manera se dispuso de un nime-
ro de suspensiones gue habian sido sometidas a diferentes tra
tamientos con &cido. Pars comperacién, ademds, se tomd una
parte sin trater de lz suspensién original.

De todas las suspensiones, se midid la permeabi-

lidad p @ los liquidos que viene dada de acuerdo con la scua

cidn de Darcy:

en la que v es la velocidad del liquido con relacién al did-

metro del recipiente de filtrado, -- es la viscosidad del 1i
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quido, A\ P la cafdn de presidn sobre las vorticulas epiledas
y I 1a alture del spilamiento d particulas. Ia permeabilidad
a log liquidos p he sido medids en tortas de filtrados (@is-
metro 40 mm, ~lturs shroxinadamente 13 mmn,) con una porosi-
dad de avroximedamente 507 en volumen, e¢n ls que ha sido apli
cado un campo magnético de 6.C00 Oersted en éngulo récto a

1p direccidn de conpresidn. La priwmers columna de la tabla in
dica la cantidsd de materizl disuclto en % en peso. La segun
da columna irdice ls permeabilidad e los liquidos » x 1O1C ex
presada en w2, 3¢ ha medido la fuerza coercitiva de cierto
ndmero de polvos que estd irdicada en la tercera columna ¥ ex
presada en Osrsteds.

Después de hsberse disuelto el 6,8 en peso de mate

rial, la fuerza coercitiva del polvo es slin de 1.560 Oertsed,

" invarisda, mientras que 12 permeabilidad a los liquidos ha

‘sunentado desde 1,30 a 1,59. 85 evidente oderfs por la tabla
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que al disolverse hasta aoroximadarente el 1C: en peso de ma

terial, se ha obtenido y» un~ considersble mejors de la per—

~meabllidad 2 los liquidos. Je he disuelto 1,5 en peso de ug

 teriel después de 2 mirutos y nedio de trataniento con Acido

1N, mientras que se ha diguelto 2l 9,8% en peso de meterial

despuds de dlez minutos del tratendiento con deido 3I.
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cantidad de material poX lOlO Fuerza coercitiva
disuelto en % en paso n2 Oersteds

0 1,30 1560

1,5 1,42

2,5 1,45

6,8 1,59 1560

9,8 1,69 -1700

17,3 1,86 1900

24,3 1,86

Esta solicitud que corresponde a la presentada
en Holanda, el 17 de Septiembre de 1874, bajo el N& 74 12288,
se acoge a los beneficios del Articulo 51 del vigente Estatu-

to sobre Propiedsd Industrial.

REIVINDICACICONES

Los puntos de invencidn propis y nuesva gue sse
presentan para gue sean objeto de esta solicitud de Patents
da Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los qus se recg
gen en las reivindicaciones siguientes:

l12,- Un método de Ffabricar un cuerpo magnetizg

ble permanente sinterizado que consiste esencialmente en una

- 8 -



ferrita de formula Me0,6 Fe,03, en la que Me es al menos uno
de los metales bario, estroncio y plomo, sisndo alimentada
una suspensidén de la ferrits en polvo en liguido a una o mis
matrices de una prenga, formédndose & continuacidn un produc~
. 5 to comprimido mientras se retira el liquido y siendo sinteri
zado luego el producto comprimido, caracterizado porque ss
affade un 8cido 8 la suspensién de la ferrita en polvo en 1li-

quido sntes de que ses alimentasda a una o més matrices de la

prensa.
10 22,~ Un método segln se ha reivindicado en la

reivindicacién 18, caracterizado porgue después del tratamien
to con un dcido, la suspensidn es llevada a un pH de 2 o su-
parior a 10 lavando con agua.

38,~ Un método de fabricar un cuerpo magneti-

‘- - dable permanente sinterizado.
i Tal y como se ha descrito en le i.eworis que

entecede y ocon los fines que se han especificado.
- Ests Memoria consta de nueve hojas escritas a
.

Madrid, 24 SET. ?975?
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mdquina por una sola cara,
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18~9-75 -9 -
mel




	Bibliographic data
	Description
	Claims



