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PARA PRACTICAR RESALTES HUECOS DESTALONADOS EN UN
ENVASE OBTENIDO EN MOILDE DE EMBUTICION PROFUNDA, Y
ENVASE FABRICADO CON TAL DISPOSITIVO", cuyo privi-
Ficite a favor de P. HINTEREGGER KG.,
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dom:.olliado en llig Wien, Penzingerstr. 117 AUS-

TRIA, ‘
. P
—ﬁ%‘lqu@

e

3
MEMORIA DESCRIPTIVA

RS
%

o

Lo invencion se re@, ore en generel, a un disposi-

tivo para practicar resgwuecos destalonados en
un envase de lamina de &éetico termoplastico obte—
nido en molde de embuticidn profunda; se refiere
también s las diferentes configursciones de dicho

envase, al igual que al envase propismente dicho,
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con vistes a posibilitar una mejoras de su aplicabilided
en diversos aspectos.

Los envases de este tipo que se encuentran en el
mercedo, estan provistos, por ejemplo de huecos de co-
locacion para el alojamiento de huwevos, frutas o analo-
£08, en los que, por lo menos las dos mitades del enva-
se que se cilerrgn en forma de libro, con superposicidn
de sus bordes en el momento de cierre, gse configuran
con estos resaltes huecos moldezsdos de unsa pieza, que
al encejar entre si por pares, constituyen un cierre
proplamente dichos \

En los envases ya conocidos del tipo de que nos veni-
mos ocupand0O, los resaltes encajon entre si a presidn,
a cuyo efecto, o bien se han destalonado de forms que
se hagas pesible una adherencia suficiente, o0 se forman,
en ung de las mitades del envasé, embuticiones inverti-
das salientes que encajen elasticamente estableciendo
un arrastre por friccidn, en el hundimiento s modo de
agujero del resalte de la otra mitad de envase,

El tipo de clerre que se descripgﬁpag%ﬂtales env%ses;

) “ ) '-’: /‘ > . ‘c
Se ha extendido por todo el mundo, aufigue en definitiva
PR e

ha demostrado gzg?éusceptibléﬂaé mejora. Si por ejem-
plo, se utilize una lémina de plastico algo mis grue-
sa, la cual puede ser necesaria para poder congtruir
un envese apto para contener una docena de huevos, se

presentan complicaciones en el curso de lag embubicidn
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termoplastica de la lemina, al proceder g la conforma-
cidn de los elementos de cierre. Ademds, para el cie-
rre automitico de los envases, después de la cdloca-
cién de le mercancia, hacen falta méquinss sutométicas
acordes con el tipo del cierré‘a presidn, lo cual ence-

R A e
rece considerablemente el Proceso de envasado. Parece

adentis. conveniente el poder abrir,y cerrar repetidas

.

veces el envase, lo cual no siempre es posible con

los delicedos cierres & presidn. Lo invencidn se propo-
ne por ello, superar los inconvenientes mencionados y
aportar uns sensible simplificacion incluso de la ope-
recibn de cierre. Por este motivo, el clerre no debe
saltar espontéaneamente s causa de un materisl de enva-
ge normalmente muy sensible. Lo importante en cualquier
caso, es poder cerrar el envase valiéndose de disposi-
tivos seneillos, y poderlo repetir cuantas veces se
quiefa, incluso mgnuelmente sin que lleguen a deformar-
se los elementos de cilerre.

Estos enveses para huevos, fruta o enalogos, hechos
de plastico termoplastico, se conforman por embuticidn
profunda de uns lémina de pléstico previemente wmlenta-
da, ¥ & continuacidén se apilan encajéndose reciproca-
mente, para poder obhtener una economia de espacio en
el transporte. Al envasar la mercancia, deben retirsr—
se uno por uno los enveses de una pila, con auxilio

de un dispositivo que los conduzca al punto de envasado.
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Este proceso, que en el léxico del ramo se denomina de
"desenidsdo", es complicado, porque debido gl peso de
ia pile se adhieren entre si los distintos envases. Dla
consecuencia de ello, son perturbaciones en el proceso
de envasado, y DOor ello ha de gerantizarse algun modo
de evitar que los envasés se adhieran reciprocemente.

A tal efecto se ha propuesto ye el configurar no
obstante en forma desigual algunos puntos de envases
por lo demas iguales entre si, por ejemplo, con salien-
tes o rehundidos, de forma que cada dos envases super-
puestos, presenten salientes o hundimientos dispuestos
en puntos alterrsdos. Pero entonces puede darse la ca-—
suelidad de que lleguen a superponerse inmedistemente
dos enveses entersmente igugles, con lo que surge el pro
blema anteriormente mencionado, al hacerse imposible
un perfecto "desanidado" con log dispositivos automa-
ticos. '

Se ha descublerto entonces, que por medio de un dispo-
sitivo basado en los mismos principiog fundementales,
pueden resolverse de manera satisfacﬁgria los problemss
antes resefiados; el disposi?ivo-céﬁié;ﬁé’ﬁdn'1a invbn-
cidn, permi%é&panruna parte?ié?bbtéﬁcién de un cierre
particularmente eficaz que -supera JBustancialmente desde
un punto de vista funclonsl al denominado clexre a pre—
5i0n que hasta shora ha venido utilizdndose; por otra
parte, la herramienta propuests por la invencién puede

utilizarse pare practicar salientes separadores en el
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envase, que aseguren un perfecto "desanidado" de log
envases apilados, entes de conducir cade uno de los enva-
8es al punto de envasado.

La invencidn se refiere g un dispositivo Pare prgcti-
car resaltes huscos destalonaabs en un envage de lg-

ming de plostlco termoplastlod:obtenldo en molde de em=—

4r

'butlclon profunda, consistente- en,prlnclplo, en que el

molde de embuticidén profunds presenta por lo menos un
véstago, pivote o andlogo saliente, en cuyo extremo 1i-
bre, se apoya elasticamente bajo carga de muelle un
macho que presenta un suplemento o sagliente lateral y
puade oscilér en torno a su eje transverssl, el cual, a
efectos de la formacidn del resalte destalonado, junto
con el vastago, pivote o andlogo, queda abarcado por
la lémine de plastico precalenteda durante le embubi-
cién profunda, de modo que el macho, al retirar el en-
vase‘ya conformado oscilg sobre su eje hasts una po-
sicion, en la que su suplemento sagliente lateral libe-
re. la porcidén destalonada del resalte del envases

Le invencién se refiere no obstante tembién a un en-
vese de lémina de pléstico embutida, compuesto de dos
mitades unidas mituamente por una nervadura, cbn huecos
de colocacion para el elojamiento de huevos, fruta, o
andlogos, en el que por lo menos en los bordes de les

> (1
dos mitades de envase que vienen a superponerse recil-

procaments al cerrar el mismo, Se disponen resaltes
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huscos conformedos en uns so0la pleza, que encaja por pa-
res entre sl para constitulr un clerre formgdo con un
dispositivo del tipo anteriormente definido. Para este
enveSe, es importante segin la invencidn el configurar
los resaltes huecos a modo de enganches, en los gue un
vastago hueco que se prolonga desde una de las mitades
de envase penetre en un suplemento hueco gue se prolon-
ga en sentido sensiblemente vertical al mismo; ¥y en po-
sicidn de cierre, acoge al suplemento andlogo de un vas—
tago hueco de la otra mitad de envasSe. .
Finalmente se refiere también la invencion a un en-
vege de lémina de pléastico embutida, compuesto prefe-
rentemente de dos mitades unidas entre si por medio de
una nervedura, y por ejemplo con huecos de colocacidn
pars el alojamiento de huevos, fruta u otros productos,

en el gue por lo menos los bordes de las dos mitades

"de envese que vVienen a superponerse reciprocamente el

cerrar el mismo, presentan elementos de clerre confor-
mados de una sola pleza con elles, los cuales encgjan -

F AR ) - Cr e :
entre si y .son solidarios de wnos resgltes sepgradores
. ¢ . £-0

.
P

v superponiﬁiésnai'cerrarse"élfénvase, cuya altura es
igual e la separacidn de los bordes de 1las mitades de
envase, establecida por la nervadure de unidn situada
entre éstas. La peculisridad de este envase reside en
gque al menos ung parte de los resaltes separadores se

configura por destalonado, con lo que se evita el encaje
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reciproco de tales ressltes gl superponer en ung pila
los envases vacios.

A continuacion se explica con mayor detalle y por
referencie a los planos anexos, un ejemplo de realiza-
cién del envese y del dispositivo, grafiandose en la

Fige 1, el envase Mde acverdg:cen-la invencion visto en

u\'

posmozon cerrada. Lo Fig 2 es una v1sta parcigl en plan-

ta del envase de la flgura 1l, en pos1clon abierta. la
figura 3 muestra un envase en seccidn por la linea III-
III de la figure 2, en una pogsicion immediats antes del
cierre. Lo figura 4 es la vista en prespectiva de un
elemento de.cierre. Ias figures 5, 6, 7y 8, 9, 10 pre-
sentan dog formes de realizacidn de wna herrsmienta pa-
ra la construccidn de los elementos de cierre del enva-
se, parcialmente en seccidn, en glzado y en planta. Las
figuras 11 y 15 se refieren a la conformacion de los
sallentes separadores en un envase del tipo descrito, ¥y
g la herremienta correspondiente.

En lgs figuras 1 - 3 se represente un ejemplo cons-—
tructivo de acuerdo con la invencidn, de un envase con-
vencional de plastico, construldo de lémina de pléstico
termoplastico, por ejemplo, como el que se describe con
més detalle en la memoria de Patente austrisca numero
287:580. Se trate en éste caso de un énvase doble para
una docena de huevos que, en caso necesario, puede di-
vidirse en dos partes a lo largo de ls linea de corte

0 separacién l. Se compone sustanciglmente el envase,
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prescindiendo de otros pormenores, de dos mitades, con-
cretamente de una parte superior 2 y de una parte’in;
ferior 3, cuyas mitades se unen mutusmente por una ner
vadura 4, & modo de charnelas. Aqui el envase es de una
sols pieza, es decir, que todas las partes estan con-
formades mediante una operacidén la embuticidén profun-—
da de une lémina de pléstico, obteniéndose el envase

en una misme lemina y en una sola fase de trabajo.

Pgra poder cerrar el envase, Unsg Vez gue se han co-
locado con une maquina automatice le. mercencis de en-
vasado, por ejemplo, huevos, se han previsto én.princi—
pio como elementos de cierre en los bordes 5, 6 situa-
dos en la parte opuesta a la nervadurs 4, unas embuti-
ciones invertidas 7, obtenidas por embuticidn profunds
v configuradas s modo de enganches. Se trate en el
fondo de reseltes hmecos con la formae de un vastago
hueco 8 que se prolonga desde uns de las mitades del
envase para penetrar en un suplemento 9 que se extiende
en sentido vertical al mismo. Bste sunle ento 9 encaja,
en la nooiolon de clerre, con un sup;eqenuo homolobo S.
ée un‘vastago hueco 8 situado. en 1e dfra mitad del en-
vase, lo éual ‘&7 ya suf101ente pare mentener cerrado el
envase. El envase solamente podréJabrirse después me~
dianﬁe‘una leve deformaciln. ‘

Pero tales elementos de cilerre 7, no solamente se

disponen en los bordes del envase, sino también en el
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centro de log mismos, como puede comprobarse por la fi=-
gura 2. Convenientemente, se disponen por 1o menos dos
embuticiones invertides huecas o resaltes 8 reciproca-
mente contrapuestos en una misma mitad de envase, lo cual
ofrece una protecoién suplemen%éria contre la apertura

1mprev1sta del enﬁaue. Esta forma de disponer los elemen-

toge dé Qxerre 7 - 9 representa W, 31stema de enclavamien-

e

to transversal en el que los elementos de cierre de los
bordes‘impiden la apertura imprevists de los elementos™
de clerre situados en el centro de las mitades de envase.
Ls configuracidn de los elementos huecos de cierre,
puede ser varisble. Una forma de realizeeidn que puede
aplicarse en la practica, se muestra en prespectiva en
la figura 4, tratédndose aqul de un elemento de cierre
dispuesto en el centro de una mitad de envase. Como pue-—
de apreciarse por les figuras 2 y 4, en el centro de
cuatro huecos de envase 10 aparece un resalte cuadrado o
tope 11, separador y dimensionado de manera que su gltu-
ra equivalga & la de la nervadura 4 de wnidn de lag mi-
tades de envase 2, 3, abrazado por un vastago hueco 8.
Este vastago penetra por su extremo superior en un su-
plemento 8 que se prplonga en sentido aproximademente
vertical al mismo, para constituir junto con el vastago
8 un enganche de cierre. El vastago hueco 8 se han pre-
visto partes latersles escalonadas 12, que permiten ob-
tener un enclavamiento suplementario mediante el encaje

reciproco de los elementos de cierre.
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En les figuras 5 - 10 se muesiran los elementos fup
dementeles de la herramienta para la comstruccidon de
los elementos de cierre del envase mostrsdos en las
figuras 1 ¥ 4o

En las figuras 5 y 6, se designa con el numero 13
un véstago de herramienta de latdn, que se utilize en
un molde normgl de embuticidn profunds pare la cons—
truccion de envases para huevos, en aguellos puntos en
los que debe conformarse un elemento de cierrs. Este
vastago 13 posee, en su parite superior mas gruesa 14,
une cgbeza cdénica de vastego 15 que cuenta con una es-
cotadure 16 para el alojamiento de un macho 18 en forma

de trinquete, por la accidn de un eje 17,

El mecho 18 posee en su extremo superior un suplemen

to 0 un sgliente 19 que se prolonge lateralmente en

forme de gancho, desde el macho’ propismente dicho. En

le perte opuesta a este saliente 19, presenta el macho

18 un apéndice 19, que se adelgaza hacia la parte infe-
rior. En lg superficie oblicua inferior de este apéndi-

ce, se apoye en una rgnura 18, un resorte 20 que man~

l
)}

tiene el macho 18 en su poslcloa normaio
La escofaﬁura 21 se Prolo zo en el véstago 21, hacia
adentro, lo suficiente como para que el gpéndice 19°
pueda abatirse hacis edentro en unos 452. En esta posi-
cibén abatida hacia adentro oscila el saliente asguzado
19 hacila la parte superior en torno al eje 17 lo bas-

tente pare no oponer ningin obstaculo a la extraccidn
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del envase.

Durante lg embuticion profunds, la lémina de pléstico
calentads Dreviamente a 1002C se apoya de lleno sobre
les superficies que ofrece él‘molde de embuticidén pro-
funde, y:él mismo tiempo, también sobre el Vistago 13,
con su arlste frontal 22 & ;ikmaCho 18 con su saliente
-19~ que constltuye wa entrada de-. moldeo° 51 el macho
18 no se depositsse en disposicidn oscilante, no seria
posible retirar el envese una vez conformado, del mol~-
de de embuticidén profunda. El spoyo flexible del macho
18, permite oscilar al saliente 19 hacia arriba, y con
ello, la ex%raccién sin complicaciones del envase con-
formado, del molde de embuticion profunda. Se adverti-
ra, que por medio de las piezas de herramients descri-
tas 13 - 22 se forme un elemento de cierre del tipo re-
presentado en la figura 4, sl embutir la laming.

En las figuras 8 - 10 se representan un vastago 23
con macho 28 analogos a los de las figuras 5 y 7, for—
mando aquel, durante la embuticidn,profunda, wn resalte
hueco en el envase gue coopera como elemento de cilerre
con el resalte formado por el véstago 13. Lo diferen—
cla consiste Unicamente en que en la parte superior
més gruesa 24 del vastago 23, se han formado dos suple-
mentos laterales 33, que presenton una separacidn entre
si, que abarca la parte superior 14 del vastago 13 por
un lado. Por lo demas, pueden tembién advertirse en

esta herramiente, en el vastago 23, una parte superior
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mas gruesa 24, una cabeza cdénica de vastago 25 ¥ una
escotadura 26 para un macho 28 que puede abatirse so-
bre un eje 27 superando la oposicidn de un resorte 30.

En los envases convencionsles, se prevelan en los
angulos unos resaltes que asegursban la separacién de
los bordes. Los envases rgprosentados en las figuras
11 y 12, poseen botones sepsradores 35, 35, 35" que
presentan respectivamente una entrsda de moldeo 37, que
al apilar en superposicion los envases vaclos ain sin
llenar con los productos de envasado, impiden la adhe-
rencis reciproca de los envases. ’

La anchura interior a) de uno de estos botones sepa-
radores 35" (fige. 12) es, vista desde abajo, inferior &
1a gnchura exterior b) de lo superficie del botdn sepa-
rador visto desde el lado opues?ou Ests circunstancia

impide que el botdén separador 35°de un envase 2,3 que

"venga a situarse en la parte inferior, pueda Denetrar

en el hundimiento del mismo botdn separador 35 correspon
diente al envase situado en cada caso por encims, asegu-—
randose asi-el mantenimiento dq,una*SgparaciBn c) de

rd

los envases:ipilados en superposicidn, eguivalentec a
;.-..4‘,,.’17.,,:.‘.' - - L.

’

la alturas de estos salientes. No qﬁrece entonces ninguna
dificultad el'sujetar dursnte el "desanidado" cada uno
de los envases con elementos de agarre por débajo de

los bordes del envase superior, ¥y levantarlo de la pi-

la.
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Ividentemente, s 1l0s resaltes destalonsdos que se ci-
tan, o botones sepsradores 35, sigue correspondiéndoles
invariablemente la snterior funeidén de separar las dos
witades de envase 2, 3 en posicion cerrads del mismo.

Ia invemcidn permite con eiio el poder apiler enva-

ses completamente iguales, enczjandolos con observan-

.oda e Una Separacidn, sin que 56 edhieren entre si

como resultado del peso de la plla. Por ello, para la
febricacidn de 108 envases no se necesits bampoco més
que de un solo molde.

La herramienta de conformamcidn pare los botones sepa—
redores del envase se compone de un pivote o espiga ci-
lindrica 41, colocada en el molde inferior 38 de un mol
de de embuticion profunda 37, 38 de verias piezas, ¥y
que presenta en su extremo superior un saliente o trip
cuete abatible 44. E1 pivote 41 cuenta con una ranura
42 en la que encajs el sgliente 44 por medio de un eje
43, Un muelle 49 engencha por un extremo el apéndice
inferior 48 del seliente 44, y pasa por su otro lado,
por un orificio del vastago 4l. De esta maneras, al ex-
traer la herramiénta del envase ya conformado, vuelve
el saliente a su posicidn inicial. Ias extracceidn sin
dificultades del saliente se hace posible porgue la
arista inferior saliente 46 del saliente 44, 45, 8e
pone despues de sbatirse, en linea con el contorno 47

del vastago 41 (fig. 15).
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La construccion del envase se reglizeg a ls manere
convencional medisnte la embuticion profunda de una
lémina de pléstico calenteds previemente T, valiéndose
de un molde 38, 39, aspirandose entonces el aire s
través de la abertura 40 por efecto de la colocacidn
de la laming sobre les superficies de molde. En los
dngulos de este molde, se coloca ls herrsmienta de
conformecion anteriormente descrita, ¥ preciéamente de
maners que se desvie en 452 respecto de los bordes del
envaseo. .

El botdén separador destalonado puede adoptar por su-
puesto cualquier otrzs forma de seccion transversal, ya
que ello no afecta & su funcidn. Lo importante es mas
bien que 1os botones separadores tengsn una forma tal,
que no se produzca una interpegetracién de los botones

separadores durente el apilado bajo la presion del

* propio peso del envase.

La inveneidn es basicemente apropiade para resolver
el problema de la adherencie en todos los envases gque = °

se apilen por superposicion, e igusimerte en los enva-~

P

ses de otfgé;%iggg, const?diéqé'pof ejemp1o de una so-
et ERepea
la pieza, y_destinados al alojamignto de cualquier pro-
ductoe. -

Descrita suficientemente la invencion, asi como la
manera de realizarla practicemente, debe hacerse cons-

tar que ls misma es susceptible de cuentas modificaciones
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de detalle se estimen convenientes, siempre que no alte-
ren su fundgmento, s cuyo fin se declara de novedad y
propis invencidn del solicitante las sigulentes reivin-
dicaciongs gue constituyen la

Cong

oyt e
- P A S N

NODA  REIVINDICATORIA

121; "DISPOSITIVO PARA PRACTICAR RESALTES HUECOS DES-
TATONADOS EN UN ENVASE OBIENIDO EN MOLDE DE EMBUPIGION
PROFUNDA, Y ENVASE FABRICADO CON TAL DISPOSITIVO" carace
terizado porque el molde de embuticion profunda (38)
Presenta por lo menos un vastago saliente, pivote (12,
23, 41) o andlogo en cuyo extremo libre (14, 25) se
apoya en disposicidn flexible contra la fuerza de un re-
sorte (20, 30, 49), un macho (18, 28, 44) abatible en
torno a un eje transversal (17,27, 43) con un suple-
mento lateral o saliente (19,29, 45), encontrandose di-
cho macho abarcado, & efectos de le formacidn del resal-
te destalonado, junto con el véstago, pivote o amalogo,
durante el proceso de embuticidén profunda, por la lémi-
na de plastico préviamente calentada, de forme que el
mache, al extraerse el envase ya conformado, se abate
en torno a su eje sobre una posicidén en la que su suple-
mento o saliente lateral, liberas la porcion destalonada
del resalte del envase.

22 - Dispositivo pera practicsr resaltes huecos des-

talonados en un envase obtenido en molde de embutbicidn
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f@kniiig
profunda, y envase fabricado con tal dispositivo, segin
la reivindicacidn anterior, carscterizado porque para

la formacidn de resaltes sepsradores, se preven vasta-
gos c¢ilindricos, pivotes o sndlogos preferentemente en
log bordes del molde de .embubticion profunde, cuyos ma-—~
chos, apoyados en disposicidn sbatible, presentan un
resalte saliente, que al extraer el envase de alinea con
el que forma el Vastago.

38 ~ Dispositivo para practicar reseltes huecos des-~
telonados en un envase obtenido en molde de embuticlon
profunde, y envase fabricado con tal dispositi%o, slendo
este envase de 108 que estan formados con una lamina
de plastico embutida, compuesto por dos mitades unidas
reciprocamente con wne nervadura, por ejemplo con hue-
cos de colocacidn para el alojamiento de huevos, fruta,

etc., en el que ol menos en los bordes de las dos mitas-

des de envase que vienen a superponerse mutuamente al

cerrar el envese, se configuran resgltes huecos conforma-

dos de ung sola pieza con aquellas, los cuazles, al enca-

Jar r901procamenré Por- pares forman.un c;erre, construl— -

T

do con un Q13p031t1vo segun‘la rélVindlcaCIOn 18, carac—

.‘-.“44 r ; ”

terizado pofque los resaltes huecos tleren forma de en~
ganche, de forma que un vastago hueco que se prolonga
desde una de las mitades del envase, penetra en un sa-
liente hueco gque se prolonga hacim él en sentido eproxi-

madamente vertical, ebarcendo en posicion cerrada el
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suplemento hombélogo de un vastego hueco situsdo en la
otre mitad del envase.

42 ~ Dispositivo para practicar reselies huecos des-—
tolonndos en un euvase obbenido en molde de embuticidn
profunda;‘y envase Tebricado con tal dispositivo, segﬁn

y)j‘r

1z anterlor reivindlcaelon, quécterlzado por disponer—

‘58" en forma reclprocamente contrapuesta a8l menos dos

resaltes huecos en ung mismg mitad de envase.

58 ~ Digpositivo para practicar resaltes huecos des-—
talonados en un envase obtenido en molde de embuticidn
profunde, y envase fabricado con tal dispositivo, segﬁn
lag reivindicaciones 32 y 48, con resaltes separadoreg
dimensionados de acuerdo con la altura de la nervadura
que une las mitades de envase, caracterizado porque
los resaltes huecos constitutivos de un cierre se con-—
figuran eventuslmente mediente rehundido en los resal-
tes separadores.

68 -~ Dispositivo para practicar resaltes huecos des—
talonados en un envase obtenido en molde de embubiciln -
Profunda, y envage febricedo con tal dispositivo, de lo
que esten compuestos preferentemente por dos mitsdes
unidas entre si por medio de una nervadurs, por ejemplo
con huecos de colocacion para el slojamiento de huevos,
fruta, u otros produchos, en el gque por lo menos en
los bordes de las dos mitades de envese, que vienen &

Superponerse al cerrar el mismo, se previenen elementos



10

15

- 18 -

de cierre gque forman uns pieza con aguel, ¥y encajan
reciprocamente, v donde se disponen resaltes que vienen
a superponerse gl cerrar el envase, y cuye alturs equi-~
vale a la separacidén de los bordes de las mitades de
envase, determinads por los resaltes a modo de botones
de presidn o por la alturs de la nervadurs de uniodn de
las dos mitades de envase,iobtenido con un digpositivo
de acuerdo con las reivindicaclones 1 y 2, carscteriza-
do porque al menos uno de los salientes separadores se
configure con une fraccion destalonads que eviﬁg 8l en~
caje reciproco de estos resaltes durante el apilado pox
superposicidn de envases vaclos.

78 ~ "DISPOSITIVO PARA PRACTICAR RESALTES HUECCS DES
TALONADOé EN UN ENVASE OBTENIDO EN MOILDE DE EMBUTICION
PROFUNDA, Y ENVASE FABRICADO CON TAT DISPOSITIVO",

Todo tal y conforme se describe en la presenté Memo-
ria, la cuel consta de dieciocho hojas escritas a méqui~
na por una sola de sus caras ¥ ¢inco planos que la ilus-

tran.

i;DRID,‘13-é:W
P: HINTEREGGER,) K. G.
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