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El invento se refiefe a un procedimiento para
aplicar por aspersién o rociado un agente refrigerante en
la colada continua de lingotes, cuyo agente refrigerante
es aplicado por aspersidén al lingote que sale de la lingo
tera o molde de colada a saber, transversalmente a la di-
reccién de la colada y aproximadamente en direccién parale
la a la superficie de la pieza de la colada continua, espe
cialmente mediante la utilizacidn de cilindroé_lisos de
una pieza' asi a un dispositivo para la realizacidén del pro
cedimiento.

La aplicacién de agentes refrigerantes por asper
sidn en la colada continua es comihmente conocida. También
es conocido que el efecto de refrigeracién es disminuido

debido a que sobre la pieza de la colada continua se for-

.ma una capa de vapor que impide un contacto directo del a-

‘génte refrigerante aplicado por aspersién con la pieza de

1a colada continua, La formacién y el efecto de la capa de
vapor se denocmina fenémeno de Leidenfrost.
El invento se basa ahora en el coumetido de crear

un procedimiento por medio del cual el agente refrigerante

- se aplique sin medios adicionales sobre el lingote de cola

da continua de modo uniforme distribuido y de manera deter
minable con exactitud, eliminéndose en grado mas amplio el
fenémeno de Leidenfrost y evitdndose una acumulacidén de

agua entre cilindro y superficie de la pieza de la colada
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continua, asi como de agua arbitrariamente circulante..fide
més se pretende crear un dispositivo para la realizacidn

del procedimiento.

De ascuerdo con el invento, este problema se re-
suelve afiadiendo & un agenbte impulsor gaseoso con una pre-
sién minima de 2 bares un agente refrigerante 1iquido en
una cantidad de al manos 0,1 1/kg de scero colado, acele-
rendo ambos medios en un tramo de aceleracién y aplicando-
les por aspersién un abanico sncho debajo del plano de los
e¢jes de los cilindrés. '

El dispositivo para la realizacidn del proce-
dimiento, de scuerdo con el invento estd caracterizado por
sendas alimentaciones separadas para el sgente impulsor y
el agente refrigerante a un tramo de sceleracidén de al me-
nos 100 mm, en el que estén disﬁuestas una o varias boqui-
1las de salida. Las boquillas son preferiblemente boquillas
de paredes lisas que estdn provistas de umns sberturs de sa-
1ida oblicua o biselada, en &ngulo sgudo, entre los ejes
de los cilindros y la superficie del lingote. La seccidn
transversal de salids de las boquillas puede ser eliptica,
ractangular o trapecisl. En csso de disponer varias boqui-
1las, éstas pueden estar dispuestas en 1a misma direccidn
o en direcciones opuestas y de forma lateralmente desplazg
da. Ta sltura de las boquillas y el éngulo de oblicuidad

estén ajustados entre si de tsl manera que el espacio entre
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13 lines de contacto de los cilindros o rodillos y la pie
za colads sea cubierto por el agente refrigerante.

En el procedimiento de acuerdo con el invenfo
se introduce primero un elemento impulsor gaseoso, prefe-
riblemente aire, en el tramo de aceleracidén de al menos
100 mm, preferiblemente de 400 mm de longitud, de modo que
sirve de gas portador para el agente refrigerante introdu-
cido a continuacidn. La proporcidén de mezcla se alige de
tal manera que la aplicacidén por aspersidn se realice en
uwna ¢antidad de 0,1.a 2,2 1/kg de acero colsdo, preferible
mente de 0,15 a 0,30 1/kg, y a saber, que se realice la
splicacién por aspersién desde la boquilla que, de acuer—-
do con el invento, esté dispuesta oblicuamente en dngulo

agudo, de modo que se¢a cubierto el espacio entre la linca

‘de conftacto de los cilindros, preferiblemente lisos y de

una pieza, y la superficié de la pieza de colada continua,
De scuerdo con el invento, la abertura de salids de 1a bo
quille esté dispuesta para cste fin entre el plano de los
ejes de los cilindros o rodillos y la superficie de la
pleza de colada continua.

El procedimiento de acuerdo con’ ¢l invento ga-
rantiza un enfriamiento uniforme de la piezs de colada
continus, necesario en esta zona.

En los dibujos adjuntos estd representada
esqueméticamente una posible forﬁa de realizacidn del dis
positivo de acuerdo con el invento, mostrando:

La ligura 1, una vista de conjunto mirando en
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1a direccidén de la coladaj

la figura 2, la salida biselsda u oblicuva en rg

presentacién aumentada correspondiente a la figura 1; ¥
la figura 3, una seccidn transversal con cilin-

dros o rodillos superpuestos.

Tn 1la figura 1, el drgano de alimentacidén 1 pa-
ra el medio impulsor gaseoso estd situado delante del orge
no de alimentacién 2 para el agente refrigerante. £l tramo
de sceleracidén 3 esté adapbado a las naecesidades locales ¥
termina en las boquillsas 4, Tal como se muestra en la fign
ra 2, la sbertura de salida 5 de la boquilla estd fuerte-
mente biselada, de modo que la mezcla de agente impulsor
y agente refrigerante se esparce en ui abanico deseado.Eg
te esparcimiento esti representado en la figurs 3, ¥y s¢ pug
de reconocer que la disposicidén de la boquilla 4 entre los
ejes de los cilindros 6y el lingote 7 de colada continua
garantiza que se cubra uniformemente el espacio entre le

14nea de contacto de los cilindros 6 y el lingote 7 de cg

lada continua.

Wl tramo de enfriamiento secundario dispuesto
detrds de la lingotera se divide de manera de por si cono-
cida en variss zonas de dlferentoes longitudes, Ll siguien
te ejemplo indica las diversas cantidades de aSpersién
psra dimensiones de lingote de 2C00 x 200 mm de sceros de

resistencia mecénica elevsda para tubos grandes, por ejem
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plo, x 60, segun API, con una presién de sire de 4 bares.

Zona 1 = &5 l/min)

Zona 2 = 65 l/nin

gona 3 = 35 1/min)Ponas de arco
Zona 4+ = 45 l/min)

Zona 5 = 90 1/min Zona horizontal °

Iista solicitud que corresponde a la presentoda
en Republica Federal ilemana, el 16 de Septiembre de 1.974,
con el ntm. P 24 44 613.7-24, se acoge a los beneficios
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedsd In-

dustrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentean para que sean objeto de ests solicitud de Patente
de Invencidn en Lspsila, por VEINTE sfios, son los que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

la,~ Un procedimiento para'aplicar'por asper-
sién un agente refrigerante en 1a colada continue de lin-

gotes, cuyo agente refrigerante es aplicsdo por sspersidn
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al lingote que sale de la lingotera y, & saber, trans-
versalmente a la direccién de la colada ¥y aproximadamen
te en direccidn paralela a la superficie de la pieza de
colada continus, especialmente en 1a de utilizscién de
cilindros o rodillos lisos de una pieza, caracterizado
porque 2 un agente impulsor gaseoso con una presién mi-

nima de 2 bares se afiade un agente refrigerante liquido

_en una cantidad de al menos 0,1 l/kg de acero colado, am

* bos medios se aceleran en un trsmo de aceleracidén y se

aplican por aspersién o rociado en un abanico ancho de-

bajo del plano de los ejes de los cilindros.

24, Un dispositivo para la realizacidén del
procedimiento segun la reivindicacién 1%, caracterizado
por sendas alimentaciones separadas (1, 2) para el agen-
te impulsor y el apente refrigerante a ﬁn tramo de ace-
lerascidén (3) de al menos 10C mm, preferiblemente 4CO mm

de longitud, en el que estén dispuestas una o variag bo-

quillas de salida (4).

38, Un dispositivo segiin la reivindicocidn
24, caracterizado por una boquills de pared lisa con
una abertura de salida biselads en dngulo sgudo (5), que
estd dispuests entre el pleno de los ejes de los cilin-
dros (6) y le superficic del lingote (7).

42,- Un dispositivo segin las reivindicacip

nes 2 y %¢, caracterizado porque 1ln seccidn transversal
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de salida de la boguilla es eliptica, rectangular o tra-
pecial.

5u4,- Un dispositivo segin las reivinidcacio-
nes 2¢ a 4, caracterizado porque variss boquilla (&) es
t4n dispuestss lateralmente desplazadas en direcciones
opuestas,

6%2,~ Un procedimiento y un dispositivo pars
aplicar por aspersidén un agente refrigerante en la cola~
da continua de lingotes.

Tal y domo se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
y para los fines que se han especificado.

Ista Memoris consta de ocho hojas escritas
a maquina por une sola cara.

Madrid, 2 10CT. 1975
P.A, )

ALDOIAD e miawew VTV

Por Pdger,
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