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El invento se refiere a un procedimiento para 
aplicar por aspersión o rociado un agente refrigerante en 
la colada continua de lingotes, cuyo agente refrigerante 
es aplicado por aspersión al lingote que sale de la lingo 
tera o molde de colada a saber, transversalmente a la di­
rección de la colada y aproximadamente en dirección parale 

la a la superficie de la pieza de la colada continua, espe 
cialmente mediante la utilización de cilindros lisos de 
una pieza’ asi a un dispositivo para la realización del pro 

cedimiento.
La aplicación de agentes refrigerantes por asper 

sión en la colada continua es comúbmente conocida, tfambién 
es conocido que el efecto de refrigeración es disminuido 
debido a que sobre la pieza de la colada continua se for­
ma una capa de vapor que impide un contacto directo del a- 
'gBnte refrigerante aplicado por aspersión con la pieza de 
la colada continua. La formación y el efecto de la capa de 
vapor se denomina fenómeno de Leidenfrost.

El invento se basa ahora en el cometido de crear 
un procedimiento por medio del cual el agente refrigerante 
se aplique sin medios ádicionales sobre el lingote de cola 
da continua de modo uniforme distribuido y de manera deter 
minable con exactitud, eliminándose en grado más amplio el

i1
fenómeno de Leidenfrost y evitándose una acumulación de 
agua entre cilindro y superficie de la pieza de la colada



continua, así como de agua arbitrariamente circulante. .Me 

más se pretende crear un dispositivo para la realización 

del procedimiento.
De acuerdo con el invento, este problema se re­

suelve añadiendo a un agente impulsor gaseoso con una pre­
sión mínima de 2 bares un agente refrigerante líquido en 
una cantidad de al manos 0,1 1/kg de acero colado, acele­
rando ambos medios en un tramo de aceleración y aplicándo­
les por aspersión un abanico ancbo debajo del plano de los 

ejes de los cilindros.
El dispositivo para la realización del proce­

dimiento, de acuerdo con el invento está caracterizado por 
sendas alimentaciones separadas para el agente impulsor y 
el agente refrigerante a un tramo de aceleración de al me­

nos 100 mm, en el que estén dispuestas una o varias boqui­
llas de salida. Las boquillas son preferiblemente boquillas 
de paredes lisas que están provistas de Una abertura de so­
lida oblicua o biselada, en ángulo agudo, entre los ejes 
de los cilindros y la superficie del lingote. La sección 
transversal de salida de las boquillas puede ser elíptica, 
rectangular o trapecial. En caso de disponer varias boqui­
llas, éstas pueden estar dispuestas en la misma dirección 
o en direcciones opuestas y de forma lateralmente desplaza, 
da. La altura de las boquillas y el ángulo de oblicuidad 
están ajustados entre sí de tal manera que el espacio entre
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la linea de contacto de los cilindros o rodillos y la pie 

za colada sea cubierto por el agente refrigerante.
En el procedimiento de acuerdo con el invento 

se introduce primero un elemento impulsor gaseoso, prefe— 
riblemente aire, en el tramo de aceleración de al menos 
100 mm, preferiblemente de 400 mm de longitud, de iodo p e  

sirve de gas portador para el agente refrigerante introdu­
cido a continuación. La proporción de mezcla se elige de 

tal manera que la aplicación por aspersión se realice en 
una- cantidad de 0,1; a 2,2 1/kg de acero colado, preferible 
mente de 0,15 a 0,30 1/kg, y a saber, que se realice la 
aplicación por aspersión desde la boquilla que, de acuer 
do con el invento, esta dispuesta oblicuamente en ángulo 
agudo, de modo que sea cubierto el espacio entre la linea 
de contacto de los cilindros, preferiblemente lisos y de 
una pieza, y la superficie de la pieza de colada continua. 
Le acuerdo con el invento, la abertura de salida de la be) 
quilla está dispuesta paro este fin entre el plano de los 
ajes de los cilindros o rodillos y la superficie de la

pieza de colada continua.
El procedimiento de acuerdo con- erl invento ga­

rantiza un enfriamiento uniforme de la pieza de colada- 

continua, necesario en esta zona.
En los dibujos adjuntos'está representada 

esquemáticamente una posible forma de realización del dis 
positivo de acuerdo con el invento, mostrando:

La figura 1, una vista- de conjunto mirando en
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la dirección de la colada;
la figura 2, la solida biselada u oblicua en re

presentación aumentada correspondiente a la figura 1;
la figura 3* una sección transversal con cilin­

dros o rodillos superpuestos.
En la figura 1, el órgano de alimentación 1 pa­

ra el medio impulsor gaseoso está situado delante del órga 

no de alimentación 2 para el agente refrigerante. El tramo 
d-e aceleración 3 está adaptado a las necesidades locales y 

termina en las boquillas d. l'al como se muestra en la figu 

ra 2, la abertura de salida 5 de la boquilla está fuerte­

mente biselada, de modo que la mezcla de agente impulsor 

y agente refrigerante se esparce en un abanico deseado.Es 

te esparcimiento está representado en la figura 3, y se púa 

de reconocer que la disposición de la boquilla 4- entre los 

ejes de los cilindros 6 y el lingote 7 de colada continua 

garantiza que se cubra uniformemente el espacio entre le 

línea de contacto de los cilindros 6 y el lingote 7 de co 

lada continua,.
SI tramo de enfriamiento secundario dispuesto 

detrás de la lingotera se divide de manera de por sí cono­
cido en varias zonas de diferentes longitudes, El siguien 
te ejemplo indica las diversas cantidades de aspersión 
para dimensiones de lingote de 2000 x 200 mm de aceros'de 
resistencia mecánica elevada para tubos grandes, por ejem
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pío, x 60, según API, con una presión de aire de 4- bares.

5

10

Zona 1 
Zona 2
Zona 5
Zona 4

65 1/minN 
65 1/min'
-,r . , . )Zonas de arco 55 1/min'
45 1/min^

Zona 5 = 9Ó 1/min Zona horizontal ’

Esta solicitud que corresponde a la presentada 
en República Federal Alemana, el 16 de Septiembre de 1.974, 
con el núm. P 24 44 615.7-24, se acoge a los beneficios

del artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In­

dustrial.

15
REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan paro que sean objeto da esta solicitud de Potente 

de Invención en España, por VEINTE años, son los que se re­
cogen en las reivindicaciones siguientes:

la,- Un procedimiento para aplicar por asper­
sión un agente refrigerante en la colada continua de lin­
gotes, cuyo agente refrigerante es aplicado por aspersión
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al lingote que sale de la lingotera y, a saber, trans­
versalmente a la dirección de la colada y aproximadamen 

te en dirección paralela a la superficie de la pieza de 
colada continua, especialmente en la de utilización de 

cilindros o rodillos lisos de una pieza, caracterizado 

porque a un agente impulsor gaseoso con una presión mí­

nima de 2 bares se añade un agente refrigerante líquido 

en una cantidad de al menos 0,1 1/kg de acero colado, am 
• bos medios se aceleran en un tramo de aceleración y se 
aplican por aspersión o rociado en un abanico ancho de­

bajo del plano de los ejes de los cilindros.
2&.- Un dispositivo para la realización del 

procedimiento según la reivindicación 1&, caracterizado 
por sendas alimentaciones separadas (1, 2) para el agen­

te impulsor y el agente refrigerante a un tramo de ace­
leración (3) de al menos 100 mm, preferiblemente 400 mm 
de longitud, en el que están dispuestas una o varias bo­

quillas de salida (4).
ja.- Un dispositivo según la reivindicación

2¿i, caracterizado por una boquilla de pared lisa con 
una abertura de salida biselada en ángulo agudo (5), que 
está dispuesta entre el plano de los ejestde los cilin­

dros (6) y la superficie del lingote (7)*
4a,- Un dispositivo según las reivindicado 

nes 2 y 3-, caracterizado porque lo sección transversal
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de salida de la boquilla es elíptica, rectangular o tra 

peciol.
5ü.- Un dispositivo según las reivinidcacio- 

nes a caracterizado porque varias boquilla (4) e_s 

tán dispuestas lateralmente desplazadas en direcciones 

opuestas.
6ü.- Un procedimiento y un dispositivo para 

aplicar por aspersión un agente refrigerante en la cola­

da continua de lingotes,
Tal y como se ha descrito en la Memoria que 

antecede, representado en los dibujos que se acompañan 

y para los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de ocho hojas escritas 

a máquina por una sola cara.
Madrid, 2 1 OCT. 19F5

F.ti.
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