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La presente invencidn se refiere a una composicidn
principalmente a base de resina vinilica, de carga mineral,
de fibras de vidrio y de lubricante gque pueden extrusionarse
directamente en forma de polvo.

'El principio de refuerzo de las reinas termoplésticas
y termoendurecibles mediante fibras de vidrio es bien cono-
cido. Lia incorporacién de fibras de vidrio permite mejorar

considerablemente algunas propiedades mecénicas como el mb-

-dulo de elasticidad o la temperatura de deformacidn en ca-
- ‘\ .
iﬁénte.

En la practica, estos polimeros armados se utilizan
mediante operaciones discontinuas por medio de prensas de
compresién o de inyeccidn, o por impregnacién; los articulos
obtenidos conservan la mayor parte del tiempo un aspecto sa-
tisfactorio: suprficie lisa, fibras de vidrio imperceptibles,
reduccidén o eliminacidn de los encogimiéntos.

Por otra parte, existen procedimientos continuos que
permiten la realizacién en dos tiempos de tubos reforzados
mediante fibras de vidrio:

~ en una primera etapa se extrusiona un tubo a partir~
de un material termopléstico- en las condiciones adecuadas
bien coﬁocidas por el entendido en la materia.

- en una gegunda etapa, después de haber tratado la
superficie exterior del tubo para facilitar el agarre, se
procede a un bobinado eiterno por medio de hilos de vidrio
continuos utilizando un ligante para asegurar la necesaria
cohesidn entre el vidrio y el material termopléstico.

Esta técnica se ubtiliza por ejemplo para realizar
los tubos de policloruro de vinilo guarnecidos con poliésteres

Aenés dae que ecta téerica se resliza en dos etapas,
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lo cual necesita unas manipulaciones suplementariag, utiliza
un equipo de bobinado pesado y complicado. Las propiedades
mecénicas finales del tubo estén por otro lado albamente con=
dicionadag por las caracteristicas del ligente.

Numerogsas tentativas se han llevado a cabo con miras
a obbtener en continuo por extrusién perfiles de materiales
termoplisticos reforzados con fibras de vidrio; en todos los
casos ¥y sea cual fuere la naturaleza del material termoplés-—
tico utilizado, los perfiles presentan un estado superficial
rugoso muy perceptible a la vista y al tacto, y son por este
hecho comercialmente inaceptables. ‘

Por otro lado 105 perfiles presentan por completo po-
rosidades muy numerosas lo cual trae consigo para el mate~
rial obbenido una cierta fragilidad al choque.

Se ha descuﬁierto una composicidn éxtrusionable que
permite fabricar en una sola operacidn objetos reforzadoes,
homogéneos, de aspecto satisfactorio y que presentan una ex-
celente rigidez. Esta composicién se obtiene por una aso-
ciacién juiciosa de los cuatro constituyentes bésicos siguien~
tes: resina vinilica, fibras de vidrio, carga mineral y lu-
bricante.,

Para responder al objeto de la invencidn, los consti-
%uyentes principales deben responder a ciertas caracteristi-
cas y asociarse en unas proporciones bien definidas. .

Por resina vinilica se entienden los polimeros clora-
dos como el policloruro de vinilo, el policloruro de vinili-
deno, el policloruro de vinilo sobreclorado y otres, asi como
los copolimeros obtenidos a partir de un monémero clorado ¥
de por lo menos un mondmero copolimerizable, El indice de

viscosided de ila vesine vinilica, determinada de acuerdo con

A
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la norma ISO R 174, estd comprendido entre 50 y 180 y més
particularmente entre 70 y 120.
Las cargas minerales que son adecuadas para la com—

posicién de acuerdo con el invento son preferentemente los

carbonatos de calcio precipitados o no, tratados superficial-

mente o no, las silices coloidales, las allminas hidratadas, _-

las arcillas calcinadas, los alumino-silicabos, El diémetro

medio de las particulas elementales de las cargas minerales

debe estar comprendido entre 0,05 y 50 micras, preferente-

' Eepte eitre 0,2 y 10 micras.

. Los lubricantes se seleccionan de modo ne limitativo
en%re los Iubricantes conocidos, en particular entre las
faﬁilias-de los &cidos y alcoholes grasos, de los ésteres
de fcidos y de alcoholes grasos, de las ceras de parafina,
de los poliebtilenos de bajo peso molecular, oxidados o no.
Sus puntos de fusidn se encuentran preferencialmente compren—
didos entre 50 y 140°C.

Laé fibras de vidrio son las preconizadas por los
fabricantes por su carécter especifico con respecto al poli~
mero vinilico utilizado mds particularmente, estas son fibp&é
cortadas de poca longitud, preferentemente de 4 a 6 mm de
longitud.,

' Las proporciones en las cuales es preciso asociar los
distintos constituyentes de la composicidén son los siguien{
tes: a 100 partes en péso de resina vinilica se afiade:

-~ entre 10 y 60 partes en peso y preferentemente entre
15 y 30 partes en peso de carga mineral. Esta fuerte canti=-
dad de carga de granulometria muy fina Intimamente mezclada
con la resina mejora la cohesién de la mezcia regina-fibras

de vidrio, con la ventaja supleméntaria no despreciable de

s
25
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reducir el precio de cosbe de la composicidn..

- Entre 5 y 40 partes en peéo ¥ preferentemeunte entre
15 y 30 partes en peso de fibras de vidrio. La asociacién
de fibras de vidrio con la composicién aumenta del 50 al 100%
el médulo de elasticidad de la resina vinilica de base, .

- Entre 1 y 5 partes en peso ¥y prefgrentemente enbre
1,5 y 3 partes en peso de lubricantes; podréd tratarse de un
solo o, preferentemente, de dos o tres lubricantes tales
como los definidos anteriormente, unos de bajo punto de fu-
-Eién ¥y compatibles con la resina vinilica, y obtros con punto
fdezfusién mas alto y relativamente poco compatibles con la
‘reéina vinilica.

| Mientras esta cantidad excesiva de lubricante es ina-
ceptable de acuerdo con las técnicas anteriores para un tra-
bajo de extrusidn de una resina vini{lica sola o cargada con
fibra de vidrio, pues, impide toda friccidn entre los granos
de resina, no permitecbtener una fusidn homogénea y compleba,
se ha observado curiosamente que esta fuerte'dosis de lubri-
cante es indispensable en el caso de la composicidn, objeto
de la presente invencidén. Una cantidad tal de lubricante
permiteincorporar intimamente & la resina uﬁa cantidad de
carga nada corriente para una composicidén exenta de plagtifi-
cante.

A los constituyentes de la composicidén de acuerdo con
el invento pueden asociarse-todos los adyuventes clésicos '
adaptados a la técnica llamada de extrusién. Estos adyuvan-
tes pueden por ejemplo ser colorantes, agentes modificantes,
estabilizantes y otros. La naturaleza de los estabilizantes
incorporados a la composicidn para proteger'la resina contra

la degradacién térmica no interviens, Estos estabilizantes,
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utiliéados en las dosis adecuzdas para cada tipo de extru-

sionadora, pueden ser por ejemplo jabones de plomo, bario,

calcio, derivados de estailo o incluso productos fosforados.
Igualmente resulba posible incorporar a esbas composiciones
plagbificantes, aunque esto no sea necesario,

Los diversos componentes pueden homogeneilzarse euntre
si de acuerdo con las técnicas habituales para la preparacidn
de mezclas por extrusidn., El orden de introduccidén de cada
uno de los componentes no tiene importancia. Sin embargo, se
ﬁrefiere mezclar antes los distintos constituyentes a excep-
cidn de las fibras de vidrio{ En un mezclador répido se agi=
tan los distintos constituyentes & una temperatura inferior
a 13000. Enfrifndose a continuacidn la mezcla preferenteménte
a una temperatura inferior a los 50°C en un mezclador lento,
por ejemplo del tipo de cinta, incorpordndose las fibras de
vidrio al polvo obtenido.

Esta composicidén de acuerdo con el invento permiteob-
tener por extrusidén y en una sola operacién objetos, tales
como perfiles, tubos y otros, reforzados, con propiedades
mejoradas como por ejemplo exentos de;pofusidéd interna, y
que presentan una excelente rigidez y una superficie lisa
para suficientes cantidades de carga mineral.

Los siguiéntes ejemplos ilustran la invencidén sin
limitarla., Las cantidades dadas en los ejemplos se expresan
en partes por peso.

EJEMPIOS 1 a 6

Las férmulas de composicidén y los resulbados obteni-~
dos se resumen en la tabla dada a conbinuacidn.

A excepcidn de las fibras de vidrio, se agitan juntos

en un mezclador rénido los distintos componentes durante un
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periodo de tiempo suficiente para la obtencidn de una mezecla
homogénea dejando subir la btemperatura hasta 120°C.

' Las fibras de vidrio se incorporan seguidamente a la
mezcla, enfriada a 4000, en un mezclador lento de cinta -
ejemplos 3 a ©. |

La mezcla se extrusiona entre 160 y 190°%C en una ex~-
trugionadora monotornillo de 60 mm de difémetro y 1.200 mm
de longitud equipada con un utillaje que permite realigzer
un tubo de 32 mm de di&metro externo y 2,6 mm de espesor.
El conformador que sigue a la hilera tiene una longitud de
300 mm y el calibrado del tubo se realiza medisnte vacio.
EJEMPIO 7 .

' Procediendq'como en los‘ejemplos 3 a 6, se prepara y

extrusiona una composicidn con la férmula siguiente:

~ policloruro de vinilo con un indice de viscosidad de 75..100

= £05L150 Aib881iCO A6 PDesescesasnocscsoassosransscossvcsons

‘estearato dibéSico de Pb......0.C....'.....'......l.l.".

- £ibras de vidrio con una longitud de 6 Mieessseesecssenss 20

3

- carbonato célcico (difmetro medio 0,5 micras)ssessssecsss 20

b écido 1-2—hidroesteéri0000ooo'no.ol'cOt..oo.’c.'.o.on!tl“ .O,E

- cera de polietileno-oxidada AC 629 A - punto de fusidn

IOSOCQOOOOOQQOIQ‘llll...‘...l“..'.l.......‘.’.'..l"..l..o’f

Se obtiene un tubo exento de porosidad que presenta

una superficie lisa, un médulo de rigidez de Young en flexidn

de 55.000 Kg/cm2 y una temperatura de deformacidn en caliente

de 81°,
EJEMPLO 8
Procediendo como en los ejemplos 3 a 5, se prepara y

extrusiona una compesicidn de férmula siguiente:

'estearato célcico..l".l..Ol.lC...'.C!l'.I..OO.‘l.....'..O

4
9~
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- policloruro de vinilo con indice de viscosidad 105...100
- butilmercepturo de esbafidesceiieiincsrsronoernnnnais 1,5
- agente modificante PLASTITIO AOLueeusesvssnenernnsens 1
~ fibra de vidrio con longitud de 6 mm....;..u......... 20

- aluminosilicato célecico y magnésico (0,2 micras)e.... 20

: - par&finﬂ liquid.a.;.uuotllO'.‘t'lol.a.-ooil.lu...l!..l 0,6

- monoestearato de glicerol;c..;....................... 1,2
- cera de polietileno oxidada AC 629A~punto de fusién
10500 et v eenerennrasesantnassrosacstesssnsasncssocnce 0,3
Se obbiene un tubo que presenta un superficie exbter-
na lisa y ua médulo de rigidez de Young en flexién de 60.000

Kg/cm2.

4
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Ejemplos 1 2 3

It 5 5 .

Policloruro de vinilo con

un indice de viscosidad

de 110 100 100 100
Laurato de bario cadmio 2 2 2

Fosfito orgénico POLYGARD 0,5 0,5 0,5

TFibras de vidrio con una

longitud de 6 mm Fiberglass ' ‘
885 de OCF - - 20

Carbonato cdlcico (didme~

" tro medic de particulas

0,5 micras) - 10 -

i
i
i

Acido 1-2 hidroxiestedrico

dera de polietileno oxida-
da AC 629 A - punto de fu-

sién 105°%C. - 0,5 0,3 0,5
Estearato célecico 0,5 0,5 0,5
e e S e Y ]

Caracteristicas de losg
tubos obtenidos.

M6dulo de elasticidad
(Kg-mm2) 260 290 560

Resistencia al choque
Izod con muesca (kg-cm-1) 3 c 4 8

Aspecto superficial y .
estructura lisa lisa rugo-
howo: homg sa mi
genea génea cropo
TOSa.

Temperatura de deforma
cidn bajo carga (°C), 69 721 76

100 100 100
2 2 2
0,5 0,5 0,5

20 20 20

10 20 20
0,3 0,3 0,6

0,5 0,5 0,7
0,5 0,5 1

oSS momo oo mERTIRTS

570 570 560

Tugo—~ rugos lisa
sa ho sa mi homo-
mogé~ cropo génea.
nea, rosa

78 8L 76

In resumen, la Patente de Invencién que se solicita

deberd recaer sobrelas siguientes:
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REIVIFIDICAC IONES

1. Procedimiento de fabricacibén, en una sola operé-
cibn, de objetos de resina vinilica armados de fibras de vi-

: .
drio, caracterizado porgue se extruyen simultaneamente, con
100 partes en peso de resina vinilica coa un indice de visco-
sidad comprendido entre 50 y 180, de 10 a 60 partes en peso
de carga mineral cuyas particulas elementales bienen un did-
metro medio comprendido entre 0,05 y 50 micras, de 1,5 a 5
partes en peso de al menos un lubricante y de 5 a 40 partes
en peso de fibras de vidrio.

2. . Procedimiento seghn la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque.los diversos constituyentes se mezclan entre si
antes de la extrusidn. '

3. Procediniento segla una de las reivindicaciones
1l a 2, caracterizado porque se utiliza de 15 a 30 partes en
peso de carga mineral cuyo di&metro medio de las particulas
se encuentra comprendido entre 0,2 y 10 micras.

4. Procedimiento seglin una de las reivindicaciones
1l a 3, caracterizado porque se utiliza unos lubricantes quer
tienen unos puntos de fusiébn éompreddidos entre 5000 ¥y 120°C.

5. Procedimiento segin una de las reivindicaciones
1l a 4, caracterizado porque contiene de 1,5 a 3 partes en pe-
so de una mezcla de por lo menos un lubricante de bajo punto
de fusibn y compatible con la resina vinilica.

6. Procedimienp segin una de las reivindicaéiones 1
a 5, caracterizado porque se utiliza de 15 a 30 partes en pe-
so de fibras de vidrio de 4 a 6 mm de longitud.

7, Se reivindica por #ltimo como objeto sobre el que

. ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: PROCEDI-

MIENTO DE FABRICACION, EN UNA SCLA OPERACION, DE OBJETOS DE
RESINA VINILICA ARMADOS DE KFIERAS DE vIDRIQ.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente memoria descripbiva que consta de once paginas meca-

nografiadas.

- 11 -

Madrid, 12 s
BERNARD

eptiembre 1.975

O UNGRIA
o
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