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RESUMEN DE LA DESCRIPCION

S¢ describe un conjunt5 de remache gue puede ser colg
cado perforando la pieza y gue puede ser inmovilizado'por me-
dio de un solo impacto. EL conjunto incluye un elemento de cuer
po con un véstago provisto de una cabezs ensanchada en una ex~’
tremidad y de uvna punta cénica de penetracidn en la otra extre
midad. Un agujero esta formado en el véstago para recibir un
vasador de arrastre, sirviendo la pared de fondo del agujeroc
pera transmitir la fuerza de arrastre desde el pasadof de arras
tre hasta el elemento de cuerpo. El vastago estd debilitado en
el sentido longitudinal y esta provisto de un dispositivo de
arande;as o de protuberancias radiales en la proximidad de su
paered de fondo para impedir la dilatacidn radial del véstago
antes de su penetracidn en la pieza trabajada.

ANTECEDENTES DEL INVENTO

El invento se refiere de manera gene;él'a dispositivos
de fijacidn del tipo que puede instalarse a parfir de un solo
ladé de la pieza trabajada. El invento estd relacionado mas
particularmente con un diSpositixo de fijacidn capaz de perfo-
rar un agujero en la pieza trabajada y de abrirse detras de la

pieza trabajada como resultado de un solo impacto aplicado con

una herramienta.

] Los dispositivos de fijacion qué pueden apretarse des~-
de un lédo de la pieza ;in,pecesidad de entibar, se utilizan |
corrientemente para sujetar‘una multiplicidad de chapas, perfo-
rando o punzonando en primer luger un agujerc en las cmpas e
introduciendo en éste el cuerpo de un remache provisto de un
agujero con un pasador de arrastre situado en este Wltimo. Des~

pués de situer de este modo el cuerpo del remache en el orifi- .

cio formado en las ciapas, se mlica un impacto al pasador de
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arrastfc haciende que la extremidad del cuerpo del remache si-
tuada en el agujero se abra debajo de las placas. Naturalmen-
te, este procedimiento requiere fiempo y exige una operacidn
separada para preparar el agujero necesario en el cual se in~
troducira el cuerpo del remache.

Se han efectuado intentos para obtener un dispositi-
vo de fijacidn que puede apretarse desde un lado de la pieza
g8in necesidad de entibar, que sez capaZz de‘perforar un aguje-
ro en una pieza y de ebrirse debajo de eila en una sola opera-—
cidn, pero estos intentos no han sido satisfactorios. Uno de
los motivos de este fracaso es el hecho de que un solo impac-
to aplicado al pasador de arrastre tiende a hacer que el cuer-
po del dispositivo de fijécién se ensénche prematuramente, lo

-

que reduce el grado de energia disponible para, perforar la chg

pa ¥, Qe hecho, aumenta la superficie de contacte de la punta

de penetracién del cuerpo del remache.

Los conjuntos de remache existentes no son generalmen
te adaptables a los aparatos de Fontaje previstos para téenicas
de fabricacidn en gran serie. LoéVdispositivos de fijacidn de
1la técnica anterior tieneane maners convencional una cabeza
circular y wn vistago concéntrico que sé extiende debajo de
la cabeza. Por si misma, es#a configuracion no facilita un guia
do adecuado del vastago del dispositivo de fijacidn mientras

se desplaza & través de la cdmara de le pieza de extremidad.

RESUMEN DEL INVENTO

. E1 invento se refiere a un dispositivo de fijacidn

con un cuerpo gue incorpora una cabeza destinada g entrar en

-contacto con la pieza trabajada, un agujero axial, una punta

de penetracidn y un vistago debilitada en.sentido longitudinal,

El cuerpo se introduce a través de la piesza trabajada utilizan

X




1 ' - do un vasador de arrastre situado en el agujero y que se despla

-

za g traves de la pared de fondo del agujerc cuando la cabeza

entre en contacto con la pieza trabajada. La continuacion del
desplazamiento del pasador a traves Ge la pared de fondo hace

que la porcion de vastago inferior se ensanche radiglmente de-

pS 7]

bajo de la pieza trobajada. Un aspecto importante del invento

censiste en la incoporacidén de medios alrededor del vdstago en
Ja proximidad de ls pored de fondo del agujero, para impedir

gue el vastago se ensanche radialmente hasta que el cuerpo ha-

10 ya perforado la pieza y que la cabeza haya entradern contac~-

0 con ésta., Los medios que impiden este ensanchamiento pueden

ser dispositivos tales como arandelas o protuberancias radia~-
les formadas de una sola pieza con el vastago.
. Los dispositivos que se extienden radialmente confri--
15 " buyen también a guiar el dispositivo de fijacién mientras pene-
tra a través de la cdmara de la pieza de cxtremidad de un dis-
positivo de montaje accionado mecanicamente, Los dispositivos
radiales pueden deslizarse encontacto con las paredes internas
de la camara de montajes de remaches hasta que entren en contac
20 . to con la superficie superior de la piezz trabajada. Esta consg~
“truccidn asegura que el dispositivo de fijacidén se mantendrd en .
pbsicién vertical con relacidn a la supserficie de la pieza tra-
bajada.. ‘ _
Por tanto, un objgto del invento consiste en préporcig
25 nar un dispositivo de fijacién del tipo gue puede apretarse des
de un lado de la pieza sin necesidad de entibar, capaz de per-
forar una pieza trabajada y de abrirse detras de la pieza tra-
bajada por medio de un solo impacto,
Otro obje;to del invento consiste en proporcionar un

30 dispositivo de fijacidn del tipo de remache que puede ser guiado
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¥ mantenido en la pieza de exiremidad de un apsrato de montaje

de remaches acclonado-mecénicamente,

i
i

I

inima para su montaje.

=]

ir

Han.

BREVE DESCRIPGION DE L0S DIBUJOS

Ia figura 1 es una vista de despiece de ciertos com-

Otro objeto més del invento conaiste en p%oporcionar

Tn dispositive de fijscidn del tipo de remache capaz de perfo-
ar el sgzujero en la pieza trabajada y de abrirse detras de-
) _

ras de la pieza trabajada utilizando una cantidad de energia

Estos objetos y ventajas del invento asi como otros
podrén verse claramente leyendo la siguiente deseripeidn del

vento, tomada conjuntamente con los dibujos gue la acompa-

ponentes que estén incluidos en el conjunto de remache.

Ia figura 2 es una vista parcial en seccidn axial de
ung herrawienta de montaje de remaches que ilustra una vista

lateral del conjunto de rcmache antes de penetrar en la ﬁieza

{trabajada,

2
i

1 .
Lo figura 3 es una vista similar a la figura 2 que

representa el conjunto después de su penetracidén en la pieza

trabajads y antes de ser apretado,

La figure 4 es una vista lateral del conjuaio de re-

mache después de haber sido apretado.

Ia figura 5 es una vista exiremidad de la cabeza del

modo de realizacidn del conjunto de remache de las figuras 1-4,

representade con el pasadcor de arrastre asociado.

La figura 6 es una vista de la extremidad puntiaguda

las figuras 1-4 sin el pasador de arrasire asoclado.

Ia figura 7 es una vista en seccidn transversal foma-

.del modo de realizacion del conjunto de remache ilustrado en
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da a lo largo de le 1inea 7-7 de la figura 6.

! La figura 8 es una vista lateral de una variante de
ﬁ%alizacién de vn conjﬁhto de remache sin el pasadér de arras-—
tre asociado,

! Ta figurz 9 es una vista de la extremidad puntiaguda ’
dal modo de realizacidn ilustredo em la figura 8.

La figura 10 es una vista de la extremidad puntiaguda

gura 8,

La figura 11 es una vista en perspectiva de una forma
moéificada de un elemento de arandela del conjurp de remache.

DESCRTIPCION DE LA REALIZACION PREFERTDA
El invento se describird en lo que sigue con referen~

cia a los dibujos en los cuales se han utilizado en las varias

vistas ¥y en los varios modos de realizacion nﬁmeros de referen=-

cia ﬂdenﬁlcos vara designar elementos o componentes similares.
Ha01endo referencia a los dlbugos, el conaunto de re~
mache 10 que se il&sﬁra en la figura 1 incluye un elemento de
cuerpo 12 con un vestago 14, una cabeza ensanchada 16 en una
extrenidad y une p;.m’sa cénice del penetracitnid en la o;cra extre—
midad, Un agujero axial 20 que se extiende & partir de la por-
cién de cabeza esta formado en el cuerpo y se termina axialmen
te encima de la punta de penetracidn. Un elemento de pasador
de arrastre'22 esta adaptado de modo que pueda penelrar en el
agujero 20. Un dispositivo en forma de-aro 24 estad adabﬁado
pare situarse intimamente alrededor del vastago 14 en una po=-
sicién ¥ para una aplicacién que se describirén mis adelante.
Una ranurg longitudinal o dispositivo de debllltamlen
to longitudinal 26 del vastago esta formado a partir de la pun

ta de penetracidn del cuerpo y se¢ -extiende hacia arriba por lo

- menos a través de la pared de fondo del agujero.

del una variante de realizacion del conjunto ilustrado en la fi-
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Comq puede verse mas claramente en lg figﬁra.7, el
agujefo axial 20 se termina vor una porcidn de pared de fondo
30 que esta situada exialmente encims de la extrémidad de pene-
tracién de la punta 18, BE1 dispositivo de araendela 24 se monta
previamente en el vastago 14 en un emplazemionto axial que coié
cide gpneralmente con el emplazamiento axial de la pared de fon

do dellagujero. La ubicacidn de la arandela en este emplazamien

to puede asegurarse por medio de un ligero resalto o de protu- 1

berancips 28-formadas en el vdstago. Sin embargo, estos ligeros
resaltos no impedirdn que la arandela pueda sér desplazada a
1o larg dol vastago cuando entra en contacto con ia pieza tra-
bajada. | B1 !dispositivo de arandela 24 puede adaptarse {ntimamen—
te sobre la porcidn inferior del vistago estando mantenida a
friceidn en ésta y pudiendo ser menipulada conjuntamente con
ella, )

En lo que sigue, y haciendo referencié a las figuras
2-4, se describiran mds detalladamente el funcionamiento y las
caracteristicas del invento. El conjunto de remaché 10 tiene
la ventaja particular de poder ger utilizado con un dispositi-
vo de nontaje de remaches accionado'por motor en el.cual un
émbolo de arrastre 36 entra encontacto con el elemento de pasa-
dor de arrastre 22 aplicdndole un impacto después de situarse
el.éonjunto 10 eﬁ wna pleza de extremidad 32, El elemenio de
aréndela 24 estara construido de material rigido, tal como ace
ro; y tendrd preferentemente un didmetro exterior-suétancial—
mente igual al dldmetro externc de la cabeza 16, Cuando el ép-
bolo 36 entra en gontacté con el pasador de arrastre 22, todo
el bonjunto de remache se desplaza hacia abajo a través de la
pieza de extremidad acopléndose de nanera deslizante las peri-

feriss externas de la cabeza 16ty de la arandela 24 con las

1
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paredes intg;nas 34 de la piéza de extremidad;

;‘ De éste modo la fuerza de impacto del émbolo es- trang
mitidg directamente desde el pasador de arrastre a la pared de
fondo\BO del sgujero., Ya que el dispositivo de arandels rigido
24 ests disouesto en la 3on1m1dad de la pared. de fondo 30 del
agujerp, el viastago no nodra dilatarse radialmente durante el

periodd inicial de 1la secuencia de montaje y la pared de fondo

* aotuars solamente como superficie de arrastre, La arandela,

siendo e material rigidd, ofrecersd una resistencia circunfe-
renciallla cual, por si misma, impedird que el pasador 22 sea
desplaz do!a través de la pared de fondo y provogue un ensan-
chamienro ﬁrematuro del cuverpo. Sin embargo, el acoplamiento

de la srandela con la pared interna de la camara de la pieza

de extremidad contribuye también a proporcionar la retencidn

necesaria péra asegurar el funcicnamiento adecuado del dispo~
sitivo de fijacidn. . o

Segin se ilustra en la figura 3, la continuacidn del

movimiento del émbolo 36 hace que el conjunto 10 perfore las

'
piezas trabajadas 38 y 40, Il pasador de arrastre 22 no puede
desplazarse completamente a través del cuerpo debido a la pre-
sencia del dispositivo de arandela 24, {uando la punta 18 ha

perforado las piezas trabaaadas la.arandela 24 entra en con-

. tacﬁo con la pieza frabajada superior 38 y es desplazada ha-

ela arriba a lo largo del vastago cuendo el elemento de cuer—
Do penetra hacia abajo a través de la arandela y de las piezas
trabajadas. Finalmente la arandela se situa entre la superficie

de asiento de la cabeza y la pieza trabajada 38 segun se ilus-

tra en la figura 4, Cuando la cabeza 16 y la arandela 24 entran

en contacto con la pieza trabajada 38, el pasador de arrastre

22 sigue desvlazéndose longitudinalmente a lo largo del véstago
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y etraviesa la pared de fondo del agujero, actuaﬁdo'la superfi;
cie B%de la pared como dispositivo de leva para ensanchar ra—
dialménte la seccidn inferior del vdstago. Unas ranuras longi-
tudinjles 26'facilitan este ensanchamiento radial que habia si-
6o impedido hasta este momento.

Se entendera que vpara los efectos del invento el dis-
positivo de pasador de arrastre 22 podria former pafte inte~
grante |del émbolo de arrastre 36 del dispositivo de montaje de

accionado por motor sin que cambie el principio del

Aﬂnque el modo de realizacién preferido utilice un
disposi ivé de arandela alrededor de un vastago ranurado, se
entiende que otras formas de protuberancias radiales pueden in-
corporarsé en el invento para impedir que el Yéstégo quilita-
do longitudinalmenté se ensanche hasta que la cabeza del cuer-
po del dispositivo de fijaeidn haja tomado contacto con las
piezas trabajadas. El conjunto de fijacidn 10a que se ilustra
en las figuras 8 y 9 ilustra ﬁnrdispositivo de este tipo en el
cuzal unas aletas u orejas 24a hén sido formadzs de una so0lg
ﬁieza, aunque sean rompibles, en el véastago, en-lados opuestos
de una ramura 26g, Las aletas 24a ée sitdan esencialmente en

el nismo emplazamiento axial due la pared de fondo del agujero.
Durante su utilizacidn, el dispositivo de £ijacidn 102 funcib—>
naﬁé generalmente de la misma manera que el dispositivo de
fijacidn 10, Las aletas 24s se apoyaran de manera deslizante
sobre la pared interna de la pieza de extremidad, impidiendo
que el vastago se ensanche radialmente y permitiendo que el
,paéador de arrastre introduzca el cuerpo del remache 14a a tra
vés de la pieza trabajada. . ' o

Cuando la punta 182 ha penetrado en la pieza trabajada
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las a}etas 248 entran en contacto con 1a plezg %raﬁajada y se
rompeA en las superficies laterales del vastago, permitiendo
que éite penetre completamentec a través de las piezas treba ja~
das hasts que la cabeéa 163 se apoye sobre ellase impida cual-
quier povimiento axial suvlementario del cuerpo. En eate momen;
t0, el pasador de arrastre sigue penetrando a través de la pared
de fondo del agujero, ensanchando radialmente el véétago deba-
jo de la pieza trabajada. -

) Ta figura 10 revresenta una versién modificada de un
conjunt; que utilizé orejas de una sola pleza, estando cuatro
de dichéas 6rejas 24b dispuestas alrededor del vastago y estan-

. ] 4 . ;
do ‘formadas longitudinalmente respecto al vastago unas ranvras

26b que se corfan en su centro., Pcr consiguiente, se observard

que es posible cambiar el mimero de las ranuras o zonas debi-

iitadas, o la configuracién de la extremidad puntiaguda del
cuerpo, sin salir del alcance y de la idea ﬁﬁsica del invento,
Aunque le funcién principal del dispositivo en for-
ma de arandels 24 consiste en impedir el ensanchamiento radial
del cuerpo del remache durante éu introduceidn, puede efectuar
ﬁn cierto nﬁmero‘dé funciones aﬁxiliares.'Por ejemnplo, la fi-
gura 11 revresenta un cuerpo de arandela 24c de este tipo que
incorpora unas orejas elésticés 42 pera constituir un dispo-
gitive eldstico debajo de la cabeza del conjunto de remache.'
Esto permite que el conjun?o de remache ejerza wna fuerza de
fijacidn elastica sobre lag piezas trabajadas. EL dispositivo
de arandela puede también incluir unos dispositivos dg estané
queidad ¢ de bloqueo si se,desea.
. La posibilidad de impedir que un disvositivo de fija-
cién construido de acuerdo con el invento ée ensanche prematu- -

ramente, permite introducir dicho dispositivo de fijacidn uti~
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lizando de la manera mas eficaz la fuerza de penetracidn.
Se observard que la fuerza de impacto proporcionada por
un émbolo y que se aplica directamente al pasador de
arrastre no se wilizard para ensanchar el cuerpo sino en
la porcidén final de la carrera de introduccidén. Las fases
'iniéiales de la carrera de penetracidén pueden ser utiliza-
das sdlamente para perforar la pieza trabajada ya que el
cuerpo del remache estd totalmente mantenida y no puede
ensancharse hasta que la pieza tmbajada haya sido perfora-
da y que la cabeza haya entrado en contacto con la superfi-
cie de la pieza.

Aungue se hayan Gescrito modos de realizacidn
particulares del invento, los peritos en—la materia podrén
idear varias modificaciones y cambios a la luz de la des~
cripcidén que antecede. Por consiguien#e, el invento incluye
todas las variantes modificaciones ¥ cambios que entran
dentro del espiritu y del alcance més general de las reivin-
dicaciones adjuntas.

En resumen, la presente Patente de Invencidén que
se solicita deberd recaer en las siguientes:

REIVINDICACIONES T

1.~ Perfeccionamientos introducidos en conjuntos
de remache que pueden ser introducidos perforando una pieza
trabajada, y que pueden ser apretados en una sola operaciédn,
caracterizadog dichos perfeccionamientos porque incluyen
un elemento de cuerpo con un vastago, una cabeza de acopla-
miento radialmente ensanchada, destinada & acoplarse con
la pieza trabajada en una de sus extremidades, y un dispo-
sitivo de perforacidén de pieza trabajeda en su otra extre- |

midad, teniendo el cuerpo un agujero que se extiende axial-
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mente a partir de la cabega hacia el di&positivo de.per-
foracidén de la pieza trabajada y que se termina con unas
superficies de arrastre y de empuje, incluyendo el cuerpo
unos medios que lo debilitan en direccién longitudinal, lo
que permite que el cuerpo se ensanche radialmente con una
fuerza de arrastre predeterminada, un dispositivo de pasa-
dor de arrastre adaptado para situarse en el agujero y pa-
ra entrar en contaéto con las superficies de arrastre y de
empuje del mismo, un dispositivo situado en la superficie
externa del vastago para impedir que el cuerpo se ensanche
hasta que el dispositiw de perforacidn de la pieza trabaja-
da haya perforado la pieza, permitiendo a continuacidén que
el dispositivo de pasador de-arrastre atraviese las superfi-
cies de arrastre y de empuje para apretar el conjunto de re~
mache.
2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el dispositivo que impide el ensancha-
miento estd situado generalmente en el gismo emplagzamiento
axiai a lo largo del vastago que la supérficie de arrastre
y de empuje en la extremidad del agujeré.
3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el dispositivo que impide el ensancha-
miento se extiende radialmente hacia el exterior a partir
del védstago en la proximidad de las superficies de empuje
y de arrastre y generalmente tiene la misma extensidén ra-
dial que la cabeza.
" 4.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el dispositivo de debilitamiento in~
cluye una ranura que se extiende en el sentido axial del

vistago a partir del dispositivo de perforacidén de la pie-
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za trabajada hacia arriba por lo menos més alld de las
superficies de arrastre y de empu je.

5.- Perfeccionamientos segiin la reivindicacidn 7
1, caracterizados porque el disposifivo que impide el
ensanchamiento estd constituido por un dispositivo sustan-
cialmente rigido, en forma de arandela, soportado por el
véstago en la proximidad de las superficies de arrastre y
de empuje.

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
1, caracterizados porque el dispositivo que impide el en-~
sanchamiento esté constituido por protuberancias rompibles
que se extienden radialmente a partir del vastago en la
proximidad de las superficieé de arrastre y de empuje, es-
tando estas protuberancias adaptadas para apoyarse contra
la pared interna de una cémara de montaje dispuesta en una
herramienta de montaje de remaches, pudiendo sin embargo
estas protuberancias separarse del vAstago al entrar en
contacto con la superficie de la pieza trabajada mientras
se intrpduce el vistezo ex ésta.

7.~ Perfeccionamientos segin ia reivindicacidn
1, caracterizados porque €l dispositivo para'impedir el
ensanchamiento esta constituido por una arandela sustan-
cialmente rigida adaptada élrededor del vastago en la pro-
ximidad del final del agujero, teniendo la arandela un dié-
metro externo sustancialmente igual al didmetro externo de
la cabeza, haciendo que la arandela se apoye de manera
deslizante sobre la pared de la camara de arrastre de una
herrsmienta de montaje de remaches asociada, lo que impide
que el dispositivo de pasador de arrastre pueda atravesar

la extremidad del agujero y ensanchar el vastago prematura-
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mente, desplazéndose la arandela hacia arriba debajo
de la cabeza cusndo se aprieta el conjunto.

8.- Perfeccionamientos seéﬁn la reivindicacién
7, caracterizados porque la erandela incluye unos medios
en forma de orejas eldsticas que permiten que el conjunto
ejerza una fuerza de fijacidén eléstica sobre la superficie
de la pieza trabajada cuando la arandela y la cabeza se
apoyan contra la superficie superior de la pieza trabaja-
da.

9um Perfecci&namientos segin la reivindicacién
6, caracterizados porque las protuberancias rompibles
estén dispuestas en los lados opuestos de los medios de
debilitacidn del cuerpo de modo que~1as protuberancias
impidan que el vastago se ensanche mientras el conjunto
del remache no ha salido de la cémara de arrastre.

10.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
5, caracterizados porque incluye unos ligeros resaltos
destinados a posicionar de antemano y situar el dispositi-
vo de arandela en la proximidad de las superficies de arras—
tre y de empuje.

11.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque dicho pasador de arrastre estad dis-
puesto en el interior de dicho agujero, tiene una extre-
midad que se extiende axialmente encima de la cabeza y
forma el dispositivo para el montaje del conjunto, estando
la extremidad opuesta del pasador adaptada para entrar en
contacto con la pared de fondo del agujero con el objeto
de trensmitir la fuerza de arrastre al cuerpo; porque una
ranura se extiende en el sentido longitudinal del vastago

a partir de la punta de penetracién aguda a través de la
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pared de fondo del agujero, un elemento de aro rigido
rodea el vastago y estd adaptado intimamente en éste,
estando el elemento de aro dispuesto esencialmente en la
misma posicidén axial que la pared de fondo, y estando
el conjunto adaptado para ser introducido em su sitio
por medio de una fuerza de impacto que actia sobre el
pasador de arrastre mienfras el elemedp de aro impide
que el vlstago se ensanche hasta que la punta haya atra-
vesado la pieza trabajada, después de lo cual el aro
puede desplazarse hacia arriba debajo de la cabeza hasta
que la cabeza y el aro entren e contacto con la pieza
trabajada haciendo que el pasador atraviese la pared de
fondo para emsanchar el véstégo debajo de la pieza tra-
bajada.

12.- Perfeccionamientos segin la reivindicacion
11, caracterizados porque el elemento de aro es un dispo-
sitivo en forma de arandela que tiene una dimensién radial
sustancialmente igual a la dimensidn radial de la cabeza.

13.~ Se reivindica por ultimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencién que se solici-
ta por: PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN CONJUNTOS DE
REMACHE. -

Todo conforme queda descrito y reivindicédo en la

presente Memoria descriptiva que consta de quince péginas
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