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La presente invencion se refiere a -
un procedimiento para la produccion de fosfato de amg

nio sélido, y en particular de fosfato monoaménico.

Los fosfatos de amonio tales como f_é>_§_

5 fato monoamébnico NH 41'_I2PO

4 y fosfato diaménico - -
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1o general como gelas amorfas y para lograr propiedadés de granula.- |

unia lechada de fosfato monoaménico/fosfato diamébnico segin se descri-

Ibe en la Patente Britdnica N2 951.476,

: .
(NH, ) HPO y mezclas de estas sales, son 1ngred1entes deseables para
fcrtxhranteq porque suministran nitrdégeno como a31 tarhbién fosforo, dos
elementos que son esenciales al crecimiento de las plantas. Es muy co
nocido que ¢l fosfato de amonio adecuado para fertilizante se puede fa-
bricar mediante un procedimiento que comprende, el tratamiento de dci-
do fosforico por via himeda con amoniaco. Un fosfato de amonio se ca
racteriza por la proporcién atémica de nitrdgeno a {ésforo que contieno
conocido comunmente como la propoarcidon atdmica N:P; :a_‘a{. el fosfato -
monoamonico tiene una proporcion atomica N:P de 1,0 y tuna mezcla -«
equimolar de fosfato monoaménico y fosfato diamonico tiéne una propor
cién atdmica N:P de 1,5. En uin compuesto conteniendo otros compues-

tos de nitrogeno o fosforo ademis de fosfato de amonio la proporcién-

atomica N:P se refiere Gnicamente a la proporcién en el fosfato de amd

nio.

por via himeda, son importantes en la produccién de £osfato aménico “
sdlido adecuado para fertilizante, y particularmente el fosfato monoamo‘
nico, que tenga buenas propiedades de gramulacién. En el producto 5u-
lido comprendiendo fosfato aménico producido por el procedlmxento de-'

nuestra Patente Britinica N2 215.476 1las impurezas se encuentran por

cién Sptimas la mayoria de las impurezas deberian encontrarse en esla

forma. ' o

Las impurezas importantes incluyen hierro, aluminig,’
magnesio y flior, Los efectos de estos elementos estan interrelaciuna-
des, y un pequefio cambio en la proporcién y en la cantidad de solo --

uno de ellos puede tener un efecto marcado sobre la'produccién y las-

propiedades f{sicas del producto. Por ejemplo, cuando se acidula(agria)l

es posible alterar el tamafio y

R L

Las impurezas que se encuentran en el dcido fosféricc,
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. |anteriormente mencionadas en cantidades y/o proporciones indeseables,

-t . . 3 _

la forma d'e los cristales de fosfato monoaménico precir;sitados. Se ha -
enéontrado, por ej(gmplo, que los cristales de promedio 100 )mi predo-
minan en forma de polvo sdlido de fosfato monoaménico eminentemente
adecuados para la granulacién de productos fertilizantes de NPK (nitré-

geno, fosforo, potasio) mezclados.

Se ha comprobado que el producto del procedimiento -
de dicha Patente Britinica N2 915.476 tiene buenas propiedades de gra-

nulacidn, pero ciertos dcidos por via humeda conteniendo las impurezas

por ejemplo.icidos por via hineda fabricados de ciertos grados de fos
fato mineral de Khouribga y Gafsa, es decir, fosfato mineral de Africa
del Norte, pueden dar luga.r a dificultades al producir el agregado de -
pequefios cristales de forma tal que se pueda requerir la molienda adi-
cional del producto para dar un producto sdlido dentro de la gama deses
da de tamafos (pdr lo general ésta es de un 90% atravesando un tamiz
normal de tela metilica de 31/2 mm). La molienda fiz;a, al tamizado y]
la realimentacidn del producto al procedimiento elevaria el costo del -
procedimiento de la citada patente Britanica N2 951,476, Hemos descu-
bierto actualmente, segin se describird mds adelante, cdmo prcsdué'r'ri
un producto de fosfato de amonio caracterizado por una abundancia de=
ciristales de fosfato monoamonico en la gama de tamafios de 30-200 »}im
(promediorloo pam) y una reduccién en agregados de cristales para ‘Qa;xj:
al sélido una apariencia mullida y polvarienta. El producto resultantf: -
fosfato de amonio tiene buenas propiedades de granulacién adecuada’é’ﬁ__@_
ra su utilizacién en la fabricacién de fertilizantes compuestos NPK, Por
buena granulacidn queremos decir que la eficiencia de la granulacié'v;{je;s
tal que se obtiene un alto rendimiento, por ejempla mayor a 60% en la
gama de tamafio del producto deseado de NPK, por ejemplo en la gama
de ;tamafios de producto 11/2 a 3'1/2 mm.

K}

Hemos descubierto asimismo, que se obtiene una mejg|




ra en el crecimiento de cristales de fosfato modoaménico si parte del
flujo de lechada fosfato monoaménico/fosfato diamébnico, formado por -
la amoniacidén de acido t‘osfc')rico por via himeda, se mezcla con una -
jalimentacién de 4cido secundario, segin se describird mis adelante, -
5 previo ingreso a una unidad de desprendimiento de humedad, por ejem_
plo un mezclador de cuba en "U" con eje/pivote. El mezclado de parte

i
de la lechada de fosfato monoamébnico/fosfato diaménico Yy una alimenta_

cién de acido secundario da como resultado una precipitacién mis con-

trolada de algo de fosfato monocaménico y por tanto la formacién de ni

——r———

10 cleos para el crecimiento de cristales en la unidad de desprendimiento

de humedad. Se obtiene la mejora mediante el mezclado de entre 20 y

80% en volumen de la lechada primaria de fosfato monoaménico/fosfato
diaménico con la alimentacién de dcido secunda'rio para precipitar algo
de fosfato monoamédnico. Luego de un breve lapso para permitir la for_

15 " {macién de cristales, se agrega en forma separada el resto de lechara.
fosfato fnonoaménico/fosfato diamoénico' en uno o mis puntos a la unidadi,.

de desprendimiento de humedad. o '

Ya es conocido un procadimiento para la produccién de
un producto sblido particulado comprendiendo fdsfato de amonio Ge una
20 proporcidn atdomica N:P 0,95 a 1,05, procedimiento éste en el cual una!

alimentacidén primaria conteniendo dcido fosférico y amonfaco son agre-

gados a una lechada acuosa de fosfato de amonio de una consistencia - I
fluida a la temperatura de trabajo y teniendo una proporcién atbémica d«..l
N:P de entre 1,3 v 1,5 para formar mayor lechada de substancmlmente‘
25 la misma composicién y concentracién y consistencia fluida, retirando -
una cantidad de dicha lechada substancialmente equivalente a la prodﬁciJ
da por la adicién del dcido fosférico y amonfaco y luego mezclando la-!|
lechada retirada con una alimentacién de écidc; secundario (por ejemplo:!
dcido fosfbérice por via hiimeda) para reducir la proporcién atdmica - -

30 |N:P de 0,95 a 1,05, De aqui en adelante el procedimiento anteriormentd

e e ST AP Pt
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descrito se denominaid "un procedimiento del lipo descrito”.
X P P

De acuerdo a la presente invencién se provee un pro-

cedimiento del tipo descrito en el cual se meztla entre 20% y 80% en-

volumen de la lechada retirada con la alithentacién de dcido secundario] - -

seguido por_ la adicidn a la mezcla del resto de la lechada, de forma -

tal que'el fosfato de amonio del product: resultante tenga una propor--'.. S

cién atdmica N:P en la gama de 0,95 a 1,05, siendo el contenido de -
agué de la lechada acuosa retirada y la alimentacion de acido secunda-
rio tal que el pfoducto resultante comienza 2 solidificarse en una uni-
dad de ciesprendimiento;de humedad donde se lo somete a tratamiento-
durante un periodo de tiempo suficiente para que dicho producto sea!sd

lido a temperatura ambiente,

- Por debajo de una proporcién atdmica N: P ‘de 0, 95 el »

{osfato amoénico se vuelve decididamente 4cido, corrosivo e hxdrosco’p.i:- -

co, debido a la presencia de icido fosférico libre, y ya que la inven--

cién estd referida principalmente a la produccién de fosfato monoamdni|

co, el hquido superior de la proporcxon atomica N:P ge foa en 1,05, -
La’ produccwn de una lechada acuosa de fosfato de amonio de propor--
cidén atédmica N:P 'mayor que aproximadamente 1, 6 da generalmente co-
mo resultado pérdida de amonfaco, y para una lechada acuosa de fosza

to de amonio de proporcién atobmica N:P por debajo de aproxlmadamen-

te 1,2 el alza en la temperatura y otros efectos de Ia me;cla con unjja_.
alimentacion de icido secundario son por lo general 'insufi_cientes comg |
para promover la evaporacioén y la cri stalizacién necesaria para la_prg
duccion del producto solido deseado a temperatura ambiente. Se ha ‘d'é

recordar que .el fosfato de amonio tiene su mixima solubﬂndad en una.-
lechada de fosfato monoamomco/fosiato d1amomco a una pr0porcmn ato
mica de N:P de aproximadamente 1,4 y esta proporcmn se asocia con

pH de aproximadamente 6, 5.

Si se desea incorporar por lo menos una sal de amo-

>
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nio més, tal como, por ejemplb, nitratc de amonio, sui[ato de amonio l
y/o urea, al fosfato de amonio sblido particulado, entonces, estas sa-
les pueden ser agregadas durante el procedimienio; por ejemplo, se pu_g;l
de agregar amoniaco a un dcido mezclado comprendiendo dcido fosfori-
co y acido sulffirico para formar una lechada acuosa de fosfato ée amo-
nio y sulfato de amonio de una consistencia fluida a la temﬁeratura de
trabajo.

Por el término "s6lido" se entiende una mezgcla {ntima

de particulas sdélidas y una solucién acuosa saturada de ingredientes S04

lubles, en donde la proporcién.de solucidn es menor que aquella a la -é
cual se puede separar mas que un vestigio de liquido del producto a una
presién de 6 psig que se aproxima a las condiciones usualea de almace
nado. Los niveles méaximos de contenido de humedad varian ;.cc.Dn el ta-

i

maﬁo de cristal y el coptemdo de impurezas del fosfato de amomo. -

swndo menores con los cristales de mayor tamafio. Los nivelgs max1-

mos de contenido de humedad son también mas ba_]os cuando se mcorpo

ra, por lo menos, una sal de amonio adicional, segin se define mis -

adelante, en el fosfato de amonio sélido. Por ejemplo, un fosfato mo-

e ————

nodménico de proporcién atdmica N:P 0,95 fabricado de fosfato mineral
Khouribga de grado B.P.L. 72% y de tamafio de cristal principalmente

dentro de la gama 30-200 pm, tendrfa un.contenido.de .humedad maximod

(de 16% bajo una presién de 6 psig y permanecerfa dentro de la defini---

cidn anteriormente dada de '"sdlido'!. - Son

Se comprenderi que la humedad introducida al procedi
R

miento de la invencion no deberad ser tan alta que impida que el produci

to final sea sdlido a temperatura ambiente.

El amonfaco agregado se encuentra preferentemente en;

forma gaseosa o substancialmente liquida anhidra pero soluciones de -

., H
amoniaco también son adecuadas en tanto el agua introducida por ese -|

medio no ocasione un contenido de humedad en el producto que exceda -
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el valor limitativo por cncima del cual el producto deja de ser un sb-

lido a temperatura ambiente.

Segin se ha descrito anteriormente, la lechada de fo_t_é_ :
fato monoaménico/fosfato diaménico estd formado por la amoniacidén de
dcido fosfbérico por via himeda, que es la dlithentacién d; dcido .secupav
dario antedicha es el dcido que se utiliza para rebajar la'pr'opon':ién -
atdmica N:P de la :lechada. La alimentacién de dcido secundazio com--
prende un 4cido mineral, por ejemplo, 4cido fosférico (en particular -
acido fosforico por via himeda), acido nitricd o 4cido sulfirico, sean-
por separado o mezclados uno con el otro. Este dcido(s) f)uede en si -
ser parcialmente amoniacal. La utilizacidn de s’émejante'écido.(s) par--
cialmente amoniacal es particularmente zdecuada en el procét;iimiento -
de la presente invencidn para la produccién de éro&uctos dueisoa 86li- ‘
dos -a temperatura ambiente y que ‘tienen-una propbrcién de peso,' N_:_PZOA

. i . H i 1

i
3 oa

de por ejemplo 1:2, lil.o 2:1,

Log productos de un# pl’_opox"cién é‘e peso de N:on5 -
de por ejemplo: 1:2, 1:l, 2:1, pueden también ser producidos mediarte-
la introduccién de una sal de amonio sea como sblido o como una soly
cion acuosa concentrada, durante o luego de la adicién de la alimerita-
cién de 4cido secundario. En forma adicional o alternativa, se puede -
introducir-compueutbs de nitrégeno, como ser por ejenﬁplo urea, como
sélido o como una solucién acuosa concentrada durante o luego de i'a: ot
adicién de la alimentacién de écido'secundar{o. Se puede introducir, es,
decir recicla;r, una proporcién del producto final sélido del procedis *s ]
miento de la presente invencién, antes, durante o después del mezéla-
do del icido secundario con la lechada de fosfato monoaménico/fosfato
diamédnico de forma tal de asistir en la evolucién ripida de la humedad
mediante la alteracién de‘ la consistencia de la mezcla de acido y léchgﬂ_
da para permitir una mayor exposicion de sﬁper.fiéie de la mezcla en -

el dispositivo utilizado para el deszl'endimiento de humedad.
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‘un- dispositivo para dividir la corriente (7) de lechada de fosfato monog

-Ademds, se pueden agregar otros materiales solidos
tales como muriato de potasa, en o luego del punto de adicidn cel dci-
do secundario para dar un producto sdlido conteniendo nitrégeno. fésfo |

ro y potasio.

He acuerdo a una realizacidn del invénto, se produce ;.
un' fosfato de amonio sdlido de proporcién atormca N:P en la gama de |
0,95 a 1,05 mediante el mezclado de dcido {osforlco Ypor via himeda"
de contenido de P,O_ en la gama de 30% a 54% PZO

25 : 5
seoso para formar una lechada acuosa de fosfato de amonio, éstando -

y amonfaco ga-

la proporcién atémica N:P de la lechada fijada en la gama de 1,3 a 1, ]
y el contenido de humedad de la lechada estando fijado en la -ga‘fna de

10% a 20%, en proporciones tales de formar una mayor cantldad de le’

a

chada de substancialmente la misma composlcmn, es decxr, una: propoy
cién atdbmica N:P substancialmente fija y un contenido de humedad suts

tancialmente fijo, retirando de la lechada en forma simultinea una «'_'ca"_{g1

-

tidad subatancialmente equivalente a ld produccién del icido fosférico -

y el amoniaco, y mezclando de 20% a 80% en volumen, preferentemen

[

te de 25% a 75% en volumen, de la cantidad retirada de lechada con -
dcido fosfbérico "por via himeda" adicional, seguido por la adicién del’
resto de la lechada de forma tal que el producto formado‘ de es'a ma-

nera se solidifica prmcxpalmente por enfriamiento evaporatwo €1 una -
a v aah

unidad de desprendimiento de humedad y es de la proporcidn atomxga,.

N:P deseada y que bajo semejantes condiciones el contenido de huméd'afﬂ.

del producto se encuentre tan reducido por medio de la evaporacidn p_?'
vocada, por ejemplo, por el calor de reacc:.on y el calor de cnstahza_]
lizacidén y la utilizacién de calor sensible, que el produp_to sea 8dlido 4
segin se ha definido anteriormente a temperatura ambiente.

El procedimiento de la invencidén se encuentra :lustradL-

en el dibujo adjunto. En el dibujo, una caja divisora de lechada (2) es
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EJEMPLO 1 o ' - L

- cha de sblido, de fosfato ‘de amonio de composxcmn promedio 10, 9% W

' pzente ‘de reaccxon, se introduce via (7) en una caja dwxsora (2) de.

-9

momco/fosfato dxamomco de un recxpxente de reaccién (1) y puede, por
ejemplo, comprender un. recipiénte contemendo dos o més secciones - |
separadas (no se muestran) comprendiendo, por eJemplo, compartimien,
tos, canales, esclusas, etc,, cada uno con una sahda que puede estar
abierta o cerrada de forma tal que se divida en la proporcidn deseada |.
a la corriente de lschada, Una unidad mezcladora (3) para mezélar la

lechada. de fosfato manoamomco/fosfato diaménico (7') con 1a ahmenta-

cidén de acido secundano (4) puede, por ejemplo, comprender un tan-- |
que o un nimero de tanqqes en serie, cada, uno con miedios (no se:- é
muestran) para la agitacién vigorosa de la lechada y de la alimenta.ci x}
de acxdo secundario. La agitacion v1gorosa en Ia unidad de mezclado -
puede ser efectuada por medio de una behce ‘ .' i

- Los siguientes e;emplos describen el proced1m1ento -1
del: mezclado de la alimentacién de dcido secundario con parte de Ia -
corr:ente de lechada, de forma tal que se pro;lucer;.nucle.oa de Losfatq, r‘
monoamonico para suministrar puntos =de crecimiento para la subsi-"-' l‘
guiente cristalizacién y por esto alientan el 'crle'cirr'xiento_ adicional de.-

1

cristales,

Se fabrica un producto sdlido, segin definicién anfedi',

48, 0% P 05, 7, 6%1-1 0 y proporcién-atéimica N:P 1,00, a razén de 516
kg por hora medxante la adicién de 442 kg/hora de 40% P O dcido -

fosférico por via himeda (5) a 202C (fabricado-de fosfato mmeral ey 1

Khouribga) y v66-kg/hora de amoniaco (6) gaseoso a Aur; recipiente de

reaccién (1) conteniendo una lechada de composiéién 449 P Z 5, 14%-

H O vy una proporcmn atdmica N:P 1,4 a una temperatura dentro de

la gama del 120 - 1252C (pero no por encima de 1309C). La lechada

caliente, substancza‘lmente equivalente a aquella produc1da en’ el reci-

.
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- el producto obtenido mediante el procedimiento descrito en este EJem

« 10 -

lechada, es decir, una caja de alimentacidén para dvidir la alimenta--.,
cién de la lechada. Se mezcla previamente un tercio en volumer de la
lechada (7') de fosfato monoambdnico/fosfato diaménico con 147 kg;/hora :
de 48, 0% PZOS acido fosforico por via himeda (la alimentacién de dci
do secundario) (4) en una unidad (3) de mezclado de 4cido/lechada ca-

lentadoc por vapor montado cerca de un extremo de un mezclador a --

eje (8). La lechada tratada fluye luego via (9) a un mezclador a eje

(8), Los dos tercms restantes en volumen de la lechada de fosfato mo |

noamomco/fosfato diaménico se agregan directdmente via (7") al mez- :

clador a eje en uno o méis puntos (A, A‘;: A"), por ejemplo en el pun

1 |
to A segun se muestra en el dibujo. El efecto global de este proced1 !

mlento es la precipitacidon de algunos cristales de fosfato monoamomco
en ,(‘3) y por lo tanto la formacién de nicleos para el crecimiento de -;
E:ris;cales en el mezclador a eje (8) cuando se agrega via (7") el res{o
de Ia lechada. El producto de esta reaccién se solidifica al atravesar,

N

el mezclador (8) y se fragmenta repetidas veces y tiene superfunes ;

.-,"
3
o o e, ey s

frescas expuestas mediante la accidn de cuchillas (10) sobre un eje o

tativo (11) que de esta forma asiste al desprendtmlento de la humedad |
gque se retira por medio de ventzlacmn superior (no se muestra) y en- S
trega el producto sdlido final antedlcho en. (12), estando el producto a q
332C y conteniendo 7, 6% HZO. Todas las partes son partes en peso & :

excepcidon de la alimentacién de lechada dividida que es en volumen.
- . “-"ﬁ'\-*
, ot

Se examind el fosfato monoamédnico resultante y se-~-*
i

compard con una muestra control preparada de la misma forma perd- -
i

‘ornitienflo el paso de mezclar la alimedtacién de dcido secundario comn i

vencidn tiene el efecto de dar una lechada més fluida a la proporcwn

parte de la corriente de lechada. El procedxmxento de la presente m--i
atdmica NP 1, y una mayor proporcidn de cristales grandes. Ademas,

plo era una mezcla de material mullido finamente dividido v granulos‘-—!

t

.
§
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- jmuy suaves, mientras que la muestra control era un producto duro vy .

_ihtrodujo via (7) én una caja divisora de lechada (2) donde imicialmente

|vfa himeda (la ‘alimentacién de icido secundano) (4) en una- umdad (3)

fosfato diaménico se agregd directamente via () a la mezcladora a ez

|produccién una proporcidn creciente de lechada, en incrementos de aprg

1l -

arenoso.

EJEMPLO 2

Se fabrica un producto solxdo; segun déﬁmcmn an*edx- '

46,6% P O 5,5% H O y una proporcmn atémica N:P 0,98 a razén de
11 4 toneladau/hora medmnte la adicidén ée 9,77 toneladas/hora 39% --
5 acido fosfdrico bor via himédda (5), fabricado de fosfato mineral |
Khounbga. vy 1,63 toneladas/hora de amomaco gaseoao (6)a un rec1p1en
te de reaccmn (1) contemendo una lechada preformada de prOporcmn atd
mica N:P 1 4 y a una temperatura de 1252C, La lechada cahente. "subs_

tancxalmgnte equzvalente a la producida en el recipiente de reaccmn, se| -

se premezclo 25% en volumen de la lechada de fosfato monoamomco/fos

fato diaménico con 3,16 toneladas/hora 48% P O5 Acido fosfonco por .

mezcladora de lechada/acido cerca de un extremo de una mezcladora -
(8) a eje. La lechada tratada luego fluyé via (9) a la mezcladora (8) a .'

eje. -El 75% en volumen restante de la lechada de foafato 'monoamomco/
je en el punto A segin se muestra en el dibujo. Durante el curso de la

ximadamente 15% hasta 75% se desvidé via (71 paré su tratamiento con"‘-' .
la ahmentacmn de .dcido secundario (4) en la urudad de mezclado (3) De‘
esta forma. se examinaron una serie de ahmentacmnea (fracc:onadas\ -1
separadas de lechada en la gama de 25% a 75% en volumen, -Los vold- |
menes restantes de lechada de fosfato niéhpaxﬁfihicd/fosfata diénﬁfmri'éo--
se agregaron directamente via (7") a la mezcladora a eje (8) segin se-|

describe anteriormente.

En cada caso, se examind el fosfato monoaménico re- |-

cha de aohdo, de fosfa.to de amomo de composm én promedm 11,8% N, Y
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sultante y se compard con una muestra control preparada de la
misma forma pero omitiendo el paso de mezclar toda la alimenta-
cién dé &cido secundario con parte de la corriente de lechada,

El procedimiernito de la presente invencién tuvo el efectd de brig

dar uha lechada m&s fluida a proporcifn atémica N:P 1 y una ma-

yor proporcidén de cristales grandes. Ademds, el producto obteni-

do mediante el procedimiento descrito en este Ejemplo, era una

vés; mientras qué la muestra de control era un producto duro y
arenocso.

EJEMPMLCO 3

Se tratd 313 kg/hora de un dcido fosfSrico potr via hdmeda (5)

.conteniendp 40% P,0, fabricado de fosfato mineral Gafsa con 36

kg/hora de amoniaco gaseoso(6) en un recipiente de reacci&n(l) 8
parado para formar una lechada de proporcidn atémida N:P 1,4 a

una teéemperatura de aproximadamente 120-126°C(pero no mayor a 130

te,8ubstancialmente equivalente a la producida en el recipiente
Ae reaccidn se introdﬁjo en una caja divis;ria de lechada(2).Se
premezcld 50% en volumen de la lechada fosfato moncamSnico/fosfa
diamdnico via(7) con 86 kg/hora de dcido fosfbrico por via himed
(la alimantacifn de &cido secundario) (4),conteniendo 51% P,0. de

25
la misma fuente para rebajar la proporcién atdmica N:P por debaj

Flado de lechada/dcido calentada a vapor montada cerca de um ex-

kremo de una mezcladora a eje (8). El1 50X en volumen restante

rectamente via (7") a la mezcladora a eje en uno o mis puntes
(A, A', A"), por ejemplo en el punto A segin se muestra en el

dibujo. La unidad de desprendimiento de humedad, es decir, la

Eezcladoza a eje (8), permitidé el desprendimiento de humedad del

roducto al pasar éete a lo largo de 18 mezcladora a eje.Se ptodrjo

Cly uﬁ contenido de humedad de 152 HZO en peso.La iechada calien|

He 1,11ev§ndose a cabo este dltimo pasoc en una unidad (3) de mez

e lechada 'de fosfato monoamdnico/fosfato diaménico se agregd di

|

i

mezcla de material mullido finamente dividido y grinulos muy su#
|

:

Lo

k
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fosfato 'monoaméniéo't‘i\irante el recorrido a razdn de 319 kg/hora y el
producto final tenfa uha proporcidn aif:émica‘N:P de 1,05 y una composi
cién promedio de 10,4% N, 53,0% P,O, (total), 7,86% H,O0.

Se examiné el fosfato monoaménico resultante y se .-
compard con una muestra control p'r'e'parada de 14 misnia forma perd -
omit_iendé‘ el paso de mezclar la alimentacién de 4cido sécundario con-|
parte de la corriente de.lechada; es decir, se mezcld todo el 4cido y-
la lechada al mismo tiemﬁo. El procedimiento de la presente invenc’ién‘
tuvo el efecto de .dar una lechada mas ﬂmda a proporcién atdmica N P
1, y una mayor proporcion de cnstales grandes. Ademis, el producto
obtenido mediante el procedimiento descnto en este F_]emplo era una -
mezcla de matenal mullido fmamente ‘dividido y granulbs muy suaves, |

mientras que la muestra control era un producto duro v arenosc.
N O T A, . S

Descrita auficlentemente la ‘nafuraleza del mverto, -

asi como la manera de realizarlo en la prictica, debe hacerse cons-- |

tar, que las disposiciones anterxormente mdmada.s son suscepubles ‘de [V
tambxen ge hace constar que el invento se reﬁere a una Solicitud de -7,
Patente presentada en Escocia, con fecha 13’ de septiembre de 1974, ,L',
Ne 40002 /74; acogiéndose por lo tanto a los benefxcxoa que conceden -1

los Convenios Internacionales en vxgor.' siendo lo que constuuye la ~-

cién por 20 afios en Espafia, sobre: Procedimiento para preparar fos-

fato amdnico sdlido; caracterizdndose por lo siguiente:

1. - Procedimiento para preparar fosfato ambdnico soh
do, con una relacxon atdmica N:P de 0,95 a 1,05, en donde una alime_q
tacidn primaria que contiene dcido fosférico y amomaco se afladen a .|

una lechada acuosa de fosfato amodnico de connstenma fluible a la tem _

peratura de trabajo y que tiene una relacxon atomxca N:P de’ 1 3al,s
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para formar mis lechada con pricticamente la mismal composicién y -

concentracidn y consistencia fluible, };ras lo cual se separa una cantidad
de dicha lechada sustancialmente equivalente a la producida por la adi-
cién del dcido fosférico y amédniaco y, a continuacidn, se mezcla la le_i
chada separada con una alimentacion secundaria de dcido para reducir-
la relacién N:P a 0, 95-1, 05; caracterizado porque se mezcla de 20 & -

80% en volimen de la lechada separada con la alimentacién secundaria

de acido, seguido por la adicidn, a la mezcla, del resto de la lechada,
de modo que el fosfato aménico del producto resultante tenga uns rela-
ciébn atdmica N:P del orden de 0,95 a 1,05, siendo tales el contenido -

en.agua-de la lechada aclosa separada y de la alimentacién secundaria

de acido que el producto resultante comienza a solidificar en una uni--

dad de desprendimiento de humedad, en donde se trata durante ua perio,
do de tiempo suficiente para que dicho producto sea solido a tempefatu__

ra ambiente,

2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteri]
zado porque la alimentacién primaria de 4cido es dcido fosfdrico del -

proceso en himedo. ]
i
. v

3. - Procedimiento seglin la reivindicacién 1 6 2, ce--
racterizado porque la alimentacién secundarfa de &cido es un icido mi-
neral, tal como 4cido fosfdrico, en particular del proceso en himedo,

4dcido nitrico, 4cido sul firico o mezclas de los mismos.

)

-

4, - Procedimiento segin cualquiera de las f‘eivir;di'é;i;t
ciohes anteriores, caracterizado porque la alimentacidén secundaria de-
dcido esti parcialmente amoniacada.

5.- Procedimiento segln cualquicra de las reivindica-
vcionés anteriores, caracterizado porque a la lechada separada, duran-
te o después de la adicién de la alimentacién secundaria de 4cido, se

afiade un compuesto nitrogenado, tal como una 'sal amodnica, uréa o --

mezcla de los mismos.
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6.~ Procedimiento segiin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracte;izadé porque a la lcéhada
léﬁarada. durante o despuds de la adicidn de la alimentacifn se-
cundaria de dcido, se afiade un compuesto de potasio,

7.~ Procedimiento segﬁn.cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caractetizadb,porque ma parte del
producto 88lido final se recicla al proceso,

8.~ Procedimiento seglin la reivindicacidn 1
caracterizado porque el amoniaco se eqcuentra.en estado gasédsoa_
la alimentacidn primaria de Scido y la alimentaci&n secundaria
de §cido son ambas de icido fosfSrico del proceso por.via hme~-
da con un con:enido en P,0, .del 30 al 54%; el conten;4o en hime
dad de la lechada acuisa de fosfato de amonio es de 10 a 20%;
y la humedad se libera del prodycto por la evaporacifn causada
por el calor de reaccidn, por el calor de criﬁtalizaciﬁ#ﬂy.éor
el euéleo de calor sensible hasta qu; el producto se hace 86lido
a temperatura ambiente. . : ‘

9.~ Procedimiento para preparar fosfato amé

nxco sSlxdo, tal y como queda nustanc1n1nente desctito en la pre

Esta Memoria consta de 15 hojis escritas a

Liquiua. por una sola cara. | 16 FEB, i977

Madrid,
IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED ;

ACERT Y KOSy
ot L. Guobn Foradodex
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