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La presente invencién se refiere & un procedimiento

pera preparar sminoplesto modificadc que, como agente modifica~

" dor, contlene uno o varios compuestos de férmule general I
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conde K significe un &tomo de hidsdgeno o un grupo metile o
cfilo y X significa un grupo alguileno de cadena recta o ramji
ficada, cuya cadenz de carbonos puede estar también interrum-|
pida por un atomo de oxigeno, que, después de endurecer, pre—
senta una elas“icidad especialménue alta.

iminoplastos, en el sentido de esta invencién, son

roductos resinosos sus soluciones que se forman por pre-
P » N

condensacién de compuestcs que contienen grupos amino oim;no,g
los asi llamados formadoresrde aminoplastoa,‘con compuestos. f
de carbonilo ¥s en caso dado, alcanoles, y Qque,bajo la in- !
fluencia de altas temperaturas y/o catalizadores écidos, 80

pueaen condensar ulteriormente bajé reticulacidén e macromolé»;
culas °

i_

. Los aminoplastos han alcanzaqé en el transcurso dél
desarrollo industrial de los dltimos tiqmpés cada v§z més i%—
portancia. Se emplean en numerosos campos de aplicacién cads
vez en cantidades mayores. Asi son, por ejemplo, imprescindi-
bles como reticuisdores de aminoplasto en combinaciones de la
cas disolubles en agua y en disolventes, comb reticuladéres
para un latex que contiene grupos hidroxilo y ligadores de
dispersién, para la obtencidn de nesas prensadas, como adhesi

vos resistentes al agua para el encolado'de'chapas de madera,

pars la fabricacién de materiales a basé dé capas, para la !
impregnacidn de bandas de papel y de tejido para el recubri- i
miento superficisl de materiales léminaree, especialmente plgi
cas de virutas de madera y para ia‘fabricacién’de‘ré-gncola- o
dos. También en la industria del papel se¢ emplean las meti-
loel-aminotriazinas sin eterar y eteradas con alcanol para la
fabricacidn de pepeles resistentes el rasgado eﬁ'hﬁmeéory ra~
ra mejorar las tiradas de papel, y,ea la indﬁgfrié textil, se
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empleun taled productom como sgentes ermoblecedores. irurs el

ampleo de los aminoplestos en todos loa terrenos arriba menci|

14

nados, son la dureza superfmcial la reaistencia a los araﬁa~, {
z0s, estabilidad al calor en seco, resistencia al vapor de
agua, adhesién y alta elasticidad,que se logra por un proceso
de endurecimiento por la accidn de dcido y/o calor,unasprd;

pledades especialmente deseadas en las resinas de aminoplas-

tos endurecidas que se forman de éllos.

Uno de los terrenos dé aplicscién mds importantes
de los aminoplastos es la fabficacién dé materiales en ocapas
0 bien el recubrimiento superficial de materiales en forma
de placas, tal como, por ejemplo, las placas de viruta de

maders .

~ Ya se conoce el apllcar sobre las placaa de materla-
les de madera (placas de fibras de madera o placas de viruta
de madera) una capa decorativa 0 bien protectora por lamina-
cidn, por termosndurecimiento de bandas de papel o bién de
tejido impregnadas con aminoplaétos adeéuados, prefereﬁtemen-
te resinas de melamina, y con un contenldo en humedad resi-
dual determinado sobre las placas del material de madera. la
fuerza de presién puede ascender aqui de 10 a 100 kp/cm y la
temperatura de 120 a 180° C. Durante el proceso de prensado
endurece el aminoplasto y ‘une la banda de papel 0 bien de te-
jido con la placa del material de madera..En forma similar,

.86 pueden fabricar materisles en'cépas que. se componen s86lo dé

bandas de papel o de tejido lmpregnadas con superficie deco~ ,
rativa o bien protectora. Lsios. materiales de madera y mate—
riales en capas recubiertos, se destacan por sus buenas pro-
piedades quimicas y fisicas. Los aminoplastos no modifiocados
eonocidos,hasta ahora empleados para la impregnascidén de las
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de grietas.

adfme

bandas de papel o bien de tejido; previstas como capa de de-
coracién o.blen de proteccidén, tienen, sin embargo, en esta-
¢o endurecido, una.elusticida& reduclda, por lo que las super

Ticles fabricades con estas resiﬁua‘tienden a2 la formacidn .

No han faltado ensayos para ellminar 0 reducir la

falta de elasticidad de la capa decorativa mediante aditivos

a las resinas de impregnacidén. En especial, se han recomenda-!
do como aditivos los polialcoholes, la sorbita y el azdcar, |

asi como sulfonamidas aromdticas. Al agregar polialcoholes o
azicares resulte insuficiente lg resistencia &l agus de 1és

resinas endurebidas sl la elastlcidad ha de ser auficlente.;J

Les sulfonamides no son, por si solae, suficientes para lograr‘_-;

una buens elasticidad. i

Se ha descubierto ahora que los’ amznoplaatoa modifi
cados, que como agente nmodificador oontienen uno o varios com
puestos de férmula general I ‘

/T ' » ,
/ 00-X~0H. (I)

R ' ' oo
‘ B

donde R significa un dtomo de hidrdgenc o un grupo metilo o E

etilo y X significa un grupo alquileno, de-cadens recta o raei

mificada, con 2 a 6 4tomos de carbono, cuya cadena de carbo- i - .

nos fambién puede estar interrumpida por un, étomb de oxigenof
después de endurecer, dan unos productos que, ademés de alte
dureza superficial, resistencia a los araﬁazos, estabilidad
al calor seco, resistencia #l vapor de agua y -buena adhesién,

muestran especialmente una alta elasticidad.

Ejemplos de los restos,que pueden estar bor X,so0on:
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~dos,segin la presente invencién, que contienen uno o varios

—CHZ—CH -3 -CH2—0H2—0H2~, ~QH2~6H~ ~OH2—CH2—LH2—CH2—;
CH

3

1~(:H2-(4H2-0-CH2-CH2- -CH2-(|4H-(,H2 ; CHZ—(I)H-O-CHZ-(I}H-;

CH,~CH, CH Ca
i,
-CHZ-?H~CH2~CH2-, ~CH2 GH~CH,~CH, =} ~Cf ,~CH~CH~CH )~ |
CH,CH CH CH _!

272 3 3 i

Piensen preferencia aquellos éminoplastos modifica—

compuestos de ia férmula general I, donde X significa un grﬁ-
po etileno, de cadena recta o reémificada, con:2 a 4 dtomos de
carbono, cuya.cadena de carbonos también puede estar inte:frug
pide por. un dtomo. de oxigeno, especialmente, sin embargo,
aquéllos,en los,ouales el, grupo X del agente modificador gig-
nifigahu$ grupQ, gtileno. Adends, es especidlmente ventajoso
empleﬁf am;nop}agﬁos modificados que, como agente modificador,
contienen gno 0 varios compuestos de férmule general I, don-
de el resto R se encuentra en la 9051016n P con respecto al
grupo COCXOH y, especlalmente,aquéllos que, como agente modl-
ficador, contienen un compuesto de_férmula‘geperal

R@coo—cnz-c;{ 5~OH

donde R smgnifica un étomo de hidrégeno, un grupo metilo 0
etilo.

Se he demostrado que no es necesario emplear en
forma pura los compuestoa.de f&rmulé I utilizadosAcomq agen=-
tes modificadores. Mds bien, es también posible emplear, éomq'
agentes modificadores, las mezdlag de esterificacién en bruto),
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.0 varios compuestos de férmula general I.

‘ noplasto, segin la presente invencidn, asciende de un 2 a 20,

-vo, melamlna ¥, como compuestos carbohilo, por eaemplo,

acetaldehido, aldehldos aromdticos y cétonas, especialmente,

donde ademds del compuesto dé fébmula I estdn contenidos los
dioles y los correapondlentes al—ésteres utillfadoa para su
obtencidn., Aqui se ha de prestar atencién a que la mezecla de
esterlfica01on en bruto, empleada como agente modificador,

contenga como minime wn 75 %, preferentemente un 95 % de uno

La cantidad del agente modificador agregado al ami-

preferentemente de un 8 2" 12 % en peso, referido al contenldo
en sélldos del sminoplasto, |

Gomo formadores de aminoplasto‘entran en considerae
cidn, por ejemplo, urea, tiovrea, diciandiamida, guansminas, |
i

tales como aceto— ¢ benzoguanamina, especialmente, sin embar-

sin embargo, formaldehido. También se pueden émplear las mez-
clas de estos formadores de aminoplastb y/o de los coipuestOS
de carbonilo mencicnados paré la obtehcidn'del aminbplasfo.
Se hen acreditado especmalmente los productos de condensacién
de nelamina~formaldchido y sus condensados ‘mixtos o las MEZe
¢las con otros formadores de amlnoplasto h'g formaldeh;do, asd
como sus productos de reaccidn con alcanoles,‘pafa la obten-~
cidn de las re51nas de la presente invencién. .

Los aminoplastos modificados segin la presente in- ;
vencidn, son excelentemente adecuados para todos los terrenosy
de-aplicacién hasta shora conocidos.y, en especial,‘en aqué- |
llos donde sea de especial importancia una elaéficidad espe-~
cialmente alta de los productos endurecidos. Especlalmente. -
valiosos son los aminoplastos de la presente invencién, por -
1o tanto, para la fabricacién de materiales de capas y mate- .
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~slderablemente la elasticidad de La superficie; sl la banda

T
rivles de maders recubiertos. Ue¢ ha demostrado que 86 pueda
eliminar la formacién de grietus on las superficies de los ma

teriales en capas y materiales de madera o bien aumentar con-!

de papel o bien de tejido,prevista para la capa de decoracidén
o bien de proteccidn, se impregné con un aminoplasto de la

presente invencidn y a continuacién, en forma en si conocida,
se lamina sobre le .placa de material de madera o se elaborg

H

!

a un material en capas. , ' )
. ]

I

Los aminoplastos modificados segin la presente in- |
vencién,se obtienen condensando previamente un formador de
aminoplesto con un compuesto carbonilo y, en=caéo dado, con j
alcanoles, en forma conocida, y con los precon&ensaddsAdé _ _
aminoplasto obtenidos se mezclan 2 a 20 % en peso, preferente
wente 8 a 12 % en peso, referido al contenido en sélidos del )
precondensado de aminoplasto, del agente modificador'segﬁn
la presente invencién. ‘

~ A los aminoplastos de 1a"presenté invendién se les .
pueden agregar también sales de dcidos o:génicos débiles a
fuertea, por ejemplo, dietanolaminoacetato, hidfoclorurq de
etanolamina, acetato de etilendiamina,_roéanido eménico, lac—
tato aménico o fosfato etilendiaminico, para acelerar el en~

durecimiento sin que por ello se empeore le elasticided de ¥
los revestimientos. :

 En la prepavacidn de las resinas se pueden 8gregar,,
ademds, otros agentes modificadores, tales como, por ejemplo,:
mono- o dlalcoholes, azicdr, sales del deido amidosulfénico,
amidas de deido sulfénico eromdticas y similares. La condensg
cidn de las reainas se continﬁa,‘bOr regle general, hasta una
diluibilided en ague limitada. En algunos:casos,.por éjemplo,
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&)l agregar mayores cuntidudes de sales del deido amidosulféni;

- mente hidrbsolubles.

agentes modificadores, se obtienen segin procedimientos de

_cuya cadena de carbonos puede estar también interrumpida por
i

¢o, e pueden volver lus rosinus obtenidas tambidn ilimitada-

Los compuestos de rérmuls general I, empleados cowmo

thencién conocidos.

- Asf, segin J. Am. Chem. Soc. 70, 3370 (1948), es
posible hacer reaccionar dioles con 2 a 6 étomoa de carbono,

un dtomo de oxigeno, en proporcién molar 1:1 con dcidos car-

boxilicos de»férmula II .
R@ o
COOH R (11)

H

s

donde R tiene los significados arriba indicedos., Aqui se =
trabaja convenientemente con un exceso del diol.para mente~

+

aer redgcida la formacidén de diésteres y, en caso dado, en
presencia de cantidades cataliticas .de écidosiorgéniooq (o ;
inorgdnicos wds fuertes, tales como, por ejemplo, dcido p-to=-
luenosulfénlco o dcido sulfurlco. '

_ Tambien es posible obtener, segun J. prakt. Chem.
312, 660 (1970), los compuestos de férmula I por reesterifica'
¢idn de ésteres de alquilo inferiores de férmule f

ZC00=-alquilo . :

con los dioles mencionados, convenientemente bejo adicidn de
catalizadores de reesterificacién conocidos, talds como, por
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ejemplo, dcido p-toluenosulfdnico, acetato de cinc o acetato '

de mapnganeso.

Para la obtencidn de 1loa compuestos de formula -

R*ﬁijiL ‘ .
/ ™
. COOCszHa—OH

g8e pueden hacer reaccionur en especisl, segin 0 bien andlogo |
_& las patentes alemanas N9 1 154 479 y 1 157 623 , los dcidos
carboxflicos de fdérmule 1I, disuslios en dimetilformémida, en
presencia de sales alcalinas de dcidos inorgdnicos, tales

como, por sejemplo, NaCl, N32804 ¥y otros con 6xido etilénico.

Estos compuestos se pueden transformar, con un excg

8o de éxido etilénico, en compuestos de férmula

) |
-COOCHZCHz-O-OHZCHZOH

Para la obtencién de placas de material de madera 1
en capas, decorativas, empleando los aminoplastos de la pré-
sente invencidn, se efectis impregnando las bandas de papel
0 bién de tejido con un aminoplasto modificado segda la pre-
sente invencién y prenséndolas,en forma en sl conocida,sobre
la placa de material de maders prepafada bajo presiones de
16 a 25 kp/cm2 y temperaturas de 120 a 160°¢.

La oBtencidn de materiales en capas decorativos,'se;-
efectia impregnando bandas de papel o de tejido con un amino-
plasto,segin la presente invencién, y secando hastas un conte-
nido determinado de humedad residusl ‘a temperaturas de 110 a
160°C.

Estos papeles o bien bandas de tejido impregnados
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| ascienden a unos 120-160°C, la fuerza de;ﬁresién a 80 a 120

" .-| ras a 70°C (materiales de madera recubiertos) 6 bien 80°C (ma

gin la adicidén de los agentes modifipadorés descritos, se pre

durecimiento muy bueno y la graduacién 6 un endurecimiento

ocan por cientos en peso.

sbdica 2-n a un pH de 8,4 a 9,2 y, bajo control continuo del

pH, se condensa a um diluibilidad en agua de i:1,5 8 90°C{Dqg

se prensan junto con varias capas db papel de 4straza impreg-
nado con resina fendélica bajo presibn y temperatﬁréa més ele-~

. i :
vadas a un material en capas. Las temperaturas de prensado

kp/ém?; el tiempo de la duracién del prensadé depende del es-
pesor y de la eantidad de materialeé eri capas preparados por
etapa de oalentagientb ¥ puede. ascender de 10 a 80 minutos,
Antes de desmoldear se vuelve a enfri&r convenientemente a
unos 60 & 70°0. | |

Los materiales de madera en capas y los materiales
en ;#pas asi_preparados se cgracterizan, por éjemplo,Apofquo
las superf{ciss, segfin una oomprobaéién 7érﬁica (segin DIN
68765 & DIK 53799, cifra 4.7.), que se efeotia durante 20 ho-

~,'terigles de capas) ya no se agrietan. Por'el'contrario, si pad o

ra la iMpregnaoidn 88 emplea un aminoplasto borréspondieﬁte,

sentan agrietemientos. ' ‘ _
El grado de endurecimiento indicado.en los éjem@log
e continuacidén ‘se determind segin el emsayo de Kiton. Aqui- se
efectia la indicacién del grado de endurecimiento segin una
ascala de 6 graduaciones, signifioaﬁdo la graduacién 1 un en-

muy malo. Los porcentajes indicados en los ejemplos signifi-

[}

Ejemplo 1 )
a) 200 g de melemina, 320 g de solucién acuosa al 30 % de for
maldehldo y 30 g de metanol se ajustan bajo adieién de lejfa
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m3) ¥, bajo chapas de acero cromadas, se prehsa bajo lag si-

pués de enfriar la soluoidn a temperatuia ambientéﬂée lg agre
gan a la solucidén de resina 30 g de benzoato de p—hidroxieti—
lo y 5,2 oc de solucidn al 50% de acetato de dietanolamina.

b) En esta solucién de resina se 1mpregna un papel decorativo
blanco de 90 g/m? de peso ¥y a 130°C ge deca hasta una. propor-
¢ién de resina de un 568 a 60 4 y un contenido de humedad resi
dual do 5,5 a 6,0 % (5 minutos/160°C). Este papel se colooa

sobre una placa de virutas de madera (peso especffico 700 kg/

gulentes condlciones.

Tiempo de prensado: 8 minutos

Temperatura de prensado: 140°C (temperatura de las pl;cas de
calefacecidn) '

Puerza de presién: 20 kp/om?

Se enfria a unos 70 °c.

' Despuds de desmoldear sé obtiene una superficie im-
pecablemente cerrada. El grado de endureoimieﬁto correspoénde |
a la graduacién 2a 3,

Despuds de la comprobacidn térmioa, que se efectda
durante 17 horas a 70°C, se obtiene una superfioie libre de
agrietemientos, Tempoco después de un ensayo térmico, que me

realizd més severamente dﬁrante 17 horas a 80°C, se pudo ob-

servar formacién de grietas.

Ejemplo 2

A la solucién de reesina de melamina, obtenida se-

gin el ejemplo 1, no se le agregd ningin benzoato de [3-hidro
xietilo y se elabord bajo las mismas condieciones, oomo qlli

descritas.



10

15

20

25

- 12 -

Después de deemoldaar s8¢ obtuvo una superfieie:ce~

| 1rada y se o’oservd, en el ensayo segﬁn Kiton, una graduao:!.dn

' Ge 2. Despuds de la comprobecién térmica se apreciaron, sin

embaxrgo, grietas sobre la superficie.

Ejemplo 3

a) 176 g de melamine, 268 g de.solucién acuosa al
39 %. de foma.fldehido, 55 g de agua se ajustan, con-lejfa sé-

‘dica 2-n, & un pH de 8,4-9,2 y, bajo control constante del

oH & 90°C, se condensa a una diluibilidad en sgua de 1:1,0..
Después de enfriar se mezcla la solucién de resina con 22,5
g de monobenzoato de 1,2—propandib; ¥y 4,2 g ds una.’ s&luci&n
al 50 % de dietanolaminoacetato. '

" b). En la solucidn de resina se impregna un papei dscorativo

de unos 120 g/m2 de peso hasta una proporci§n en resina ée

“un 55 a 57 % y, a 130°c<, se seca hastd un contenido residual

de humedad ds un 5,0 = 5;5 %.

'El prensado a una placa de virutes de madera 8o
afectla. entre chapas de niquel orcmadas en duro con une tem=
peratura de las placas de calentamlento de 14500, una presicSn
de 20 kp/em® y un tiempo de premsado de 10 mirmbos.

Antes-de desmoldear se enfria a una temperatura de
unos 70°C. Ia superficie de la placa de viritas recubierta.
estd libre de poros y tiene alto brillo. _ ’

El enseyo segfn Kiton da una greduacién de 2, Des-

. puéds el tx'atam:‘:ento‘témico no se sprecian agriotemientos

en la placa recubierta.

Ejemplo .
e) 226 g de melamina, 305 g de solucién acuosa al 39 % de for
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-13-

naldehido, 20 g de aodio amnldosulfdénico se ajusfan, nediente
edicibén de lejia sddica 2-n, a un pH de 8,4~9,2 y, bajo con~
trol constante del pH, se condensua a una diluibilidad en agua,
de 1:1,5 a 90°%. Despuds de enfriar la solucidn de resina se |
sgregan 120 g Qe agua y 36,5 g de wdonobehzoato de 1,3-butan-
aiol.

b) En esia solucién de resina se impregna un papél decorati-

vo de 100 g/m2 de peso hasta una proporcién en resina de un !
58 a 60 % ¥y Se seca & 13000 hasta humedad residual de 5,0 a'§
5,5 Fe ' '
‘El prensado & une placa de virutas de madera,de.16 ,
mn de espesor y un pesc especificn de unos 700 kp/mS, se efec
tud entre dhapas de niquel cromudas en duré bajo las siguien-|

Tiempo de prensado: 10 minutos

. i i R
Temperatura de prensado: 140°C (temperatura de etapas)
Fuerza de presién: 18 kp/cmz,

Después de enfriar a 70°C se desmolded la placa.
La superficie teﬁia 2it0 brillo y estaba libre de poros.

Segun el ensayo de Kiton correspondia a la grédua-

cién 3. Después de la comprobacidén térmica no se apreciaron

grietas sobre la superficile. . . }

Ejemplo 5
La soluclén do resina prepurnds en eJ ejemplo 4 Ro f

alabogd sin la adicidn, segin la presente invencién, de mono—?

benzoato de 1,3=butandiol, como descrito en el ejemplo 4.,

La capa de virutas de medera recubierta obtenids

oresenta una superficie cerrada y una graduscidn de endureci-
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'8) 126 g de melamina, 200 g de solucién acuosa al 30 % de for

"a un pH de 8}4—9,2 ¥s bajo control constante del pH, se con- |

~i4-

tiento de 3. Dospués de la comprobacién térmica se dbservaron)

sin embargo, grietas en la superficie.
Ejemplo 6

maldehido, 36 g de metanol se ajustan, con 1ejia gédica 2-n,

densa a 9000 a una ‘diluibilidad en agua de 1:1,2. Después de

enfriar se le agregan a la solucién de resina 9,3 g de benzoa
to de /3-h1droxietllo y 0,75 g de hidroclorurd de etenolemina; -
comd solucidn acuosa al 50 %.

!

b) En la solucidn de resina se imprégna un papel decqrativd'
de unos 80 g/m2 de peso hasta una proporcian én resing de un
60 % ¥, a 130 C, se seca a un contenidd de humedad residuel

de un. 6 5 %he

El-prensado se efectia en una prenﬁa'de un 86lo bi-
S0 & une placa de virutas de madera con una temperatuxa de
las places de calefaccmén de 145 % entre chapas de prensado
cromadas en durd ¥ pulidas a brillo sedoso. '

Tiewpo de prensa&o: 75 segundos .

Puerza de presibm: 22 kp/cm2

Se desmoldsd sin enfriar. - . . ‘ o

La superficie estaba cerrada y libre de poros. El
grado de endurecimiento correspondid a la graduacién 2

Deaspués del tratamiento $érmico ho se'apreciéhningg
na formacidén de grietas sobre la superficie.

Ejemplo 7

a) 252 g de melamina, 308 g de solucidn acuosa gl 39 % de
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b) En esta solucién se impregna un pepel decorativo de 110 .g/m2

w16

formaldehido, 65. g de agua, 65 g de metanol se ajustan, con
lejfe sédica 2+n, a un pH de 8,4-9,2 y,a 9000, se condensa,
bajo control constante del pH, & una diluibilidad en ague dei
23l,5 & 1:2,0,. 7 : ;
|

A la solucidn de resina se le sgregan,después de
enfriar, 22 g de monobenzoato de 1,3~butandiol, 22 g de mono-|

benzoato de 1,2-propandiol y 6,6 g de dietanolaminoacetato.

de peso hasta una proporcién en resina de un 56 a 58 % y,a
120~l30°C, 56 seca hesta una humedad residusl de un 4,5 a 5,0
#. Bl papel se prensa a una placa de virutas de madéra, de

14 mm de espesor, TOO kg/m3 de peso egpecificé, entre chépas
de prensado de niquel,cromadas en durb, a LSOOC de temperatu~
ra de las placas de calefaceidn, 20 kp/cm2 de fuerzs de pre-
sién y 6 minutos de tiempo de prensado. Despuds de enfriar a | .
unos 70°C se desmoldea. La superficie estd libre de pords y -
tiene alto brillo. Segun ol emsayo de Kiton, corresponde &
le gradumcidn 2 a 3. Después del tratamiento térmico no se

apreciaron grietas sobre la superficie.

Ejemplo 8

Se preparé una solucién de aminoplasto segin el
ejemplo 7, pero sin la adicién, segin la presente invencién,
de monobenzoato de 1,3-butandiol y monobenzoato de 1,2-pfopag

diol y con ella se recubrié una placa de virutas de madera. ;.
. . . t

Con igual cierre de la superficie y endurecimiento f
se aprecia, después del tratamiento térmico, formacidn de

grietas sobre la superficie.

Ejemplo 9

a) 262 g de melamina, 320 g de solucién acuosa al 39 % de for
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'solu016n acuosa al 50 % de dietanolamlnoacetato.

‘120 g/m2 de peso hasta uns proporcidn en resina de un 56 a

. Temperaturs de prensado: 15500 de temperatura e lag placas

de calentamiensio

oy Sy

raldehido, 22 g Ge sorbita (al 70 %), 12,5 g de sodio amido- ’
eulfdénico, 16,6 g de azicar y 196 % de ague se ajustan, con I
e

.lejie sddica 2-n, a un pH de 8,2-9,4 y, ba jo control vonstant

del pH, se condensa a uny diluibilidad en agua de l 2,0,

Despues de eniriar se le agregan a la solucién de :
resina 34 g de monobenzoato de 1, 2~propandiol ¥y 4,3 8 de una

) Eh esta solucidén se impregna un papel decorativo de unos

t

58 % y se seca a un contenido en humedad residual de un 5,5
& 6,0 a 130°C.

El premsado de¢l papel decoratlvo se efectda en una
prensa de varios pisos entre chapas de niquel de alto brillo,

cromadas en duro ‘bajo las sigulentes condicionea°

Tiempo de prensado: 6 minutos
Fuerze de preasidn: 20 kp/cm2
DesPues de enfriar a unos 70 G 8e desmoldea.

La superficie tiene alto brillo y esté libre de po-"
ros. Segun el ensayo de XKitonm, corresponde a la graduacidn

2 a 3. Despuds de la comprobacidén térmica no 86 aprecian grie

tas sobre la superficie. i

i
lijemplo 10 |
JoN benzouto de /3-h1dxoxietilo,empleado en ei e jem=

plo 1 como agentc nodificador, se obtiene como sigue:

170,6 g (3,7 moles) de stilenglicol y 0,34 g de ace
“ohexahidrato de minganeso se callentan a 140°C ¥y, después,

[
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‘Hjemplo il

- 1T -
ro gotesn en el plazo ds 3 horas & 140 a 160°C 170 g (1,25
moles) de benzoato de metilo y me sigue agitando éurante 30
minutos & 160°C.
A esta temperatura se gotean en el transcurso de 3
horas, a 160°C, ain 85,3 g (1,85 moles) de etilenglicol v
170 g (1,25 moles) de benzoato de metilo.

Se obtienen 521,5 g de producto de reaccidn con un
contenido, determinado por cromatografia de ga8, de u 58,8 %|

de - /3—hidroxietilbenzoato. :

Después de la separacién por destilacidén del glicol

en exceso y del benzoato de metilo y ulterior destilaciém -
fraccionada, se obtienen 137 g de una fraccidén con un margén |
de ebullicidn de 117 a 126 Cea0,2 Torr, gue presenta un oon«-
tenido de un 6 % de glicol, un 4 % dé dibenzoato de etilen~
glicol y un 90 % de (3~hidroxletll-ben20ato, que se emplea

como agente modificador en el eaemplo 1.

_ 8i,en forma andloga, Se hacen reaccionar a)proban; :
diol~l,2 con benzoato de metilo, b)prbpandiol—l,3 con benzoa-|
to de metilo, ¢) outandiol-l,3 con benzoato de metilo, d) bu-
tandiol=-2,3 con benzoato de metilo o e) butandiol~l,4 con

benzoato de metilo, ase obtiene - |

a) monobenzoato de 1,2-propandiol del p.eb.o 8 110 a 115°C
0,8 - _

b) monobenzoato de 1,3=-propandiol del p.eb.o 1 105-109°C
'
o) monobenzoato de 1,3~butandiol del p.eb.o 6 115 a 120%
6 . .
d) monobenzoato de 2,3-butundiol del p.eb.0 2 96—102°C
. k4

: ' o, .
) monobenzosto de 1,4~butandiol del p.eb., 5 132-136 ¢,
?

a) 315 g de melamina, 384 g de molicién scioss &l 39 % de for,
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raldehido, 150 g de ague se ajustnn, mediante adioién de 16—

iHa sédica 2-n, aw pH do 8 4-9,L y, vaJo cohtrol oonstante

- G6 este pH, se condensa a 90°C hesta una diluibilidad en agua

e 122+ Después de enfriar se le agrégan d la solucién de re
5 | eina 28 g de benzoato de zgéhidrdxietilo ¥ 5 cc de una solu-
' ¢idn al 50 % de ddetériolaninoacetato. '

b) En esta solucidn de resinea se impregna,un papel decorativo
de 120 g/m ‘de peso, blante, & una propor016n en resina ‘de
un 48 4 y do sece Hasta un contenido de’ humedad residual de .
10 un 6 5 %. Izualmente se impregna un papel “Overlay" con un. pe
80 eén bruto de 30 g/m hasta una proporcién en ‘vesina de um
. 70 % 3 J se seca hasta un contenido en humedad residual de un

- .5 5 %.

Co&o pepeles de micleo se emplean bandéé de papel
15 impregnadas con resina de Ienol—formaldehido (Bakelite 514)
hasta un contenido en resina de un 35. % y secadas a un conte-
nido de humedad residusl de un 5 %. '

" Los menclonados papeles se prensan a un material en

capas de la siguiente constitucidn'

20 1 Almohaddn de prensado de amianto
| 1 Chapa de prensado cromade en mate .
1 Papel Overlay

1l Papel decorative

9 Pepeles de nucleo

25 ,' 2 Papeles separadores silioonizados
| 9 Papeles de nucleo

e e 22 e g T &

1 Papel decorativo

1 Papel Overlay

1 Chape de prenmado como arriba
30 1 Almohaddén de prensado de amianto
' 1 Chapa de transporte

il §
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1 ce & la graduacidén 1-2. Después de la compfobacién térmica,

'plastps e compuestos ca&bonilo y, en ceso dado, alcanbles;:’

=19~
{
Bsta cénstitucién se brensa a 140°C con une presidén
de 100 kp/cm2 dgurante 10 minutos. Después de enfriar a 60~70°
8o desmoldea. Se pbtiene un materlal en capas con sﬁperficie

impeceblemente cerrada. El grado de endurecimisnto correspon-

L3

que se realizé durante 20 horas a 8000, se precia unsa superfi. )

cie libre de grietas.

-¥OTA-~
I

" Deserite suficlentemente la naturaleza del invento,|

asi como la manera de realizerlo en la préctica, debe hacerse;
constar que las disposiciones anteriormente 1nhicadas, son ;
susceptibles de modificaciones de detdlle 6 cuanto no ‘alte-
ren su principio fundamental. Tambign se hace constar qﬁe'ei‘
invento corresponde a una Solicitud d; Patente, pfesentadajép
Alemania, con fecha 12 de aeﬁtiemﬁrp de-1.974,.bajo el.#ﬁmé-'
ro P 24 36 645.1, acogiéndose por 16 tanto a los benefioios
que conceden los Convenios Internacionsles en vigor, siendo -
lo que constituye la esencia del referido invento y por lo
que se solicita Patente de Invencién por 20 afios en Espaﬁa,v 
sobre: 'PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UN AMINOPLASTO MODIFICATO;|

caracterizéndose por lo siguiente:
18.- Procedimiento pera preparar un aminoplasto mo=-|

dificado, mediante precondensacién de un formador de amino- . |

caracterizado porque después de la precondensacién, como agag§

to modificador, se agregen uno o varios compuestos de fdrmpk’ _

. /@—cop-;-oﬁ | (I)

la general I
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‘Gonde R signifioca un dtomo de hidrdégend o un grupo metilo o

.puede estar también interrumpida por un dtomo de oxfgeno.

| bién interrumpida por un Atamo de oxigeno.

"nifiea un grupo etileno.

‘donde R significa un £tomo de hidrégeno o un grupo metile o

~agente modificador, se agrege una mezcla de esterificacién

- 20 -
H i i

etilo y X sigﬁifica w grupo alguileno, de cadena recte o ra-

rificada, con 2 & 6 &tomos de carbomo, cuys cadena de carbonop

2ﬁ.~ Procedimiento seglin la reivindicacién 1, carag|
terizado porgue después de la precondensacidn se agregan uno
o varios compuestos ds férmula general I, dohde X significa
un grupé alquileno, de cadena recta o remificada, con 2 a 4

éfomos de carbono, ouya cadena de carbonos puede estar tam-

38,~ Procedimiento segén las reivindicaciones 1 y

V2, caracterizado porque despuds de la precondensacién se agngi

gan uno o varios compuestos de férmula genéral I, donde X sig

48,~ Procediniento segin las reivindicaciones i e
3y caraeterizado porgue después de la precondensacién se agre-
gan uno o varios compuestos de f£érmula general I, donds R se
encuentra en la posicién p con respecto al grupo -COOXOH,

58,~ Procedimisnto segin las reivindieaciones 1 s
4y carécteriza&o porque despuds de lé'pfecondeneaci6n 8e agre

gan uno 0 varios compusstos de férmula genersl
R-@coo-cné-cﬁz-on .

etilo. , ‘ .
6%.~ Procedimiento segin las reivindicaciones. 1 a

5, caracterizado porque despuds de la breeondeﬁsaoién,.oamo

B 0

en bruto, que se compons, como'minimo, ds wn 75 % de uno o Tﬂ
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rios compuestos de férmula general I.

‘una cantidad de un 5 a 20 4 en peso, referido al contenido en|.

por una sola cura.

-2y -

78.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a
5, 'caracterizado porque despuée dv la precondensacidn, como
agente m_odificador, se aggrega una mezcla de ‘esterificaoitsn
en bruto, que contiene, como minimo, un 95 % de uno o varios
c-wpueatoé de férmula general I. - '

88.- Procedimiento segln las reivindicaciones 1a

Ty caracterizado porque el agente modificador se agregs en

sélidos del aminoplaesto.

' 98,~:Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a
&y caracterizaio porque el agente modificador ge agrega en
wna cantidad de un 8 & 12 % en peso, referido al contenido en

£6lidos del aminoplasto. _
102, Procedimiento para preparér un aminoplasto

modificado, tal ¥ como queda sus'tancialmente deserito en la ;

presente Memoria. A
Esta Memoria consta de 21 ho;jaia,Aescri'bas a méquing

Madrid ~ §q SET. 1908
CASSELLA PARBWERKE MAINKUR SEL
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