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por "PROCEDIMIENTO CON SU INSTALACION CORRESPONDIENTE PARA 
LA LIOFILIZACION DB PRODUCTOS SOLIDOS, LIQUIDOS O PASTOSOS 
a favor de la  firma suiza S0CIET3 DES PRODUITS NESTLE, S.A 
residente en VEVEY (Suiza).

MENORIA DESCRIPTIVA
La presente invención se refiere  a un perfeccio­

namiento aportado a la  lio filizac io n  de produotos sólidos, 
líquidos o pastosos.

En la  mayoría de los procedimientos de lio f iliz a -  
oión aotualmente en uso, l a  recuperación del produoto l io -  
filizado constituye una operación delicada, particularmen­
te cuando este produoto debe conservarse fuera del contao- 
to del a ire , luz o cualquier otro medio ambiente oapaz de 
a lterarlo  o contaminarlo y hasta degradarlo.

Ahora bien, la  presente invención proporciona un



procedimiento que permite preservar e l producto resultan­
te de l a  operación de lio filizao ión  contra cualquier atar- 
que procedente del exterior o del medio ambiente y tanto s i  
este producto se presenta a granel o en dosis un itarias.

5. El procedimiento de la  invenoión está  caracteri­
zado esencialmente porque se dispone e l producto que se ha 
de l io f i l iz a r  en una cámara abierta pero capaz, dioha cá­
mara secundaria, de ser cerrada posteriormente, porque se 
introduce la  mencionada cámara cargada en e l aparato de 

10. lio filizao ió n , porque se mantiene l a  cámara abierta en e l
transcurso de l a  operación de lio filizao ión , porque se cie­
r ra  l a  indicada oámara cuando so termina la  lio filizao ión , 
y porque despuós se r e t i r a  l a  cámara del aparato de l i o f i -  
lización.

15. Sogún otras oaractorístioas:
-  l a  oámara secundaria que encierra e l producto 

que se va a l io f i l iz a r  os de material flex ib le , presentán­
dose preferiblemente en forma do bolsa;

-  l a  naturaleza de las paredes de l a  oámara se 
20. eligen en función del tipo de barrera y aislamiento descaí­

dos y e l oiorre posterior a l a  oporaoión de lio filizao ión  
se rea liza  por medio meoánioo, tórmioo o cualquier otro 
oompatiblo oon l a  naturaleza de dicha pared;

-  segán un modo partioular de realización, l a  
25. oámara os una bolsa do material plástioo tormo-soldable%

-  ol material que constituyo la  oámara o bolsa 
os transparente, translúcido u opaco.

La presente invenoión abarca igualmente la  
instalación quo lleva a oabo e l procedimiento citado antes,
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dicha instalación está  caracterizada esencialmente por 
e l heoho de que comprendo un tipo de aparato de l i o f i l i -  
zación oonooido y provisto de medios que permiten soste­
ner las oámaras anteriormente mencionadas que contienen 

5. e l producto que se ha de l io f i l iz a r ,  medios que permiten 
mantener abiertas diohas cámaras durante la  operación do 
liofilizaoiÓ n y medios de cierre do estas oámaras des­
pués do la  liofilizaoiÓ n.

Aparooerén oon mayor olaridad otras oaraoterís- 
10. tioas y ventajas de la  invención on l a  descripción que 

sigue junto oon los dibujos anexes on los ouales:
La figura 1 representa esquemáticamente un apa­

rato de liofilizaoiÓ n durante su funcionamiento y llevan­
do a oabo e l procedimiento dé la  invonoión;

15. La figura 2 os una representación esquemática
que ilu s tra  la  fase do cierro do una cámara donde so her- 
11a e l producto lio filizad o , antes do sacar dicha cámara 
del aparato do liofilizaoiÓ n; y

La figura 3 ilu s tré  esquemáticamente la  áltima 
20. fase do la  operación, después do cerrar la  oámara y an­

tes de sacarla del aparato de liofilizaoiÓ n.
Rofirióndose a estos dibujos, se ha represen­

tado esquemáticamente en la  figura 1 un aparato de l io ­
filizaoiÓn 1 que oomporta sus dispositivos anexos c lá s i-  

25* oes, a saber: l a  oonducción 2 oonootada a un elemento par 
ra  hacer ol vacío (no representado), l a  conducción 3 do 
llegada de un gas neutro o inorto, oonducción 4 do des­
carga, serpentín evaporador 5 y l a  puorta de carga 6.
Este aparato do liofilizaoiÓ n comporta además una serio



do places o consolas-soportes 7. Do conformidad con la  
invención, estos medios de soporte 7 están destinados a 
rec ib ir, cada uno de e llo s . una o varias cámaras secun­
darias, cargadas a su vez del producto que se va a l io -

5. f i l iz a r .
En o l modo posible do llevar a cabo l a  inven­

ción, ilustrado con los dibujos anexos, l a  o las cáma­
ras secundarios, como las 8, son bolsas flexibles colo­
cadas horizontalmento sobre los soportes 7* Estas bolsas 

10. están cargadas del producto que se ha de l io f i l iz a r  9

(sólido, líquido o pastoso) que es un liquido en e l ejem­
plo dado. Dado e l caso do que la  bolsa está  dispuesta 
horizontalmento, a f in  de ev itar oualquier pírdida de 
dicho liquido que pueda derramarse por e l lado de la  

15. abertura 10, se dispone un.resalte 11 , una pieza de con­
tención o cualquier o tra  en relieve sobre cada soporto*
7, a la  a ltu ra  de las aberturas 10, de modo que levante 
l a  pared in fe rio r de la  bolsa que descansa sobre e l so­
porte .

20. Durante e l funcionamiento normal del aparato
de lio filizac ió n , so mantienen permanentemente las par- 
redes superiores de cada bolsa 8 on posición apartada, 
para conseguir suficiente volumen lib ro  12 encima del 
producto que so va a l io f i l iz a r .  Se obtiene este resul— 

25. tado gracias a los medios prensores 13, de cualquier
tipo adoouado, como pinzas sostenidas por barras metá­
licas  no reprosontadas, ventosas sostenidas tambión por 
toda clasa do dispositivos, apropiados no representados, 
oto. Do esta  manera, e l producto que so ha do l io f i l iz a r ,
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contenido on su cámara* está  en contacto directo con la  
atmósfera existente on e l aparato de lio filizac ió n  y di­
rectamente sometido a las condiciones oreadas a l l í  del 
mismo modo que s i  so hubiera introducido directamente es­
te producto on dicho aparato* ta l  como so hace corriente­
mente on l a  tóonioa conocida.

Para llevar a cabo e l  procedimiento de la  in­
vención* e l aparato de lio filizac ió n  1 comporta asimismo 
medios oonooidos que permiten oorrar cada cámara secun­
daria 8. En e l caso particular* ilustrado por los dibu­
jos* estos medios de cierro están constituidos por dos 
mordazas 14 y 15 que oonstituyon los dispositivos de 
termo-soldadura de este material plástico para las cá­
maras del mismo material. Por supuesto* los medios em­
pleados 14 y 15 pueden ser mecánicos o análogos* ajusta­
dos especialmente para obtener e l cierro deseado* segán 
sea e l matorial que constituyo l a  cámara.

So han representado on l a  figura 2 les morda­
zas* 14 y 15 on posición de trabajo. Ésta figura solamen­
te representa una do las placas soporto* como la  7* quo 
comporta su cámara 8. La figura 3 representa l a  misma cá­
mara 8 ouya abertura está  cerrada (on ta l  caso las morda­
zas 14 y 15 so encuentran on posioión do reposo)* no ac­
tuando más los medios prensores 13 sobro la  pared supe­
r io r  de esta  cámara que entonces os posiblo r e t i ra r  dol 
aparato do lio filizac ió n .

So observará quo esto modo do proceder permi­
to rea lizar una lio filizac ió n  dol modo corriente* permi­
tiendo* sin  ombargo* la  extracción dol produoto l i o f i l i -



zado del aparato de lio fílizac ió n  al abrigo do cualquier 
contaminación dol medio ambiente oon ol que puede l le ­
gar a ponorso en contacto a l a  sa lida  dol aparato.

No os necesario decir quo se ha representado 
en los dibujos una cámara en posición horizontal, tam­
bién se puodon representar las cámaras en posición ver­
t ic a l  en cuyo oaso, los medios prensores so disponen la r  
te raímente y on la  poriforía de las paredes de estas cá­
maras, encontrándose entonces los medios de oierre a la  
altu ra  de la  abertura do cada cámara y siendo su papel 
asi como su función exaotamento iguales al papel y fun­
dón  descritos on e l caso del ojemplo partioular ologi- 
do. Por o tra  parto, l a  naturaleza y características f i s i -  
oo-químicas do las paredes do diohas cámaras secundarias 
son determinadas oon facilidad por o l especialista  con 
arreglo al resultado perseguido. Estas paredes han do 
ser impormoablos al a ire , gas o humedad, según la  pro­
tección deseada.

AquÓUas podrán sor transparentes, translúcidas 
u opacas, conformo a la  protección buscada contra las 
radiaciones.

Tampoco es preciso decir quo la  prosonte in­
vención se ha descrito a titu lo  puramente explicativo, 
en modo alguno lim itativo , y quo podrá aportarse a l a  
misma cualquier modificación .ú til do dotalle (comprendi­
da l a  elección do medios equivalentes), sin  s a l i r  del 
plan de la  misma, oomo se define on las reivindicaciones 
quo vienen a continuación.
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HBSE!
REIVINDICACIONES

Descrito e l  objeto del presente invento se de­
claran nuevas y de propia invención las siguientes r e i -  
vindicaciones con prioridad de la  solicitud de patente 
francesa na 74 30745 del n  de soptiembre de 1974.

1. Procedimiento con su instalación corres­
pondiente, para la  lio filizac ió n  de productos sólidos, l í ­
quidos o pastosos, caracterizado porque se dispone e l pro­
ducto que se va a l io f i l iz a r  en una cámara de m aterial 
flexib le y ab ierta, pero capaz de ser cerrada posterior­
mente dicha cámara secundaria, porque se introduce ásta 
cámara cargada en e l aparato de lio filizac ión , porque
permansce abierta durante la  operación de lio filizac ió n ,
porque so cierra cuando se termina la  lio filizac ió n , y 
porque se re tira  despuós de dicho aparato de l io f i l iz a ­
ción.

2. Procedimiento segón la  reivindicación 1 , 
caracterizado porque en una variante de su realización, 
se introduce en un aparato de lio filizac ió n  una cámara, ' 
llamada secundaria, de materia flex ib le , abierta, pero 
susceptible de cerrarse ulteriormente, porque so carga 
con e l producto quo se ha de l io f i l iz a r ,  porque so man­
tiene abierta durante la  operación do lio filizac ió n , pon- 
que se cierra  una vez obtenida la  lio filizac ió n  y porque 
se re tira  luego do dicho aparato do lio filizac ión .

3. Procedimiento segón las  reivindicaciones 1

ó 2, caracterizado por e l hecho do que la  cámara secunda­
ria  de material floxiblo se presenta en forma do bolsa.

4. Procedimiento segón las reivindicaciones
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1 , 2 ó 3? caracterizado por e l  hecho de que la  cámara es 
c¡e m aterial impermeable y que su. cierre se realiza por un 
medio mecánico o tórmico.

5. Procedimiento según la  reivindicación 4; 
caracterizado por e l  hecho de que la  cámara es una bolsa 
de m aterial p lástico  temo-soldable.

6. Procedimiento según la  reivindicación 5$ 
caracterizado por e l  hecho de que e l material que consti­
tuye la  cámara es transparente.

7. Procedimiento según la  reivindicación 5, 
caracterizado por e l  hecho de que e l material que consti­
tuye la  cámara!es translúcido u opaco para asegurar una 
protección contra las radiaciones.

8. procedimiento, de conformidad con una cual­
quiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado 
porque la  instalación comprende un tipo de aparato de l io -  
f ilisac ió n  provisto de medios para sostener las cámaras 
secundarias que contienen e l producto que se ha de l i o f i -  
l iz a r , medios para mantener abiertas dichas cámaras du­
rante la operación de lio filizac ió n  y medios para cerrar 
la s  mismas despuós de la  lio filizac ión .

9. Procedimiento con su instalación corres­
pondiente, para la  lio filizac ió n  de productos sólidos, 
líquidos o pastosos.

Según se describe y reivindica en la  presente 
memoria descriptiva que consta de 9 páginas foliadas y 
escritas  a máquina por una sola do sus caras.
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