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MZMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente solicitud de Patente ds Inven-
qién lo constituye una méquina'selectora de mesa fundigs de
vidrio, que aporta esenciales caracteristicas de novedad -
asi{ como notablzs ventajas sobre lo actualmente comocido.

5e Para la colocacién de cucharones de una méquina selecto—
ra en le Patente Norteamsricens Nimero 3,597,187, en vez de
los sistemas oscilatorios o giratorios macdnicos de acopla-—
miento directo convencionales, se utiliza un sistema refor-
zador de energia hidrdulico qus usa una etapa piloto progra-

10. meda. Una leva contaminads impulsa la étapa reforzadora a



través de una servo-vdlvula detectora, s fin de eliminar -

las fuerzas mecénicas considerablss de la leva, sumenta - 7

P grandsmente la duracidn util del sistema impulsor y permite
funcionsmiento s mayor veloecidad.

5. BEs conocido un zparato selector de masa fundida de vidrio

mediante la patente nortsamericans nimero 3.597.187 de 1.971.
Tal y como se muestrs en la misma, las musas de vidrio fun-
dido que salen neriddicsmente de un par de orificios dirigi-
dos hacia abajo, dirigen una a le vez hacis una de una plura-

10. 1idad de pares de canaletas que se extienden hacia abajo has~
ta los pares de cavidades de molde colocados en una linea
recta. Z1 "orden de accionamiento", por ejemplo, para ocho pa-

res de cavidades poAdria ser 1,5,4,8,3,7,2,6, stc. EL elemen~

to que dirigé masas de vidria fundido hacia las czsnalstas de-

15. seadas, es un ﬁar de cucharones montados giratoriesmente, los
extremos superiores de los cualss psrmanecen coaxialmente
alineados con los orificios del aparato formador de masa fun-
dida de vidrio y se hacen oscilar sobre ejes coaxiales con
los orificios, para alimentar las canzletas en el orden de

20. accionamiento dessado. Bl elemento para hacer osciiar log -
cucharones, tal y como se da 8 conocer en la patente anterior-
mente mencionada, incluye una disposicidn giratoria de le-
va y seguidor de leva, estando montado el seguidor de leva

j en un miembio oscilatorio que lleva un par de segmentos de

25. engraneje de anillo que sngranan con pifiones llevados por -
las flschas que montan 1los cucharonhes. Aln cuando esta dispo- :-

- gicidn es efectiva, hay desgaste considerable, tanto en la

leva como en el miembro seguidor, debido a las cargas y a -
i . las temperaturas ambiente involucradas. Asimismo, la canti-

30. dad de energia requerida para impulsar la masa es bastante
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considerable y, consecuentementse, se requisre psra este obje-
to una fuente de energia de temafio consideresble. Todos es-
tos factories tiensn a limitar la velocidad de funcionamiento.

Un problema adigional en ol sparato del tipo del ramo an
terior, ocurre cuando hay dificultad con une o més de las
méquinas de moldeazr. Si el aparato sslector de masa fundida
de vidrio se permite que contimdie funcionando, significe que,
el vidrio fundido 'disperso hacia la mdquina de moldear, que
estd funcionando de manera incorrccta, se desperdiciard. Si
se estd colando vidrio comin no hay problema, pero si hay in-
volucradg vidrio de plomo, se conviarte en un factor de magni-
tud financiera ooﬁsiderable debido a que dicho vidrio no pue-
de recogerse y recalenterse para producir un vidrio de la mis
ma calidad. Lo que se requiere eg un cambio de levas parse
impedir la Qistribucién msdiante el zparato selector de masa
fundida de vidrio & la mdquina que funciona incorrectamente.
Desg;aoiadamente, con las mdquinas del rsmo anterior, el -
cambio de la leva es un2 opsracidn de proporciones considsra—
bles que requiers prdcticamente todo un dia de trabajo.

La presente invencidn substituye por la disposiéién impul—
gora directa de leva y seguidor de leva de la patente snte—
rior,.una disposicién reforzadora servihidrdulica que raduce
la carga de la leva hasta un valor insignificante, que prolon-
ga grandenmsnte la duracidn del aparato como un conjunto, y -
permite velocidad de funcionamiento aumentada.

Ademds, quitando simplemente dos psrnos, la leva de la

presente invencidn pusde cambiarse muy répidemente pare impe-

dir que se desperdicis el material de vidrio costoso eﬁ caso
de un mal funcionemiento de una o mds de las mdquinas de mol-

dear que e e3stdn alimentando.
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Pero la descripeibn detallada que sigue se comprenders
mejor en base a las figuras adjuntas en los que a tiftulo de
ejemplo y sin cardecter, limitativo alguno por lo tanto, se
ha representado una forma preferida de realizacidnm.

5. La FPigurs 1 es unz vista en perspectiva de los cucharones

oscilantes de 12 presente invencidn, junto con algunas de las

canalstas de gufs de vidrio;
La Figura 2 es une vista en alzado lateral en sececibn -
parcial del eparsto mostrado en la Figura 1;
10. La Figurs 3 es una vists en alzado posterior del apaerato
mostrado en la Figpra 13

La Figurs 4 esg una seccidn pareial por les lineas 4-4 de

la Figura 2j

La Figura 5 ss unz vista seccional de las lineas 5--5 de

15. la Figurs 235 y

Las Figﬁras 6, 7y 8 son vistas diagremdticas utiles para
describir el funcionamiento del sistema servo-reforzador.
ﬁas cucherones 10 y 12 mostrados en vista en perspsctive
en la Figurs 1, se montsn en las flechas 14 y 16 respectiva-
20. mente, que se sxtienden @ traves de la pared supsrior del alo-
jamisnto 18 que encierra los componentes del sistema servo-re
forzador hidrdulico, asi como el engranaje que interconecta el
sistema impulsor y las flechas de 16s cucharonss. Tal como en
le Petente Norteamericana anteriormente mencionads, el“prden
25. de accionamiento" se determina mediante la leva u otro miembro
de control de patrdén que controla la posicidn instanténea de
lag flechas 14 y 16 y por lo tanto de los cucherones 10 y 12.
Como se muestrs mds claramente en las figuras 3 y 5, un
’par de engranajes 20 y 22 de pifin, se aseguran en los extre-

30. mos inferiores de las flechas 14 y 16, respectivamente. Un pisg
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t6n 24 de reciprocacidn tiens dos juegos de dientes 26 y 28
de cremallera, y el primero se acopls con los engransjes 20
y 22 de pifién. La posicidn longitudinel del pistén 24, por lo
tento, es la que determina le posicidn de las flechas 14 y 16
y de sus cucharones iO y 12 respectivos.

El sparsto impulsor de la presente jnvencidn, emplea una
leva 30 eirculzr qus es impulsada continuamente por una fuente
de energie, no ilustrada, 8 trgvés de le flecha 32. Un brazo
34 montado para reciprocacién en sentido parzlelo 2l pistdn
24, lleva por un extrsmo un seguidor 36 de levgs de rodillos
que sieﬁpre gusda en acoplamisnto con la pveriferie de la leva
30. Prdcticemente en la seccidn intermedis del brezo 34 de rse-
ciprocacién, hay un engranaje 38 de pifion montado pare rota-
¢idn 1libre sobrs un eje que quede en dngulo recto con respecto
al eje de regiprocacién del brazo 34.

Como se ha mostrado més clersmente en la Figura 2, otro -
miembpo 40 gde reciprocacién qusda paralslo y ssparado verti-
calmen%e hacis srriba del brezo 34, y lleva en su superficie
inferior un juego de dientes 42 de cremallsre. Los dientes 28
y 42 del pistdén 24 y el brazo 40, respectivamente, engranan -
con los dientss en el engrsnaje 38 de pifibn, 8 los lados opues-
tos del mismo.

El extremo é mano iéquierde del brazo 40, tal y como se ve
en la Figura.2, se conscte para impulser una vélvula de carre-
te, ol alojamiento para lacusl se indica en 44, en la Figura 2.
Estd vdlvula se interconscta con y controla la presibn de flui~
3o en el espacio de los extremos opusstos del pistdn 24, de
manera que Se describird con refsrencia a la ilustracidn de dia
grométice de las Figures, 6, 7 y 8.

En les FPiguras 6, T y 8, la vélvula 44 de carrete Se mues-
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tra como incluyendo un vdstago 46 de vdlvula que llsva un par
de miembros 48 y 50 de vdlvula, Ia Figura 6 ilustra ls posi-
cifn neutrsl del servosistema en donde se blogues el flujo
del fldido ya sea hacia adentro o hacia afuerarde las cdmaras
52 y 54 en los extreﬁos opusstos del pistén 24. Esto éignifi—
ca que, el pistdén 24 se sujeta eficozmente en lz posicidn -
mnostrads en este figura y, consecusntements, las espitas tam-—
bién ss sujetan debido o que Se engrsnan con el pistdn 24 a
través de los pifiones 20 y 22 en el extremo inferior de las
flechas 14 y 16. Se splica una fusrza de empuje al vdstago 46
de valvula desde el miembro 40 por medio de un resorte 56 1ls
posicidn exacts del cual, se muestra en la Figura 2. La Figu-
ra 7 muestra las piezas en una posicidén que, en realidad no
logrerien en' la prdctica, psro que. ayudsrén a describir el -
funcionsmiento del sistema. Hacienﬁo referencia 2 la Figura 7,
la leve 30 ha girado en direccidn dextrdégira hasta una posi-
cidn en donds el radio R2 es mds corto que el redio R1l, se
preseﬁ%a al seguidor 36 de leva. El resorte 56 empuja el ca-
rrete de valvula hacia la izquisrda y tembién fuerze el segui-
dor 36 de levas para que permanszc2 en contacto con la leva,
mientras que el miembro 24 permanecé sujeto en 1ls posicién -
mostrads en la PFigura 6.

Con la vélvula en 1o posicidn mostrada en la Figura 7,.13
presidn de fliido se splicard hacia el extremo a mano dere—
cha del pistén 24, ocasionando que el mismo se mueva hacia
la izquierda, tal y como se muestra en la Figura 8 y haciendo
girar los dos engrensjes 20 y 22 de pifidn en une direccidn
dextrdgira. Al mismg tiempo, el engranaje 38 se hace girar en
una direccién levdgirs que & su vez mueve el miembro 40 hacia

la derecha, el cual mueve la vdlvula de correte de nievo hacia
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la posicion neutral de la Figura 6.
Is desecripeidn que antecede, no es enteramente exacta, pe
ro sirve para'ilustrar las relaciones bdsicas entre las dis-
7  tintas piezas movibles del sistema. En la préctica efectiva,
5. la vdlvula de carrete nunca llegaria a la posicidn extrema

ilustrade en la Pigura 7, debido a que tan pronto como comien
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z8 2 moverse hacia la izquierda, los portillos que se comu-
nican con los extremos opusstos de los pistones 24, se abri-
rfan y el pistdén 24 comenzaria casi instanténeamente a mover—
10, ge hacia la izquisrda inicisndo de este maners el_movimiento
que tiende a mantener el carrete en posicién neutral. Tal y
como 1o reconocerén fdcilmente aguellas personas expertas en
el ramo, este es un servo-sistema hidrdulico de circuito ce-
rrado, Ia dnica carga en lz leva 30 es aquella necesaria para
15. hacer funcionar la vdlvula 44 de carrete y el movimiento e-
foctivo de los cucharones es efectuado durante la presibén hi-
dréulica que actden 10s extremos opusstos del pistdn 24.
Aéﬁ cuando se ha mostrado y descrito en la presente una
modalidad preferida, el solicitente reclama el beneficio de

20. una sscala completa de equivalentes dentro del alcance de las

cldusulas anexas.

. N O T A,

Hecha le descripeidn del pressnte invento lo que se de-
clara como nuevo y de propia invencidn comprende las reivin-

dicaciones siguientes:

“ 25. 1.~ Méquina selectors de mass fundida de vidrio, que se

caracterizs porque se ha constituido a partir de un apargto
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que distribuye simultdneamente un par de cargas de molde'que
se estén slimentando.desde un aparato alimentador de vidrio
de orificios dobles hacia los moldes en blanco de cavigad do-
ble de una pluralidad de mdquinas formadoras de vidrio que
consiste de un par de cucharones de-flectores curvados alar-
gados, un elemento que sostiene los cucharonss con relacidn
general lado a lado, cada cuchardn se forma con un extremo
receptor abierto orientado hacia arriba sn alineémiento coa-
xial con uno de los orificios azlimentadores solamente, y un
extremo inferior, un par de flechas giretoriamente motadas,
cada una de ellas fijads rigidemente en cada uno de los cucha-
rones, respectivamente, teniendo cada uns de las flechas un
engranaje de pifidn fijado rigidamente en le misms;

un elemento de engrangje acoplado con los engransjes y
movible para_hecer Eirar las flechas sn sincronismo;

un elemento de presidn de fliido para mover los elemsntos
de engranaje en direcciones opuestas, dependiendo de la dire-
ccibén de aplicacidn de la presidn de fldido;’

un elsmento de vdlvula para controlar la admisidn de f1di-
do bajo presidn hacia sl elemento de presidn de fldido;

elementos de leva continuamente girstorios psrs controlar
la posicidn de la vdlvula; y

élementos que interconsectan los elementos-de leva, los
olementos de presidn de fluido y los elsmentos de engranaje,
y 18 vdlvula en un servo-sistema de circuito cerrado.

2.— Mdquina selectors de masa fundidé de vidrio, segin
reivindicacidn anterior, que Se caracteriza el elemsnto de

engranaje consiste de une primers cremallsrs montada pars mo-

vimiento de reciprecacién y termina en los extremos opuestos en

pistones recibidos dentro de los cilindros llenados de fldido
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el elemento de presidén de fluido es una fuente de fluido ba-

jo presién y el elemento mencionado en Ultime término es una

segunda cremallera que queda paralela y separada de la pri-

mers, un brazo de reciprocacién paralelo a lecs cremalleras

que es impulsado por la leva y gue lleva un engranaje de pi~-
fion que engrana con ambasEcremalleras y una varilla de cone-
xién entre la segunda cre%allera y la valvuls.

3.— Miquing selectorazde mgsa fundida de vidrio, segun
reivindicaciones 1 y 2, qﬁe se caracteriza pcrque esta cons-
tituida por un aparato alimentador de vidrio fundido que tie-
ne una pluralidad de orificios de salida inferiores, desde -
donde se descargan simulténeamente las cargas de molde sepa—
radas y que incluye un elemento pera digtribuir las cargas
para ser suministradas por gravedad hacla moldes en blanco de
cavidades miltiples de una serie de maquinas, cucharones de
desviacidn de carge de molde miltiples igual en nimero de los
orificios, estando sostenidos los cucharones en una posicion
de manera tal que, cada cuchardn se extiende desde por debajo
de uno de los orificios y es movible selectivamente en alinea-
miento con el dispositivo de distribucién de carga, el extre-
mo superior de cada cucharén siempre gueda coaxialmepte alinea—
do con y por debajo de su orificio respective, y un elemento
pa?a>hacer osecilar doa cucharones de une manera gradual, y un
elomento que consiste en:

un par de flechas montadas giratoriamente, una de ellas
conectads rigidamente con cada uno de los cucharones y que
se extiende hacia abajo desde el mismo guedando paralelos
uno con respecto al otroj

un par de engranajes, uno de ellos fijado rigidemente

en cada una de las flechas, respectivamente;
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un primer miembro de cremallera que tiene dientes que
engranan con ambos engranéjes ¥ que se montan'para movimien%o
de reciprocacidn, a fin de efectuar la rotacidén de las fle-
chas, y la colocacidn consecuente de los cucharones, teniendo
la cremgllera pistones en cada extremo que son recibidos den-
tro de los cilindros llenados con fluidos

una segundé cremallers montada para movimiento de recipro-
cacién paralela, y separada verticalmente de la primera cre-
mallera; :

un brazo montado para reciprocacién entre y paralelo:a
las cremalleras y que tiene un engranaje mohtado giratorizmen-

§

te en el mismo, y engranando con los dientes de ambas crema-

lieras; ' r ‘

una leva impulsora giratoriamente para cambiar'continua—'
mente la posicidn del brazo con respecto a las cremalleras;
y .

una valvula de carrete conectada para hacerse reciprocar
durante la segunda cremaliera que tiene un primer par de por-
tillos, uno de ellos coneétado con cada uno de los cilindros
respectivamente, el carrefe siendo de manera tal como para ce-
Trar y abrir simulténeameﬂte los portillos, teniendo la valvu-
la asimismo, un portillo de entrada entre el primer per de -
portillos proporcionando una conexidn con una fuente de flui-
do bajo presidén y un par de portillos de salida interconectaFl
dos, separados hacia afuera del primer par de portillos.- .

4,- Maquina selectora de masa fundida de vidrio.

Segin se describe y reivindica en la presente lemoria que
consta de 11 hojas foliadas y mecanografiadas por una sqla ca-

ra y de 3 ldminas de dibujos, b
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Medrid, a 10 de septiembre de 1975.
FA;BRICAumN /DE ,MAQUI@, S. A.
Pe G JAIME IséRN
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