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MENORIA DESCRIPTIVA

Tota invenceiln se rsfiore z mallm de plfistico ex-
trulda formsda a partir de una red del tipo que comprende
dos juegoe de hebras que estfn tendidos en plancs adéyaventes
(o sea biplenares), extendiéndose cads juego ovlievaments
con respacto nl otro juegd ¥y estando unidos los juugos en
sug punitos de cruce por interseccicnes o unionew tew&cea. Ta
les intersecclones o uniongs (en adelante denowinadaﬁ *intey
seccionee?) puades ser producidss bien como tntergecsicnaa
confluentes de una sola pieza (0 zea agin adhooidn), formedas
antes de que las hebras &2 1lm walla sean extruidas.§ ﬁien—
traz lo estin siendo ¢ mediante la unidn eahesiva{éeigna he
bra exbruida a oftra donde ee cruzan ez contacto, siéﬁac to-
naz la unidn adhesiva debido g que bay un fAres adecuada de

contacts matre las hebras para impedir que se arranque uns



hebra de la otra bajo losm esfuersos aplicador s cualquiern
de las hebras o = sabae al efecto de gstirer y orientar no-

lecularnente ol mmterial pléwntico que compone la malla, = -

&9 pabe que er vaniajoso someter la mells exwbrui-
e da del tipo arriba citado & tratamiento mediante el cusl se
eptiran les hebras de la mslla con una orientacida molecular

concomitente del materinl pléstico del cual me hace la malla.

10.

15

%o utilizs la expresidn “orientacidn melecular™ en el genti-
do de su eignificacién normal en la tecnclogiam de log plis-
ticos, pero sa refiers a la orientzcién molecular producida
por estiraje en eomparacidn con la orientacidén por flujo en
fusién y ce puede averigusr la presencis y grado de orienta
cibén molecular por medio de métodoe reconooidos de determi-
vacidn y cuantificacidn trles como difrmccidn por rayos 7 o
birrefrigencia dptica. fn loe casos en gue se utilice le ex

presidn *orientacién” (o un derivado) en 1a praseate, signi

. fica la orientacidn "soleculary™, « = « =« = v - - - - - - -

Para estirar efectivemente diches sstructuras de
malla, es eseneial que la esiructura ﬂe mnlla en su tatali—
dod pueda resistir los camhins fiéiééé resultnntas én las
eatructurna 48 Hsbra ¥y de intsrasecxﬂn inﬁtviéualmente de
modo que dempude de gue se haya,eﬂtirndu toda la estructura
eiga siendo une estructurs esctive y no sufra separacién
de lus interwmeccionies da modo que la malla, a3l ponsrse en
aervicio, no mea susceptible de dewintegracién loesl o de~

gintegracifn totnl en un manojs de hebras desconectadas. ~

Las estructuras de malla del tipo indleado adolg



den de uns depventais econdmica v es que las intersecclones
de dichas estructuras d¢ malla, despuds de estiradas de ls
manera conoclidm, condienen cantidsdes excesivas de resina oin
extirar y sin orientar gque no contribuyen =z lag propiedsdce
. fi{sions dtiles de la malln, més particularmente a la contey

mtmy!faﬁistwcia. e e W e AN G e e R W e WA R W e A e
' et ',,. . , I|q~'

P !m ‘uns finelidnd de” 1@ presente invencidn produ-
‘ cir ung estructura ne jorada de malls ds1 tipe indicado que

tiene un "tacto” mejornde en el sentido de que es mis flexi

10, ble y plegable y que e parece mfs a un producto fextil con
veneional y que tiene wma resigtencis mejorada, resultando

1la mgjors de uns redistribucién de la resina en les inter~

La cantidad excesive e indtil de reeina que psrmg

15, nece en lpe intersecciones representa un factor econbmico
may eignificente como se verd de los datos siguientes produ
cidos por el Imstituto Shirley de Didsbury, Hanchestor: - -
Pormenlsje de pemo total de 1Ia

. nalls conterido en la intaraac
Tioo de estrueturs de mallz cifn de 1lm malla s -,

~ Balla finn (5 hebrae/pul-
gada)para envasslo de pro _
ducton 5242

- ¥alls fina (2 nebras/pul-~
gada) pars envesado fe

H
Yy Y

sroductos 48,6
- Ealla protectora de culti :
voz, malla de 3/4 pulgeds €4,7

Lo estructure de una interseceidn de una mella dsg

hebra orientads del tipo indicedo ee en gsmsral una masa oru
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ciforme, siendo las hebras de la malla extensionea de los
brazos de la wass cruciforme. Asf, wsontre cada por adyucente
de hebras donde entrsn o selen de 1a wasa de la interseccidn
hay unz horcadadui'a con forma de V, cuye base puede ser punw
tisguia o redondenda, peyrs gue en tuslquier csge repregsenta
un punio de rapgadurs incipiente donde la sgstructurs de mme
1ip puede romperse. Cusndo se considers usna interseccidn e
su dirsccidn de axtruaién; e adelante dendmineds “direccidn
de 1w méquina® (o IM), cadm interseccidn fiend wng borcajadu
ra de corrieate arriba y was horcajadurs de corriente abajo
y transversalmente n la direccidn de la méquins, en adelan-
te denominads *direcciln transversal* (o 0T), cada intersec

cién tiene una horcajadura izguierda y una horcajadura dere

chn. WP W M M T omn W e ik S BE MR N W Wt e we Gn W M e AN W WR w we am e

Pars proveer s uta uniformidad mejorads de le

orientacién molsculer a través de 1z estructura de 1ls malla

. ¥ para eliminar lae debilidades ssiructurales arriba gitadan

generadns 3 las norc'n;iadum i las inersecciones, se ha
propusste up método Aa provecar la ovientacidn wmoleculur de

la msma s las horenjeduraz de iatmmciéu de ;a, malla.

- Se axpone, mﬂse métmm en 1a patm‘lm bm-iténics ot %’9. 205 con

cedida a Arnaldo Homasﬂio y publicaaa 2l 9 de sepiiexbrs do
1964 y comprende brevemente someter la walla de 1x red & un
procedimiento de estiraje aplicado eimulténesmente a f;odm

les bebras e 1le red en cada una de Jop stapnes y en dos di-
rocolones pars orientar las moldoulas en las intersonciones
en dom direocionss. ®¥n este procedimiente conocido, ei bien

la orisntacidn moleculsar tiene lugar en las horcsjaduras de
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lag intersecciones, el contanido en resina en lz intersec~
cifn permanece concentredo coms une mass unitaria que no ftig
ne dimensidn mayor, de modo qus mientras yreda elimineds o
enormemente reducida la tendeacia de la interseccidn 2 la
ruptura ern cusloviera de¢ las horesjuduras, sigue hablendo una
elevada iiropnrciﬁn ds resina excesiva ¥ deeperdiciada en lse
mtersecciongs an 2o tierrarx"nmgdn papel Util en las pro-~

. ‘ptaﬁaaes fisicas de 1aYede ~ o m = mo -

Re otre finslidad de la presants invancidn produ
eir ung estructura de malla mejorada del tipo indliesdo que
tiene un “tacto® y resistencla mejorades mi couo ge ha citz
do arribz vy en gue gl despsrdicio ds resina hasta ghora
inherente en las intersecciones de lz malla queda reducido
0 en tue s0 eliming mayormente el cdesperdicio d2 resina mien
tres se mentienen gl menos lse propiledaden [{gicas dtiles

ds une malla convencional comprRrable., o « o w o = = » - -

ba invencibn consiste en unz malla de plfstico ex
truido del tipc indicedo en que cada mbertura de malla e
ung fisura hexagonnl cuyes ledog comprenden elemexitoé eon
formz de hebrz mdleculsrmeunte orientagos y estirados. -

-

La invencidn conslete ademis en unnkmalvié‘x, de vlig
tieo artruida del tipe indicade que tlene ahertura;' “aé La-
11z cads wna de las cusles eg una figura de seis 1@&0’% ro-
desda en cuatro lados por porciones de cuatre heobras tndivi
dusles ¥ en dos lados dispuastos enfrentados por slementos

con foraa de hebre que cemprenden porciones confluentes de
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pares de diches custro hebras y qua forman una horeajadura
en cads extrsmo dea ceda elemento con forms ds hebra, caracte
rizads porque todas dichas hebras y elenentos con forma e
hebra tiene una ordentacién moleculmr preferida del material
plistico en la direccidn de su dimensidn magpor que paea n
través y alrededor de las horcajaduras de los elementor con
foraa de hebra de aberturss de malla adyscentes y porque la
longlitud de cadn elewento ‘con forma de hebrs medids de hor—
“cajaﬂura a horcajadura es sl menos dos veces ol didnetrn de
un ¢freule nocional que tiene la miemp dres que la seccidn
transversal del elamento con forma de hebra aproximadamente

Para producir la malls orienteda segin ls presen~
te invencién a partir de lsz malla extruids ee requieren al
nenss Cos etapan de estiraje y puade oblenerse ma red que

tiene eberturas de malla de targfo comparadble a2 una red cop

_ vencional de hebras orientadam pers que er de pess reducidoe

(con un shorre concomitante de resina), formwando la mnlla
»tal como se extruye® con un famsfio de malla mfs veguefio qua

la malla "tel como wve extruye” da une red copvencienal. - - |
' ‘. ", ;.' N

R éEtirade et’a_ffa::-‘:i&r ‘etapa de 1s mtrudm_m de
malls peglin la presente invencidm produce la siguiente modi

g, .

Ticaeidn sacumicial do 1o eStTUCTUrAL « = = w = = = « w w

(i) el alargawiento y orientascils molecular de

1las hebras "tal como se exirayen™; = = - «

(i) conver=zidn d¢ lane interseccionss "tal como



g2 extruyen” en eleozentos con forma de hebra

estiroadop y orientadoes molacularmente, y - -

(iii) someter las horcajadurss a emfuerze en los
extremcs de cadn slemento cen forma d& hebra
5, de modo que la orientaclidn molecular pzse o

i

" ast @év deéguég de eotirar las Hebras "tal como se extruyen®,
pore. o continumeldn de egti.ra.je de la estructura de malla hacae
que 'ias interseccionen de 1s malla "tal como se extruyen® em

10. piseen a estirarse de modo que tiene luger ol alargamients
de las intgrsscciones y cads abartura de malla se transforsa
grafualmente de unz forma rémblea de cuatre ledos a wne fi-
gurs de sels ladna, custro de cuyes lsdos estdn comstituidee
por las porcilones ds cuatro hedbras astiradss individualee y

15, cuyos lados quinto y sexto estén constituideos por intersec-

ciones gue e han estirado para formar miembrosz con forme 4s

hebra y comprenden materizl pléstice orientadt. = =.e - = =

A

%e extruye la malla primitiva c@mmnieptmm:ta en
forsa tubular g partir de un par coneéntrico y en’ c;_tiﬁtran'g
20, taeidn de Mileras ciroularss que tienen cade una tma serie
eircular de orificios de extrusién espmelades ﬁag&i :sjé dog-
oribe ¥ se¢ ilustre en las patente e=pafivla n¢ 23%5’?:9“{3 tenien
do el products extruide intersecciones eenfluez’zteﬁe“&"e} una 88
1la plega, siendo lass hebras divislones de las interévccionas
25. gue producen una mallas rémbies unaz disgonal do la cual se
extiends en la direccién 4o la miquina y la otrs diagonel

tronsversalmente con respects 2 la misma en la direscidn
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Dador el estiraje, y orientseidn moleculsr consi-
gulents del maverial plistico (o resins), inharentes en la
resligzeeidn de la presente invencidn, o necesario seleccio-
nar resinge apropisdss y por "gpropindne” se quiare decir no
sdlo gue zean orientables moleclarmente sine que no exhibmn
una tendencia n hendirse (o fidrilarea) longitudinalmenmto al
sufrir va grado elevado de orientacidn. Besinas apropisdas

pueden eancogerse de entye lap siguientes: « = « w w - - - -

poliolefinauw {por ejemplo polietileno,

polipropilenc)
volligmidng
polidsteren
Tt 108 Plonos GREx08I = = = = = = = - - - - -

La Figura 1 s unn representacids ds win estructy

re de malla de pléstico extruids liviana orientads convencip

n&l’ e W s e TR e A AR W R B O e e W M e e et Wl wle WP e W M e e

. la Pigure 2 oe una representacidn de unaiestructy
, |h' -« . . id PR S

ra deo mella da pléetico extrulds liviane orieatads sepfin la

Lms Piguras 3 y 4 eon Jdiagramps gie nu’s'trén dous
formss de esirsoturn de abertura de mella m estado a;i&ntg

do eegln 1la presente inveneidn, « - « o = @ o w w - n -~

1a Figura % om un diagrams de una gstrtctura de
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malle de pléstice extruida "sn su eatado ds tel oo pe ex—
truye* antes do estirarla segin la presente invensidn, = ~ =

Lae Piguras 6 a 11 iluetrean una intorseceidn de
malls modificads secusncislmente desde su eskado de "tal co-
mo Be axtmya" (Pigura 6) a travée de etapss e estiraje sub
aigumntma hmsm ou form tfi.nal (Figure 11) zemn la presen

-
g -v».

G : et
. La Pigura 12 ez un dlsgramz que ilustra ¢l cambio
de forma de sbertura de la malla de un rombo de cuatre lados
en el astedo de "tal como se extruye” = une. figurc de seis
lados o heyagonal de meyor superficile que la malla d3 la red

Lz Pigurs 1) ep un diagrama que ilustra uwnas ee-
trocture de mells segin la presente iavencidn superpuestz a

una egtructura de mallas convanciongl de malla compamble. -

e

Con referencia a log dibujes, se ilumr;ai’en la
Pigura 1 uns estructurs de malls de pléetico extruiis ¥y i~
gera convencional que ha estade somebtids gl :aratir@.ﬁ:iq";r orien
tacifn molecular ds laz hebras 1 de menera conocidsy dejan=
do las intermeccionss 2 sin estirer. Tstag intersaceliones
compreuden aubstméialmenta pgsas oruclformes en 1@531:.9 hay
wna concentracifn conpidersble del peso de resius -c‘;;ﬁla na=
1la gue no contribuye a lss proviedades ffsicse dti’];e“az de
1a red. A unz red de esta eotructura le falta “tacto'«'a e ol
sentido de que las masae de las intersecciones cmusen cler<

ta rigidez en las uniones y una duresza de contexturs y hey
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puntos ds dabilidad estructural en los puntos ) de trangi-
¢ibn entre las hebrae orientadse 1 y las intsreecclones no
orientadas 2 y en lam horeajadurss § (viase también las Figh
ras 5y 6)y que representan puntos de reugadurs incipientes

por donde la estructurs ds la red puede YOMPeTage = « = = ~

la Figura 2 iluntm una eatructurn de mella de
pléstico extruldas liviaua que ka esinds sometlda a estirsje
y orientseidén molecular no pélo de¢ las hebrae 13 sino tam-
bién de las intersccciones 23, segin la presente invencidn.

Lag intersecclones 23 ya no son pequeiflns nasas oruciloraes

-concentrafas cono lag interpecciones 2 48 la sstructira de

la Pigura 1, sino que han sido mlargsdas por estirpje ox ele
mentos con forma de hebre que foruan dos lados opuestos de
cada abertura 5 de malla de pois lados © hexngongl. Fu la
forma ilustrada en la Figurs 2 (y la Figurs 3) y suponiendo
gue ln direccidn de extrusidn del producto antes de estirade
aueda llustraia por la flecha D (s direccidn de lo miqui=~

ua), lom elementos con forus de hebra (o intersaccidnes) 22

tisnen pu meyor dimensisn (longitud) en la direccidn tronc-
versal iluntmﬂa por la flacha ar. (?:’;n laa I‘igurns 4 }" ly

Figuras ?—?1. las flechas mﬁ y M? timm h; mimng aikrnifica
c16n que aSFIBHTala)e == =K mm dmmm o mmn

Tanto si los elementos con forms de hebrd (o in-
tersecciones) 22 se extienden en la BP o en la D8 (Figure §),
cads abertura 5 de malla (véanse las Figuras 3 y 4) ec uns
fipura de eeis lados (o hexaponsl) rodeada on cuniro lados
por porciones de wistro hebras individuzles 1g (o sen porcig



nea de hebras I, II, IIT y IV y en dog ladop ﬁapuestog ot~
frentados por los elementos con forma de nebra (¢ interscec-
ciones) 2a que comprenden porciones confluentes de pares de
dichns hebras 12 separadas, 0 zes an la Figurs 3 porciones
Se confluentes de los pares de hebras I, IT y III, I¥ y en 1a
Figura 4 porcionss confluentes de loe peres de hebras I, IIX
¥ Ii’, . «-»-u- --- -w»-a@-- R i R

v w2

Tel como se ha indicids mnteriormento todss las
vorciones de hebra 1a y cada une do los elemenios con forma
10. 8a hebra (o intmece_iouém) 23 estén estirados y orientados
de modo que todos los lzdos de cada sbertura de malla de
seie ladom (o hexsgonal) comprenden elementos estirados orien

tados molacularsiente con forma de hebrRe = = v o = - w = -

51 blen pars la mayoria de estructuras sormsles
15. de malla, las hebras 1g estén sometidns o un estiraje y orfesn
tacién maximizados (las interseccionse 2a normelmente tende- -

Ll B

rén 8 no ampszer a estirorse hasts que les hebres 1z se aprg
ziman sl alergamieonto préctico mdwimo en las eand::{cji:c;nes nor
males de estiraje pers wallas de plfstico), se pnggé? varier

20. ampliamente ol grado de estiraje y por lo tanto 2a :6Pienta¢
cidn para lss intersecciozmes 2, o partir de lss mﬁ”?# se
formen los slementos 2a con forma de hebrm. E1 ssii%}]e ol
nime necesario pars convertir une inderseccidn en E&»i&lemeg
to 23 con forsa de hewtra con oriemtasidn sdecuads .;éé‘é'al

25 que la longitud del slementc 2z con forma de hebra Qm:a&i.da
desds horonjedura a norcajadura, 4°~4° véans;a FPigura 2 y Fi
gura 19) no ss inferior e dog veces el difmetro de un elreu

1o nocional que tiene un Area igusl a lz seccién transversal
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del elomento 2a con foran de hebra eproximpdsmento en su pun
to medio. Tal egtiraje no produeirs un ghorro mzbatmciai de
resina pero si mojorarf spreciablemente el "tacto™ del sro-
ducto ¥y puede gumentar la resistencin del oroducto en haata
un 100f%. Para producir un shorro substancial ds rosine o la

vex que se mantiene ls resistencia del producte por lo menos,

 on necesario mumentar el grado de estirsje hanta sl menos 3,5

veces el difnetroe del clolo nogiensl arribe citads y dicho
estiraje mejorard profundamente sl *tacto" del producto ten-
to an ouanto al sy guavidad eonio ex cuanto a gn fexturs, = -

A loa efsctos de la presente memoria, se calibra
la resistencia del products por lo yue se dsnomins un "eneg
yo de bucle® denomindndose 1s resistencis *reelstencia de bu
cle®*. n breves palabres, el ensayo coumprende tomar uns seg
eidn de rod cortada transversalmante del praducto tulular de
mella paras progorcionar un bucle continuoe de walls con una

anchura ds wnos 7,% centizetros, suspender ¢l Mucle, sin

fruncir la salla, d¢ una barrs korizontal fija, spliear wns

¢arga & una borra similsr introeducida fn el extremg inferier
del bucls y aumentar la carga haste jus se rompe la suortra,
§ Trem . R T » , .
anotdndose 1a carga en el mousnto da yuptura come lm *resig
(R} VV',' ,;l.' i

1 producte de¢ wmells mejorado, segin la m:asante
invencidn, pueds producirse por varies procedinientos de eg
tiraje, que ge deporidbirfn s contimuacids. EL produsts de
partida, lz ed %zl como e extruye, debe exhibir ciertas

caracterfotices coso Bigues = = v = = o o« = v = > - - -
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(i) Ho debe baber "inundacibn" (o sflo uns imundacién ni-

4’

nima) de pldstico en lae intersecciones para maniency
la mpos lnicial de resine en la intersecoldn & uns
cantidad minima. La "inundacién® es un fendmeno cono
eido y os provocada por un sumento tramsitorio en el

fluje Ge recina a modide que pasa o $ravéa de las ra

' nuraﬁ exe ia hx.lara*&‘émaa & ung cafds da lp fricoidn

R ﬁe Yas paredas cuando lam ranuraa entran e registro

pore extrulr uns intersoceiffly = = = % = - - - - -

{ii) 1as horcajsduras 4 (vSanss las Tiguras 1, S5 y 6) de~

{iid)

ban egbar redendeadas y debsn evitarse entglladuras
oon<formz de V {se trata de este punto en la patente
byrditfinica n? 969.20% concedida a Arnsldd Honsilio y

cltads antoriorments), ¥ ~ - = e m e e v - w - - -

8l dnguleo ¥ de la malla (véanse las Piguraz 5 6 6)

debs sjusterss (controlando de meners conceide la ve
locidad de giro ds la hilers con respecho iz velo~
cidad de arrestre con que ee retira el tubo ‘de mella
del cabemal de extrusifn y le eleoocién Qe las dimene
giones de diZmetro o de snchura fel maudril, swbre el
cual se arresirs tambidn el tubo d¢ red de },gaf» maners

comoeide a medida que pasa el bafo de enfrismbiento) .

Segdn uns forme preferidas del tratemiento por esw

tiraje de la malle *t2l coso oo extruys”, segdin ls ,gii."zz%mnta

inveneidn, Se alopta ¢l siguients procedimlento ssealonnds:

1) Se estira el tubo de red en cuerda {fruncida) ds
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2)

3)

B un pmceaimiaqﬁb.;@tei‘ﬂ%iw, segdn lz pregente

1}

meners conocide en la I (véase la Figure 7) pars
alergar y orieantsr lae hebras 1a de mailas pero dg
jmndo las intersscciones 2 mubstsncialmente sin
estirar sn cupnto ls longitud de boreajadura de
D a horcmjadura DX (47=f4"). = « = = = o = = - =

nteonces se éstim la mella on da DT {véase la FL
Furs 8) para provoesr ol alargssiente de les iu-

tersecciones 2 (Figura 8) en elementos 2a (Pigura
o) sstiredos y orientadss con forms de hebrs, aue

e extienden an 1 DI = o o v wm oo oo o - -

Entonces se somete ls malls al tensado de I en
cuerds (fruncids) para aplicer un asfuerzo al xe-
terial pléstico en las horcajaduras de DT 4Y, 4°
de modo que la orientmeiln straviesa totzlmente
lae horcsjaduras 4*, 4' wn la DM, qus se ilustra
o 6 6n la FIgure 10 = = o = o o = = = o = - =

8¢ ilustra la estrioctura del producto final en las

< o mee

invencién, pusds aplicarse 1s eigutents sscuencia (ac ilustra

N .

fe eptira el tuboc de red on cmerds (fruncida) pri
mere de msners conoeida en la % para alargsr ¥y
orientar las hebras de mglla y a continuscldln se

estira de nuevo, segdn la presente invencién, para
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alargsr las intersecciones S¢ la mglla en clexen~
tor con forma de hebra estiradoz y orientados que

Saextian&ieﬁﬁl’ll&gm. W s WS N R e M e e e e

2} Ratonces se tenea lz malle en la DT a fin de esti
rer las horosjsdurae 46 DE en cnda oxtremo de oa-

- d@.g}'@mnto congforme, de bobra. = = = = = = = =

.t

ﬁtm otro procaﬂimienté"aitematmo segln la presen
%e invencién, puede indertirze la secuencia srribe citads, o
oR8, 'ae realiza ls primers etapa Se tensado (emtirsje) en la
PL para slarger les hebras 42 mells y para alargar las inter
geociones de 1a malla y Iunego se tensa la malls en 1z DX da
re aplicar esfusrzoe a las horcajzduras de DT o oada extre~

mn de cafa elameuto con forma e MODYA. = = o - = = w w =

Wo obstente se prefiers smpezar conm una etapa inl
cigl de estiraje en DH de las hebras 1z de malla dado que
con ello se sumentz substancislmente el difmetro dedl tubo de
rodl ¥y sa hacs Tisiceavante mée flcil introducir un gﬁv.spositiw
vo de es¥iraje en D? en el interior del tubo de redfpum

splicar ¢l cubsigouiente cetiraje oa DI. = = = = == = = =

>

EL cobirar las intersecciones 2 an slemzutos 2a
con forme de hebra qus ge extisnden en la ¥ tiweﬁ‘ei;:ji Vanhe
tajas durmte la fabricaeién en el sentido de gue es' wio £4
eil estirar 1a ved en M6 pars slcaazar una elevads orisntes
cifn en cterda nque hecer 1o mismo por estirajs en P, para
lz mayoria de log usom de envasads, le red tubuler con ele-

mentos 28 oon forma de hebra que me oxtienden en la DT os
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mfe desesble tanto er cusnto sl ueo finel de lam red como en
voae, como an cusnio m la carga de ln red inbuler en forma

de mangas sobre los tubos de carga de las méquines conocidae

Pueden utilizarse distintas combinsciones de esti
raje I y OT mepin el uso final deseado del producto y los
problemas de produceidn aue pean inkerentes en uns estructu

ra d¢ malle dads en =mu astedo "tal comd e exﬁruya". - -

, ¥l estiraje en MW de un tubo de red pars plaergar
#2610 las hebras ds mnlls puede ser eeguido por el hendido
del tubo de red en una bhands y puede réalizarse el estirnje
sn BT de la banda en un tipo covccids de estirador DI o rams
tensors para alargar las intergecclones san ru estade "tsl ¢o

no ga extruyen® on elementos con forva de hebrg. « = « = = =

Cunrito weyor sem el grado de estiraje impartide

" & lag interseccionss 2 de zalla mde lerges gerdn log slemen

tos 2a con forms de hebra cow un mpyor, alorro conmiguiente
de resina, por ejemplo B4 ss estiran les mmmacciama 2 ds
malln para formar elemento 2a oo fom de hebdra con lmgi-
tud iganl a-la, mita& de la ﬁiaghml ‘7 da 1z mslla osriginal
tomeds en la direcei&n de alargamigntc de 1s interseccidn
antonces muments el Srea ds cada abertura de mella {_véasc la
Pigura 12) por ls zona gombreads 8, wei el drea total de una
estructura de valla seris amplisda en la miema proporeién pa

rda @1l mlewo pesd de Yesinp, ~ v w - v m v v e v - - - - -

B le Pigura 13 =ze ilustra esquendticeconts une



5

1%

15.

20,

- 17 =

astructura de malla de red convencional (ilustrada con lineas
de trazos) gue tiene hedbras 1 o intorseecioncs masivas 2 ¥
superpuecte aobre la miswa hay une estructurz de mella (ilug
treda con les lineas continues) segin la presente inveneidn
que tiene hebras 1z y elementos 23 con forma de¢ hebra (o sea
interpeceitnes sstiradae y orlentadns). i bien los tamafios
Ge malla e m doe eatmcmzms da malla de red (con lineas

e tmzass 7. Hneas eontinuas) son aampamblas o del mismo

orden, la malla *tnl como se extmye" de la cual se forma la
satrdotura 8e malle de red mejorads {ilustrada en lue linsas
continuas) seria de tmmafio de mallm y hebrn mie peguefio y 1i
gere que la mallz a partir d4e 1ls cunl se haéa la estructura
de mella convencionsl {con lineas de tracos), sz la eatruc
$ura deo malla mejoreds peopard mencs por unided® superficle
con una gcononia resultante de resing y tendrd un “tacto®
wejorado debide a la substitucifn de los slementos Za com
formz de hebra flexibles en lugar de las concamirgciones de
resina gque formen les intersecciones masivas 2 &e';ﬁa red

wn‘vencional‘ ----- n-——a--n-c-n-nﬁ‘—n-q

A los efectos consiguientes, se¢ Seclarin ds novee
ded ¥y preopiedad psra Bopefla, sus torritorics y plm de so=

beranis, las reivindicacicnes gue siguend’
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REIVINDICACIONSZS

1.~ Perfeccionamientos en lzs mallae extruidas de
pléetico, del tipe que tlenen pberturae de malln que conmti~
tuyen cada una una figurs hexsgonal delimitaéa en cuatro la-
dos por poreiones de cusiro hebras individumles y en dos lg
dos dlsruestoe mfrmta&os por elemontos con forma de nebre
que comprenden porcicuss confluentes de¢ pares de dichaw cug

tro hebres y que forman wuna horcajadura en ceds extreno de

cada elemento con forms de hebra, caracterizados porgues to-
das dichas hebras y elementos con forwz de hebra tlensn una
orisntacidn moleeular preferida de su materigl plfistico en

1ln dirsceifn e su dimensilc mayor que pssa a través y slre
dudor de laz horealsdurse ds lom elementom con forms 4e haw
bra de sberturze de malla adyacenies. « « ~ = = « w «w = = =

2.~ Turfeccionavientos segin la reivindicacidn 1,
carpcterigados porgue la longltud de cads elemento con forma
de hebra medida de horeajedura a horcalsdura es al menovs dos
veces sl difistro de un circule noeional quo tieneun froa
igual al 4res d8 socoldn trmaverual del elemento con forma
de hebrs aprox&.mndammte ez au punto méﬂm. - -

“.-47

h‘;/'

3«- Per!‘acoionamim%a #wgﬂn 1a reivindicecién 2,
caracterizadon porgue lm longitud de cada elements con ferns.
de hebra es ol menoe 3,5 veoss el dlfwetro de wn ofrsulo np ‘
clonnl que tione un dres igusl sl #rea de seccidn irunsvere
psal del slemento con forms de hebra en su punio medic, « «

4= Perfeccionemiestos segin la reivindicacidn 2,




Se

10,

13.

caractorizados porque, sisndo la malls exbruids una malla tu
belze, los elementos con forms de bebra e exbiender en 1n

Be= Perfaccionamientos segén la reivindleacién 2,
caracterizedoc porgue, siende le malls extrulds una malla tu
bular, lop elementos con forms.do hebra ee extienden en la

-

6o~ Perfaccionamicontos sogin 1mreivindicncionen

‘8 6 5, earacterizedos perque lz malla po una bunda forzada

por hendido de la malls tubuler hien exislménte, blen heli-

Tow "PERFECCYIONANIRHTOS TN LAS BALLAR EXTRUIDAY

Tode ello conforme zo deseribe y rsivindica ox la
pmémta memoria que conste de dicoinvevs hojas féiigﬂaa v
mocanografisdas por wne sola de sue earas y de tré;a 1fminas
e ditujos que la ilustraa. "

BADRID, 10 SEPP. 1975
Pede " ¥. CURELL SUROL -

L

mes,
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