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El invento se refiere s un dispositivo de acciona-
miento para una instalacidn de carga y de distribucibn dis-
puesta en la cabeze de un horno de cuba, en particular de un
horno alto, para la carga del horno con materia prima. El in
vento ge refiere, asdemis, a un nuevo dispositivo de sujecibn
y de fijacidn pars la unibén de instalacibn de carga y de dis
tribucién al accionamiento de scuerdo com el invento, que
permite un recambio répido y sin peligro de ls instalacién
de carge y de distribucibn.

La construccibén moderna de hornos altos de rendi-
miento elevado exige de las instalaciones de carga requisitos
nuevos y mayores que, por una parte, son debidos al sumento
constante de las presiones gue reinan en el tragante y, por
otra parte, al aumento de las dimensiones del plano de care
gae Los dispositivos conocidos de carga, tales como por ejem

plo aquellos qQue trabajen con campsnas de carga y clmaras de

. compensacidn, presentan graves inconvemientes en cusnto estos

dispositivos sobrepasan una medida determinada de tamafio, Re
percuten més bien de forma éontraproducente en el desarrollo
ulterior del proceso del horpo.alto.

La carga de materia prima en el tragante mediante
lag ingtalaciones de carga con campana Se realiza siempre
inicamente seglin una curvs en M . .racteristica en forma de
ambudo, bien conocida entre los técnicos de hornos altos. Me.

diante un montaje ocasional de envolventes movibles de blin-
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daje contra impactos puede lograrse solo una mejora relativa-
mente ligera. La consecuencia de esta curva en M en forma de
embudo es una cirenlacidon disminulda e irregular de los ga-
ses por el horno, muy alejada del punto Optimo.

Sin embargo, parece representar sobre todo un gran
problema pars los constructores la obturacidn del tragante
regvecto a la atmoslera c¢xterior, en particular si el horno
alto trabaja con una contrapresién grande en el tragante. La
gran cantidad de publicaciones de una idea instructiva sobre
los ensayos que se han ~mprendido en este campo. La obtlura-
cidn puede garantizarse Unicamente mediznte instalaciones
muy complejas, co~tc 3 ¥ voluminosas. Sin embargo, la contra-
presidén aumentada en el trapante mejorara la economia de law
instalaciones ‘de hornes oltos y permitira un rendimiento ma~
yor.

Los ensayos que han sido realizados por la soliei-.
tente tenian como weta sustituir las instalaclones conocidas
de carga con campangs por un aippositivo de carga sin campana

que elimine en amplib grodo los inconvenientes antes citados

- de instalaciones existentes. As{, por la Memoria de FPatente

Bspafiola F2 362.309 se ha dado a conocer por priumera vez
una instalacidn de carga sin cawpana que permite un dominio
erbitrario de la carga, habiéndose reducido a un minimo los

problemas de obturacidm y habviéndose resuelto de una manera

sencilla ¥y serura.
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De acuerdo con la Memoria de Patente Espafiola
Ne 382.309, en la cabeza del horno alto esta dispuesto, en po-
sicidon central, un canal inclinado distribuidor giratorio y
ajustable en su dngulo de caida con respecto al eje central
del horno alto, El material de tragante & cargar se alimen-
ta sl canal inclinado distribuidor desde una tolva s rezes
va pasando por un canal centrai de retencidn y de entrada.
El cenal inclinedo distribuidor esta dispuesto, de forma ajus-
table en su sngulo de caida, en la cara inferior de un ani-
llo giratorio situado_concéntrioo regpecto al tramo central
de entrada. El anillo giratorio eeta unido, medisnte un pri-
mer mangulto glratorio a un accionamiento principal que pone
en movimiento giratorio al anillo giratorio y al cansl incli-
nado distribuldor sujeto en la cara inferior del mismo,

Para el njuste del éhgulo de cafda del canal incli-
nado distribuidor estd previsto un segundo manguito girato-
rio que‘tiene une hendidure que discurre de forma senoidal
en su cara inferior, y que esta dispuesto, también concéntri-
co regpecto al tramo central de entrada, al exterior del pri-
mer menguito giratorio., Bl segundo manguito giratorio es ac~
clonado, én sincronismo con el primer manguito giratorio, me-
dignte un ehgranaje con ayuds del accionamlento principal, y
mediante un accionamiento adicional se le puede conferir una
velocidad superior o inferior a través de un engranaje plane-

tario, Una rueda motriz encaja en la hendidura que discurre
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en forma senoidal en la cara interior del segundo manguito
giratorio y puede deslizarse a lo largo de esta hendidura,.
La rueda motriz estd sujeta en un cilindro que esté unido,
de modo desplazable en gentido vertical, al menguito girato-
rio interior. Medisnte una unidn de varillaje, el eilindro
estéd unido al extremo del canal inclinado distribuidor que
eatd opuesto al conducto de salida del canal inclinado dis-
tribuidor. Dado que el canal inclinado distribuidor esté dis
puesto, de forms ajustable en su éngulb de caida, en la cara
interior del pleto giratorio, el #ngulo de inclinacibn d.l
canal inclinado disﬁribuidor se varia respecto al eje cen-
tral del horno slto subiendo o bgaando la unibén de varillaje,
El ajuste correspondiente del éngulo de inclinacibn
o de caida del canal inclinado distribuidor se determina me-
diante la posicibén o 1ls velocidad relativa de los dos mengui-
tos giratorios que giran concéntricamente entre si, En el ca-
50 de vaocidades de giro sincronizedas de los dos manguitos
giratorios, la rueds motriz, que es arrastrads por el cilin-
dro previsto, de forma verticalmente desplazable, en el man-
guito giratorio interior, no cambia su posicibn con respecto
al manguito giratorio exterior, en particular con respecto a
la hendidure que discurre de forms senoidal. Sin embargo, tra-
téndose de una ve: :cidad supsrior o inferior relastive del man-
guito giratorio exterior con respscto sl manguito giratorio in

terior, la rueda motriz se mueve a lo largo de la hendidura que
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discurre de forma senoidal, con lo que se origina una subida o
uné bajada de la unidén de varillaje, lo cual tiene como conse-
cuencia un cambio del &ngulo de irnclinacibn del canal iuclina-
do distribuidor.

Aunque este accionamiento conocido para el movimien.
to giratorio independiente y el cembio del &ngulo de calda ine
dependiente del c¢anal inclinado distribuidor de cargas permite
un dominio del proceso de carga satisfactoriamente arbitrerio,
tiene inherentes algunas deficiencias que se eliminan con ayu-
da del dispositivo de accionamiento de acuerdo con el invento
que se describe a continuacién; Asi, por sjemplo el ajuste del
dngulo de caida del canal inclinado distribuidor esté limitedo
por los puntos més slto y mls bajo de la hendidura que discurre
de forma senoidal en el manguito giraforio exterior. Aparte de
esto, los dos manguitos giretorios, la rueda motriz y la unidn
de varillaje, asi como todos los Organocs de soporte y de accio
namiento de los misﬁos estén forzosamente expuestos de forma
directa a la presidn en el tragante y al polvo que existe en
el tragante, con lo que se hace notar una carga adicional y
un desgaste relativamunte répido, en par! icular de los sopor-
tes,.

Para el personal de servicio del horno alto, la for-
ma de sujecidn del cansl inclinado distribuidor en el disposi-
tivo conocido de accionamiento resulta muy desventsjosa en el

montaje y desmontaje del canal inclinado. Les sujeciones y los

25.4,.73 -5 =
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goportes del canal inclinado no son sccesibles desde el exte-
rior del horno alto con herramientas ni dispositivos tradicio
nsles de desmontaje; e incluso con herramientas especiales re
sulta extremasdamente dificil un menejo {el canal inclinadodes
de un sndamio de trabajo montado en la pared exterior del hor.
no alto. La 0nica solucibén racional del problema de montaje y
desmontaje parece ser la de trabajar en la cabeza del horno al
to con el horno parado. Sin embargo, estas condiciones de traba
jo son muy desfavorables, necesitan mucho tiempo de trabajo y
van, sobre todo, a expensas de i . reglamentos de seguridsd pa-
re ol personal de servicio.

-1 invento se basa ahora en un primer problema de de-
sarrollar un dispositivo de accionamiento para el canal incli-
nado distribuidor de una instalacién de carga de hornos de cu—
ba que conscrve las ventajas del accionsmiento conocido antes
descrito, pero mediante el cual se eliminen las desventajas an-
tes citadas. Una segunda meta del invento consiste en crear un
nuevo dispositivo de sujecidébn y fijacibn para la unidén del ca-
nal inclinado distribuidor al accionamiento de acuerdo coh el
invento que pern un recambio ré&pido y sin riesgos del canal
inclinado distribuidor.

De acuerdo con el invento, el primer problema antes
citado se resuelve porque el canal inclinado distribuidor esté
suspendido en la vara inferior de un plato giratorio dispuesto

concéntricamente con respecto s 1la entrada de material, el cual

25.4.73 -7~
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es_pueato en movimiento giratorio a través de un manguito gira

torio, porque en la cara superior del plato giratorio estd mon

tada una corona dentada que puede ser girada independientemen-

te del giro del plato giratorio, porque la corona dentada accio
na un eje que atraviesa el plato giratorio y que esté soportado
de forma giratoria en é1, que acciona, por su parte, una insta-
lacib. para el ajuste del &ngulo del canal inclinado distribui-
dor, y porque esté previsto un dispositivo para el giro indepen
diente del plato giratorio y de la corons dentada,

El otro problema dai invento se resuelve porque el
canal inclinado distribuidor esté sujeto, en su extrewo de en-
trada de material en uno de sus lados longitudinales, en un dig
positivo de suspensidén que estéd montado en la cara inferior del
plato giratorio y que puede ser poltedo o fijado por apriete
desde una cémara de accionamiento que se encuentra por encima
del plato giratorio, porque el canal inclinado distribuidor es-—
t4 unido fijamente pero de forma soltable, en el extremo de en-
trada de material en su lado longitudinal opuesto, & un brazo
de ajuste, y porque el brazo>49 ajuste establece la unidn entre
el canal inclinado distribuidor y el asccionsmiento de ajuste de
éngulo,

Otras ventajas y caracteristicas del invento se des-
criben en detalle con ayuda de un ejemplo de realizacidn prefe
rido oon respecto a los dibujos adjuntos, en los que:

La fig. 1 representa uns vista en perspectiva de ls

25.4.73 -8 -
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construccidén de principio de un accionemiento del canal inecli-
nado de acuerdo con el invento;

la fig. 2 muestra una seccidn a través del acciona-
miento delcanal inclinado de acuerdo con sl invento segin la
fig. 1;

la fig. 3 muestra una instalacidn de carga sin cam~
pana en una cabeza de horno alto;

la fig. 4 es un alzado lateral de una dispe7icidn de
unién entre el canel inclinado distribuidor y el accivnamiento
de ajuste del dngub de caids;

la fig. 5 representa otra vista de la disposicién de
acuerdo con la fig. 4;

la fig. 6 muestra una sujecidn del soporte de giro
del canal inclinado distribuidor sobré su cara opuesta a la dis
posicidn ds unidn.

De acuerdo cbn las figs. 1 y 2, en las que la fig, 1
representa una vista en perspectiva de la construccién de prin-
cipio y la fig. 2 una seccidén a través de un accionamiento de
acuerdo con el invento para el giro y el ajuste del éngulo de
caida del caual inclinado distril. Jor de una instalacibn de
carga, un motor 1 de accionamiento principal estéd unido a un
édrbol 8 de accionamiento principal mediante un acoplamiento 2,
un dispositivo de frenado 3 y un engranaje 4, 6. El &rbol de
accionamiento principal esté provisto de dos ruedas dentadas 10

¥y 12, de las que la rueda dentads 12 acciona, mediante un engra

2504.75 - 9 -
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najp intermedio 11 que se describiré a continuacidn y mediante
un manguito giratorio 22, un plato giratorio 24 al que estd uni
do el cansl inclinado distribuidor y que es hecho girar en tor-
no al eje del horno alto. EL engranaje intermedio 1l consiste
esencialmente en un cilindro giratorio 16 que es accionado por
el &rbol 8 de accionamieunio principal mediante una corona denta
da 14 que engrana con la rueda demtada 12, El cilindro giretorio
16 tiene otra corona dentada 18 que engrana en una corona denta-
da 20 dispuesta en la parte superior del manguito giratorio 22
¥ que pone en movimiento giratorio el manguito giratorio 22 asi
como el plato giratorio 24 unidé fijesmente & él. De este modo
se confiere al canal inclinado distribuidor, mediante el motor
1 de accionamiento principal, un movimiento giratorio deseado
en torno al eje A de; horno alto. Se hace constar, ademds, que
el manguito giratorio 22 y el plato giratorio 24 estén dispues-
tos alrededor de un tubo 22 central de entrada, a través del
cual el material de carga es alimentado al canal inclinado dis~
tribuidor dispuesto en la cabeza del horno, tal como se ve me~
jor en la fig. 3.

La rueda dentada 10 del 4rbol 8 de accionamiento prin-
cipal acciona, mediante un engranaje planetario 13, un &rbol au-

xiliar 42 que, tal como se describird 8 continuacibn, sirve para

el ajuste independiente del dngulo de caida del cenal inclinado

" distribuidor. El engranaje planebtario 13 se compone de una rueds

gsatédlite 38 cuyo dentado engrana en la rueda dentada 1C del &rbol

25.4.73 - 10 -
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8 de accionamiento principal, de dos ruedas motrices 34 y 36
intermedias y uns rueda motriz interior 32. Lss dos ruedas
motrices 34 y 36 intermedias del engranaje planetario 13 ac
cionan un disco giratorio 40 mediante los 8rboles 35 y 37 de
ruedas intermedias. El disco giratorio 40 esta unido fijamen
te 8l &rbol suxilier 42 que atraviesa, en el ejemplo de rea-
lizacidn aqui mostrado, el engranaje intermedio 11. E1l &rbol
auxiliar 42 esté provisto, en su otro extrewo, de una rueda
dentada 44, La rueda dentada 44 acciona una coronsa dentada
46 que estd sujets en el plato giratorio 24 y en su manguito
giratorio 22 mediante cojinetes de bolas o de rodillos 46,
por ejemplo un "enillo Rothe Erde", pero que puede girar in-
dependientemente con respecto a éstos,

La corona dentada 46 soportada sobre el plato gira
torio 24 acciona un piﬁén 50 cuyo eje 56 atraviesa el plato
giratorio 24 y esté soportado en &1 de fuima girstoria., El
eje 56 c.té provigto, debajo del plato giratorio 24, de un
tornillo sin fin 54. El tornilloe sin fin 54 acciona, median-
te uns rueda intermedia 56, uns corona dentada psrcisl 58 cu
yo eje 60, tal como estd descrito en relucidn con la figura
3, esté unido, con mirss sl ajuste del &ngulo de caida, .l
canal inclinado distribuidor.

Para proteger el engranaje de tornillo sin fin y de
ruedas dentadas 54, 56 . 58 contra el calor y el polvo en el

tragente en la cabeza del horno, el conjunto tuial esté alojado

-1l -
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en una caja de engranaje 52 que estf sujeta en la cara infe-
rior del plato giratorio 24.

Lameda motriz interior 32 del engransje piLaneta-~
rio 13 esté acoplada & un motor de accionamiento auxiliar 25
mediante un érbol de accionamiento 33, un engranaje 28, 30
de ruedas dentadas (realizado en la figurs 1 en forma de en-
granaje de tornillo sin fin), un dispositivo de fremado 27 y
un acoplamiento 26.

Tal como se puede ver mejor en la figura 1 y como
se ha explicado snteriormente, el motor de accionamiento prin
cipal 1 pone en movimiento rotatorio al disco giratorio 24 y
confiere el mismo movimiento de rotacidn a la corona dentada
46 goportada en él en el caso de hsberse escogido exactamente
la relacidn de transmisidn de los diversos engranajes inter-
medios, de manera que ambos giran en torno al eje del horno

con la misma velocidad de giro. Puesto que en este caso no

.exigte welocidad relstiva entre el plato giratorio 24 y la

corona dentada 48, y el eje 56 del pifibn 50 es srrastrado por
el plato giratorio 24, el piﬁén 50 queda en una posicidn in-
variable con respecto a su eje de giro. A consecuencia de
ello, el canal inclinado distribuidor es girado en torno al
eje A del horno, sin que varie su posicién angular con res-
pecto a este eje.

Con ayuda de este motor auxilisr 25 se confiere a

la corona dentsda 46, mediente el engranaje planetario 13,
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gseglin el sentido de giro del motor suxiliar 25, una veloncidad
superior o inferior c¢on respecto al plate giratorio 24, A
causa de esgta velocidad relstiva entre ls corona dentada 46

¥y el plato girstorio 24 gira el pifién 50, lo cual tiene co-
mo consecuencis un cembio del Angulo de inelinacidén del canal
inclinado distribuiuvr con respecto sl eje A longitudinal

del horno alto. A zonsecuencia de ello el motor auxiliar 25
puede ser cambiado de polaridad respecto & la direccibn para
poder ser girado en ambas direcciones de giro.

Es pogible también, sin dificultades, que mediante
una seleccibn diferente de las relaciones de transmisibn de
los engranajes de ruedas dentadas entre si se alcance la velo
cidad de giro sineronizada entre el pleto giretoxrio 24 y 1la
corona dentada 46 @inicamente con un nimero de revoluciones de
terminado del motor auxiliar 2% y una velocided de giro cong
tante determinada dei motor de accionamiento principal 1. En
otras palabras, la velocidad sincronizada entre el plato gi~
ratorio 24 y la corona dentada 46 existe, en este caso, Uni-
cemente con una relacibn determinada entre lus nimeros de re
volucionesg del motor de accionamiento principal 1 y del mo-
tor auxilisr 25, Una desviscibdn hacia arriba o hacia abajo
desde esta relacién de velocidades origina uns velocidad re-
lativa superior o inferior de la corona dentade 46 con res—
pecto al plato gi...sorio 24, dependiendo esta diferencia re-

lativa de velocidades de 1la relacidn momenténea de las velo=

- 13 -
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cigades de los dos motores de accionamiento 1 y 25, y siendo
esta dife:..ncia proporcional s ests relacibn. En este ejen-
plo de realizacidn, el motor auxiliar 25 ya no necesita ser
susceptible de cambios de polaridad de direccidn, porque una
velocidsd inferior relativa de lu corona dentada 46 puede

ser lograda medisnte un frenado de la rotacién del motor suxi
liar 25.

Ls figura 3 muestra unes disposicidn de una instals
¢ibén de carga sin csmpana en un horno alto. La instalacién
de cargs esté prevista como superestructura de la csbeza 66
del horno alto. Los componentbs esenciales de la instalacibn,
gue han de considersrse tasmbién como distintivos caracteris-
ticos del dispositivo de carga sin campana, comprenden dos
tolvas de reserva .0 escluses intermediss 126 y 126' que estén
provistas de canales 128 y 128' de sslida de lecho de fusidnm,

un tramo central de entrads y de retencibn 62 al que vierten

~ los dos cansles de salida de lecho de fusidn, un canal incli

nado distribuidor 64 ajustable en su &ngulo de cafda, dispuesg
to en posicibn eentral en 1§,csbeza 66 del horno elto y girg
torio con respecto al eje A del horno slto, ¥ un accionamien
to deserito en relacidn con le figura 1 pare lograr el movi-
niento giratorio y el cambio de &ngulo del canal inclinado
distribuidor 64. Las dos esclusas intermedias 126 y 126' tra
bajan al compés; estén obturadss contra la etmdsfera exterior

y contra la presién del horno, respectivemente, mediante com

25.4.73 -~ 14 -
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puertas de obturacidn superiores (no representadas en el di-
bujo) y medispte compuertas de obturacibm 130 y 130' infe-
riores que estén dispuestas en el extremo inferior de los ca
nales de salide 128 y 128'. En .ada uno de los canales de sa
lida 128 y 128' estd ,.vevista una compuerta 132 6 132' de re
tencibn y de gobierno de material que regula la corriente de
material desde las tolvas de reserva 126 y 126'.

Las dos tolves intermedias 126 y 126' estén disefiag
das discrecionalmente cumo tolvas pesadorss o como tolvas me
didoras de cantidades, pars registrar, durante el transcurso
del proceso de carga, la cantidad restante de lecho de fusibn
en ls tolva intermedis 126 § 126' y para regulsr, en funcibn
de esta medicidn, las compuertas 132 y 132' de gobierno de

material,
En el ejemplo de realizacibén aqui indicado, las dos

esclusas 126 y 126' estén disefiades comv tolvss medidoras y

~ pesadorss. Puesto que las tolvus pesgdoras 126 y 126' no pug

den estar unidss rigidemente a8 la cabeza 66 del horno alto
pars no falsear la medicidn de peso realizsda, estén previs-
tos, en cada caso, compensadores ondulados sobretensados 134,
136 y 134', 136' angularmente escalonados para la unié.. de
la cabeza 66 del horno slto a las tolvas 126 y 126'.

En cuanto una de las tolvas 126 & 126' estd llena
con el peso p.uvisto de materisl de carga, se cierra su com-

puerta de obturacibn superior. A continuacidn es sometida a

25.4.73 - 15 -
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pre§i6n pars establecer la compensacidén de presidn con el
tragante y evitar asi, al abrir la compuerta de obturacibn
inferior 130 & 130' poco antes de la carga, una csida abrup-
ta de la presifn en el tragunte, desfavorable y perturbado-
ra pars la marche del proceso en el horno alto, y para faci
litar la apertura de 1la compuqrta de obturacibn, En estedo
abierto, la compuerta de obturacibn 130 & 130' es amacads por
basculucidn completsmente desde la corriente de material y
no estd expuesta, a consecuencia de ello, a ninglin desgaste
y deterioro csusado por el material de carga que sigue desli
zfndose hacia sbajo. La corriehte reguladas de l:cho de fu-
aibn fluye shora desde el canal de salida 128 & 128' al tra-
mo central 62 de entrada y de retencidn y es alimentads al
canal inclinado distribuidor 64.

Durante el proceso de carge, el cansl inclinado

distribuidor 64 realiza un movimiento giratorio, y su angulo

-de cafds es varisdo con respecto al eje A central del horno

slto segin el tipo de cargas que haya de reslizasrse., Durante
le carga describe una configuracidn que depende de la canti-
dsd de meterial alimentada por unidad de tiempo desde la tol
va intermedis 126 6§ 126' y que tiene como parfmetro una depo
sicidn de cargu en el tragante que puede determinarse arbi-
trariamente con anterioridad.

Para la rotacidn del cansl inclinado distribuidor

64 sirve el plato giratorio 24 que, tal como se muestra en

- 16 -
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la figurse 3, separs una clmara 68 de la cabeza 65 del LOrno
alto. En relacidén con esto hay que observar que el plato gi-
ratorio 24 no obtura la clmaras 68 con respecto a la cabeza
66 del horno alto, sino que la cémara 68 estd expuesta a la
presidn del tragante de la cabeza 66 del horno alto. La cé-
mars 68 misma estd cerrada respecto a la atmésfers exterior
medisnte uns envolvente resistente a la presidn. E1l acciona=-
miento descrito en relacidn con las figuras 1 y 2 estd aloja
do parcialmente en una caja de engranajes 67 que esté sujeta
en la pared exterior superior de la célmara de accionamiento
68, El manguito giratorio 16 que origina el movimiento gira=
torio del plato giratorio atraviesa la pared separadora en-
tre la caja de engranajes 67 y la cémara de accionamiento 68
¥y penetra en ésta, El eje 42 que sirve para lograr el ajuste
del &ngulo de caida del cenal inclinado distribuidor esté

conducido en posicién centrsl a través del manguito giratorio

-16 desde la caja de sngranasjes 67 a la cémara de accionsmien

to 68. Tanto el manguito giratorio 16 como también el eje 42
estén soportados de forma giratoria en la pared separadora y
obturados de forms resistente a la presibn, de manera que en
la cajs de engranajes 67 reina la presibn atmosférica, mien-
tras que la cémara de accionsmiento 68 estd a la presidn del
tregante. Con la digposicidn concéntrica del eje 42 respecto
al manguito giratorio 16 se consigue que la junta entre ambos

esté expuests a desgaste Unicamente con una diferencia de ve
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locidad anguler relativa entre el manguito giratorio 16 y el
eje 42. En el caso de una velocidad angular sincronizada,
sin embargo, la junta no es solicitada por rozesmiento,

Hay que destacar que esta obturacibém puede conse-
guirse con medios normales tradicionales. Esto es un punto
esencial de la instalacidn total, porque la cbturacidn de la
presidén que reina en el tragante con respecto & la atmbsfera
exterior presents un problema técnicamente dificil de resol-
ver en muchas instalaciones de carga, pero en particular en
las que trabajan con cempenas.

En la cémara de acci;namiento 68 estén alojados,
tal como se muestra en la figura 3, finicamente aquellos com-
ponentes del engranaje que no pueden ser montados al exterior
de la chmara de accionamiento 68 pars la solucién de los pro
blemas de obturacidn antes citados. Dentro de la chmara €8

se encuentrsan, para el giro del plato giratorio 24, las dos

.coronas dentadas 18, 20 y el manguito giratoric 22 cbnico, y

pars el ajuste del &ngulo de caida del canal inclinado 64,
la rueda dentada 44 y ls coréna dentada 4G soportads sobre el
plaeto giratorio 24, asi como el pifibn 50 que esté soportado
en el plato giratorio 24 y establece la unidn con la caja de
engranajes 52,

Para mantener limpia y para refrigerar, en la céms
ra 68, 1ls parte de accionamiento que se encuentra en la zona

del polvo del tragante y de la temperatura del trsgante, en
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las pared exterior de dicha cémara esté prevista una boca 70,
8 través de la cual se introduce mediente esclusus en la cé-
mara 68 gas inerte o gas del horno altn purificado y enfria-
do a una presidn alta adecuada, La presibn de este gas es
preferiblemente algo mayor que ls presidén de tragente misma
que reina en la cabeza del horno slto. Mediante esta sobre~
presibn se evits en lo posible que penetre el polvo del tra-
gante de la cabeza 65 del hormo alto en la cémara 68. La co-
rriente de s sirve tombién para él enfriamiento de las
psrtes de accionamiento que estdn expuestas a la temperstura
del tresgante. Pars mantenes la cimara 68 fuera de la influen
cia directa de la temperatura del tragante, el plato girato-
rio 24 estd recubierto, en su cara inferior, de una capa aig
lante resistente al calor.

En la pared exterior de la chmara de accionamiento
68 esté previsto un repistro 72 & traevés del cual se hace ac
cegible la cémara 68, por ejemplo para realizar reparaciones
hecesarias o para recambiar las distintas partes del engrans
Jee

El cenal inclinado distribuidor 64 estd provisto,
en su extremo superior deentrada de materisl y en una de sus
caras longitudinasles, de un eje que estd soportadu de forma
giratoria y sujeto en un dispositivo de suspensidn 4 que pue
de ser soltsdo de la cdmara de accionamiento 68 situada en-~

cima del plato giratorio. En el extremo superior del lado
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longitudinal opuesto del canal ineclinado distribuidor esté
previsto un brazo ajustador 76 en el que estéd introducido el
canal inclinado distribuidor 64. E1l canal inclinado 64 se
une firmemente, pero de forma soltable, al brazo ajustador
76. E1 brazo ajustador 76 esté unido a un &rbol 60 de posi-
cibn horizontasl que sirve para el ajuste del &ngulo de caida
del cenel inclinsdo distribuidor 64 y que estd soportado, de
forma que puede girar en torno a su eje horizontal,

En laeg figuras 4 y 5, que muestran dos vistas del
brezo ajustador 76, el &rbol 60 juntamente con el brazo ajus
tador 76 esté fabricado prefegiblemente como una sola pieza
parcial. Sobre el &rbol 60 esti sujeto, por ejemplo mediante
zunchado, el segmento 58 de rueda dentads que sirve como sc~
cionasmiento para el ajuste del énguldé de caida. El cenal in-
clinado distribuidér 64 estd provisto, en su lado longitudi-
nel, de dos mufiones de &rbol 82 y 84 que estén destinados a

establecer la unibén entre el brazo ajustador 76 y el canal

inclinado distribuidor 64. Los dos muiiones 82 y 84 de &rbol

estén provistos, .u sus extremos libres, de una ranura anular
en forma de V. En el brazo ajustador 76 estén previstos dos
alojamientos de ranura 86 y 88, de manera que el canal incli
nado 64 se centra por si mismo sl montarlo en el brszo ajus-
tador 76. Tsl como se ve mejor en la figures 4, en el brazo
ajustador 76 esté prevists una escotadura 90 que discurre

oblicuamente desde ¢l alojamiento de ranura 86 hasta el borde
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superior del brazo sjustador 76 (con posicidn horizontal del
brazo ajustador 76).

Encima del alojamiento de ranura 88 esté practica-
da ungz hendidura 126 que discurre en sentido vertical hasta
el borde superior del brazo ajustador 76, a través de la cusl
el mufibn 84 de Arbol se introduce en el alojamiento de ranu-
ra 88, El alojamiento de ranura 88 estd dispuesto de tal mang
rs que el &rbol 84 introducido no tenga libertad de movimien
to en la direccidn longitudinal del brazo sjustador 76. Me~-
diante la escotadura 90 que discurre oblicusmente con respec
to al eje longitudin. . del brazo ajustedor, el muiidn de &rbol
82 esté fijado en el alojamiento de ranura 86, tanto en di-
reccibn horizontal como también en direccibn verticsl. Pars
unir el canal inclinado distribuidor 64 fijamente al brazo
ajustador 76, el Arbol 84 se inmoviliza en su alojamiento 83
correspondiente. .

_ Lo introduccidn de los dos &rboles 82 y 84 del ca-
nal inclinsdo distribuidor 64 en los alojamientos 86 y 88
previstos del brazo ajustador 76 se realiza de tal manera
que se introduce primero el Arbol 82, a través de la escota-
dura 90, en el alojamiento 86. Bajando el canal inclinado 64,
se introduce a continuacién el &rbol 84 a través de la hendi
durs 126 en el slojamicnto 88. En una operacibn de trabajo
adicional se inmoviliza el Arbol 84 en el alojamiento 88.

Para la inmovilizacidn estéd prevista, en el brazo
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ajustador 76, una ranure 104 que discurre oblicusmente a tra
vés de esta ranura 104 se mete una chaveta 92, cuyo lado in~
ferior hace contacto con una superficie 106 del &rbol 84, en
forme de segmento, cortada en sentido oblicuo y que discurre
en sentido paralelo a la ranura 104, bloqueando 1la chaveta
92 el &rbol 84 en su alojamiento 88. En la envolvente del ca
nal inclinado estf dispuesto un estribo 102 de chspa de pa-
red gruesa, preferiblemente unido por soldadura. El estribo
102 estd orientado aproximadamente en direccidén perpendicu.
lar a la chaveta 92 introducids y presenta una <scotadura ade
cuada pars la introduccién deila chaveta 92. En la chaveta
92 esté soldada una placa terminsl 96. Para la sujecidén de la
chaveta 92 en lu ranura 104, la pla¢a terminal 96 se une fip
memente,pero de forme soltable, al estribo 102, por ejemplo
mediante lag uniones por tornillo 98 y 100.

Para que la chavets 92 no caiga de la abertura 102

después de soltar las uniones de tornillo 98 y 100, es ven-

tajoso febricar la chaveta 92 de acuerdo con la realizacibn
mostrada en la figura 4, En este caso, la parte superior

128 de la chaveta 92 estéd realizada con una pared més grue-
se que la parte restante, siendo el didmetro de la pieza par
cial de pared gruesa mayor que el difmetro de la abertura
en el estribo 102, Mediante la pleca extremas v y la pieze
parcial 128 se evita, por consigniente, que la chaveta 92 se

suelte esponténeamente del estribo 102, Hay que tener en cuen
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ta que en esta forms de realizacidén la placa extrema 96 no se
aiusta hasta después de la introduccidn del extremo de la cha-
veta en la abertura del estribo 102, y se suelda & continua-
c¢ibi. La longitud de la pieza parcial delgada de la chaveta
92 esgtd disefiada de tal manera que la chaveta pueda ser reti
rada de forma irreprochable y por completo desde la rsnura
104 y la hendidura 126 del brazo ajustador 7G, entes de que
la pieza parcial 128 mis gruesa llegue a ponerse en contacto
con el estribo 102, '

Por tanto, tal como se acaba de describir, el ca-
nal inclinado 64 estd sujeto, en uno de sus lados longitudi-
nales, irreprochablemente en el brazo ajustador 76 e inmovi-
lizado en él. El ajuste del énguio de caides del cenal incli-
nado 64 con respecto al eje central del horno alto se trans-
mite sl cansl inclinado 64 con ayuda del brazo ajustador 76,
En su lado 1on61tudiﬁal opuesto al bruzo ajustador 76, el ca
nal inclinado distribuidor 64 estd sujeto por un dispositivo
74 descrito =n relacidn cou La figura 6,

De acuerdo con la figurs 6, que muestra una sec-
cibn transversal de la sujecidn 74, el canal inclinado 64 eg
th provisto, en su ot.u lado longitudinal, de otro muiibn de
drbol 110. E1 &rbol 110 se introduce en una sujecidn de so-
porte 112 y se bloques en la sujecidn de soporte 112 median=-
te une mordaz: 114, debiéndose tener em cuenta, sin embargo,

que se siga manteniendo el giro del &rbol 110. La mordaza 114
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impide que el &rbol 110 se caiga de la sujecidn de soporte
112 y confiere mayor sujecidn al frbol 110. Retirando la mor
daza 1ll4 se puede realizar un mountaje o desmontaje irrepro-
chable del &rbol 110,

5 E1l bloque de soporte 112 se compone de dos piezas
parciales; uns parte inferior 116 y una parte superior 118,
las cuales estén fabricsdas preferiblemente de une pieza, eg
tendo realizada con pared maciza 1s pieza parcial inferior
116, mientres que la pieza parcisl superior 118 esté configu

10 rade como cabeza de horquilla. ILas dos paredes laterales de
la cabeza 118 de horquille tienen preferiblemente el mismo
grosor de pared; se sueldan a la cara inferior del plato gira
torio 24. La anchura de la ranura de horquills estd disefiada
de tal manera que la mordaze 114 pueda atravesar y deslizar-

15 se irreprochablemente en aquelia ranura. lLa mordaza 1ll4 se
sujeta en la ranura de la cabeza de norquilla 118 mediante un
.perno 117. Mediante giro de la mordaza 114 alrededor del per
no 117, el &rbol 110 queda apretado en 1a.sudecién de soporte
112, o bien es liberado para'el desmont :je.

20 El extremo libre de lavmordaza 114 esth suieto de
forma movible y giratorias mediente una espiga 124 en la cabe
za de un tornillo especial 108. El cuerpo del tornillo esté
conducido a través de una abertura 120 en el plato giratorio
26 y esté atornillado en la cara superior del plsto girato-

25 rio 24 mediante una tuerca 122. Tal como se ve en la fisura 6,
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en la cémara de accionamiento 68 del canal inclinado se en-
cuentra la tuerca 122 y, 8 consecuencia de ello, es accesible
desde afuera., Soltando la tuerca 122 se gira la mordaza ll4
alrededor del perno 117, dejéndose libre el &rbol 110 del ca
nal inclinado 64 para el desmontaje. El apriete de la tuerca
122 hace que el &rbol 110 quede aprisionado en la sujecibn
de sopnrte 112.

Con ayuda de la descripcidn siguiente de la opera~
cién de desmontaje se hace manifiestu la configuracidn venta
josa de la sujecidn de acuerdo con el invento del csnal in-
clinado distribuidor en la cabeza del horno alto. Para el reg
cambio del camal inclinado distribuidor 64 esté prevista, tal
como lo muestra la figura 3, en la pared del horno alto una
abertura o escotilla 78 que durante el funcionamiento normal
del horno alto esté cerrada herméticamente respecto a la pre

sibn y que se retirs Unicamente para trabajar em el canal in

~clinado 64. En la pored del horno alto esté dispuesto, ade-

més, un andamio 80 de trabajo en la zona de la sbertura 78
para el personal de servicio. Después de spagar el horno al~
to, 1la escobtilla 68 se sbre desde el asndamio de trabajo 80,
El ¢enal inclinado 64es girado hacia la escotilla 78 con ayu
da del scclonamiento de scuerdo con el invento., A continua=-
cibn es colocado en uns posicidn spvoximadamente horizontal,
En esta posicidn el csnasl inclinado 64 sobresale mis 0 menos .

de la escotilla 78, Cabe sefialar aqui, de forma breve, que
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el canal inclinsdo 64 durente el funcionamiento normal esté
limitado hacia arriba en su éngulo de cafda, por ejemplo me-
diante desconectadores de fin de carrera montados en sitios
adecuados. Si no estuviera limitada la posicidn angular del
canal inclinsdo 64, podris ocurrir fécilmente que durante el
funcionamiento chocase contra lu envolvente cdnica de cierre
del horno alto, lo cusl eventualmente tendris como consecuen
cia una destruccidn totsl de la instelecibén de carga. Estos
desconectadores de r'in de carrera son puenteados, sin.embar-
go, durante la operacibén de montaje o de desmontaje y permi-
ten colocar el canal inclinado 64 en su posicibn horizontal.
A continuacibn, el canal inclinado 64 se sujeta en
un yugo de grfia que medieute cables de acero esté sujeto en
una grda de horno alto. Este yugo de gries forma el objeto de
otra solicitud de patente de la solicitante. Con ayuda de es

te nuevo yugo de grlla, el canal inclinado 64 puede montarse

.0 desmontarse sin tener que entrar en la cabeza del horno al

to, de manera que el personal de servicio puede trabajar en
unas condiciones lo méds favorables posible.

Despuds de que el cenal inclinado 64 esté sujeto
en ¢l yugo, eén una operscibén de trabajo siguiente se suelta
1 sujecidén del canal inclinado 64 en la cabeza del horno sl
to. Para ello se asbre el registro 72 (figura 3) en la pared
exterior de ls cémars de sccionamiento 68, y el personal de

servicio entra en la clmara de iccionamiento 68, Tal como se
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ha mencionsdo ya antes, la tuerca 122 del tornillo 108 es ag
cesible desde la cémasrs de accionsmiento 68. Soltando la tuer
ca 122 se suelta la mordaza 114 de su posicibn de apriete,
con lo que el canal inclinado 64 queda libre para el desmon~
taje en el lado opuesto 8l lado de accionamiento del angulo
de caida.

Al mismo tiempo se suelts, desde el andamio de trg
bajo 80, el enclavamiento del canal inclinado 64 con el brazo
ajustador 76. Pars ello se sueltan laS uniones de tornillo
98 y 100 y se ssca la chaveta de spriete 92 de la ranura 104
(figurs 4). El canal inclinado distril.idor 64 estd ahora 1i
bre para el desmontaje también en el lado de accionamiento
del &ngulo de cafda. El cansl inclinado 64 es movido shoras,
con respecto sl brazo sjustador 76 dé tal manera que se reti
re primero completamente el extremo del &rbol 84 desde la
instalacibén 76 y a continuacibdn se retira, subiendo el canal

inclinado 64, tsmbién el &rbol 82 de su alojamiento corres-—

pondiente, consiguéndose este movimiento de subide del cansl

inclinado distribuidor 64 medisnte el nuevo yugo de griia antes
citado. El canal inclinado distribuidor 64, que estd suspen=—
dido shors libremente en el yugo, se pone a continuscibn en
una posgicidn favorasble y se sacs de 1s ¢abeza del horno alt&.
La operacidn de montaje se realiza naturalmente en orden in-
verso al del desmontaje.

Esta solicitud, que ¢ -responde a la presentads en
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Tuxemburgo el 8 de Mayo de 1972, bajo el n? 65.312, se
acoge a los beneficios del arfticulo 51 del vigente Eata=

4suto sobre Propiedad Industrial.

~ ReIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Egpafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones giguientes:

12,~ Una ingtalacién de sujecidén de un canal in
clinado distribuidor en un dispositivo de accionamiento pa
ra una ingtalacidn de carga y de distribucidn dispussta en
una cabeza de horno alto, caracterizada porque el canal in
clinado distribuidor (64) estd sujeto, en su extremo de en
trada de material en una de sus caras longitudinales, en
un dispositivo de suspensién (74) que estd montado en la
cara inferior del plato giratorio (24) y que puede sor sol
tado o sujeto por apriete desde la cdmara de mccionamionto
(68) que se encuentra encinma dol plato giratorio (24), por

gue el canal inclinado distribuidor (64) estd wnido firme-
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mente, pero de formza soltable, en el extremo de entrada
de material en su cara longitudinal opuesta, & un brazo
ajustador (76), y porque el brazo ajustador (76) estable
ce la unién entre el canal inclinado distribuidor (64) y
el accionamiento de ajuste de dngulo,

28,~ Una ingtalacién de sujecidn segin la rei-
vindicacibn 12, caracterizada porque el canal inelinado
distribuidor (64) ostd provisto, en su oje longitudinal,

de Gos muiiones de drbol (82, 84) que estdn ajustados en

dos alojamicntos de drbol (86 88) del brazo ajugtador (76),

egtableciéndose la unidén entre el canal inclinado disbri-
buidor (64) y el brazo ajustador (76) mediante estos dos
nmuiiones de drbol (82, 84). |

&,~ Una instalacién de sujecidén segin la reivin

diocacibn 22, caracterizada porque el muidn de drbol (84)

ge immoviliza en el alojomiento de drbol (88) correspondien

te, pudidéndose soltar o apretar esta inmovilizacién (en el

cago de una posiecidén horizontal del canal inclinado distri~

buidor (64)) desde el exberior del hoxrno alto.

48,~ Ung instalacidén de sujecién seglin lasg rei-
vindicaciones 2& o 32, caracterizada por una escotadura
oblicua (90) en el hrazo ajustador (76), a través de la
cual ge introduce el mufidn de drbol (82) en su alojamienw
to de drbol (86) correspondiente, estando blogueado el mu
fén de drbol (82) en su alojamiento (86) despuds de la in

]
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movilizacién del mufibn de drbol (84).

58,~ UHA INSTALACION D SUJ=CION DE UN Callil

CLINADO DISTRIBUIDOR =N UN DISPOSITIVC D= ACCIONALIZERO

PARA TN HORNO ALTO.

i

Tal y como se ha descrito en la liemoria que an

tecede, representado en los dibujos que sge acompaien y

para loa fines que &8 han egpeciiicado.

Lsta Memoria consta de treinta hojas escritas a

mdquina por una sola cara.

iadrid,
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