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El invento sz refiere a una leva instalada
en el carro de una tricotosa plana con dos platos de
agujas dispuestos uno enfrente de otro, para transfe-~
rir mallas desde agujas de uno de los platos de agujas

5 a agujas del otro plato de agujas, con una parie do le
va que presenta al menos dos protuberancins de diferen
te altura.

Se Lo dado ya a conocer, por e¢jemplo por lg
memoria descriptiva de la patenta alemana 660.568, una

10 leva de transferencia de esta clase que nregenta una
parte de entresa con una sola protuberancia y una par-
te de recepcidén con dos protuberancias de diferents al
tura. Con esta leva de transferencia se pueden transfe
rir las mailas dnicamente durante la traslacién del ca

15 rro en un sentido, mientras que para la aperbura do la
malla que se La de reqibir se ha de expulsar no solo
la aguja que entrega, sino taabién la aguja que reci~
be. Con esta leva de transferencia conocida no se pue-
den lograr une transferencia persecta y un tricotado

20 simultdneo durante una pasada del carro.

Asimismo, sc han dado a conocer lavas de treng
ferencia totalmente simétricas, con las que es posible
realizar une transferencia adelantada y una transieren
cia retrasaeda de las mallas. Sstas lsvas de trensreren

25 cia presentan partes de entrega con dos nrotuberancias
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de igual altura, utilizdndose en ambos sentidos de
traslacidén del carro la protuberancia gue en cada ce-
so va adelantada pare la apertura de la malla que se
ha de entregar y utilizdndose la protuberancla que va
reﬁrasada para la entrega_propiamente.dicha. Lags le-
vas de transferencia constituidas de esta manera tie-
nen el inconveniente dé qde no se pusde congsgulr una
aperiurs perfecta de las mallas.cuando se utilizan agu
jas con muelles abridores.

En otra leva de transferencia totalmente si
métrica conocide estd pravista una parte de entrega
que no presenta protuberencias de ninguna clase. Con
esta leve de transferencia no se pueds consegulr tam—
poco una apsritura perfacta de lag mallas cusndo se uti
lizan agujas cdn muelles abridores.

Un problema adicional en la transferencia de
mallas consiste en que tenfan que preverse hasba ahora
dispositivos especizles. para abrir la lenglieta de la
aguja que recibes ®n la tricotosa plana gue se ha dado
a conocar por la msuoria de la patente alemana 660.568
08 necasario taubidn un dispousitivo sspecial vara abrir
las lanslletas.

Un dispositivo conocido para abrir la lenglg
ta de la aguja que recibe estd constituido por un gan-—

cho de alanbre fijado al carro, cayo gancho se desliza
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. con su punta por debajo y a lo larpo 18l peine de nla-

t0 de agujas fresadoc y penetra entonces en lg cabeza
de la aguja en el mouento correcto mtiy poco por debajo
del rfancho de la aguja. El gancho de alambre tiene unsg
forma exterior tal que abate hacia arriba a una lensig
ta cerradary la vetiene en la ppsicién abatida hacis
arriba durante la transferencia. Para que el gancho de
alambre pueda ocupar la posici&n correcta, los peinas
de los platos de aﬁujaé hian de Iresarse de una maners
miy acusada en su parte posterior y, como consecusncia
de ello, quedan bastanfe dsbilitados. 81 se tuerce el
gancho de alambre, por ejemplo a causa de un pequeilo
golre, ocurre gue, porlun lado, no queds asegsurada ya
uns apertur# perfecta ée las lenglietas, mientras que,
por otro lado, se pueddn dafiar las lenglietas.

Otro disposiﬁivo rara abrir la lenglieta de
la aguja que recibs est% constituido por escobillas
planas y redondas Quz sutdn fijades en el carro. No se
proporcione en este caso ninpuna seguridad para ung
apertura constantemante nerfecta de las lenglietas. En
efecto, las zscobillas no pusden nantener abetidas ha
cla arriba a las lenglietas abatidas hacia arribas en lg
zona de la entrera de las sallas, dado ,ue la aguja que
recibe es expulsada como wmdximo Lasta lz aliura de re—

coglda y la lenglieta psrmanece en esta posicién sn ol

-4 -



10

15

25

12-9-75

pein: del plato do asujas O boYr datrds de las agujas

de entresa expulsadas.

Ctra rorma de apertura conocida de lag len-

" glletas de las amujas qua reciben vor medio de imanes

montados en 2l carro au coamplicada y costoza. Por dl-
timo, uwe ha dado & corocer, DOV ejemplo por la NAs ale
mana 1.585.391, la roalizacidén de la apertura de las
lenglietas con ayuda de agujas situadas cen nosicidn opues
$a. Buto tisne al inconveniente de que durante la pasg
da del carro sn un sentido no se puede tricotar y trang
ferir al miszmo tiem. 0.

Por éonsiguiente; el invento se basa en el
problema de crear una leva de sransrervencia de la cla-
sa desorita al orircipio, con cuya ayuda es posible una
transferencia de las mallas deude las agujes del plato
de agujas delanterc a las agujas del plato de agujas
trasero o viceversa, o bien realisar dicha transferen-
cia 2l mismo ticmpo sn aanbes sentidos durante un movi-
miento del carro hacia la izguierda o hacia la derecha
antes o despuds Jel yricovado simulténeo de mallas o
asas dz recosida o de ia ausencia de tricotado. La le~
va de trensfe . encin debsrd poder coniisurarse de modo
que se -ueda prescindir de un dispositivo especial pg
ra la apertura ‘e las lenglletas de las agujas que re-

cibene
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Este problema se resuelve de acuerdo con el
invento por el hecho de que las agujas presentan muie—
lles sbridores rigidos y la leva de transferencia prg
senta una parte de entrega con al menos tres protube-
rancias que se siguen una a otra en la direccidn de
traslacién del carro, de las cuales al menos una pPro-
tuberancia es wds alta que las otras o que la otra pro
tuberancia. Con ayula de la protuberancia mis alta de
la parte de entrega se puade abrir de manera perfecis
y fiable la malla que e ha de entregsar; ademis, la
protubsrancia mds alta va seguida en cualguier sentido
de traslacidn 3el carro por una protuberancia baja que
llova las agujas a la rnosicidn de antrega propiaments
dicha. ' |

La parte de entrega presenta convenientenmen-—
te tres protubsrancias, de las cuales la protuberancia
central es mds alta o més baja que lag dos protuberan—
cias extéricres. Las agujas gue antregan pueden ser ex
pulsadas por medio de las protubarancias mds bajas hag
ta una altura tal que ias lengliebas cerradas de lap agu
Jas qua reciban sean aﬁiartas por laz mallas-al tzner
lupar la recapcibn ds dsias. Ve asbs modo, no resulia
necesario ningin dispositivo eupecial para la apsritursa

de las lenglletas.

i}

Graciag a la protuberancia mds alta s2 abre
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en cada caso de mensers periecta la malla gue ge ha de
entregar, mientras que ésta es llevada por la protube
rancis més baja siguients a ia forua ﬁara la entpegar
en la qua es capaz de ebrir la lengleta de la aguja que
recibe, Por consiguiente, -con la leva de transferencia
de acuerdo con el invenﬁo'BS'posible abrir las longle=-
tas de las agujas que reciben pqr'medio de las mallag
mismas que ge han de entreger.

Ademés, la altura ditfsrente de las protube-
ranciag de la parte de entrega no es tampoco absolute-~
mente necesaria cuardo se utilizen agujas de transfe—
rencia cod las que se debs trizotar durante una pasada
del carro y se debe tambidn transferir a sgujas vacias.

Paranrealizar la entrega, las agujas del pla
to delagujas delantero y del plato de ggujas trasero
de la tricotosa plana se encuentran enfrentadas entre
g1 ds modo que, durante la expulsidn de las agujas, se
deslizan anas por delante ds otras, pasando muy cerca
unas de obras. fara iniciar la apertura de las mallas,
law agujas presanten maslles abridores de mallas late-
rales. Si se sxpulsan las agujas'para ie entrega, las
mallas han de abrirse sobre cstas agujas de modo que
las agujas que reciben se ﬁuedan deslizar con seguri-
dad con sus ganchos de aguja a través de las mallas

presontadas gue pe han de entregar. Una aplicacién per

.
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fecta de las mallas a los apoyos Ge mallas de las agh

 jas que entregan es posible uUnicamente cuando el proce

so de sntrega propiamente dicho va precedido por un
proceso de apertura, lo gue se hace posible mediante

la configuracién de la parte de =ntrega de acuerdo con

el invento., La protuberancia mds alta actda en este ca

so como protuberancis abridora, misntras que la protu-

" berancis mis ba je trabaja como protuberancis de entre-

g8

Dado gus las lengletas de las egujas que Te~
cibén han de estar ebatidas hacia arriba, es decir,
abisrtas, duraente el proceso de entrega proplamente di
cho, las agujas que antregsan deberin ser-expulsadés de
la parts de qntrega en ;é fase de entrege solamante
hagtea uﬁa altura tal que las mallas aplicadas a sus
apoyos de mallas se deslicen por encims de los genchos
de las agu;as que reciben y abran entonces las lengle
tas abatldas hacisa aba30, ag decir, cerradas, de las
agujas que reciben. ‘

Las partes de antrega en la leva de tranpfe

réncie delantera y en la leva de transferencis trasera

‘eptdn constituidas convenichtemente de menéra que sean

pindtricas entre sl con reu:pscto al eje lofigitudinal
central del carro.

Adsmés, el carro con la leva de transferern-

-8 -



cia de acuerdo con el invento estd constituido conve-
nientemaente de modo fus cada protuberancis més baja de
la parte de entrega en una leva de transferencia vaya
seguida por una parts de leva para la expulsién de agu

5 jas que reciben en la lava de transferencia situada en
posicién opuesta, colapéniose al menos parcialmente en
tre si las zonas de la protuberanoia.més baja y de la
parts de lsva de entrega para agujas totalments expale
sadas. .

10 La altura de la protuberancia més alta, es
decir, de la protuberarcis abridora, se determina en
funcién de la finura de la méguina de tricotar.

A EL invento se explica a continuscién con més
detalle haciendo referencia al dibujo, en el que mues-

15 trans

Las fipuras 1 e 6, secciones transversales
parciales~a través del plato ds agujas delantero y del
plato de agujas trasero de.una tricotosa plana con po

, piciones diferentes en cada caso de las agujas durante

a0 le transferencia de mallas con ayuda de la leve de trang
ferencia de acuerdo con al invento,

La fipura 7, una vigta en planté egguemitica
ds una leva de transferencia delantera y una leva de
trensferencia trasera segin el invento, ¥y

25 "la figura 8, una vista en planta esquemétiba

12-9-75 -9 -
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de otra forma de ejecucidén de unz leva de transieren—
cia delantera de acuerdo con el invento.

En las figuras 1 a 6 estd representado paso
a paso ol proceso de la transferencia de wna malla 9
dessde una aguja 3 de un plato de agujas delantero 1 a
una aguja 5 de un plato des agujas trassro 2. Los pla—
tos de agujas L y 2 estdn representados en seccidn.

En la figura 1, la sguja 3 gue entregs 2n sl
plato de agujas delantero 1 lleva el gdnero tricotado
4 y se sncuentra en su posicibén bisica. La cabeza de
la aguja 3 sstd abierta, 2s decir, la lenglleta de la
aguja 3 estd abatida haciz arriba. La aguja 5 yue re-
cibe en el plato de agujas trasero 2 se cncusntra tan
bidn en su posicién @ésica, paro no sostiene género tri
cotado en el presente ojemplo. La asuja 5 presenta una
lenglieta 6 que dzscansa sobre un gancho de aguja 7, de
modo yue la cabeza de la aguja estd cerrada.

‘La figura 2 muestra la fase siguionte en la
transferencia de una mﬁlla desde la aguja 3 del plato
de agujas deiantero 1 é la aguja 5 del plato de agujas
trasero 2. La aguja 5 del plato de agujas trasero 2 no
ha sufrido alteracidén alsuna con respecto a la posicidn
segdn la figura 1, mientras gqus la aguja 3 ha sido six-
pulsada a l:u altura de apertura de mallas por una pro-

tuberancia mds alta, 25 decir, una protuberancis sbri-

- 10 -
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dora 25, de una parte de entrega 23 da acuerdo con el
invento; véanse para esto ftambidn las figuras 7 y 8.
Ia gltura de apertura de mallas es la posicidn de la
gguja 3 en que $uta se encuentra expulsada al méximo
durante sl proceso de transferencia. En esta posicidn
de la aguja la maila 9 del gdnero tricotado 4 que se
ha de entregar se aplica a un apoyo de malla 10 y se
nantiena totalmente ablierta con'la cooperacibn de un
mislle ebridor 8 nrevisto lateralmente en la aguja 3.

En la fase segin la figura 3 la aguja 3 se
ha llevado de nuevo algo haciz atrds con respecto a la
posicldn de la figura 2, Tstn sguja he sido expulsada
shora a la posicién de entregsa de malilas proplemente
dicha por una protubsrancia més baja, es dacir, una
protuberancia de entrega 26, de la parte de entrega 23.
En este posicién 2s posible que la malla 9 gue ma ha
de entregar abra la lenglleta 6 de la aguja 5 que recl
be en el curso ulterior de la iransferencia. La posi-
cién de la apuja 5 no ha sido modificada todavia con
respecto a la posloldén sepin las figuras 1 y 2,

En la fipura 4, la aguja 3 que antrega cstéd
retenida en ure poslcidn no alterada con respecto a la
figura 3, es decilr, estd expulsada al igual que antes
por la accidén de lg protuberancia de enbtrega 26 y se

encuentre en su posicidn de entrega de mallas. La agu-

..]_J_-.
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ja 5 que recive estd en una posicién al comisnzo de la
expuléién por medio de una parte de leva de recepecidn
en el plato de agujas trasero 2, nor ejemplo por msdio
de la parte de lesva de entregs 21 representada en la
figura T. La aguja 5 esta enfiladé entoncas entre ol
muells abridor 8 de la aguja 3 y s2 halla delante de
la malla 9 abierta sobre la acuja 3.

En la rieura 5, la posicién de la aguja 3 os,
sin sufrir alteracién, la posicibn de snirega de las
mallas, mientras qus la aguja 5 que recibe estd expul
sada en un grado tal que la malla 9 que se ha da sntrs
gar se deslizs justamenfe por enclmg del ranche 7 de
la aguja y a?re entonces la lenglieta 6.

La figzura o muestra una posicién de las sgu
jas 3‘y 5 en la gque la apuja 3 gquz entrega se encuentra
todavia en su posicidn de antregsa de mallas, mientras
ane la aguja 5 yue recibe ha alcanzado su posicidn de
expulsién~més alba, la cual es necosaria para la recep,
cidén de la malla 9. Al efectuar un arrastre hacia atrdis
primzro de la aguja 3 j luspo de la asuja 5, la nallg
9 que se sstd anftrspando cueda encancheda en la asuja
5 y se encuentra preparada vara ssguir siendo trata~
da.

La figura 7 muestra una vista en plenta eg-

quendtica de una leva de transfe.encis delentera 12 N

L]
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una leva de transferencia tfasera 13. Las levas de trang
ferencia 12 y 13 estén fijadas al carro de la tricoto~
sa plene a la izguierda y a la derecha junto a lag le-
ves de tricotar correspondientes. Pisnesn sl cometido

de mover las agnjas 3 y 5 de los platos de aguja delan
tero y trasero 1 y 2, respsctivamente, de modo que, por
ejemplo, la malla 9 sea entregada de la aguja 3 a la
aguja 5, tal como se ha &escrité an relacidn con las
figuras 1 a 6. La lenglieta 6 de la aguja 5, que esté
situada con su pala 1l sobre ol gancho 7 de la aguja,
se abre entonces torzosamente conforme a la figura 5.
La entrega de mallas con ayuds de las levas de trans-
ferencia 12 y 13 ge efectia con adelanto o con retra=
go durante un movimiento del carro hacia la derecha o
hacila la iZQuiérda.

La figura 7T muestra en la leva de transferen
cia delantera 12 una parte de entrega 23 con una pro-
tuberancié abridora 25 y con protubsranclas de entregs
26 més bajas dispuestas gimdtricsmente delante y de-
trds de la protubsrancia abridora. Para la expulsién
de la gguja que recibe en céda caso una malls estén
previstas partes de leva ds recopeldén 19 y 20, Ademés,
estdn pre#istaa otrag partes le leve 15 y 16 que silrpe
ven nara llevar las agujas a la zona de la parbte de en

trega 23.

- 13 -
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La leva de transfcrercie trascra 13 :std cong
tituida simétricanente 2 la liva da transferencia de—
lantera ercon respecto 2l ojz longitudinal central ¢
ecarro. Bn lupar de la parte ds antrepa 23 de la leva

5 - de transferencia delantera 12 eztd provista una parite
- de entregsa 24 con una probtubarancia abridora 25 y dos
protuberancias de sntrega 20, ias suales son mds bajas
que la protuberancia zbridora. wna leva de fTransferencia
trasera 13 precenta adeats partes de leva 17 y 18 co-~
10 rrgspondientes a las paries de leva 15 y 16, asi couo
partes de leva de recepcidn 21 y 22 correspondientes a

las partes de leva de recepcibén 18 y 20. Los talonss

de asuja estén indicidos an la fisura 7 por medic de
trazos cortos paralslos.
15 Al producirse un aovini-nto dsl carrvoe, por

ejemplo de deracha a igzquirrdn, y tancr lurar un pro-

cese de transisvencls 72 delsnts a atrds, tsl como ge

representé en la fig@ra T, lzs asmajas 3 son introduci-

ce das directamentec zn la tons ds la narte de antrega 23,
20 mandadas por la parts ée leva 15 o a travds de un dis—
positivo Jacquard, las asujasg 3 con oxpulsadas allfl por

madio de la protuberancia ds snbtrersa adelanbtada 26 y
son pretensadaes antoncss. EZn el curso ulterior las agu
Jas son llevadas despuds por la srotuberarcia abridora

25 25 a la altura de aperturca ds uallas y a continuacidn

12-9-75 - 14 -
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son llevadas nor la protuberancia de onirega retrasada
26 = la altura de entrege y de apsrtura de lenglstas.
Durante ol movimisnto de las agujas entrs la protube-—
rancia abridora 25 y la protuberancia de entrega retra
sada 26 las sfujas 5 del plato de agujas trasero 2 son
expulsadas para la recepcién por la parte de leva 21.
Se pusde apreciar claramente que la parte de ieva 21
de la leva de transfervencia traéera 13 gigue a la pro
tuberancia de sntrega retrasada 26 de la leva de.trang
ferencia delantoera 12, o bien estd dispuesta retrasada
con respecto & bsta, ¥ que se solapan las zonas de tra
bajo de la protuberancia de entrega retrasada 26 en la
leve de trangfevencia delantera 12 y de la parte de lg
va 21 en la leva ds transferencia trasera 13..

Si se deben transferir con la disposicién de
leves representada en la figura 7 todas les mallas de
las agajas 3 del plate de apujas delantero a lasg agu-
jas 5 del plito de apujas tresero 2, las partes de lg
va 17 y 18 y la parte de leva de fecepeién 22 on la lg
va de¢ transfeorencia trasera 13 tisnsen que encontrarse
fuera de acclén. 51 solamente unas agujas determinadas
3 del plato de am jas dolantero, selecciofiadas, potr
ajemplo, por un dispositivo Jacquard, deben entrepgar
aug malles a lag agjas 5 del plato de agujas trasero,

les partes de leva 15 y 16, asi como las partes de le-

=15 -
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va de recepcién 19 y 20 de la leva de transferancia dg
lantera 12 y las partes de leva 17 y 18, asi como la
parte de leva de reccpeidn 22 de la leva de transieren
cia trasera 13 tienen que encontrarse fuera de accidn.
La figura 6 muestra una iorma de ejecuciin
alternetiva para unz leva do transferencia delansera
12, La leva trasers asoclade 13 estd configurada de ma
nera correspondiente. 3n la leve de transferencia mo-
dificada 12 segdin la figura g estd prevista una parte
de entrega723 que presenta una sola protubsrancia ds
entrega més bajae 26 y doé protubsranciag abridoras mas
altas 25, una adelantada y otra retrasada con respacto

e dicha protuberancia de entresa 26. Lag demis partes

de la leva estén adaptadas a la forma de ejecucidu mo

difiéada de la parte de entrega 23. Por lo demds, ol
proceso de transfersncia producido por la parte de en
trega modificada 23 corresponde al nroceso de transfe
rencia deserito en relacién con las figuras 1 a 7.

La, prosente'éolioitud, que corresponde a la
pressntada en 1o wepdilica rederal Alemana, el 10 de
Septiembre de 1974, bajo el N2 P 24 43 231.3, Be pCo=
ge a los benaficios del Artficulo 51 del visente tsta-

tuto sobre Propisdad Industrial.

- 16 -
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REIVIIDICACICHES

Los puntos de invencidn propia y nusva, que
ge presentan para ‘que sean objeto de esta solicitud
de Patents de Invencién en Espafia, por VEINIE eafics,

son los que se racogen on las reivindicacionss gilguien

tes:

18,~ Perfeccionamisntos Introducidos en una
leva de transferoncia instaladaenel carro de una tri-

cotosa plana con dos platos de asujas dispuesto uno

" enfrente de otro, nara transferir mallas desde agujas

de uno de los platos Je amijag a agnjas del otro pla=-
o de apujas, con una wnarte de leva que presenta al mg
nos dou protuberarcisg de altura diverente, caracteri-
zados poque las agujes (3, 5) presentan muelles abri-
dores rigidos (8) y porque la leva de transferencia
presents una parte de entrega (23, 24) con al menos
tres protuberanciags (25, 23) wue se siruen una a otra
en la direcoidn de traslacién lel carro, de las cuales
gl menos una protubsrancia (25) es mds alta que las |
otras o que la otra protuberancia (26).

28,~ Perfeccionanizntos segdn la reivindics

-17 -
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;? fi? | cién 12, caracterizados porgue la parte de entrega
(23, 24) presenta tres protuberancias (25, 26), de las
cuales la protuberancia central (25) es més alta que
las dos protuberancias exteriores (26).

5. 9.— Perfeccionanientos segin la reivindica
cién 18, caracterizados porque la paste de entrega (23)
presenta tres protuberancias (25, 26}, de las cuales
la protuberancia central (26) es mds baja que las dos
protuberancias exteriores (25).

10 48,~ Perfeccionamientos segdn las reivindica
ciones 1§ 22 o 32, caracterizados porque las agujas (3)
que eéntregan pueden sar expulsadas por medio de la prg
tuberancia baje (26) hasta una aliura tal que las len-
gletas cerradas de las agujas (5) que reciben mean abier

15 tas por las mallas durante la recepcién de éstas.

¢,~ Perreccionamientos segin una de las rei
; vindicaciones precelentes, caractorizados porgue las

partes de entrega (23, 24) de las levas de transfaren-— -

o cia delentera y trasera (12, 13) ostdn constituidas si
- 20 métricamente con respecto al =je longitudinal central
s ' del earro,

6&;- Parfeccionamicntos Segdn una de las rei
vindicaciones vrecedentzs, caractsrizados porque cads
protubsrancia més iaja (26) de la parte de entrega (23,

25 24) en una leva de transferencia (12, 13) va seguids

12-9-75 - 186 -



por una parte de leva (19, 20, 21, 22) para la expul-
8idn de_agujas (5, 3) que reciven en la leva de trang
ferencia opuesta (13, 12), solapdndose al menos par;
cialmente entre si las zcnas de la protuberancia més
5 baje (26) y de la parce de leva de recepcién (19, 20,
21, 22) para agujas tobalmente expulsadas.
78,~ Porfeccionamientos segin una de las rei
vindicaciones precedeutes, caracterizades porgue la al
tura de la leva mds alta (25) estd determinada en fun-
10 cidn de la finura de la maquina de tricetar.
88,~ Perfeccionanientos introducidos en una
leva de transferencia instalada en el carro de una tri
cotcosa plana. '
Tal y como se ha descrito en la flemoria que
15 anteéede, represeniadc en los dibujos que se acompaiian
y con los fines que se han especificado.
Esta “emoris consta de discinueve hojas escri

tas a mégquina por una sola cara.

' 20 Hadrid, -2 @gl 1975

12-9-75 - 19 -
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