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La presente invención tiene esencialmente por objeto 
un dispositivo de transferencia para la carga y la descarga de 
piezas y en particular de pieza3 voluminosas? pesadas y frág&"* 
les? tales como piezas de cerámicas sanitarias antee y después 
de la cocción.

Generalmente, las piezas en el curso de las fases de 
tratamiento sucesivas son desplazadas sobre soportes rodantes y 
son preparadas para ser transferidas de un soporte a  otro para 
una fase de tratamiento determinada. Asi por ejemplo las piezas 
antes de la operación de cocción pueden llegar sobre una alfom­
bra rodante? de la que son retiradas una a una para ser coloca­
das sobre vagonetas que son dirigidas seguidamente hacia un hor­
no de cocción. Después de la cocción? estas piezas son descarga­
das nuevamente para la fase de control antes de efectuar su en­
vío al almacén donde son almacenadas provisionalmente antes de 
su expedición.

La colocación de estas piezas sobre las vagonetas y 
su retirada se realizan en el momento actual a mano. B U o  es de­
bido en gran parte a la fragilidad de estas piezas? a la diver­
sidad de sus formas, a los diferentes modos de colocación en 
función de esta diversidad de formas? que imponen la presencia 
de un ser humano encargado de adaptar las operaciones en fun­
d ó n  de estos diferentes criterios.

La invención tiene por objeto eliminar la manutención 
de las piezas por un ser humano? y la sustituye por un disposi­
tivo mecánico de mandos manuales por medio de simples botones 
accionados por un operador.

La invención propone por lo tanto un dispositivo de 
transferencia para la carga y descarga de piezas que pueden ser 
en particular voluminosas? pesadas y frágiles? tales como pie­
zas de cerámicas sanitarias? antes y después de la cocción? que
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comprende aa* marco c bastidor-soporte móvil, y dos brasas de 
apriete montados móviles sobre dicho marco en sincronismo tino 
con otro, caracterizado porque comprende igualmente dos piñatas 
de prensión articuladas sobre loe citados brazos, medios para 
desplazar los brazos con el fin de apretar o aflojar las pinzas 
sobre una pieza antes citada y medios do mando en rotación de 
dichas pinzas de prensión alrededor de su articulación sobro 
los mencionados brazos.

De esto modo, es posible sujetar por medio de las pin­
zas una pieza do cualquier forma, tal como una pieza de cerámica 
sanitaria, y por medio dol bastidor-soporte desplazarla por 
guiado manual o automático sobre otro elemento de transporte.
Las pinzas de prensión que pueden ser puestas en rotación alre­
dedor de su articulación sobre los brazos do apriete, permiten 
hacer pivotar a la pieza, y de este modo desplazarla sobro di­
cho elemento do transporte en cualquier posición deseada.

Otras características, ventajas y detalles aparecerán 
más claramente con ayuda de la descripción explicativa que va a 
seguir, hecha con referencia a los dibujos anexos dados ónice- 
mente a titulo de ejemplo, y en los que:

- la figura 1 es una vista de perfil del dispositivo 
de acuerdo con la invención, en el curso de una fase de carga,

- la figura 2 es una vista de perfil del mismo dispo­
sitivo, en el curso de una fase dQÓescaxga,

-  la figura 3 es una vista de frente parcial, que ilug 
tra principalmente la estructura del bastidor-soporte móvil de 
acuerdo con la invención.

Segáa el modo da realización ilustrado on los dibujos, 
el dispositivo comprende un bastidor-soporte 1, dos brazos de 
apriete 3 montados móviles sobre dicho bastidor-soporte, dos
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pinzas de prensión 4 articuladas sobre los brazos do apriete 3, 
y medios de mando en rotación de dichas pinzas de prensión alrede­
dor de sa articnlación sobre los brazos de apriete 3.

El marco o bastidor-soporte 1 está suspendido de manera 
5* móvil por medio de un mecanismo de elevación tal como un polipas­

to eléctrico 22, arrastrado por un motor 30, de los medios móvi­
les de soporte. El elemento de enlace entre el polipasto 22 y el 
marco 1 es asegurado por un cable 31 terminado en un gancho 23 

plvotante sobre un cojinete de bolas 32 para permitir la rotación 
10# del marco 1. El cable 31 os almacenado en un elemento de depósi­

to 33+
Segán el modo de realización descrito, los medios móvi­

les de soporte están constituidos por ana ménsula articulada que 
comprende un mástil vertical fijo 26 en coya extremidad está ar- 

15* ticulada, alrededor de un eje vertical, la extremidad de un pri­
mer brazo 25 horizontal, cuya otra extremidad está articulada, al­
rededor de un eje vertical sobre un gegpmdo brazo 21 portador del 
marco 1+ El mecanismo de elevación comprende además un dispositi­
vo con una galga de esfuerzo 24 que permite interrumpir aatomáti- 

20. cemente las operaciones de descenso de dicho marco 1 principal­
mente cuando la pieza a transferir llega encima de un soporte*

La estructura de las pinzas 4, de los medios para des­
plazar los brazos de apriete 3, y los medios de mando en rotación, 
de dichas pinzas, serán descritos con detalle haciendo referencia 

25* más particularmente a la figura 3.
Los brazos de apriete 3 están soportados cada uno por 

an carro 2 móvil en traslación. Estos dos carros 2 son arrastra­
dos en sincronismo por dos gatos hidráulicos 5 previstos en el 
marco 1.

30* Las pinzas de prensión 4 están provistas de zapatas
de caucho 9 que se ponen en contacto con una pieza a desplazar 40!

- í -
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Loa medios de mando en rotación de las pinzas 4 de 

prensión comprenden un gato de mando 8, cuyo cilindro es soli­
dario del marco 1, y cuya extremidad del vástago de pistón está 
articulada sobre un primer brazo de palanca $0, solidario en ro- 

3* taoión do un árbol 51 soportado por el marco t. Unos brazos de 
palanca 52 solidarios en rotación del Arbol 51 por una extremi- 
dadt están montados locos por su otra extremidad sobre un segun­
do árbol 33 paralelo al árbol 51. El árbol 33 está unido con 
cada pinza de prensión 4 por un soporte intermedio 34# que com- 

10. prende en su otra extremidad un brazo de palanca articulado 55#
cuya otra extremidad es solidaria de las pinzas 4. De este modo 
el desplazamiento de la barra 53 alrededor de la barra 51 será 
transmitido integramente a las pinzas 4 que efectuarán ana ro­
tación correspondiente. Dichos soportes 54 solidarios en despiar 

15. gsmiento de los brazos de apriete 3# efectdan este desplazamien­
to a lo largo de las barras 53 por medio de las medccillas 56 

de las que sólo se ha representado los ejes en la figura 3.
Mh dispositivo 6 permite sincronizar el desplazamiento 

de los gatos de apriete 5* que accionan los carros 2, y los bra- 
20. zoa de apriete 3.

Los medios de. elevación# apriete y basculamicnto de 
las pinzas 4 son accionados a partir de cajas de mando 60 soli­
darias del marco 1. Una barra 51 Igualmente solidaria del marco 
permite desplazar dicho marco y el mecanismo de elevación aire— 

25. dador del mástil fijo 26 por medio de los brazos 21 y 25.
Haciendo referencia nuevamente a la figura i# el fun­

cionamiento del dispositivo de acuerdo con la invención en una 
fase de carga es el siguientes

Una alfombra rodante 35 transporta las piezas 40 que 
30. deben ser transferidas sobre una vagoneta 70. El operador se co-
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leca delante de las cagas de mande 60, y per medie de la barra 
$1 dispone el maree 1 en la vertical de la pieza 40 a cegar. 
Accionando el dispositivo de elevación 22, el operador deapaás 
de haber colocado los brazos de apriete 3 en posición de apertu— 

5* xa, los dispone a ana altara conveniente alrededor de la pieza 
49* Seguidamente son accionados los brazos da apriete por me­
dio de los gatos 5 y de los carros 2 de manera qae las pinzaa 4 
convenientemente orientadas rodeen a la pieza 40+

Una vez obtenida la presión de apriete,, el operador. !
1Ó. acciona el dispositivo de elevación, es decir el polipasto 22

qae permite levantar el marco 1, y de este modo la pieza 40, El 
operador desplaza en rotación seguidamente, por medio de la ba­
rra 6t, el conjunto marco-polipasto alrededor del mástil 26 con 
e l  fin de d isp on er dicho conjunto en la vertical de ana vagone- 

15. ta de recepción 70.
La operación de descarga de la pieza 40 es ilustrada 

con referencia a la figura 2+
Una vez colocado el marco 1 en la vertical de la vago­

neta 70, el operador puede accionar o no los medios de bascula— 
20. miento segdn la posición qae deba tomar la pieza 40 sobre la 

vagoneta 70+ En el ojeólo ilustrado, la pieza 40 tal corno un 
fregadero debe sor colocada de canto sobre la vagoneta 70. Por 
lo tanto el operador debe poner en acción los medios de basca— 
lamiente para efectuar ana rotación de 903 del fregadero 40+

25* Con tal objeto, el operador acciona el gato neumático 8 que
arrastra a la palanca 50 que pone la barra 51 en rotación, que 
a su vez por medio de los brazos de palanca 52 hace pivotar a 
la barra 53, y de este modo al fregadero 40 por medio del so­
porte 54 y del brazo de palanca 55*

39, una vez terminada la operación de bascolamiento, d
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operador puede elegir# manipulando la barra 61, ana posición 
determinada del fregadero 40 sobre la vagoneta 70, sirviéndose 
Igualmente del polipasto 22.

Se termina asi un ciclo# y so repite el proceso para 
la carga y descarga de un segando fregadero 40 sobre la vagoneta 
10.

Se puede observar que los brazos 21 y 25 asociados 
con el mástil 26 tienen la misma longitud# lo que permite coger 
cualquier pieza en el interior de ana circunferencia cayo diáme­
tro sea igual a dos veces la longitud de un brazo. En el modo 
de realización ilustrado# el desplazamiento del marco alrededor 
del mástil 26 es efectuado por el operador mismo cuando sale 
sobre la barra $1# siendo evidente que se puede concebir que 
tal desplazamiento pueda efectuarse automáticamente. No obstan­
te, esta operación no necesita un gran gasto de energía por par-* 
te del operador. Los medios de control, además de la galga de 
esfuerzo 24 que interrumpe automáticamente el descenso del mar­
co cuando alcanza la pieza su plano de colocación sobre la vago-* 
neta# puedan ser utilizados para mejorar la seguridad de fun­
cionamiento del aparato.

Be- este modo# el aparato de acuerdo- con la invención 
permite de una manera seaiautoiaática en el modo do realización 
descrito# desplazar piezas voluminosas, pesadas y frágiles de 
un soporte de transporte a otro sin necesitar una manutención 
manual de las piezas. Además# el dispositivo está equipado con 
medios de baseulsmiento que permiten do una manera ventajosa 
modificar la posición en el espacio de la pieza cogida, con el 
fin de poder disponerla de una manera determinada sobre el ele­
mento de recepción en el curso de la operación de descarga de 
dicha pieza.

Es evidente que la invención puede ser aplicada a la

1



manutención en general de piezas de cualquier clase, y princi­
palmente a piezas voluminosas, pesadas y de geometría poco re­
gular.

Evidentemente, la invención no se limita en manera 
alguna al modo de realización descrito que no ha sido dado más 
que a título de ilustración.

En particular, los brazos 23, 21 pueden ser reempla­
zados, por ejemplo, por un puente rodante o cualquier otro dis­
positivo análogo que permita efectuar el desplazamiento del mar^ 
eo. E l  polipasto eléctrico 22 puede ser sustituido por un poli­
pasto o un gato hidráulico. La invención comprende pues todos 
los medios que constituyan equivalentes técnicos de los medios 
descritos así como sus combinaciones, si las mismas son ejecu­
tadas segán su espíritu y llevadas a la práctica dentro del mar­
co de las reivindicaciones que siguen.

L < L - T _ A
La Patente de Invención que se solicita por veinte 

años para España, de acuerdo con la vigente Legislación, debe­
rá recaer sobre: "DISPOSITIVO DE TRANSFERENCIA PARA LA CARGA Y 
DESCARGA DE PIEZAS", con prioridad de la solicitud de Patente 
en Francia na 74 30 603 de fecha 10 de septiembre de 1974, se- 
gdn las características esenciales de las siguientes 

R E I  V I N  D I  C A C I O  K R J S

fe.- Dispositivo de transferencia para la carga y des­
carga de piezas, que pueden ser en particular voluminosas, pe­
sadas y frágiles, tales como piezas de cerámicas sanitarias, an­
tes y después de la cocción, que comprende un mareo o bastidor- 
soporte móvil y dos brazos de apriete montados móviles sobre di­
cho marco en sincronismo uno con otro, caracterizado porque coa- 
prende igualmente dos pinzas de prensión articuladas sobre los 
mencionados brazos, medios para desplazar los brazos con el fin
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do apretar o aflo jar las pinzas sobro ana pieza ya citada, y 
medios de mando en rotación de dichas pinzas de prensión al­
rededor de su articulación sobre los mencionados brazos.

2*.- Dispositivo de transferencia para la carga y  des­
carga de piezas, segdn la reivindicación 1&, caracterizado por­
que el marco o bastidor-soporte está suspendido de manera móvil 
por medio de on mecanismo de elevación tal corno nn gato, de 
anos medios móviles de soporte.

3*.- Dispositivo de transferencia para la carga y des­
carga de piezas, segdn la reivindicación 23, caracterizado por­
que dichos medios móviles de soporte están constituidos por un 
puente rodante.

4$.- Dispositivo de transferencia para la carga y des­
carga de piezas, segdn la reivindicación 23, caracterizado por­
que los medios móviles de soporte están constituidos por una 
mónsola articulada que comprende un mástil vertical fijo en 
cuya extremidad está articulada, alrededor de un eje vertical, 
la extremidad de un primer brazo horizontal cuya otra extremi- ; 
dad está articulada alrededor de un eje vertical sobre un se­
gundo brazo portador de dicho marco o bastidor-soporto.

53.- Dispositivo de transferencia para la carga y des­
carga de piezas, segdn la reivindicación 23, caracterizado por­
que dicho mecanismo de elevación está compuesto bien sea por 
un polipasto eléctrico, bien por un polipasto neumático, o bien 
por un gato neumático.

63.- Dispositivo de transferencia para la carga y des­
carga de piezas, segdn la reivindicación 23 ó 53, caracterizado 
porque dicho mecanismo de elevación está anido con dicho marco 
por un gancho pivotanto sobro un cojinete de bolas que permite 
la rotación de dicho marco alrededor de un eje vortioalé



73+- Dispositivo de transferencia para la carga, y  dqa 
carga de piezas# segdn la reivindicación 23# $3 ó 63# Caracte­
rizado porque dicho mecanismo de elevación comprende anos me­
dios de interrupción automática de las operaciones de elevación 
o de descenso de dicho marco.

8a.—  Dispositivo de transferencia para la carga y das 
carga de piezas# segán la reivindicación ?3# caracterizada por­
que los citados medios comprenden ana galga de esfuerzo.

93.- Dispositivo de transferencia para la carga y deg 
carga de piezas# segdn ana de las reivindicaciones precedentes# 
caracterizado porque dichos brazos de apriete están soportados 
cada uno por un carro móvil en traslación# y son arrastrados 
en sincronismo por dos gatos hidráulicos previstos en el marco * 
o bastidor-soporte.

108*- Dispositivo de transferencia para la carga y des
carga de piezas.# aegda una de las reivindicaciones precedentes# 
caracterizado porque las pinzas de prensión están provistas de 
zapatas de cancho que se ponen en contacto con dicha pieza a 
desplazar.

tío.- Dispositivo de transferencia para la carga y 
descarga de piezas# segdn una de las reivindicaciones prece­
dentes# caracterizado porque los medios de mando en rotación 
comprenden un gato cuyo cilindro es solidario dol marco y cayo 
vástago de pistón está unido por un sistema de brazos de palan­
ca con las pinzas de prensión para hacerles girar en sincronis­
mo alrededor de su articulación sobre los brazos de apriete.

123*- Dispositivo de transferencia para la carga y 
descarga de piezas# segdn una de las reivindicaciones 18 a 108# 
caracterizado porque los medios de mando en rotación de las pin­
zas de prensión comprenden un gato de mando cuyo cilindro es so—
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lidario de dicho Marco y coya extremidad del vástago de pistón 
está articulada sobre un primer brazo de palanca solidario en 
rotación de un árbol soportado por el marco, unos brazos do par* 
lenca solidarios en rotación de dicho árbol por una extremidad 

3+ y montados locos por su otra extremidad sobre un segundo árbol 
paralelo al primero y unido por un soporte intermedio con cada 
pinza de prensión.

13*.- Dispositivo de transferencia para la carga y 
descarga de piezas, aegdn una de las reivindicaciones preceden-* 

10. tes# caracterizado porque los medios de elevación, de apriete 
y de basculamiento de las pinzas son accionados a partir de 
una caja de mando mentada sobre el marco.

14*.- DISPOSITIVO DE TRANSFERENCIA PARA LA CARCA Y 
DESCARCA DE PIEZAS.

1$. Segdn queda sustancialmente descrito en la presente
memoria, que consta de once hojas, escritas a máquina por una 
sola cara, y acompañada de dibujos.

m a n . .  - 9 S E M 9 7 5
CETRO DRESSLER COHSTSCCTIONS ET ETUDES
THERMIQCES ET CBRAMIQUES
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