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REF:. DOW CASE HO. 16,9604-F

/ Bl invento se refiere a un método mejorado para unir

i

!
tiras de pléstico de forma alargada y a una tira de pldstico me-
jorada que puede ser unida facilmente mediante soldadura o em~-

pleando adhesivos, obteniendose asi una junta dotada de una ma—

yor resistencia a la rotura.

Estes propiedades asi como otras ventajas de acuerdo
con el invento se obtienen en un método empleado para unir por
lo menos un primero y un segundo cuerpos de pléstico alveolar
de forma alargada para formar una ensambladura entre los cuerpos, .

siendo la ensambladura propensa a romperse cuando se somete a

- fuerzas térmicas. Las fases del método consisien en emplear unos

cuerpos de termoplastico alveolar resinoso sintético, en unir
los cuerpos situandoles en conbtacto los unos con los otros y en
hacer que los cuerpos se adhieran los unos a los otros formando
asi una ensambladura. ©1 mnétodo estd caracterizado porque sc
forme por lo menos una ranura en una porcidén por lo menos de

uno de los cuerpos de pléstico alveolar antes de efectuar la
unidn, estando la ranura dispuesta de tal manera que la grieta
tenga tendencia a propegarse en un sentido que la aleja de la en
saﬁbladura, después de lo cvel se efectua la unién, ademés, se
procura que esas ranuras se extiendan a una profundidad suficien
te para que por 1lo menos una porcién de las ranuras subsista des
pués de la unidn, lo que reduce la tendencia que tiene la junta
a agrietarse debido a las fuerzas térmicas.

Sehg previsto izualmente dentro del alcance del inven-
to un-cuerpo de plistico alveoler de forma alargada mejorado,
particularmente bien adaptado para ser unido & un cuerpo de plés
tico alveolar generalmente idéntico para constituir un eislamien
to térmico ¢uc es propensc a rgrietarse cuando estd emsamblado,
estando la mejora constituida porgue la extremidad del cucrpo eg
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t4 provista de una pluralided de ranuras cue se extienden gene-
ralmente de manera perrendicular e la superficie que ha de ser

soldada, teniendo las rsnuras una profundidad de por lo. mencs

6,35 mm, (1/4 pulgada).

Otras caracteristicas y ventajas del invento podrén
verse cloramente en la siguicnte descripcibén tomada conjuntamen
te con los dibujos en los cuales:

La figura 1 es una vista escuemdiica de las extremidg
des de unos cuerpos de resina sintética alveolar, de forma alar
gada,utiles para el invento.

La figura 2 es una representacibn esguendtica de dos
extremidades de dos cuerpos de resina alveolar seglin el invento,
a punto de ser unidos,

La figura 3 representa escuematicamentve lss extremida
des de unos cuerpos de resina alveolar éeg&n el invento, unicdos
¥y sometidos a fuerzas térmicas. '

Ia figura 4 es una vista de unz variante de una extre
midad de cuerpo de acuerdo con el invento.

La figura 5 e¢s una vista de extremidad de unos cuer-
pos de acuerdo con ¢l invento, soldados borde con borde.

Las figuras 6 y 7 son unas vistas en pianta ¥y por una
extremidad de un tablero de pléstico alveolar preparado de acuerl
do con el inventbo.

Bn lé.figura 1, se rerresenta eszucmdticamente unz vig
ta de una extremidad de un cuerpo alveolar de forma alargade de
acuerdo con el invento, designadio de manera generul por la refe-
rencia numérica 10. El cuerpo 10 estd particularzente bien adap-
tado para ser wiilizado en la prejaracidén de ua aislamienio crig
geno alrededor €e un recipiente. £l cuerwo 10 esié constituido
por la superposicién de varies pierzas de rosina termoplistice al

.
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veolar sintética, tal como el poliestireno alveolar, e incluye
una primera caja o caya alveolar del recubrimiento 11, teniendo
la capa de recvbrimiento 11 una superficie externa 12 y una su-

perficie interna 13. En la cara 13 estd dispuesta una cara de rg

. frerzo 14 constituida por filamentos. De manera ventajosa, la cg

_fibra de vidrio de claros anchos. Unha pluralidad de elementos i

pa de refuerzo 14 estd constituida por un cafizmazo de malla de

—

ternos estdn situados en la cera 13 y se adhieren en ella., Ics

elementos internos estén designados por los ntneros de recferen—

cia 15, 16 y 17, y cada uno de ellos tiene una porei6én margincl

sujeta en la cara 13. De este modo el cailamazo 14 estd aprisiong

do entre 1los bordes.adyacentes de los elementos 15, 16 y 17 y
la cara 13 del clemento de recubrimiento 11, Un elemento aislan-
te tal como el elemento 10 se utiliza ususlmente con su cara 12
alejadé de la estructura gue ha de ser gislada mientras gue los
bordes de Llos elementos 15, 16 y 17 se situan en una posicidn ed
yacente al cuerpo que ha de ser aislado. Los elementos 15, 16y
17 estédn conectados solamente a la cara 13, De este modo, se for
ma una renura longitudinsl 18 entre los elementos 15 y 16, y una
ranura similar 19 existe enitre los elementos 16 y 17. Las rant-
ras tales como las ranuras 18 y 19 se oponen a la formacidn de
las grictas gue pueden prodaoirsé si el elemento aislante 10 es-

4 constituido por una sola pieza de plistico alveolar, Las rany
ras lopgitudinales 20 y.21 estén dispuestas en los elemenios 15
y 17, respectivemente, y se extienden sobre toda la longitud del
cuerpo 10. ILas ranuras 20 y 21 se extienden gencralmente de mzne
ra perpendicular o las superficies externas de los elementos 15
¥ 17 y estin irclinadas hacia la copa de refuerzo 14.

En la figura 2, sc represcite una vistz later:l de dos

orciones extremas Geo unos elenmentos aislantes de forma olargada
)
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10z y 10b cuya construceidn es substancialmente la que se ilus-
tra en la figura 1, salvo gque sela formado on la extremidad una
plurzlidad de ranuras iraonsversales, Las ranuras fransversales

de la extremidnd 10z sc¢ indican por medio de las referencias nu

méricas 24a, 25a, 26a y 27a, mientras que las ranuras correspog

dientes formadaz en la porcidn 10b llevan los némeros de referen
cia 24b, 25b, 26b y 27b. Las ranuras 24a, 25a, 20a, 27a, 24b,
25b, 26b y 27b se extienden cada una laterslmente a través de
los extremos de los elementos 10z y 10b, generalmente de manera
paralela & los cafiamazos l4a y 14b. Las renuras 24a, 25a, 26a,
27a, 24b, 25b, 26b y 27b se forman en el pléstico alveolar o una
profundidad superior a la reduccibén de especor del pléstico al-
veolar que se produce cuando se efectua la soldadura a tope del
mismo, Epsre los extremos 10z y 10b se representz unz placa ca-
liente 29 contra la cual una extremidcd o ambes extremidad se
aplican pare plestificar térmicamente el moterial que ha de ser
soldado.

En la figura 3 se representa escuemiticamente una vis-
ta de los cuerpos 1Ca y 1Ob., Después de efectuar la plastifice-
cibn térmica y la soldz2dura a tope, la regibn situada entre los
elementos 10a y 10b indicada por 1a referencia numérica 32 ilus~
tra el material pléstico aplastado que forma la soldadura térmi-
ca. En la rogiba adyacente a la ranura 27a, se ilustra una por-
cibn de la exiremidad 10a encogida para formar una grieta 34 que
ilustra la confiruracidén general de lo que ocurre cucndo se somg
$e a temperaturas bajas una poreién de los elementos alargados

alejada de 1z superficic 12a y 12b, Ias ranuras 25-26a estédn dig

puestas angularssute dc rodo que la zZriets se provague alejindo-
32 scld=d= a tope, y =i esto grieta se propaga,se

A
la zona

se d

o

oriantard heeim ol cofizmazo de refuerzo tzl cewo el caflamazo lia

-
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6 14b on un emplazamicnto alejsdo de la regién de soldadura 32.
Zn el caso de los elementos 10a y 10b, se supone que el encogiuion

$0 se producird en unos puntos zlejados de la superficie, indicg

_dos por los nlmeros 1l2a y 12b. Las ranuras 242,24b estdin dispues

tas angularmente en el pléstico alveolar,pero estin orientadas
en direccidn opuesta; es decir que en lugar de glejarse hacia
las superficies 12a y 12b, convergen hacia estas superficies pa-
rz reducir lao propagacibén de lo grietz si se encorva 1la junta de
tal manera gue se produzecan unas fuecrzas de tensidn en la rcgidn
de las superficies 12a y 12b. Bsias fuerzas de tensién se produ—
cen a menudo cuando se encorva la junta de formo slargada. De mg
nera provechoza, dichas ranuras situadas en los extremos zdyzcen
tes divergen hacia el catizmazo de refuerzo. De manera similar,
las ranuras 20a y 2la dan lugar a una Propagacién hacia la varre
ra l4z cuando se unen a continuacién las tirss borde con borde.
En la figura 4 se reprcsenta una variante del invento gue lleva
la referencia numérica 35. De monera general el modo de rezliza-
cibn 35 tiene una configuracibn rcctangular de forma dlargada y
estd provisto de una extremidod 36. EL cuerpo 35 estd constitui-
do por un rrimer cuerpo dc plﬂstiéo clveolar 38 adherido z un Se
gundo cuerpo de pldstico alveolar 39 y entre estos dos cuerpos

esté dispuestz una capa de filamentos de refuerzo 41, Dos ranu-

‘ras longitudinales estin formadas cerca de la barrera 41, estan-

do una de ellas designads por el namero de referencia 46, Las rg
nuras 42, 43 y 44 estin formadas tr-nsverszlmente en su extrenmi-
dad de la micma maners cuc las-ranuras 242, 252, 262, 27a, 24b,
25b. 260 ¥ 27b. Ins ranuras 42, 43 y 44 estin disruestas de msne
re generalmente par-lela o la eaps de rcfuerzo 41, Las ranuras,
tales como las ranuras 42, 43, 44 y 46 se Torman Tacilmente en

la extromidad de wn clemento siclante de forma alergundna utilizen
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do un alambre calicente, un: sicrra, unm cuckilla o cuslouder
otro dispositivo bien conocido para cortor plistico alveolur, ¥
en numerosos casos, os mucho més f£aeil former las ranuras parale
lamentce al eje principal del elemento de forma elargada, De mane
ra ventzjosa dichas ronuras sirven para terminar y orientar las
grictas de una manera similsr a las ranuras 24s, 25a, 26a y 27a,
24b, 25b, 26b y 27b de las figuras 2 y 3, aunque puede suponersc
oue las grictas jue se propegan a rartir de estas raauras se di-
rig lrun de wanora menos segura en la direccién del refuerzo tal
como ¢l refaerzo 41, con rolaciédn al caso de 1ns ranuras dispucs-
tas angularmente, Se ha determinzdo cxperimentalmento oue el o=
do de rezlizacién de la figura 4 hace que las grietas se propa-
guen con toda seguridsd hacia el refuerzo filamentoso 0 la barre
ra de grictzs 41, ki numerosas aplicaciones, se interruvipe de ma
nera muy satisfactoria las grietas, formpndo ranuras solsmente
en uno de los extremos de los elementos de pléstico alveolar cue
han de ser unidos,

En la figura 5 se representa una vista de extremidad

de unos elementos de forme alergada 51 unidos borde con borde,

]

Los clemenlos 51 son generalmente simllsres al elemento 10 de la
figura 1, y ccdz vno de ellos ticne una porcién externa o por-
cibn alveolar de recubrimiento 52 y una porcibén interna 53. Ias
porciones 52 y 53 eustdn adheridas nutuamente e incorporzn una
bharrera antigrictas 54. Ias porciones 53 tiencn de monera gene-
rzl le forma de una cufiz y 1oz clementos 51 eztin ensamblados
borde con borde para formzr los alojamientos 56 y 55, definiendo
una ranura que se exticnde hucia la barrera 54, Cada uno do los
porcioncs 53 cetéd dotads de ranuras de propagacibn de grietas 58
¥ 59, Las ronurns 52 v 59 sc extienden sobre todz 1a lonzitud de

los elesentos 51 y los elementos 51 dan lugar a una construccibn
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mis sencilla gue el cuerpo 10 de la figura 1, mientrac aue las
ranuras 58 y 59 orienton las grictas alej;ndolas de laz soldadura
60 gue une las tiras'51.

En les figuras 6 y 7, se representonesguemiticamente
wnas vistes en planta y unas vistas de extremidzd de un tablero

de acuerdo con el invento, que se designa de manera genera: npor

la referencia numérica 65, Bl tablero 65 incluye un primer ele-

‘mento o elemento de extremidad 66 con scceidn transversal gene-
L)

ralmente rectangular y de forma rectongular alargada, El clomen-
to 66 tiene una cora interns 67, una cara laterel 68 y uns cora
externa 69 azsi como una cara adyccente 71, Un alojamiento o rang
ro de desviacibn de gricta 72 estd formada en el elemento de ex-
tremidad 66, cstando situada generalmente de manera céntrics en
la czra adyacente 71, El slojamicnto 72 se extiende sobre toda
la longitud del elemento 66, La ranura 72 es generalmente perpen
dicular a la cora Tl y paralels a las caras 67 y 69, Inmedista-
mente adyzcente a la cara de unibn 71 del-elemento 66 se halla un
segundo elemento o elemento central T73. 2l elemento 73 tiene ge-
nerclmente la misma configuracién y las mismes dimensiones cue
el elemento 66, con la excepcidn de que se han formado en el un
alojamiento 722 y un alojemiento 72b que tienen la misma confign
racidn que el =zlojeomicnto 72. Se situa un adhesivo 75 entre los
elementos 73 y 66, en las caras adyzcentes de estos elementos,
en una rezién limitada por loz cxtremos de los clementos, el alo
jamiento 72 y la carn externa 69, De menera ventajosa, el adhesi
vo 75 esté constituido por cuplruier adhesivo adecundo para unir
elementos de plistico elveolar tol como resina epoxi, resina de
polivret:noc, resina de silicona, macillas y suvbstoncias adhesi-
vas parccidas bicn conocidus y amplismente uiilizadas pars unir

cuerpos de plfictico alveolar, Dispuesto en una posicidn adyzcen-



- 10

15

no
73

30

te 2l elomento 73 se halla el clomento 73a que tiecne la mismo con
figurceibn gue ol clemento 73 y csté adherido en este de la miz-
ma manera con ¢l adhesivo 75z. Un elemento de extremidad 66a es-
t4 igualmente adherido 2l elemento 73a por medio del adhesivo
75b. FL elemonto de extromidod 66a ticne las mismas dimensiones
y la mismz configuracidn acue el elemento 66, salvo que el elemen
to 66a es la immgen cn un espejo del elemento 66, De manera pro-
vechosa, todos los clementos 66, 73, 73a y 66a cstin todos cons-
tituidos por materia pléstica alveolar con células cerradas., Un
tablero aislante tal como el oue se representa en las figuras 6
y 7 se utiliza veniajosamente de tal manera que el lado interno
67 esté on conbseto con 1o superficie a temperatura mds baja que
puede pregentarse o de tal manera que esté cerca dq ella., De es-
te modo, cuando una cara del tablero alejada de la regibn de
unidén se enfria, cs decir la cara alejada de las porciones de
adhesivo 75, 75a y 75b, el plistico alveolar se encogerd sin pro
ducir una rotura catustrdfica, es decir una rotura que se extien
de a través de toda la superficie del tablero hasta la otra ex-
tremidad, 3n el caso de agrietamiento, los alojamieﬁtos tales co
mo 72, 72a y 72b, dirigen las grietas de manera generaimente la~
teral alejandolas de las porciones de adhesivo 75, 752 y-75b. £l
adhesivo tal como el adhesivo 75 puede extenderse sobre toda la
porcibn de las ceras adyaceutes de los elementos, y mientras las
ranuras tales como las ranuras 72, 72a y 72b no estén llenas, se
evita el agrietamiento de la ensambladura entre las ranurags y la
cora, a la temperatura ambicnte o a una temperatura parecida, Ge
nerzlmente, es conveniente gue los elementos no esten adheridoes
en zonas adysccenicsa Lo cora expuesta a la temperatura de utili-
zacibn méy bajq,

En recumen. la patente de invencién que se solicita dg
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berd recaer en las siguientes.

REIVIND ICACTIONES

1. Mejoras introducidas cn .un método para unir
por lo menos unos primeroc y segundo cuerpos de plastico alveo
lar de forma alargada para formar una junta entre los cuerpos,
siendo dicha junta propensa a agrietarse cuando se somete a
fuerzas térmicas, incluyendo dicho método las fases que consis
ten en preparar unas porciones de cuerpo de resina sintética
termopléastica alveolar,; unir los cﬁerpos situandolos en con-
tacto mutuo y hacer que los cuerpos se adhieran los unos a
los obtros formando asi una Jjunta, estando dichas mejoras ca- -
racterizadas porque:

se forma por 1o menos una ranura en una porcibn
por lo menos de uno de los cuerpos de plastico alveolar antes
de efectuar la unibn, estando la ranura dispuesta de modo gue
facilite la propagacién de las grietas en un sentido que las
aleja de la junta, y

se efectua la unidn, con la condicidén suplementa-
ria que consiste en que: 7

la ranura se extienda a una profundidad suficiente
para que por lo menos una porcidén de la ranura subsista des-
pués de efectuarse la unidn reduciendo asi la tendencla que
tiene la Junta a agrietarse bajo el efecto de fuerzas térmicas.

2. Mejoras segin la reivindicacibén 1, caracteriza-
das porque cada una de las porciones de los cuerpos que han de
ser unidos tienen unas ranuras formadas en ellas.

3. Mejoras seghan la reivindicacidn 1 6 2, caracte-
rizadas porgue los cuerpos de pléstico alveolar llevan incorpé
rados en ellos un refuerzo reticulado.

.

4, Mejoras segin la reivindicacibn 3, caracteriza~
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das porque ge situan los refuerzos reticulados gencralmente
extremo contra extremo.

5. Mejoras seglin una cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 4, caracterizadas porque los primero y segundo cuerpos
de plés-ico tiencn una configuracidn generalmente alargada y
estdn unidos extremo con extremo.

6. Mejoras segin una cualquiera de las reivindicacié—
nes 1 a 5, caracterizadas porque los cuerpos de plastico tienen
una configuracidn generalmente rectangular, tienen cada uno un
eje principal y un material de refuerzo reticulade que se ex-
tiende germralmente a lo largo del eje ¥ porque unas ranuras €s-
tan formadas en un sentido generalmente paralelo al eje largo
¥ paralelamente al refuerzo reticulado.

7. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que
ha de recacr la Patente Ae Invencidn que se solicita: MEJORAS
INTRODUCIDAS EN UN METODO PARA UNIR POR LO MENOS UNOS PRIMERO
Y SEGUNDO CUsRPOS DE PIASTICO ALVEOLAR DE FORMA ALARGADA PARA
FORMAR UNA JUNTA ENTRE IOS CUERPOS. \

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-
sente memoria descriptiva que consta de once paginas mecanogra-
fiadas y dibujos que se acompaiian.

Madrid, 8 septiembre 1..975

BERNARDO! UNGRTA
PP
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