
In t.

correspondiente a la solicitud de concesión de una

PATEETE DE HíVENCION

soLiCiTANTE:.....Jp an—Lpu is  GANT23ER.....................

RESiDENCtA:.......11,4. rue..,.!ie,..l.a....&.ai!Pe...-..6792Q.,

. 8MDH0USE............ FRANCIA..........................  1 ^

ENUNCiADO: ......P R Q C E D B m T O . . m . . A L I & E m ..........

.... PQECANICO DE LAMINAS EN HATERIA____

..... SINTETICA.............................................. .............

Prioridad: Patente......if.ganc.g.S.a........n.°.....7.5. 1.2.56.̂ e)....

TR

-1-



El E sta tu to -v igen te  sobre Propiedad In d u s tr ia l ,  de 
26 (le Ju lio  de 192% en su tex to  refundido publicado e l  30 
de í b r i l  de 1930, estab lece  lo s ca rac te re s  de p a te n ta b il i-  
dad¡de la s  invenciones de tip o  in d u s tr ia l  que tienen  por 
objejto obtener ven ta jas sobre lo  ya conocido, admitiendo 
por consiguiente como p a te n tab le s , la s  nuevas máquinas, a- 
paracos, instrum entos, procesos de fab ricac ió n , e tc . La am 
p l i t^ d  de conceptos p rev is to s  como p a te n tab le s , ha llevado 
a l  le g is la d o r  a a c la ra r  (A rts. 46) que la  enumeración con­
te n í  3a en dicho cuerpo le g a l es puramente enunciativa y no 
l im ita t iv a , haciéndola ex tensiva inc lu so  a los descubrimien 
to s de tip o  c ie n t í f ic o  (A rts. 47). *

' E l Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo 
la  Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma e l  c r i te r io  
leg a l de que tam b ién .se rán .pa ten tab les los instrum entos, ob 
je to s ,  o p a rte s  de lo s  mismos, que aporten a la  función a 
que son destinados, un b en e fic io  o efec to  nuevo, y en d e fi 
n i t iv a  que constituyan  una mejora su s ta n c ia l sobre lo  ante 
riorm ente conocido.

Pues b ien , a ten o r de lo  expuesto, y en base a l  a r  
ticu lad o  que recoge los conceptos expresados, debe conside­
ra rs e , que la  invención a que se r e f ie r e  la  p resen te  memo­
r i a ,  constituye una novedad in d u s t r ia l ,  con c a ra c te r ís t ic a s  
y ven ta jas que la  hacen merecedora d e l p r iv ile g io  de explo­
tac ió n  exclusiva que por e l l a  se s o l i c i t a ,  premiando a s i  
los m éritos de quien aporta  a la  in d u s tr ia  del país una me­
jo ra  e fe c tiv a  y precisam ente comprendida en tre  la s  enuncia, 
das por l a  Ley como p a te n ta b le s . (A rts. 46 y 47 en re lac ió n  
con e l  171, en su nueva redacción afec tada por la  Orden de 
18 de Noviembre de 1 .935).



¡ .. . La p resen te  invención concierne a l campo de l a!fab ricac ió n  de láminas en m ateria  s in té t ic a ,  y t ie n e  por ob 
je to  un procedimiento de aligeram iento mecánico de dichas 
láminas destinadas a l a  fab ricac ió n  de envases o cualquier 
o tro  tip o  de re c ip ie n te  para  productos a lim en tic io s o para 
cualesqu iera  o tro s productos. '

Actualmente, ex is ten  d ife re n te s  procedimientos
de fab ricac ió n  de láminas en m ateria  s in té t ic a .

El procedimiento más conocido co n sis te  en re a ­
l i z a r  en l a  operación de ex trusión  de m ateria  s in té t ic a ,  a' il a  sa lid a  de l a  máauina, comunmente llamada boquilta, un per-.!f i l  con medidas dadas, reg u la r en cuanto a espesores que de-- 
ben ser constan tes. La lámina de p lá s t ic o  obtenida pasa, a 
la  s a lid a  de l a  b o q u illa , eatre dos ro d il lo s  de su p e rfic ie  
l i s a ,  e l uno compresor y e l o tro  f i j o ,  que producen, después . 
de haber pasado l a  laminada m ateria  s in té t ic a ,  una lámina 
regu la r a l 100%.

Otro procedimiento conocido co n s is te  en a lig e ­
ra r  láminas en m ateria  s in té t ic a ,  mediante inyección de gas 
o de un agente de expansión t a l  como vapor, n itrógeno o -  
cualquier otro  análogo, en el h u s il lo  de ex tru sión . E sta  
inyección de vapor o de gas t ie n e  por efecto  formar una -  
gran cantidad de burbujas de muy pequeño diámetro en el hu­
s i l lo  de ex trusión  aligerando a s i e l m a te ria l. El p roced i­
miento de ex trusión  de la s  láminas r e s u l ta  prácticam ente el 
mismo que el d e sc rito  anteriorm ente, s in  embargo, la s  lámi­
nas que salen  de l a  b o q u illa  de l a  máquina presentan  un com­
p le jo  te j id o  a lv eo la r ir re g u la r .

* E ste  procedimiento perm ite dism inuir la  densidad 
de l a  m ateria , es d e c ir , para  una misma su p e rf ic ie , por ejen
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plcj un metro cuadrado para' un peso de 1000 gr'amos en extru­
sión normal, se obtiene por el procedimiento de aligeram ien­
to ,ju n a  densidad de 700 gramos por un metro cuadrado, per­
mitiendo de é s ta  forma un ahorro de un 30%.

Sin embargo, concretamente en el caso de l a  fa ­
b ricac ió n  de re c ip ie n te s  destinados a contener unos produc­
to s  jsem i-liquidos o p asto sos, se puede l le g a r ,  debido a l he­
cho &.e una defectuosa formación de lo s  alveolos en determ i­
nadas zonas a que dichos alveolos rompan bajo l a  p resión  -  
del qontenido, que de é s ta  forma puede rezumar a trav és  de 
l a  lírnina.
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La p resen te  invención t ie n e  por objeto elim inar 
esto s inconvenientes, y obtener mecánicamente una lámina en­
m ateria  s in té t ic a  a lig e rad a  con una su p e rif ic e  completamen­
te  l i s a  en una de sus caras y una rig u ro sa  homogeneidad dé 
m a te ria l, disminuyendo l a  densidad del m ateria l proporcio­
nándole una r ig id e z  igual y constan te .

Con é s ta  f in a lid a d , e l procedimiento según l a  
invención considerada, co n s is te  esencialm ente en e x tru ir  -  
una lámina de m ateria  s in té t ic a  a tra v é s  de una b o q u illa  
ex truso ra  en uno de cuyos lados o en ambos se ha realizado  
un re lie v e  de forma cu a lq u ie ra , en d ien te  de s ie r r a ,  acana­
lado, u o tro  análogo, y en lam inar posteriorm ente e s ta  l á ­
mina por medio de un ro d illo  que t ie n e  grabado un p e r f i l  -  
en bajo re lie v e  que coincide con e l p e r f i l  de l a  lámina, y 
p ro v is to , precisam ente sobre lo s  p e r f i le s  en re lie v e , de 
o tro s re lie v e s  d ispuestos a in te rv a lo s  regu la res y d e s t i ­
nados a asegurar una compresión suplem entaria de l a  lámina 
perm itiendo de é s ta  forma conseguir una e s tru c tu ra  a lveo lar

La invención t ie n e  igualm ente por ob je to , como



producto in d u s tr ia l  nuevo, producir una lámina en m ateria 
s in té t ic a  obtenida por ap licac ión  del procedimiento d esc ri­
to  anteriorm ente, y que p resen ta  sobre una de sus caras o 
sobre la s  dos, un p e r f i l  con cualqu ier forma, en lo s  huecos 
del cual e s tá  impresa una e s tru c tu ra  a lv eo la r.

La invención se rá  más fácilm ente comprendida 
con la  s ig u ien te  descripción  en l a  que se recogen determ i­
nadas formas de re a liz a c ió n , dadas a t i t u lo  de ejemplo no 
l im ita tiv o s , y explicados haciendo re fe re n c ia  al esquema -  
anexo en e l cual:

La f ig u ra  1 es una sección de una lámina en ma­
t e r i a  s in té t ic a  obtenida por ap licac ión  del procedimiento 
que corresponde a l a  invención.

La fig u ra  2 es una v i s t a  en p lan ta  de l a  lámina 
de l a  f ig u ra  1.

La f ig u ra  3 es una sección de una v a ria n te  de 
re a liz ac ió n  de l a  f ig u ra  1.

La fig u ra  4 es una sección análoga a la s  de la s  
fig u ras 1 y 3s como una v arian te  de re a liz a c ió n .

La fig u ra  3 es una sección de una te rc e ra  va­
ria n te -d e  rea liz ac ió n ;

y l a  f ig u ra  6 es un alzado de un c ilin d ro  lami­
nador.

Tal como lo  demuestran más concretamente, a t i ­
tu lo  de ejemplo, la s  f ig u ras  1 y 2 del esquema anexo, la  l á ­
mina 1 en m ateria  s in té t ic a ,  obtenida por ap licac ión  del -  
procedimiento que corresponde a l a  invención, p resen ta  so­
bre su cara  2 lo s  huecos 3 y lo s  re lie v e s  4 de un p e r f i l  -  
cua lquiera por ejemplo ranuras rec tang u lares d ispuestas a 
in te rv a lo s  reg u la res . En lo s  huecos 3 e s tá  impresa una. es-
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t ru c tu ra  a lv eo lar formada, por ejemplo, por la s  h u e lla s  5 
de forma sem iesfórica .

E stas huellas 5 se re a liz a n  a l a  sa lid a  de la
b o q u illa  de l a  ex trusora con ayuda de un c ilin d ro  laminador 
6 ( f ig u ra  6 ), que p resen ta  sobre su su p e rfic ie  un p e r f i l  en 
bajo re l ie v e , que coincide con e l p e rf il-  de l a  cara 2 .de la  
lámina 1. Sobre la s  p a rte s  en re lie v e  7 de éste  c ilin d ro  6, 
se disponen, a in te rv a lo s  re g u la re s , o tros re lie v e s  8, que 
marcan la s  h u e lla s  5 en e l fondo de lo s huecos 3s durante el 
reco rrid o  de l a  lámina 1 en el c ilin d ro  laminador.

Los re lie v e s  8 pueden, c laro  e s tá , p resen ta r -  
igualmente cualqu ier o tra  forma d is t in ta  de l a  sem iesferica, 
como por ejemplo, tra p e zo id a l, octogonal, cúbica, o cual­
quier o tra .

El c ilin d ro  6 perm ite , con ayuda de su forma, 
una p e rfe c ta  c ircu lac ió n  del m ate ria l durante e l paso de l a  
lámina en el c ilin d ro  laminador, y los re lie v e s  8 a l marcar 
l a  e s tru c tu ra  a lv eo la r aseguran una compresión suplementa­
r i a  de l a  m ateria , todav ía  en estado sem i-flu ido, y con lo 
qu-e se consigue, de é s ta  forma, un alargamiento de l a  lámi­
na 1, conservando a l mismo tiempo l a  r ig id ez  de lo s p e r f i ­
le s  obtenidos a l a  sa lid a  de la  ex truso ra.

El p e r f i l  de l a  b o q u illa  de la  extruosa y el 
del c ilin d ro  laminador pueden ser obtenidos por grabado, -  
por e le c tro -e ro s ió n , o cualquier o tro  procedimiento análo­
go y , según el tip o  de m ateria l a t r a b a ja r ,  lo s  c ilin d ro s  
laminadores se pueden re v e s t i r  de una capa an ti-adheren te  
perm itiendo un mejor funcionamiento mecánico del procedi­
miento.,

La f ig u ra  3 rep resen ta  una v arian te  de re a l iz a -
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ción de l a  lámina de la s  fig u ra s  1 y 2, en la  cual una lá ­
mina 9 p resen ta  sobre sus dos caras huecos 3 y re lie v e s  4.

. En el ejemplo representado en la  f ig u ra  4, la  
lámina 10 p resen ta  un p e r f i l  11 en d ien te de s ie r r a .

La fig u ra  3 rep resen ta  una te rc e ra  v a ria n te  de 
re a liz a c ió n , en l a  cual una lámina 12 p resen ta  vario s t i ­
pos de p e r f i le s .  G racias a es ta  re a liz a c ió n , es p o sib le  -  
preformar la  lámina antes de la  operación de termoformaáo 
para g a ran tiza r en e l la  un espesor constan te en l a  fa b r ic a  
ción de re c ip ie n te s .

Según o tra  c a ra c te r ís t ic a  de l a  invención es 
igualmente po sib le  obtener una lámina 1 que p resen te  dos 
caras completamente l i s a s  añadiendo, por co -ex tru sión , sobré 
l a  cara 2 un film  que conv ierta  a é s ta  ca ra  2 en abso luta­
mente p lana.

Otra v en ta ja  del procedimiento a l que se re f ie  
re  la  invención co n s is te  en que por co -ex trusión  de láminas 
1 en m ateria  s in té t ic a  que tengan su carr 2 encaradas una 
hac ia  l a  o tra , se puede in te rc a la r  en tre  estas dos caras 
un film  con l a  propiedad de b a rre ra  r e s is te n te  a lo s  rayos 
u l t r a - v io le ta s ,  perm itiendo a s i l a  re a liz a c ió n  de envases 
para la rgo s periodos de conservación.

Gracias a l procedimiento a l que se r e f ie r e  la  
invención es p o sib le  obtener una lámina de su p e rfic ie  re ­
gular o ir re g u la r  presentando una economía considerable de 
m ateria en l a  ex trusión , por ejemplo del orden del 30%, -  
presentando una armadura constante de re fu erzo , que r e s i s ­
t e  a l a  p resión  de lo s  productos líq u id o s o sem i-líqu idos 
y que e v ita  todas la s  p o sib les ro tu ra s  en el termoformado.

'" - " 'i'
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. La invención es más particu larm ente  ap licab le
enj el campo de la  fab ricac ió n  de láminas en m ateria  s in té ­
t i c a  destinadas a l a  producción de envases para productos 
a lim en tic io s o de o tro  t ip o .

E sta  c la ro , que la 'in v en c ió n  no es tá  lim itad a  
a la s  formas de re a liz a c ió n  ¿ e s c r i ta s  y  representadas en 
e l esquema anexo. Cualquier t ip o  de m odificación es posi­
b le] s in  lim itac ió n  de ningún t ip o , concretamente desde el 
p u n p  de v is ta  de p e r f i le s  marcados sobre la  lámina, s in  
ex c lu irse , por ta n to , del dominio protegido por la  inven- 
ciónj. ^
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Hecha la  descripción  a que se r e f ie r e ^ la  memoria 
que antecede, es p rec iso  i n s i s t i r  en que los d e ta l le s  de 
rea liz ac ió n  de la  idea expuesta, pueden v a r ia r , es d e c ir , 
que pueden s u f r i r  pequeñas a lte ra c io n e s , basadas siempre 
en los p rin c ip io s  fundamentales de la  id ea , que son en esen 
c ia  los que quedan re fle ja d o s  en lo s  p árrafos de la  descrip . 
ción hecha. En e fec to , e l  A rticu lo  48 del E s ta tu to  v igente 
sobre Propiedad In d u s tr ia l ,  estab lece  como no p a te n tab le s , 
en su apartado* tercero , " los cambios de forma, dimensiones, 
proporciones y .m aterias de un objeto  ya patentado" fijand o  
a s i  e l  c r i te r io  del le g is lad o r en e l sen tido  de que paten­
tada una idea que pueda dar lugar a una re a lid a d  p rá c tic a  
e in d u s tr ia l iz a d le , nadie podrá apoyarse en e l l a  p ara , a 
p re tex to  de haber in troducido  l ig e ra s  m odificaciones, pre­
se n ta r la  como nueva y p rop ia .

Este p r in c ip io , en cuanto a l  alcance de la  p ro tec­
ción del objeto patentado se r e f ie r e ,  se h a l la  confirmado 
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y en tre  -  
e l la s ,  como más term inan tes, en la s  de fechas 16 de octubre 
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y o tra s .

E stablecido e l  concepto expresado, en cuanto a la  
am plitud que debe darse a la  pro tección  s o l ic i ta d a , se re ­
dacta a continuación la  Nota de R eiv indicaciones, de acuer 
do con lo  que se estab lece  en e l últim o p árrafo  del apar­
tado te rce ro  del A rtícu lo  100 de la  Ley, s in te tizan d o  a s í  
la s  novedades que se desean re iv in d ic a r:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resúmen, e l  p r iv ile g io  de explotación ex c lu si­

va que se s o l ic i t a ,  recaerá  sobre la s  re iv in d icac io n es s i ­
guientes :

<¡-
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13.- PROCEDIMIENTO DE ALIGERAMIENTO MECANICO DE 
LAMINAS EN MATERIA SINTETICA, caracterizada porque consiste 
esencialmente en ex tru ir una lámina de m ateria s in té tic a  a 
trairés de una boquilla  de extrusora, que presenta una o dos 
cards, a la s  cuales se ha realizado una impresión en re l ie ­
ve de forma cualquiera en diente de s ie r ra , acanalada, o - 
análpga, y en laminar posteriormente ésta  lámina mediante 
un cilindro  que tiene  grabado un p e r f i l  en bajo re liev e  que 
coincide con el p e r f i l  de la  c itada lámina, y provisto, -  
precisamente sobre los p e rf ile s  en re liev e , de otros re l ie ­
ves dispuestos a in tervalos regulares y destinados a ase­
gura^ una compresión suplementaria de la  lámina, permitien­
do de ésta forma conseguir una estru ctu ra  alveolar.
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23.- PROCEDIMIENTO DE ALIGERAMIENTO MECANICO DE 
LAMINAS EN MATERIA SINTETICA, como producto in d u stria l nue­
vo, obtenido por aplicación del procedimiento según la  re i ­
vindicación 1, caracterizada porque presenta sobre una o -  
sobre sus dos caras un p e r f i l  de forma cualquiera en los -  
huecos del cual está  impresa una estructura  alveolar.

3^.- PROCEDIMIENTO DE ALIGERAMIENTO MECANICO DE 
LAMINAS EN MATERIA SINTETICA, según la  reivindicación 2, ca­
racterizada porque en la  superfic ie  que presenta el p e r f i l ,  
se le  aporta, por co-extrusión, un film  de manera que pre­
sente sus dos caras perfectamente l i s a s .

43 .- PROCEDIMIENTO DE ALIGERAMIENTO MECANICO DE 
LAMINAS EN MATERIA SINTETICA, según l a  reivindicación 2, ca­
racterizada porque tiene  en una de sus caras varios tipos de 
p e rf ile s , siendo preformada así antes de la  operación de te r  
moformado, y garantizando un espesor constante de la  pared 
a lo largo de ésta  operación.

i



--- 5&.- PROCEDIMIENTO DE ALIGERAMIENTO *MEC ANrCO DE 
LAMBIAS EN MATERIA SINTETICA, según la  re iv in d icac ió n  2, ca­
ra c te riz a d a  por e s ta r  co n s titu id a  por dos láminas obtenidas 
por co -ex tru sión , presentando sus caras p ro v is ta s  de p e r f i l  
encaradas una hac ia  la  o tra , y en tre  la s  cuales se coloca 
un film  que p resen ta  una b a rre ra  r e s is te n te  a lo s  rayos -  
u l t r a - v ia le ta s .

6&.- Se re iv in d ic a  por últim o como objeto sobre 
e l que ha de recaer l a  Paten te de Invención que se s o l ic i ­
ta :  PROCEDIMIENTO DE ALIGERAMIENTO MECANICO DE LAMINAS EN 
MATERIA SINTETICA.
! Todo conforme queda d e sc rito  y re iv ind icado  en
l a  p resen te  memoria d e sc rip tiv a  que consta de once páginas 
mecanografiadas, y d ibujos adjuntos.

Madrid, 5 septiem bre 1.975
BERNARDO ENGRIA

—  - y
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