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inteosdentes de la invencién

Ls presente invencidn se refiere a métodos de ma
nufactura de elementos de acoplemients helicoidaler conti-

S nuos pern clerres 9o cremalleore. = - = = = @ - - - - - - -

Se han utilizado distintas bobinas para slmace~
nar un material filsmentoss formador de elementos gue se dg
senrolla = medida que se slimenta n un mandril y es forma-
do por el miemo en una estructurs espiral helicoidsl gpro=-

10. pinda pars un clerre de cremallera. Desde el punto de vista
Jde proporcionar un depfsito suficiente de filamentos por bo
bina paré eliminaer su frecuente mudada durente lo operscidn
Y para producir una longitud substancialmente sin fin o
ininterrumpids de elemento de acoplaniento, eg de desear uti

15. ligar bobines literalmente grandes. No obstante, ha resulta
do extremadamente 4iffcil utilizar bobinas de gran capaci-
ded con la mayorfa de los aparatos de la técniom anterior
por lss ragzones expueelss a continuacién. Un sparato conven
cional incluye bobinas que estdn fijadas en su sitio sin ca

20. pacidad de rotacidn. Si bien podris lograrse un aayor sumi~
nistro de filamentos forwadores de elementos simplemente 8%

mentanio la capacidad de dicha bobina no rotativa, el fila-



mento es propenso de torcaersc cusndo se forma cada espira
individual o deformarse de otra forms cumndo se dessnrolla
de la bobina en razdn de que esta dltima eolid retanide fija
mente con el resultado de que tales defectos superficisnles
Se aparecen 2n lae espiras del elemento enrollade resultante.
Otro resultado serfia cabezas de scoplemiento deformadae de
log elementos y también afecta adversaiente la forma y di-

mangiones del elemento de acoplamisnto taminado. = = = ~

Otro aparato de ile téenica anterior utilize una
10. bobina que es sumcentible de robacidn alrededor del eje del
mandril a fin de eliminar las toreiones del filsmento. Segin
sgto. propuestn, se desenrolladba el Iilamenio de la boblna a
través de un rotor de gufs da filamento que gira sincronamen
te con un slemente d2 gufm en una miéquina da enrollado a fi
15. lanentos. Dado que se hace girar la bobina a une velocidad
superior que sl rotor cuando se alimenta el filamento, se 89
mete el filamento = una tensidn irregular deobido a la varia
cifn de 1la cantidad de filamento almacenada soore la bobing
y por tento se higo necesario instalar dispositivos adicio~
20. nales para compensar dicha temsién irreguler del filamento.
Se complica esta propuesta de 1a téonies anterlior alin mis
por la provisidn de un Adisposlitive apropisdo para impelir
que la forma del filamento esté excesivamente tensada al cg
zienzo del funclonemiento del aporate. Semin otro aparato
25. convencional, ge proporciona una bobina del tipo rotativo
substancislments normal a2l mandril y dispuesta pars moverse
alrededor del miemo durante lz retirada del filamento. No

obatante eete aparato ndolece no 86lo de las dificultades
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arriba citadas sino también al del problema de gque se prohi
be el usd de vobinas grandes principalmente debido n las
fuerzas centrifugas excesivas genersdss por su giro alrede

Jor del mandrile - = « = @ = = - - e e W s em ew M e an A o

Hesumen de ls invencidn

Ba la finalidad primaris de 1la invenciSn propor-

cioner up método para la manufactura de elementos de acopla

miento continuos enrollados helicoidglimente, que permite ol

uso de bobinas de gran cspacidad para simacenar wn filamen=-

%o formador de elemento y la produccidén de elementor de noo
plamianto helicoldnles z mayor veloecidad sin que el proble-

ma de "torsiones" quede implicito en el miBno, - ~ - = = -

Otrag finglidades ¥ ventajag de lg presente ine

vencién se hardn evidentes de la siguients descripcién lef

de conjuntamente con los planos anexos en los gque los ndmg
ros ¢ ecsricteres de referencic anfloges se refieren a var-

tes andlogas en las distintas vistage — = =~ = = = = = = = =

Breve descripeidn de los gilujos

La Pigura 1 e una vista en algado latersl de un
aparato construide para la realizacidn del método de acusr-

4o con la invencifng - = = = = = = - e ee e am-—~

la Pigura ? es una vista en seccién longitudinal
que iluvetra otra reslizacidn le una unidad de suministro de

filementty = - « - = - e e e o - - - - -
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la Pigura 3 os une vista an alzado con partes
{lustradas en secclén que ilustra otrs realizacidn le la

unidnd de suminietro de fllamentol § = = = = = = - o - -

1e Pigura 4 es una viata en slzado lateral con
partes lel aparato recortalas y con sus distintas wnidasdes

conponentes ilzpusstos de otra forme para phorrar espaclo.

Deseripoidn de les realisaciones preferidas

Con refereacins ghora & la Figura 1, se ilusira
un aparato para fabricar glementos se acoplamiente contie-
mios enrollados holicoidnlmente de ncuerds con el método de
12 invencién. Pl aparseto, indicado de wmanera general con 10,
comprende blelcaments una unidad 11 de suministro de fils-
mento, una unidad impulsora 12 de filamento, uua unidal 13
de aplicacidn 3e tensifn y una unided 14 de enrollado de
f8lamento, estando dispusstos todos eebtos componentes en ss
rie sobre un lecho de poports 15. Le unidad 11 Zo suminis-
tro de Cilamento incluye un rotor 16 con forma acopsda que
tiene fijado al mlemo un 4rbel horizonial 17 de accionsmien
to que se extionde hacla atrfis y esid montadn en asientos
parn su giro e un soporta 10 qus a su vez sstfd montado en
el lecho 15. FL rotor 16 con forma acopalda satd dotado ade
mAs de un 4rbel 19 de soporte que os coaxial con el &rdol
17 de accionamiento ¥y se oxtiende en la dirsccidn opusata
gl mismo. Fe¢lalado con 20 hay un paso formado en toda la lop
gitud dsl 4rbol 13 y que se extisnde haoia atrds en un cubo
21 donde el peso 20 entd ablierto por ejemplo en 22 datrds
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del rotor 16. ¥l roter 16 con forma ascopada recibe substan
eialmanta.en el mismo un olemento 23 de gufa de filamento
fgue inelu?e un manguito 24 montado deslizentemente godre sl
&rbol 19 4de soporte y que se extiende hacla adelante desde
el borde marginal 25 del rotor 16 con forms scopeda. Un
brazo 26 de gufs y un brazo 27 de contrapeso estén unidos

al menguito 24 y se extienden en direcciones opuestes el

uno desde el otro hacia el borde marginal 25 del rotor 16

con fcrmd acopada. Se proporcicns un peso 28 en el axtremo
libre del brazo 27 de conirapeso y sirve para soportar el
elensntc 23 de gufa sin susceptibilidai de rotaciln scbre
gl 4rbel 19 de goporte. Hontado rotativemente sobre el man-
gulto 24 hay una bodina 29 glrededor de la cuml se ha eurg
1lzdo un filameato % de material pléstico. Se mantiene 1a
bobina 29 en su sitio sobre el manguito 24 y contra el deg
plazamients axial por medio de un collar 30 fijsdo sl men~
guito 24 por un perno 3. Se hace pasar ol filamento ¥ de-
senrollado de la bobina 29 a travées de un agujero 32 en un
galiente 33 en un extremo libre del brsgo 26 de gufs hacia
un extreme libre 34 del manguito 24 y de nhf a través del
paso 20, el ocubo 21, ¥ los elementos 35 de gufm sobre la su
perficie‘éurVa 36 del rotor 16 con forma acopaida hacis la
unidad i@pulsora.12 del filmmento. Cusndo so desenroclls el
filamento W de la bobine 29 a medids que es arrastrado por
la unidad impulsora 12, la bebina 29 gira lentamenta con
regpecto al elemento 23 de pufa de Tilamento que estd sujo-
t0 de manere no rotativa. Esta disposiciln hace posiblae el

uso de unn bobina de gran capacided. Una dispooicidén elter
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nativa de 1z unidad 11 de suministro es quitar el peso 28
del brazo 27 de contrapeso paras peraitir que el sledonto
23 de gufa de filamento gire a medida qus me desenrolle el
filomento ¥ y unir un peso a la bobing 29 de modoe que se
mantenga la bobina 29 sin girar. Otra altermmativa prevé
montar una varilla u otro elemento apropia&o do mensra ex

céntrica sobre la bobina 29 para hacer gque ésta no gire. =

La Figura 2 ilustra uns forma medificnda de uni
dad 11 de suministro de filamento en la que ¢l elemento 23
de gufa del filamento oztd moportniv sin capacided de rota
cién uniendc n una ecteneidn 17 del manguiteo 24 un husille
38 que optf desplazado con reapecto al manguito 24, ¥l husi
1lo axcéntrico 38 estd soportadec coaxialmente en una rueds
39 de gufa que ss susceptible de rotacibn con respecto al
husillo 38 y montalo en asientos para rotacién en un bagti-
dor 40. La rueds 39 de gufa entd dotada de un paso 41 deli-
nido excéntricamente a través de la rueda 39 y en sentido
axial y eetf adaptain parn ser girada por uns correa 42 que
abraxa la migms y es accionada por una poles 43 impulsada
por un motor, no ilustrado, alojado on una base 44. El dre
bol 17 de acclonamiento esitd adaptado para ser girado & la
misma velocidad que la rueds 39 de gufa por una corren 45
colocada alrededor de una polea 46 unida a un extremo trasg
ro el &rbol 17 de acclonamiento y ascoionadz por una polea
47 impulsnda por gl mofor. Se enmhebra el filamente ¥ sumi-
nigtralo de 1z bobine 20 a través del sgujero 32, un peso

48 en la prolongacidn 37, elpaso 20 ¥ ol cubo 21 y de anf a
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trovie de los elementos 35 de gule y paso 41 de la rueda 39
de guia bhacia una guia 3¢ filamentos que comprende un fr-
bol huece 65 para la unided impulsora 12 segin se Ve on 1a
Pigura 1. Dado que el 4rbol 17 de sccionamiente y la rueda
39 de guis eptfn dispuestas para girer a la misme veloci-
dad, e retira el filamento W guavemente del paso 41 sin

que sufre interferencia por el husillc excéntrico 38. ~ - -

La Figurn 3 ilustrs otra modificacidn de la wni
dad 11 3¢ suminilstro de Filamento en que ol cleamsnte 23 de
guls dal fil=mento esid soportado sin eapacidad de rotacidn
por ejemplo por medio de immnes 50 y 51 montados en los brg
zos 26 y 27 de gula dispuestos enfresntados respectivaments
y atrafdds normalments por los correspondientes elgotroima
nes 53 y 54 ubicados en relacibn espaciada en el exterior

gl rotor 16 con forma QCOPAiB. = = e . - e - e o oo~

Tel como se Ve en la Figura 1, la unidad impulsg
rs 12 de filemento tisne un par de vastidores paralelom 60
y 61 espaciasdos en la direceidn longitudine) de la unided
impulsors 12 ¥ fijadom @ una base 62 que a su vez estd mon
tada mobre el lscho 15. La base 62 aleja una fuente de im-
pulsidn, no ilustrade, para accioner una correa 63 que po~
sa por encimz de una polea 64 fijala con chavela a ua extrg
me traserc del Arbol hueco 65 montaio en asientos para rota
cién su &l bagptidor €0. Unido al extremo dslantero del 4r-
ol 65 y pesicionado eatre les bastidorass €0 y €1 hay un
bastidor rectangular 66 que tiene un par de bragoe paralelos
espaciados 67 y €3. Los brazos-67 y 65 spoyan entre sf un
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rodillo €9 de presién y un rodillo 70 de impuleidn cuyo &r
bol 71 estd ommectade coaxialmente a cuslauiera de los pi-
fiones cfnlcos 72 y 73 que spidn conectiamdoe rotativemente a
los brazos paralelos 67 y 69, respectivamente, del beati~
dor. Los pifoncs cdnicos 72 y 73 engrenan con un pififn cb-
nico 74 cuye Arbol hueco 75 esid montado en asientos para
rotncidn an ol vdstago &1 y estd siaptado para ser girade
por une correa 76 que csté colocads alrededor 4e una poles
77 que es coaxial con sl Srbol 75 yvmontada sobre ol mismo
s impuleada por la fuente de impuleiéz a travée de una trang
misidn epropiala, no ilustrads, slojsiz tambidn en 1ln base
62. La transmisidn estd dispuesta pera hacer glrar le polea
77 a veloclidndes diferentes de las velocidpdes de la polea
64, de modo cque me puede hecer glrar el rodille 70 de im-
pulsién alrsdedor de su propio Srbol 7t. El filamenlo ¥ que
atraviesa el #rbol husco 65 estd mantenido en contacto con
el rodillo 69 da preailén en sl lado delantero seslin se ve en
1a Pigura 1y estd sxparcdado ontre sl 10dillo 69 3e presién
y ol rodillo 72 de impuleidn. Entonces se enrolle el fila-
mento ¥ alrededor del redillo 70 de impuleldn desde la pare
te trasera de sste dY¥timo mopdn se ve en lo Filgura 1t y ee
hace pasar a través el druvol hueco 75 hacia la unidad 13
de msnlicacidn de tensidn. Asi el hacer girar sl bastidor €6
pernite que ol filamento ¥ gire alradedor de su propio eje
a la misma velocidad y ls misma dirsccidn que se surolla el
filamento ¥ en wna unidad de enrollade, sesin se Jdeseribird
nds adolante. Tetando el filamento ¥ omparedado entre &l
rodille 69 ds presiSa y ol rodille 70 de impulsidn y enre-
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llado girededor de esta Mltimo, se pueds iwpedir que el fie
lamento deje de ser impulsado por estos rodillos y mede
retirarse positivamente de lz unldad 11 de suministre de fi

13@@11'50,5 _______________ " o on e w -

Le unided 11 de nplicacidn de tensidn incluye un
par de rédillos espaciados 89 v 91 montados rotativamente
cen ung perte superdor de un hastidor 82 y un rodillo 83
aplicador de tensridn que es mévil verticalmente entre una
posicidn limite superior y una pesicién limite inferior de
Tinidas mds sdelonte. Ta taneidn del filamento W viane con
troladn por un pesc 34 unide sl rodillo de tensifn 83. Tan
bién se proporcicna un per de interruptores detectores 85
y B¢, pof gjemplo interrupborss de fin de emrrars o cflulas
fotoeléictrices, espnciadns verticalmente el une 4del otro y
gituadcsAentre los rodillos 20 y 81. Los interruptorss 8%

y 26 da fin de carrera estin adsptados para controlar ol
sovinisnto verticel dsl rodillo 31 de teasién entrs los mig
mos. Cuando se acclons le uzniiad impulsore 12 del filamento
para eniregar el filaments W a2 una wglocidad mayor gue la
velocidad con que la unidad 14 de enrellads del filasmento
arrastra ol filemento %, el rcdille 83 de tensidn se despla
za hacla absjo en contacto con el interruptor inferior 86,
eon lo que el interraptor 86 controle 1= unidsd impulsora
12 para élimentar el filamento W s una velocidad inferior a
la velocidad con que ss errastra el filameuto. De mznera
convarsn, cuando se entregs ol filarente ¥ a una velocidad
inferior'a 1a velocidad de arrasgtre del filamento ¥, el g

dillo 83 de tensidn se desplasa hacla arribs en contaoto
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con el interruptor de fin de carrera superior 84, con lo
que se acclione 1la unidad impulsora 12 pera alimentar el mo
nofilamento ¥ a una velocidad mmyor que la velocidad de
arrapgtre del filamento W. Pusde ajustarse la velocidad de
entrega del filamento eambian&o a travée de un embraogue
apropindo la relacidn de engranajes de la transmisidn para
hacer girar la rueda cdnica 74 de la unidad impulsors 12
del filamento ¢ asltarnativamente, controlsndo la veloclidad

del motor para la unidad 14 de enrollado., = o w a = = w =

La unidad 14 de enrollado del lilamento compron
de esencimlmente una base 30 montada en el lecho 15 y wn
par de bastidores parslelos 51 y 92 soportados sobra la hg
ge 90 y espreindos longitudinalmente con rogpecto s la uqi
dad 14. Se proporcions un par de ruedse concéniricas 93 y
U4 montadas en asientos para giro en 1os respectivas dasti
dores G1 y 92 y que tienon fijadas a lns mismag poleas de
gran didretro 95 y 96, respeciivamente. Se¢ hacen girar las
poleas 95 y 96 por correas 97 y 98, respectivamente, que
pasan alrededor de reepectivas poleas 92 y 100 de pequefic
difmetro impulsadas por una tranemimién apropiada dispues-
ta dentro de la base 90, Un par de brasos 101 y 102 estdn
conactados a 1lss respectivas redes 3 y 34 y mantenidos en
relacidn espaciads longitudinal opuesta. Hontads dentro de
un bastidor interior 103 soportado entre los bragos 101 y
102 hay una bobina 104 alrededor de la cugl se ba enrolla-
do un cordén 105 de refucrzo que se ha de introducir en los
elementos enrollrdos helicoidalmente 10CG formados alrededor

de un mandril 107 sobre un partnmanﬁril 108 coaxial con 1n
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ruedz 94. Ls rueds 94 y el portemaairil 108 tienen abertu-
rag ¥ el mandril 107 tisne una ranurz para permitir ol paso
del corddén 105 a travée Jel mismo. Las ruedas 33 y 94 estén
dotadas de menguitos execéntrices 109 y 110 respsctivamente
que se ewétienden arizloente & fravés de las mismas pera el
pase dsl -filamento ¥. ¢ hace avanzar el filamento W reti-
rado de ig unided 13 de aplicacidn de tenzidn z travée del
manguito 1049, loe brages 101 ¥ 102, ¥ el mmaguito 110 hacis
el mendril 107. A meilda que las correas 97 y 98 hacen gi-
rar las ruedas 93 y 94 respectivemente, se enrolls el fila
mento ¥ alrededor del mandril 107 para formar un elemento
106 de ncoplamiento enrollado continuamente que luego ee
introduce en un pussts de scabrdo posterior doude se fija
6l clemento de acoplamiento a ou forma definitiva por trats

miento térmico y etclters, tal cOmD O6 CONOCEs = = = = = ~

22l como se ilustra en la Pigura 4, pusde dlspo=
nerse el avarato 10 con la unidad 13 de aplicacidn de ten-
gién y 1la unidad 14 de enrollado &el filemento ubicadas por
egncima de la unidad impulsors 12 del filamento ¥y la unidad
11 de suministro del Tilamente, recpectivamente, de mode que
ge puede reducir copsiderablementa el espacioc requerigio y

pusde manipulerse el mmarato con mayor facilidade = = o = =

Tuncionamiento

Tal como se {luamtra en la Pigura 1, lae ruedss
93 ¥y 94 de la unidad 14 de enrollado del filsmento se hecen
girar a fin de enrollar el filamento W alrededor del mandril
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107 para proporcicnar una estructurs 10€ de elemento enro-
1laio helicoidalments. Thmulténesmente, g2e retira ¢l filge-
nento de la bobina 29 por sl funciounmients de lg unidad
impuleora 12. Se hace que la bobina 23 on la realizacidn
ilustrades gire s una velocidal baja de acuerdo com la canti
ded de filaments W que ge retirc. I Arbol 17 de amcciona-
miento hace giver el rotor 16 de la unidad 11 4s suminigtro
dsl filemento et la misma direceidn que las roedes 93, 94
de la uwnidad 14 de enrcllade el filamente & fin de hacer
girar el filamento ¥ alrededor Ae ou propic sie 2 lo misma
velocidad y en ls misma dirsceidn que se enrolls el Iilamen
to W en la unidad 14 de enrellndo de filamento, de esta for
ma eliminende las torsiones del filamento ¥ que de ofra for
s 2¢ deparrollarian bajo la influencia de la rotacidn de
la meds 94 alrededor del mandril y aparecerfan en cada as-
pira 2ol elemento 106 de acoplamwiento helicoidal resultents.
fal como s ve o ls Figura 1, se guia el filamnento W a tra
vée del agujero 312 del brazo 26, el pasc 20, el owbo 21 ¥y
los olementos 35 ds gufe en forma de tuele, de mode que una
media vuelta o 150t de gire del rotor 16 3z como resultado
una toreidn del filamento ¥ fgue se imparte por un giro de
360t de ents W1timo sirededor de su propio ejo. Por consi-
guiente, se apreciard gue s8lo uns media vuelts del rotor
16 puede eliminar unn torsifn del filsmento ¥ gue se produ-
oird durante una vuelta de los ruedss 93 y 94 da ls unicad
14 de enrollado del filamente. Bn el cnso de la realigacidn
dnds o coniocar en que ol elemanto 23 de pule e hace girsr

glrededor 4e 1a bobina 23 no giratoria a fin de desenrollar
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filmen‘kq ¥, 22 1o da al filamento ¥ una torsidn durente
ung vieldz del clemento 23 de¢ gufs. Ho obstante, la cantidsd
de torgsiones dossrrollade en cada eepira del elemento seris

reducida ¥y por 1o tanto inpignificonte, « = ~ = =« v = - -

El bastidor reclanguler 66 44 1la uvnided iwmpulso-
re 12 del filemento fie hace glrar por la correm 63 an ln
micma dirsceldn que las ruedes 93, 94 de la unidnd 14 de en
rollade del filemento y en sincroniemo com las mismas, de
mode gue ol {ilowento W gira slrededer de su proplo cje a
fin 3o eliminsr la tondencia de torcorse durante la opora-
eién de gnrollads del filamento, Tal como se ha indicado an
teriovaente, el giro del rodille 70 de impulsidn se efgctds
per medio de las diferencios en =l mimppo de veelbas entre
leg poleas 64 y 77, de modo que mo sliments el filamento W
positiva;sente a8 1a unidad 14 de enrcliedo del filasento =
través de 1 unidad 13 de aplicacidn de tensilo interpuesta

mtmlmmim. G we W W W A AP N N G v W MK RS B P W Y W @
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Se declarsn de noveded y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de coberanls, las sisuientes: - -

EZIVIRDICACIGNES

te= Procedimiants de memufaodurs de clementos de
clerre dc cremallera, en forma 42 una copiral nelicolidsl a
partir de un filementc de plédstico gque compronde suministrar
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ug filawents a partir de unos vedion de aluaceuamiecto de
filsmento ublosdcs en un lugar £1jo pero dispuesios para
1libre rotacifs y hacer girar dicho :'e‘ilwmto. micutras se
hace svanpar, sobre su propio eje a lan miema velocidad y
o 1a misma dirsccidn on que Se surolls en ol filamento en
uns unidad de snrallado ds filamento. « = = « = = = v - ~

5= WPROCIDINIENTO DR NARUMACTURA DS ZLUMBNIOS
DE CIPRRE DE CRIBALLIRA®: = w o = o v w = = = o o = = =

Todo ello conforme se describs y reivindios an
ia pressnts nemoria que coneia de guince hojas folladas y
mecenografiadas por unk sola ds sus caras y de tres léminas

de dilujos que lz ilustran. -
uapeIp, =2 SET. 1975

&AM CURELL STRIOL

/ Weaedle
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