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Jateeadenfsa da la invención

l£t presente invención as refiere & aparates do ma­
nufactura áe olesenton do acoplamiento helicoidales continuos 

5* para cíerreo do cremallera. — - — — __ _ _ _

Se han utilieaáo di o tintas bobinas para almacenar 
ají material filamentoso füxmnáor de elementos que se dosenro 
lie © medida que g© alimenta a un mandril y es formado por 
el aiazao en una estructura espiral helicoidal apropiada pera 

0* tan cierre de cremallera. Desde el punto de vista de propor­
cionar un deposito suficiente de filamentos por bobina para 
eliminar su frecuente mudada durante la operación y para pro 
duoir una longitud oubstancialsente sin fin o ininterrumpida 
de elementos de acoplamiento* es de desear utilizar 'hpblnn.R 

-*• literalmente grades, fío obstante* ha resultado eatremadmen 
te difícil utilisar bobinas de gran capacidad con la mayoría 
de lo© aparatos de la técnica anterior por las rozones expues 
tas a continuación, lía aparato convencional incluye bobinas 
que están fijadas en su sitio sin capacidad d® rotación, ti 

-* b í m  podría lograrse un mayor suministro de filamentos forma 
dores de elementos ©implemento aumentando la capacidad de di 
cha bobina no rotativa* el fileaento es propenso de torcerse 
cuando se forma cada espira individual o deformarse de otra
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forma cucado se desenrolla do la bobina en rassón de quo esta 
tSltima está retenida fijamente con el resultado de que tales 
defecto© superficiales aparecen en loa espiras del elamonio 
enrollado resultante. Otro resultado sería cebosas de acopla 

5, alentó defoaoadas do loo elementos y también afecta odveroa- 
8KS$t® la fonaa y diaensioooo del elemento de acoplamiento t©£ 
oinodo* t<M.*»i**mM*‘m ~ " * ' * * * » * * " * * * ’* ' “*■*’ *•■ <•«*

Otro aparato do la técnica anterior utilizo, una feo 
hírtn qitao es suDcoptiblo de vútoctósi alrededor del O 3© dol 

tc# mandril a fin de eliminar las torsiones del filamento* nogás 
esta propuesta, se desenrollaba el filamento de la bobina a 
través de un rotor de @a£a de filamento que gira e&croaaBWgt 
te con un elemento de guía en una máquina de enrollado de fi 
lamentos* Dado que se hace girar la bobina a una velocidad 

15* superior que ©1 rotor cuando 0© alimenta el filamento, 0© so 
mete el filamento o una tensión irregular debido a Xa varia 
ci&i de la cantidad da fílmente abane ©nada oobre la bobina 
y por tanto na íii&o necesario instalar dispositivos adiciona, 
loa para compensar dicha tensión irregular dol filamento. Uo 

20» complica cota propuesta de la técnica anterior adn más por la 
provisión de m dispositivo apropiado para impedir que Xa lor 
»& del filamento ooté excesivamente tensada al ooaionso del 
funcionamiento del aparato* fegán otro aparato convencional, 
o© proporciona una bobina del tipo rotativo subotcnoicOmonte 

25* normal al mandril y dispuesta para moverse alrededor del tais 
mo duren te la retirada del filamento* lio abstente este apara 

io adolece no sólo do las dificultades arriba citadas sino
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temblón al del problema de que se prohíbe el taso de boMnao 
grandes principalmente debido a las fuarss&o centrífugas esqs 
sivos generadas por su giro alrededor del mandril*

Beeusaaa de la invención

5* So la finalidad primaria de la invención proporeio
jsoá? un. aparato para la manufactura de elementos de eooplmien 
te continuos enrollados belicoidalaos-tG, que peralte el uso 
de bobinen de gran capacidad para almacenar un filamento for 
mador de elemento y la producción de elementos de acoplsmien 

10* to helicoidales a mayor velocidad sin que el problema de 
” torsiones'” (pede implícito en el mismo*

Otra finalidad de la invención es proporcionar una 
unidad da suministro de filamento quo incorpora medios de 
rotación que mantienen el filamento en rotación alrededor de 

15* su propio eje a la misma velocidad y en la mioma dirección
que ce enrolla el filamento en un puesto de enrollado cigaiqn 
te* Otra finalidad da la invención es proporcionar una unidad 
impulsora de filamento que está asociada operativamente coa 
la unidad de suministro de filamento posa alimentar ©1 fila- 

20. meato, mientras está girando para eliminar la torsión, &1 
puesto de enrollado. —   --------■—

Otra finalidad de la invención as proporcionar ursa 
unidad de aplicación le tensión que imparte una tensión canje 
tente al filamento y que el mismo tiempo iguala la cantidad 

25. «2© suministró del filamento de la unidad impulsora con la



cantidad de dicho íilenento que m  enrolla en la unidad de 
enrollado, de nodo que es fabrican eloaontoo de acoplostoto 
de forran uniformo en la unidad de enrollado» « « « ~ -

Otros finalidades y ventabas de le presente inven* 
cidn ce harán evidentes de la siguiente descripción, leída 
éem̂ uBiDEsento con los plenos anexos en loo que loe n&aeros o 
caráctoreo do referencia ncálogoo se refieren a partea enó­
logos en las dio tintas vistas*

Breve doocrioctóra de loe diba.los

la Finirá 1 es m& vista en aleado lateral de m  
aparato construida de acuerdo con la invención; *-«.*.**-

la Figura 2 os una vista en sección longitudinal 
que ilustra otra ronlisacida de uz¡a anidad de ausdnistro de 
fílamelo; ~ *

la Figura 3 os una vista en sisado cm parteo ilus­
tradas en sección quo ilustra otra realización do la unidad 
de swainiotro do filaoonto; y

la Figura 4 es una vista m alando lateral ocas pac 
tes del aparato recortadas y coa ente distintos unidades coa 
ponen toe dispuestas de otro forma pera ahorrar especio* - - -

pogerinoián da las roalig&oimeo proferidas

Coa referencia chora g la Figura 1, se ilustra un
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10.

í%

20.

25.

aparato pispa f&brloar eiersfintoo to acoplamiento continuo© en 
rollados helicoitolsom te. El aparato* indicado to mm&za sosa 
ral con 10, ©espsefeaás básicsseni© tina unidad 1 1 de suministro 
de iilssmto, una unidad impulsom 12 de filamento, una uni­
dad 13 de aplicación de toasiás y una unidad 14 de enrollado 
de .fiXcsmto, ©atonto dispuestos todos estos componentes m  so, 
rió sobre ssi lecho de soporte 15* la unidad 11 de oumiBistro 
de filamento induje un rotor 16 con forma ©capada que tiene 
fi jado al mismo m  árbol horisontal 17 da aceiomsmlsato que 
g© extiende hacia atráo y está montado ©a asientos para su gji 
m  ©a un soporte 18 que a su res está mesa tato en el lecho 15* 
SI rotor 16 coa forma acopada está dotado además d© un. árbol 
1$ to soporte que es coaxial cesa el árbol 17 de aecionemles.tc 
y so entiende ss la dirección opuesta al saistpio* SeSalado con 
20 hay un paso formado- en toda la longitud del árbol 19 y que 
se extiendo bacía atrás en un cubo 21 donde el paso 2S está 
abierto por ejemplo ea 22 detrás dsl rotor 16. El rotor 16 con 
foma acopada recibe oube toiicinlmerste en ©1 {sismo im elemento 
23 de guia de filamento que incluye, ua manguito 24 montado 
declicantemente sobre el árbol 13 de soporte y que se extien— 
de hacia delante desde el borde marginal 25 del rotor 16 con­
forma acopada* Un braso 26 de gofa y us feroso 27 de contrape 
so están unidos al manguito 24 y se extienden en direcciones 
opuestas el uno desde el otro hacia el borde marginal 25 del 
rotor 16 con forma acopada. Se proporcione un peco 28 en el 
extremo libre del braso 27 de contrapeso y sirve para sopor­
tar el elemento 23 de gula sin susceptibilidad do rotación 
sobro el árbol 19 do coporte. Sentado rotativamente sobre el
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o&nguito 24 hoy una bobine. 29 alrededor Üü -¿a cual se ti& ©&— 
rollado un fUmoato ~ de material platico» Se tpmtiea* 
bobine. 23 on ou sitio cobro el manguito 24 y contra ©1 Seo- 
pla#mieuto axial poi* medio de na collar 30 fiando 
24 por un perno 3 1* *';© toco paoer ©1 filamento v desenrollado 
de la bobina 29 a travác de un agujare 32 -en ua ©aliente 33 
oa m  «atraso libre del braco 26 de guia tocia un «areno li­
bre 34 del sanguito 24 y de ahí o través del poso 20, el cubo. 
21# y los eleaontoo 35 do guía ©obre la superficie curva j& 

del rotor 16 con fowaa acopada tocia la unidad impulsora \¿ 

del fiXenoato* Cucado a© desenrolla el filamento d de la bo­
bina 29 a oedido que oo arrastrado por la unidad iiapulcora 12» 
la bobina 29 gira lentaacnio con respecto al elemento £3 de 
^Tfn do filamento quo ectd cubeto de manera no rotativa*. Sa­
to disposición boca posible ol uso de una bobino do gran ©a* 
paciáoá. taso dicpooicián alternativa dé la unidad 11 de m m l 

nistro es quitar ©1 peso 23 del broao 2? de contrapaso para 
permitir que el elemento 23 de guio de menearte gira, a nedi- 
da que ce desenrollo el filaoenío ® y unir un peso a la bobi­
na 29 de nodo que ce tacnteaga la bobina 29 ©i» girar* Otra 
alternativa prevé montar una varilla u otro elemento apropig 
do de asnera excáatrica sobre la bobina 29 para toser que é&
ta m gire* —  - - -----

La Figura 2 ilustra usa fcanaa modificada de tffiidnd 
11 de suministro de filamento en la que el elemento 23 de 
guia del filamento está soportado san capacidad de rotación 
uniendo a «na extensión 37 del manguito 24 un husillo 33 que
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¡está desplasná© con respecto al asnguito 24* SI husillo ©k- 
©áatrieo 38 está soportado ccaKialmont© en uno, rueda 39 &© 
guí*a gp© ©a mseeptibl© da rotociósj ©os respecto al hssoillo 
38 y moscado en asientos para rot-aeldn aja lía bcotidor 40* la 

?« rostía 39 da guía está dotada da m  paco 41 definido nm ént 

csmsnt© a irsvós da X© rueda 39 y .©n ©envido ©&laX y eetá. 
aá̂ prcíads para ssr girada por una correa 42 qp® abrase la m %  
isa y es accionada por una polea 43 impulsada por un motor, 
so Ilustrado, alojado ©a usa has© 44* SI árbol 17 do acciona 

10. mlsai© m tá  adaptado para sor girado a la sisma velocidad
<m© la ruada 39 do guía por una corroa 43 colocada alrededor 
do usa polea 45 unida a un ©atraso trasero dsl árbol 17 de 
aeoioa^eato y accionad© por toa polo© 4? ámTiuloada por el 
motor* 3© eatiQhra ©1 filamento siffijinistrado do la boMsa 

13* 29 a través del agujero $2, na paso 48 ©a 1© prolongación 37,
©1 paso 20 y ©1 cubo 21 y de chí a través de loo ©Xeaento©
35 &© gala y paso 41 d© la ruada 39 d© guía hacia tina guía 
&© filfiEssmtí© tp© comprendo un árbol busco &5 para la unidad 
impulsora !2 cagón se ve en la Figura 1* Dado que ©1 árbol 17 

20» d© acciceamieato y la rueda 39 ds guía están dispuestas para 
girar a la mioma velocidad 5 se retira ©X filamento w suave-* 
meato Sel paso 41 sin que sufra interferencia por ©1 husillo 
©scéatráco 38» -

ña Figura 3 ilustra otra modificación de la unidad 
25* 11 de suministro de filamento en que el elemento 23 de guía

del filamento está soportado nin capacidad de rotación por 
ejemplo por medio de imanes 50 y 51 montados ©n los bracos 26



y 2? m  t dispuestos «mircrnteSos Ka^ttwMOfte y atrc£- 
&QO aosaedaente por X03 eerroapoaáieoteü élmtro&m&Q 53 y 
54 ubicados en ralociós especiada en el exterior Sol rotor 16
con forma acopada*

Tol cono »e vn cm Xa t i .@¡$a i# Xa unidad inr¿3Ulaora 
12 60 fitcneaste tiene- ase por de bastidores paralóles 60 y 61 
espaciados en Xa dirección Im & tv & k m l Se la taaideá inpulí» 
m  12 y fijados a usa base 62 <p° a ®a ves está raontaáa sobro 
« 1 lecho 15* 1& baca 62 aloja m z fuente de inmisión, no 
ilustrada» para accionar usa correa 63 oue peas por encima Se 
u m  polea 64 fijada con chaveta & m  astroso trasero Sel ár­
bol ¡hueco 65 acetado m  alientas pora rotación m  e l bastidor 
60* Valño ©1 extremo delantero del árbol 65 y poaicicsado en 

tre loe bastidores 60 y 61 hay un bastidor rectangular 66 

que tíceos n» par do brasas paralelos especiados 67 y 63* too 
broseo 67 y 63 apoyen entro oí m  rodillo 69 de presión y ua 
rodillo 70 as impulsión cuyo árbol 71 está ccneeteáo coaxial, 
oeste a cuolcjuiera Se loo piñenes caicos 72 y 73 íjue están 
oínGOtcSoo rotetiVBffloato a los tawaoa paralelos 67 y 68, ros 
pectlvaaeato, Sol bastidor* loo piñoneo cónicos 72 y 73 en- 
grtjsaii coa un pisón cónico 74 cuyo árbol hueco 75 está ¡so&tjt 
do en asientos para rotación, en el vástase 61 y está ad&pta» 
do pora sor girado por una corroa 76 t$u@ sotó colocada aire-* 
dedor de una polea 77 ¡que os coesial coa el árbol 75 y son^ 
da sobeo el aismo e impulsada per la fuente de impulsidi a 
trovó o de una traneoisión apropiada» no ¿lustrada» alojada 
frrmMdn en la base 62» la transmisión está dispuesta para to»
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cer girar la polea 77 a velocidades diferentes de las velo 
cidades de la polea 64, de modo que se puede hacer girar el 
rosillo 70 de impulsión alrededor de su propio árbol 71. El 
filamento '$ que atraviesa el árbol hueco 65 está mantenido 

5. en contacto con el rodillo 69 do presión en. el lado delante
ro según se ve en la Figura 1 y está emparedado antro el ro 
dille 69 de presión y el rodillo 70 de impulsión. Entonces 
se enrolla el filamento ffl alrededor del rodillo 70 do impul 
sión desde la parte trasera de este último según se vo en 

10. la Figura 1 y se hace pasar a través del árbol hueco 75 ha­
cia la unidad 13 d© aplicación de tensión. Así- ol hacer gi 
rar el bastidor 66 permite que el filamento W gire alrede­
dor de su propio o .je a la misma velocidad y la misma direo 
ción que se enrolla el filamento Vi en una unidad de enrolle 

15« do, según so describirá más adelanto. Estando el filamento
W emparedado entre el rodillo 69 de presión y el rodillo 70 
do impulsión y enrollado alrededor de este último, se puede 
impedir que ©1 filamento deje de ser impulsado por estos ro 
aillos y puede retirarse positivamente de la unidad 11 de 

20. suministro.de filamento.

la unidad 13 de aplicación de tensión incluye un 
par de rodillos espaciados 80 y 81 montados rotativamente 
en una parte superior de un bastidor 82 y un rodillo 83 apli 
cador de tensión que es móvil verti calmen te entre una posi- 

25. ción límite superior y una posición límite inferior defini­
das más adelante. La tensión iel filamento W viene controla 
da por un peso 84 unido al rodillo de tensión 83* También
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se proporciona un par de interruptores detectores 85 y 86, 
por ejemplo interruptores de fin de carrera o células fo­
toeléctricas* espaciadas verticalmente el uno del otro y si 
tuados entra los rodillos 80 y 01. Los interruptores 35 y 

5. 86 de fin de carrera están adaptados para controlar el mo­
vimiento vertical del rodillo 83 de tensión. entre los mis­
mos. Cuando se acciona la unidad impulsora 12 del filamento 
para entregar el filamento va a una velocidad mayor que la 
velocidad con que ln unidad 14 de enrollado del filamento 

10. arrastra el filamento W, el rodillo 83 de tensión se despía
sa hacia abajo en contacto con el interruptor inferior 36, 
con lo que el interruptor 36 controla la unidad impulsora 
12 para alimentar el filamento W a una velocidad inferior a 
la velocidad coa que se arrastra el filamento. De manera 

15* conversa, cuando se entrega el filamento w a una velocidad
inferior a la velocidad de arrastre del filamento W, el ro 
dille 83 de tensión se desplaza hacia arriba en contacto 
con el interruptor de fin de carrera superior 85* con lo 
que se acciona la unidad impulsora 12 para alimentar el m  

20. nofilamento w a una velocidad mayor que la velocidad de
arrastre del filamento w. Puede ajustarse la velocidad de 
entrega del filamento cambiando a través de un embrague apro 
piado la relación de engranajes de la transmisión para ha­
cer girar la rueda cónica 74 de la unidad impulsora 12 del 

25. filamento o alternativamente, controlando la velocidad del
motor para la unidad 14 de enrollado. ----------------

La unidad 14 de enrollado del filamento comprenda 
eeencialffiente una base 90 montada en el lacho 15 y un par de
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feastiáores paralelos 91 y 92 soportados sobre la base 90 

y espaciados longitudinalmente con respecto a la unidad 14* 
Se proporciona un par de ruadas concéntricas 93 y 94 monta 
das en asientos para giro ©a los respectivos bastidores 91 

5» y 92 y que tienen fijadas a las mismas poleas de gran diá­
metro 95 y 96» respectivamente. Se hacen girar las poleas 
95 y 96 por correas 97 y 98, respectivamente» que pasan si 
rededor de respectivas poleas 99 y 100 de pequeño diámetro 
impulsadas por una transmisión apropiada dispuesta dentro 

10. de la base 90. Qa per de brazos 101 y 102 están conectados
a las respectivas redes 93 y 94 y mantenidos en relación 
espaciada longitudinal opuesta. Montada dentro de un basti 
dor interior 103 soportado entre los brazos 101 y 102 hay 
una bobina 104 alrededor de la cual se ha enrollado un cor 

15* dón 105 de refuerzo que se ha de introducir en los elemen­
tos enrollados helicoidalmente 106 formados alrededor de un 
mandril 107 sobre un portasandril 108 coaxial con la rueda 
94. La rueda 94 y el portamanáril 108 tienen aberturas y el 
mandril 107 tiene una ranura para permitir el paso del cor- 

20. dÓn 105 a través del mismo. Las ruedas 93 y 94 están dota­
das de manguitos excéntricos 109 y 110 respectivamente que 
os extienden axialmente a través de las mismas para el paso 
del filamento w. Ps hace avanzar el filamento w retirado de 
la unidad 13 de aplicación de tensión a través del manguito 

25. 109» los brazos 101 y 102, y el manguito 110 hacia el man­
dril 107. k medida que las correas 97 y 98 hacen girar las 
ruedas 93 y 94 respectivamente» se enrolla el filamento W 
alrededor del mandril 107 para formar un elemento 106 de 
acoplamiento enrollado continuamente que luego se introduce



en un puesto de acabad© posterior donde se fi,ia el elemento 
30 acoplamiento a su forma definitiva por tratamiento térsd 
co y etcétera» tal como se conoce* — - — — — — — —

Tal como se ilustra en la Figura 4, puede dispo­
nerse el aparato 10 con la unidad 13 de aplicación de ten­
sión y la unidad 14 de enrollado del filamento ubicadas por 
encima de la unidad impulsora 12 del filamento y la unidad 
11 de suministro del filamento» respectivamente, do modo 
que ae puede reducir considerablemente el espacio requerido 
y puede manipularse el jarato con mayor facilidad. - - - -

Funcionamiento

Tal como ce ilustra, en la Figura 1, las ruedas 
93 y 94 de la unidad 14 de enrollado del filamento se hacen 
girar a fin de enrollar el filamento W alrededor del mandril 
107 para proporcionar una estructura 106 de elemento enro­
llado helicoidalmente. Simultáneamente, se retira al fila­
mento de la bobina 29 por el funcionamiento de la unidad im 

pulsera 12. Se hace que la bobina 23 en la raalisaeión ilus 
tracla gire a una velocidad baja de acuerdo con la cantidad 
de filamento W que es retire. F1 árbol 17 de accionamiento 
hace girar el rotor 16 de la unidad 11 de suministro del fi 
lamento en la misma dirección que las ruedas 93» 94 de la
unidad 14 de enrollado del filamento a fin de hacer girar *
el filamento f? alrededor de su propio eje a la misma veloci 
dad y en la cierna dirección que se enrolla el filamento ® 
en la unidad 14 de enrollado de filamento, de esta forma eli



minando Iss torsiones del filamento W que de otra forma se 
desarrollarían bajo la influencia &s la solución .i© la rus 
da 94 alrededor del mandril y aparecerían en cada espira 
del elemento 106 de acoplamiento helicoidal resultante.
2al como se ve en la Figura 1, se guía el filamento W a 
través del agujero 32 del brazo 26, @1 paso 20, el cubo 21 

y loe elementos 35 de guía en forma de bucle, de modo que 
una media vuelta o 180? de giro del rotor 16 da como resul 
tala una torsión del filamento w que se imparte por ungi.ro 
do 360b i© este ditimo alrededor Se su propio eje. Por con 
siguiente, se apreciará que sólo una media vuelta del ro­
tor 16 puede eliminar una torsión del filamento w que se 
producirá durante una vuelta de las ruedas 93 y 94 de la 
unidad 14 de enrollada del filamento. Ba el caso de la rea 
lisacife dada a conocer en que el elemento 23 de guía ©a 
bacs girar alrededor de la bobina 29 no giratoria a fin dei
desenrollar filamento W, se le da al filamento w una tor­
sión durante una vuelta del elemento 23 de guía. No obatan 
te* la cantidad de torsiones desarrollada en cada espira 
del elemento sería reducida y por lo tanto insignificante.

El bastidor rectangular 66 de la unidad impulso 
ra 12 del. filamento se hace girar por la correa 63 en la 
misma dirección que las ruedas 93, 94 de la unidad 14 de en 
rollado del filamento y en sinormisao con las mismas, de 
modo que el filamento V? gira alrededor de su propio eje a

i
fia de eliminar la tendencia do toreares durante la opera­
ción de enrollado del filamento. Sal como se ha indicado an 
teriormenta, el giro del rodillo 70 de impulsión sg efectúa
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por medio da las diferencia» en el número de vueltas entre 
la» polea» 64 y 77» áte modo que se alimenta el filamento ff 
positivamente & la unidad 14 de enrollado del filamento a 
través de la unidad 1.3 de aplicación 3e tensión interpuesta 

5. entre loe mismas.---- — ----- ---------------------

R O I A

$e declaran de novedad y propiedad para SepaSa» 
eus territorio» y plazas de soberanía, la» siguientes: - -

Ü S n i K D l C A C I Q H  ,B_g.

0̂# t.-* Señora» « 1 los aparatos para la manufactura
d» elementos de cierre de cremallera» en forma de una espi** 
ral helicoidal continua a partir de filamento de plástico» 
caracterizadas porque el aparato comprende una unidad de su 
ministro de filamento que comprende medios de almacén ami en- 

15. to de filamento ubicado* en un lugar fijo pero dispuestos
para libre rotación y medios de rotación para guiar y hacer 
girar dicho filasento, mientras se hace avanzar, sobre eu 
propio eje, y una unidad do enrollado de filamento donde se 
enrolla el filamento» haciéndose girar dicho filamento eo- 

20. bre su propio eje a la misma velocidad y on la misma direc­
ción que »e enrolla él filamento en dicha unidad de enrolla 
do de filamento.

2.- Mejoras según la reivindicación 1, carácter! 
zadas porque dicha unidad do suministro de filamento compren 
de un soporte, un rotor montado en asientos para giro en di



che soporte, y un elemento de guía de filamento no suscapti 
ble &© rotación que tienen un paso que se extiende axialmen 
t© y qu© está montado eo&xialaent© sobre dicho rotor» están 
do adaptados dicho rotor y dicho elemento de guía pora 
guiar 4 filamento desde loa medios de ©Imaconaslento a tra­
vés do dicho paso, y girando dichos medio® de slmeeaamien 
to d© filamento cea respecto a dicho elemento de guia a me 
dicta que se retira ©1 filamento*-- ■-- - - ---------

3. - ¡Sejoras en los aparatos para la manufactura 
de elementos de cierre de ersaallera* an forma de un serpea 
tín helicoidal continuo a partir de filamento d© plástico, 
caracterizados porque el aparato comprende una unidad de su 
ministra de filamento, una unidad de enrollado de filamen­
to, tasa unidad impulsora de filamento interpuesta entre di­
cha unidad de suministro y dicha unidad de enrollado para 
retirar dicho filamento de dicha unidad de suministro de fi 
lamento y hacer girar simultáneamente dicho filamento a la 
sisma velocidad y m  la misma dirección que so enrolla di­
cho filamento en dicha unidad de enrollado de filamento, y 
una unidad de aplicación de tensión interpuesta mitre di­
cha unidad de enrollado y dicha unidad impulsora pera impar 
tir una tensión constante ni filamento que se hace avanzar.

4. - lejoras ©agón la reivindicación 3# caracteri 
sadas porque dicha unidad impulsora de filamento comprende 
un bastidor rectangular que tiene dos brazos paralelos que 
están adaptados para girar alrededor de un eje paralelo a 
dichos brazos, un rodillo de impulsión montado para rotación



entre dichos dos brazos para impulsar el momento hacia di 
cha unidad de enrollado, un primer piada cónico conectado 
coaxlalaente o dicho rodillo de impulsión, y un segundo pi 
2Sn cónico susceptible de cooperación con dicho primer pi- 
«ób y de rotación alrededor de diohc «jo paralelo y siendo 
susceptibles de rotación dicho bastidor y dicho segundo pi 
ñén cónico fuera de sincronismo* - - - - - - - - - - - - -

5.- Mejoras según la reivindicación 3, caracte­
rizadas porque dicha unidad de aplicación de tensión compren 
de un bastidor, un par de rodillo* espaciado» -jontados rota 
tironeóte en dicho bastidor, colgando un rodillo de aplica­
ción de tensión alrededor dol cual ce guía el filamento en­
tre dichos rodillo# espaciado», y un par de introductores 
de fin de carrera dispuestos entro dichos rodillos espacia, 
dos para detectar el movimiento vertical de dicho rodillo 
de aplioaciÓn de tensión.' - - - - - - - - - - - - - - - -

ó.- "MEJORAS m  LOS APARATOS PARA LA UAHUFACIURA 
55 ELBMESfOS LE CIERRE BE CSMñLLMAm» --

Todo ello conforme se describe y reivindica «a 
la presente memoria que consta de diecisiete hojas foliadas 
y mecanografiadas por una sola de su» oaras y de tres lámi­
nas de dibujos que la ilustran*

MADRID, - SET 1975
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