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BEMORIA DESCEIPTIVA

Antecedentes de la invencidn

Eatp invencidn se refiere a procedimisntos para

" acoplar doe filas individuales de elementos continuoe para

un cierre de cremsllerz en une {lla doble de elementos y
nds particularmente z un procedimiento pars acoplar dos i
lae individueles de elementos que hen sido descargedas reg
pectivamente de un par de méquinas confcrmadorgs y trans-
portadoras de elementos sifuadas separadamente y que tienen
diferentes fuentes de energfm, dando dicho procedimiento
una teneidn constante = las filgs de olementos ¥ controlég

do las velocidades tanto de descerga de les respectivas fi

"1as individuslos de elementos como de retirads de la fila

combinada ¢ doble de 8lemantoR. = = =« = = = - = o =« - «

‘"En la produceién de un per- QQ,cmntas de cremallg
ra que 11avan qada una & 10 largo &e un priver borae longi-
tudinal une tila ae elegentos continuon de maaylamiento,
la costunbre ﬁa 8id0 engranayr lams files respectivas de ele-
mentos ds acoplamiento una cou la ofra y a continuacidn 1
jarlas a lgs respectivas cintes por medlo, por ejemplo, 4o
uaa operacidn 4s cosldo. Por le tanto ez necesario propor—

cionar un procedimieuto mediante el cusl se acoplan la una
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8 la otra les dos filas individunles de clementos de acopla
miento continuoe con snterioridad a su fijacién a las cip-
tas de moporte. Eate procedimiento es deseable desde ol pun
to de vista de impedir que dichos elementos continuos de
neoploniemto, que tienen por e;iempla una forma de meandro

o helicomal, 5g enraden o se tuerzsn debido a la doforma-

’i;«

cidn da 1{:3 elementoa que de oxf‘a forma tendrfa lugar cusn

© &G se slmacenm las filse de elemontos ain acoplar durante

perfodos prolongados de tiempds =— = - = = = == o e =« «

Ent yn sistema snterior de engranar lag dos filas
de elementos continuos de acoplamiento se utilipaba una nd
quina ¥nica an gue ss proporcionaban en ralacifm simétriea
fios aparatos individusles de formseién de elementos accions
dos por una fuente de energfs comin y que por lo tanto era
capaz ds producir un par de filas de elementos de acople-
mianto continuae a una velocidad sindrona de modo que ee po
afan acoplar con facilidad laeg reepectivas Tilas de elemen~
tog descargadas. No obstante, tales méquinas de la téenien
antertor se harfan considerablemente grandes y requerirfan
una potencia asumentads para msntener su funclonamiento.
Ademfe eran diffciles de manipular y de desmonter, monter o
conservar dado que log dos aparatos tenfan que ubicarse a

Otro intento de la técnica anterior era de engra
nar .lag filas de elementos de acoplamiento que han eido des
cargadas continuamente en direcciones opuestas desde un par
de miquinas formadorns de elementos situades individualmente
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¥ mocionadas por diferentes fuentes de energin. Ko obetan
te ora muy diffcil iguslar el mimero de revoluciones de una
de las dos fuentes do energia con exzctitud con 4l de la
otra, con 2l resulisdo de que las velocidades do descargs
de lag dos filas de elementes individusles eran diferentes
¥y ademés la tensidn spliceda a una fila de slementos veris
ba por comsiguiente con rempecto a la tensidn epliosds 2

ls otra f£ila 46 clomeniog. = = = = = = = = = = - - - — =

Resumen de la invencidén

Une finalidnad principal ds la invencién es, por
lo tanto, proporcioner un procedimisnto de acoplar o engra
nar dos filas individuales de elemsntos de acoplamiento
continuos descargadas de un par de mdquinas formadoras de
elementos de accionamiento individual,; el cusl procedimien
to asegura un acoplamiento exacto y eficag de las reapecfi
vas filas de elementos bajo tensisn constante adn en el ca
mo de que las dos méquinas funcionen fuera de sincronismo
total y descarguen lag filas de elemenfos de scoplamisnto

a diferentes velocidadas. = =« = = o « v = = w e = = = =
Pl '

St i

7351$bzqves palabréé;?;i.péocegimiento de la inven
cién comprende: guiar las filas individusles de elementos
alrededor de respectivas disposiciones de aplicacidén de ten
sién que sen individuslmente méviles entre una posicldn 1i~
mite superior y unas posicién limite inferior y adaptades pa
re. impartir uns tensién constante s dichas filss individug

lee de elementos: hacer avangsr cualauiera de las dos filaeg
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individuales d4s elementos a una velocidad diferente de la
veloeidad de avance de la otra flla individual de elemaen-
tosr scoplar dichas dos files individuales de elementos

una con otra en una fila doble de elementos; retirar la fi
la doble da slementos =z wna velociﬁad superior que J.a velg
cidnd de’ avance de cualquiara de dichag filap individusles
de elammtos; mapendar 1a réttrada de dicha file doble de

.»alemantoa c‘uando cuslquiera de éichan disposiciones de apli

cacién de tensién aleanza 1la posicién limite superior; y
raami‘aar 1la retivada 2a dicha fils doble de clementos y
mantener o variar simultdneaments la velocidad ds avance
de cualquiera de dichas files individualee de elementos

de alte a baja o viceversa, cusndo cuslquisra de las dlspo
gioiones de aplicacién de teneidn alcanwa la posicidn limi

0 Inferiore = = w o e e e . e W

Otras finalidades y ventajre de la invencidn se
harfn evidentes al leer la siguients memoris con refiarencia
al plano anexo gue ilustra a titulo de ejemplo un aparato

preferido para lp renlizacidn del procedimiento. = » = = =

Breve descripeibn del dibujo

Bl Jdibujo es una vista en alzalo eequemfticn de
ung méquing de acoplar filas de elementos. = = = « = = -

Deseripeidn de la realizacidén preferida

Con referancia shora al dibujo, se ilustra una

forma preferida de aparato para acoplar y engranar dos fi
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lap individuales da eclemontos continuos de scoplamisnto .que
comprende un per 4de miquines 10 y 11 conformadoras y trans-
portadoras de elemenios paras formayr respectivas filag 12 y
13 de elementos de acoplamients conbinuos. Las mfquinas 10
¥y 11 conformasdoras y transporiadorac de elementos emtéa si
tuadas seperndas y enfroutades wia a otra y simStricamente
con respocto & una seccidn de zcoplamiento de elementos a
1a gque ee hard referencia més adelante. Lme méguinas 0y
11 comprenien ryespectivos bastidores 14 y 1%, y respectives
ruedas 16 y 17 ds matrices montadas rotativemente en los
bastidores 14, 15. Las ruedas 16 y 17 de matrices estén do
tadas en eu periferis Je dlentems 18 ¥y 19, respectivamente
que estén adaptades pers termofijar los elomentos de mcopla
miento que se han conformaio. Pueden utilizarse tornillos
rotativoz que tisnen filetes formadores de elementoe en ly
gar de las rucdas da motrices. Las ruedas 16 y 17 de matri

oes pueden girar alredesdor ds rospectives Arboles 20 y 21

"en sentidoe opucstos segfn indican lzs flechas 22 y 23 a

fin de hacer avangar y descargar las filas 12 y 13 da ele~
mentos de acoplamiento a través de 1ag;bocas de descarga

24 y 25 a@fias respectives Tugdas déf@gﬁ?ﬁbés; Sefialhdas con
26 v 27 hwb&mﬂl&s de airepara s;opla;' eire a fin de en-
friar les filas 12 ¥ 13 de elementss de acoplamiento, res-
pectivamente, m ou szlida de las miquines 10 y 11. Les né-
quinas 10 y 11 formaderas de elemsntos son accionadas por
fuentes de energia independientes, no ilustradms, tales o
no motores, para retirar las filgs 12 y 13 de elemeantos de

aconlamiento pero en sste cawo suelon moverse las dos filas
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individualen 12 y 13 de elementos a velocidades ligeramnente

diferentes por las rarzones ya indicadas. =~ o =« = w = = -

Se properciona dos pasres le rodillos de gufa eg
paciados 28, 29 y 30, 31 susceptibles de rotacién junto a
las boeas 24 ¥ 25 de demcarga de las respeciivas ruedas 16
¥ 17 de mttices. Lae ﬁ.laa,;g . 13 de elementos de acoplg
mien,‘.ﬁs son yamatmém alrededor do log rodillos de gufa

'?f}, ?9 y los rodillos 48 gufa 30. 31 raspectivamente y cuel

gan entre los mismop. Lag filan 12 y 13 de elementoe de aco
plamienta son tensadas constentamente por rodillos 32a ¥y
32b de aplicacidn de teneién guiados slrededor de las mis-
mas, reapociivamente, gue tienen el mismo peso y son mévi-
les vorticalmente entre respectivos paras de interruptores
33z y 3a y 33b ¥y 34b da deteccién, por ejemplo interrupto
res de fin de carrera o cflulas fotocléetricas que eatdn
espaciados verticalmente on una distancia predeterminsds y
adaptados paras detectar y controlar las posiciones lfmite
superior e inferior de los respectivos rodillos 32a y 32b
de aplicacidn de tensién. La seccidn de acoplamiento o en-
granado de los elementos comprande unos medios 35 de aco~
planiento con forma de un cursor qus setd provisto central
mente entre log rodillos 20 y 30 de gufa y que incluye un
¢anal de gufe substancialmente con forma de ¥, no ilustrado,
vara el paso y acoplamiento de ims filas 12 y 13 y elemen-
tog de ncoplaniento que se han hechd avenzer mis 8114 de los
rodillos 29 y 30 de guia, respectivaments. Situados més abg
jo de loe medios 35 do mcoplemiento hey un rodillo 36 de ag
cionamiento y un rodillo 37 de presién para retivar las fi-
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las 12 y 13 de slementos que hem gido scopladag, = - = > -~ -

Funecionamiento

Supdngaze que la méquina 1C formadors de¢ elemen-
tos emite uma fila 12 4o elamznto continuc a uns velogidad
Vg ¥ lz wiquina 11 foméﬂara de elementos opucata emite la
fila 13 ie elemeutos continuon selectivemente = una veloci
dad de ¥b o V5'. La ralacidn enlre estas velocidades es
Vb > Vg ) Vb'. La seleccidn de las velocidades Vh y Vb'
puede hacerse cambiando la velocifzd de giro de 1a rueda 17
de matrices de la miquina 11 formadora de clemsntos = bra-
vée de un sngranaje de cambio de veloecidad no ilustrade. Tl
cerrar ol interruptor 34a hace que la rueda 17 de matrices
elimente la fils 13 de elementos & la velocidad mayor Vh.
Cusndo el interruptor 34b estd cerrado, eutonces se bace qus
la ruaeda 17 ge matrices haga avangzsr la fila do slementos

13 a la velocidad inferior Vb'. Las filas 12 y 13 de elemen

- toe despuls de engranarse son descargadas por el rodillo

36 de accionamiento s une velocidad de Vg. La velocided Ve
ge fijae pm-a satisfucer 1s siguiente x:e}.a.cién: Ve 3 *Ia,

Uh, Vb'. 8 Puade retenerse seleotim&;% el rodillo 36 de
acctonamiente 'mtzionando un e:zbrag.xe apropiado, no ilustra-
aa, conactad.a al rodillo 36 d& sccionsmiento. Tl embrague
pusde quedar desconectado cerrande cuaslguiers de los inte-
rruptores 33a y 33b ¥ conectado cerrando cuslgquisra de los

interruptores 3a y 344, e

Akora, 8i la file 12 de slementos de acoplamiento
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se mueve a la velocldad de Va, la fila 13 de elementos de
acoplamiento & ls velocidad de Vh y las fllas engrenadas

de elementos de acoplamiento o fila doble de elementos a la
valocldad de Vg, los rodillos aplicadores ds tansién 32 ¥
32b subirdn porgue Ve es mayor que Va y Vb. Dado que VD ee
wayor que Va, el rodillo 32a de aplicacifn do tensidn subi
ré y nard’ corigeto con o ﬁﬁ@éﬁﬁptor 33z de posicidn limi

' _te.miperior con lo que e demconscia el embragus pera sus-
pendé;' le rotacién del rodille 36 de accionawiento. Simule

ténesmente con ello, lom rodillos 328 y 32b de aplicmcién
de tensidn empiszen a descander. Dade ¢ue Vb sigue eiendo
mayor que Va y el rodillo 32h de aplicacidn de temeiln deg
cendard y hard contacto con ol interruptor de fin de carrg
ra inferior 343, el rodillo 36 de mccionamiento resnuda su
giro y descarga las files engranadss cantinuag de elementoe
v la velocidad ¥g y sl mismo tiempo se hace que la rueda

17 de matrices alimente le fila 13 de elemontos a la velo-
eided inferior de Vb'. Eetando el rodillo 36 de sccionamien.
to nusvamente en rotmeidn, lop rodillos 32a y 32b de apli-
caoifn de tensidn sublrin testa que cualquiers de los mismos
haoe contacto con cuslquiora de los interruptores de fin de
carrera superiores 3la y 33b, con 1o que se vuelve a dete-
ner el rodillo 36 de sccionamiento. Posteriormente, cusndo
el interruptor de fin de carrers inferi&r 34p es accionsio
primero por €l rodille 32a de aplicacidn de tensildn que deg
ciende mfs deprisa que el rodille 32b de aplicacifn de ten~
#idn, ol ro¢illo 36 de accionamiento vuelve a girar y al
wmismo tlempo desplsga la velocidad de la fila de elementoe
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ea la méquing 11 de conformacidn y transporte de elementos
de Vb' a Vb. Se apreciard que si el rodillo 322 de aplice-
elén de tensidén hace contacte con el interruptor de fin de
carrora inferior 34g cuando la fila 13 de elementos estd

avanzando & la velocidad Vb, esta velocidad Vb permanece

inslterada. De modo parecido, si sl rodillo 32b de aplicg
cifn de tensidn hace contacto con el interruptor de fin de
carrera inferior 34b muando la fila 13 de clementos fie deg

plaza 8 la velocidad Vb', ceta velooidad Vh' permaancce imsl

t@r’aﬂa. “— e aR Gy B W M me WP WV W WS G W W Be W e WS s W A W W

Habiendo descrito de esta forma el :ﬁmcionami@-
to de la invencidn, quedard comprandido que inclusd en el
caso de que cualquiera éde las doz files individuales conti-~
nuas de elomemtos de zmcoplemiento 12 y 13 recorra a una ve—
locidnd bien més elevads Lien méo lents que la velocidad Ge
la otra fila de elementos, pueden ponerge ambas filas de

_elsmentos en registro la una con la otra de menera exacta y

acoplarse una s otra bajo una teneidn constante mplicada

por los respectivos rodillos 32z ¥y 32 de splicacibn de ten

aién. A e ar G e me e em A R P M M WS un N WD Me e AR em W UM W e W e
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9¢ declaran de novedad y propiedad para Espafia,

eus territorios y plmoaz de soberanis, las siguienfes: =« - -

REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para la fabricmeidn de clierres
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de oremsllers, y mig particularmente para scoplar ¢ engranar
dog filas individuales de elementos continuoe para alerres
de cranallers gus han pido descargadms continuaments de un
par de puestus forsaderes y tranmportadores ds elemento
situndos ssparadamente, ocaracterissdo porque mﬂmﬁm - -

. guter las filectindi¥idusles de elewento ds aco
“’ - plemiento continua wiredeler de respectivas
disposiciones de aplicacidn de tensidn que

son individualmente mbviles entre una posicién
1{mite superior y une posicifn limite inferior
y adaptadas para impartir una tensidn constan
te a dichas filae individuales deo elomentos)

hacer avansar cuslquiera de las dos filas indivi
duales de elementos & wnas velocidad difarente
de 1a velooidad do avance de la otra fila in-
dividual J¢ ¢lementos; = w w = = o= = = = = -

acopler dichas dos filas individuales d¢ elementos
ung con otra en ung fila doble de olementosy —

ratirar la fila doble de elementos a una veloolw
dad superior que la valocidad do avence de cusl
guiers e dichas filass individunles de elemen-

suspender 1a raotirada de dicha fila doble de ele
mantos cuando cuslguiera de dichas dispoaicio
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nes de aplicacidn do tensiln alcansa la posi
cifn limito superiory y ~ =~ = === ==~

resmider la retirede de dicha fila doble de olg
mentos y simultdncamente mantener ¢ variar la
Se velocidzd de evence de cualquiers de dichus
files individueles de elomentos de alta a baja
o viceveron, cusndo cuslqulera de las disposi
clonee de mplicacidn de Sensién elcansa la po
picifn 1imite inferiore -« = = = =« w = =« =«

10, 2.~ WPROCEDIEIZNTO PARA LA FABRICACION DR OIERRES
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Todo ello conforme se deperivs y roivindioz enm 1a
procente memoria que conste de doce hojas follades y mecano=
grafisdas por ung aols de sus coras ¥ do wma lémina de dibu-

15 _ jos que la ilustra.

mete
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