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Aatecedantos de la  invención

Esta invención se refiere  a aparates para acopiar 

dos f ila s  individuales de elementos continuos para un cierre 

do cremallera en una f i la  de elementos y más particularmente 

a un aparato para acoplar.dea f ila s  individuales de elemen­

tos que han sido descargadla respectivamente de un par de sá 

quinas conformadores y transportadoras de elementos situ a­

das separadamente y que tienen diferentes fuentes de ener­

g ía , dando dicho aparato tina tensión constante a la s  f ila s  

da elementos y controlando la s  velocidades tanto do descar­

ga do la s  respectivas filo s  individuales de elementos cose 

de retirad a do lá  f i la  combinada o doble de elementos. -  -  -

En la  producción de un par de cintas de cromadle 

ra  que llevan  cada una a lo  largo de un primor bordo longi­

tudinal una f i la  de olesentoa continuos de acoplamiento, la  

costumbre ha sido engranar la s  f i la s  respectivas de elemen­

tos de acoplamiento una con la  otra y a continuación f ija s -  

la s  a la s  respectivas cintas por medio, por ejemplo, de una 

operación de cosido. Por lo  tanto es necesario proporcionar 

un procedimiento mediante el cual se acoplan la  uns a la  

otra la s  dos f ila s  individuales de elementos de acoplamiento
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continuos con anterioridad a su fijación a las cintas da so 

porto. Esto procedimiento ac deseable desdo el punto do v is  

ta de impedir me dichos elementos continuos de acoplamien­

to, que tienen por ejemplo una fotiaa. do meandro o hellcoi- 

5. dal, so enreden o so tuerzan debido a la  deformación de los

elementos que de otra forma tendría lugar cuando se almace­

nan las fila s  de elementos sin acoplar durante periodos pro 

lanzados de tiempo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

En un sistema anterior do engranar las dos fila s  

10. de elementos continuos do acoplamiento se utilizaba una má­

quina dnica en que se proporcionaban en relación simétrica 

dos aparatos individuales de formación do elementos acciona 

dos por una fuente de energía camón y que por lo  tanto era 

capaz de producir un par de fila s  de elementos de aaoplaaiaa 

15. to continuas a una velocidad síncrona de modo que se podían

acoplar con facilidad las respectivas fila s  de elementos des 

cargadas. No obstante, talas máquinas de la  tóenioa anterior 

se harían considerablemente grandes y requerirían una poten 

cía aumentada para mantener eu funcionamiento. Además eran 

20. d ifíciles de manipular y  do desmontar, montar o conservar da

do que los dos aparatos tenían qus ubicarse a distancia en 

paralelo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Otro intento de la  tóeaica anterior era de engra­

nar las fila s  de elementos de acoplamiento que han aido dee- 

25. cargadas continuamente en direcciones opuestas desda un par

de máquinas forzadoras de elementos situadas individualmente 

y  accionadas por diferentes fuentes de energía. No obstante
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era muy d i f íc i l  iguslar el armero de revoluciones de una 
de la s  dos fuentes de energía con exactitud coa e l de l a  
o tra , con e l resultado dé que la s  velocidades de descarga 
de la s  dos f i la s  de elementos individuales eren d iferentes 

5* y  además l a  teasiáa  aplicada a una f i l a  de elementes varia
ba por consiguiente con respecto s  l a  tensiáa aplicada a 
l a  o tra  f i l a  de elementes.

Resumen.da l a  invención

Una finalidad p rinc ipa l de l a  invaneMn - es, por 
10. lo  tanto , proporcionar un aparato para acoplar o sagrsaar

dos f i l a s  individuales de elementos da acoplamiento coatí 
naos descargadas de un par de máquinas f&ysaatlerss de ciernen 
tos de accionamiento individual, e l cual aparato asegura un 
acoplamiento exacto y eficaz de la s  respectivas f i la s  da 

15. elementos bajo tsaeiáa  constaste aún en el caso do que la s
Roa máquinas funcionan fubra do sincronismo to ta l  y descar­
guen la s  f i l a s  de elementes de acoplamiento a diferentes ve 
lecidadea.

En breves palabras, e l aparato do l a  invención 
20. comprende: un por de disposiciones conformadores y transpon

toderas de elementos dispuestas enfrentadas y susceptibles de 
rotaciáa en direcciones opuestas y a velocidades?, diferentes 
para hacer avaasar la s  respectivas f i la s  individuales ¿e ele 
ssentoa? un par áa disposiciones de coruxutacián de f ia  de ^  

25. rrera 'superiores e inferiores asociadas oporativ^aente cea

cada una de dichas disposiciones confortadoras y transporta
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¿aras; un par de disposiciones da aplicación de tensión, as 

tanda adaptada cada una para impartir una tensión cena tanto 

a dianas fila# individual os do elementos respectivas y sien 

do móvil cada disposición entre dichas disposiciones de con 

5. saltación de fia  de carrera superiores e inferiores: Rispos^

cienes de acoplamiento para acoplar dichas dos fila s  ináivi 

duales de elementos en una f i le  doble de elementos; y Riega 

sicionas de retiráis do dicho f i la  doble de elementos a una 

velocidad más elevada que la  velocidad de avance de cuelqui& 

10. ra da dichas fila s  individúalos de elementos, pudiendo coo­

perar cualquiera de dichas disposiciones de aplicación de 

tensión con diosas disposiciones de conmutación de fin de 

carrera superiores a fia  do interrumpir la  retirada de di­

cha f i la  doble y  con dichas disposiciones de conmutación de 

1$. fin de carrera inferior a fin de cambiar la  velocidad de

avance de cualquiera de dichas fila s  individuales de clamen 

toa y simultáneamente reanudar la  retirada de dicha f i la  do 

ble de elementos. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Otras finalidades y ventajas de la  invención se 

P9. harón evidentes al leer la  siguiente memoria con referencia

al plano anexo que ilustra a título de ejemplo una realisar 

ción preferida. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Breve descripción del dibujo

31 dibujo es una vista en aleado esquemática de 

25. una máquina de acoplar fila s  le elementos. -  - -  - -  - -  -



Descripción áe la  reaíisaoién preferícM

Cea referencia ahora a l dibujo, se ilu stra  una 

forana preferida de aparato para acoplar y  engranar dea f ila s  

individúalos de elementos continuos de acoplamiento que ccg 

prende na par de máquinas 10 y  11 eanfarcadoras y  transporta 

deras áe elemeatos para formar respectivas f i la s  12 y 13 de 

elementos de acoplamiento continuos, la s  máquinas 10 y 11 

conformadores y  transportadoras de elementos están situadas 

separadas y enfrentadas una a otra y s isé  tridamente con res 

pacto a una sección de acoplamiento de elementos a la  que 

so hará referencia más adelanta, la s  máquinas 10 y 11 com­

prenden respectivos bastidores 14 y 15# y respectivas rue­

das 16 y  17 de matrices montadas rotativamente en lo s bastí 

dores 14. 15- la s  ruedas? 16 y 17 de matrices están dotadas 

en su p eriferia  de dientes 18 y  19, respectivamente que es­

tán adaptados para tarm efíjar lo s  elementos de acoplamiento 

que ee han conformado. Pueden u tiliza rse  to m illo s  rotativos 

que tienen file te a  forjadores áe elementos en lugar de la s  

ruedas de m atrices. Las ruedas 16 y  17 áe matrices pueden 

g ira r alrededor de respectivos árboles 23 y 21 es sentidos 

opuestos segdh indican la s  flechas 22 y  23 a f ia  áe hacer 

avanear y descargar la s  f i la s  12 y 13 áe elementos de aco­

plamiento a  través de la s  bocas de descarga 24 y 25 de la s 

respectivas ruedas de matrices. Señaladas con 26 y 27 hay 

boquillas de aire para soplar aire a fin  áa enfriar la s  f i ­

la s  12 y  13 de elementos de acoplamiento, respectivamente, 

a su salid a de la s  máquinas 10 y  11.  Las máquinas 10 y 11 
formadoras do elementos son accionadas per fuentes de ener-



gía independientes, no iluatradaa, tales como motores, para 

retirar lea fila s  12 y 13 do elementos 3e acoplamiento pero 

en este caso suelen novarse las dos fila s  individuales 12 y 

13 de elementos a velocidades ligeramente diferentes por 

las ratones ya indicadas.

Pe proporciona dos parea de rodillos da guía es­

paciados 28, 29 y 30, 31 susceptibles de rotación junto a 

las bocas 24 y 25 de descarga de las respectivas ruedas 16 
y 17 de matrices, las fila s  12 y 13 de elementos de acopla 

miento son arrastradas alrededor de los rodillos de guía 

2 8, 29 y loe rodillos de guía 30, 31 respectivamente y oua  ̂

gan entre los miemos, las fila s  12 y  13 de elementos de aeg, 

plamiento son tensadas constantemente por rodillos 33a y  

32b de aplicación do tensión guiados alrededor de las mis­

mas, respectivamente, que tienen el mismo peso y son móvi­

les verticalmente entre respectivos pares de Interruptores 

3$n y 34a y 33b y 34¡b de detección, por ejemplo interrupto­

res de fin de carrera o células fotoeléctricas que estén es 

pactados vert icalman te en una distancia predeterminada y 

adaptados para detectar y  controlar las posiciones limite  

superior s iafsrior de los respectivos rodillos 33& y 32b 

de aplicación de tensión, la  sección de acoplamiento o <% 

granado da los elementos comprende unos medios 3$ de acoplg 

miento con forma de un cursor que eat& provisto centralmen­

te entre los rodillos 29 y 30 de guía y que incluye un ca­

nal de guía subataneialmenta con forma de Y, no ilustrado, 

para el paso y  acoplamiento de las fila s  12 y  13 # sismen-
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tos do aeoplas&oate que sa hen hecho avanzar más a llá  do lo s 

vodilloe 29 y  30 ds gafa, respectivamente. Situados m&¡ aba 

jo  da io s  medios 33 da acoplamiento hay un r e s ille  36 ¿a 

cionsmieato y  un ro d illo  3? do presida para re tira r la s  f i -  

5. laa  12 y i 3 de elementos que han sido acopladas. -  -  -  -  -

funcionamiento

Supéng^e que ía  máquina 30 forjadora de oletea 

toe emita urna, f i l a  $2 do aiasseata continuo a una velocidad 

Va y  la  máquina forjadora do olomentos opuesta i i la

^0. f i l a  i 3 de elementos continuos selectivamente a una veleqi

dad da Vb o T%'+ la  r&laoídn entre estas velocidades es Vb 

^  ̂Vb*. La seleccidn de la s  velocidades Vb y  Vb* pue­

de hacerse cambiando la  velocidad de giro de la  rueda 17 de 

matrices de la  máquina 11 farmadora de elementos a través 

15. da un engranaje de cambie de velocidad no ilustrado. El ce

rr s r  e l interruptor 34a hdco que la  rueda 17 de matrices" ,  ^

alimente la  f i l a  13 de elementes a la  velocidad mayor Vb. 

Cuando a l interruptor 3%  está cerrado, entonces se hace 

que la  rueda 17 de matrices haga evsnsar la  f i l a  de elemen- 

2C. tos 33 a l a  Velocidad in fe rio r V h '. Las f i la s  12 y  13 de

elementos después de engranarse son descargaba por e l redi 

l io  36 do accionamiento a usa velocidad de Vg. La velocidad 

Vb se f i ja  para sa tisfa ce r la  siguiente relucida: Ve  ̂ V ,̂ 

Vb, Vb*. Puede detenerse selectivamente oí ro d illo  36 de 

gg. accionamiento accionando un embrague apropiado, no ilu stra ­

do, conectado a l ro d illo  36 do accionamiento.. El embrague 

puede quedar desconectado cerrando cualquiera de lo s  in te-
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rruptorae 33̂  y 33b y eongcta-lo ccrrondo cualquiera de loe 

interruptores 3¿a y 3^b.

Ahora, s i la  f i la  12 As elementas de scoplmsign- 

te es mueve a la  velocidad da Va, la  f i la  13 da elementos 

5 . de acoplamiento a la  velocidad de lfb y las fila s  engranadas

de elementos de acoplamiento o f i la  doble de elementos a la  

velocidad de Vg, loa rodillos aplicaderos de tensión 32a y 

3?t subirán porque Ve en mayor que Va y Vb. Dado que Vb es 

mayor que Va, el rodillo 3^  de- aplicación de tensión subí 

10. r& y hará contacto ecn el interruptor 33ta do posición lís^

te superior con lo que se desconecta el embregue para sus­

pender la  rotación del rodillo 36 de accionamiento. Simultá 

neamente con ello, los rodillos 3% y 33& de aplicación do 

tensión empiezan a descender. Dado que Vb sigue siendo m&- 

13. yor que Va y el rodillo 32b de aplicación de tensión desema

doró y hará contacto con el interruptor de fin  de carrera 

inferior 34b, el rodillo %  de accionamiento reanuda su gi­

ro y descarga les fila s  engranadas continuas de dementes a 

l a  velocidad Ve y e l mismo tiempo se baca que la  rueda 17 de 

20. de matrices alimente la  f i la  13 de elementos a la  velocidad

inferior de Vb'. Retando el rodillo 36 de accionamiento nue 

vsaenta en rotación, los rodillos 32a y 32b de aplicación 

le tensión subirán basta que cualquiera da los miemos hace 

contacto con cualquiera de loa interruptores de fin  de carqg 

25. ra superiores 33a y 33b, con lo  que se vuelve a  detener el

rodillo 36 de accionamiento. Posteriormente, cuando el inte 

rruptor do fin de carrera, inferior 34& es accionado primero
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Per e l ro d illa  32a. de aplicación de tensión que desciende 

más deprisa que e l ro d illo  3 b̂ de aplicación de tensión, e l 

ro d illo  36 de accione^imto vuelve a girar y a l missie tiea!- 

po Resplasa la  velocidad ¿e la  f i l e  Re elementes en la  cá-

3. quina H de conformación y  transporte de oleran tos de yo*

a Vb. Se apreciará que s i  e l ro d illo  3%  de aplicación de 

tensión hace contacto con el interruptor de fin  3e carrera 

in ferio r 3%  cumdo la  f i la  i 3 de elementos oetá cansando 

a la  velocidad Vb, esta velocidad Vb permanece inalterada.. 

^0. De modo parecido, a i e l ro d illo  3SH& de aplicación da tensión

baca contacto con interruptor do fin  de carrera in ferior 

34b cuando la  f i l a  i3 de clemmtca ae áesplasa a la  veloci­

dad Vb', esta velocidad Vb' perm^neca inalterada. -  — ' -

Hablando descrito de oata forma e l funcionamiento 

1$. do la  invención, quedará desprendido que incluso en e l caso

do que cualquiera de la s  dos f i la s  individuales continuas 

de elementos do acoplamiento 12 y ?3 recorra a una velocidad 

bien aáa elevada bien más lenta que la  velocidad de la  otra 

f i l a  do elementos, pueden ponerse asabas f ila s  áe elementes 

20, en registro  la  una con la  otra de sanara exacta y acoplarse

una a otra bajo una tensión constante aplicada por loa res­

pectivos rod illos 3 â y 32b de aplicación de tensión. -  -  -

H 3 % A

Pe declaran do novedad y  propiedad para España, 

sus territo rio s y plazas da soberanía, la s  siguientes: -  -  -25



1 .-  Perfeccionamientos en lea aparatos para la  

fabricación de cierres 3a cremallera, y  mós partlcularmen 

te para acoplar o engranar dea filaa individualee da alo­

men toa continuos para cierres da cremallera, caracteriza­

dos porque el aparato coarrendé; ------------------------------ -  -

un par do disposiciones confortadoras y  treaspcgr 

tadoraa de elementos dispuestas enfrentadas, y  

susceptibles de rotación en direcciones opuee 

tas y  a velocidades diferentes para hacer 

avanzar las respectivas filaa individuales da 

elementos?

un par da disposiciones de conmutación de fin  de 

carrera superiores e inferiores asociadas opê  

rativamente con cada una de dichas dispoaicio 

nes confortadoras y transportadoras ? -  -  -  -

un par de disposiciones do aplicación do tensión 

estando adaptada cada una para impartir una 

tensión constante a dichas fila s  individuales 

de elemento* respectivas y  siendo móvil cada 

una entre dichas disposiciones de conmutación 

de fin de carrera superiores e inferiores? -  -

disposiciones de acoplamiento para acoplar dichas 

dos filas individuales de elementos en una f i  

la  doble de elementos? y
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disposiciones da retirada 3a dicha f i la  doblo de 

elosen'tos a ana velocidad más elevada que la  

v^Losidad de avance de cualquiera de dichas 

f i la s  individuales de elementes^ pMiensc ese 
5- parar cualquier de dichas disposiciones de

aplicación áo tención con dichas disposiciones 

de eoKsataaíón de fin do carrera superiores 

& f in  de interrum pir la  re tirad a  de dicha f i  
la  doble de elementes y can dichas disposieia  

1 -̂ nos dá eonsntnsián áo fin  de carrera in ferie­
res a fin  da cambiar la  velocidad do avance 
áa cualquiera de dianas f ila s  individuales de 
olor-entes y simultáneamente reanudar la  re ti­
rada de dicha f i la  doblo de elementas. -  -  -

15* 2. -  Porfcoeionaaimtcs según la  reivindicación 1,

caracterizados porque dicho par de disposiciones conformado 

ras y transportadoras de elementos comprende cada una una. 

rueda de matrices rotativa que tiene alrededor de su parife 

ría dientes adaptados para teaaafijar los elersentoa do aco- 

* 20. plagiante.

3. -  Porfeecioaaaientos según la  reivindicación 1* 

caracterizados porque dicho par de Risposleíanos de aplica­

ción do tensión comprende rodillos que tienen si sismo peso.

4. -  Pcrfeedeatsaieatoa según la  reivindicación 1,

2$. caracterizados porque dichas disposiciones do acoplamiento

comprenden una estructura con forma de cursor que tiene un
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canal de guía substsncialaente con forma de Y para, el paso 

da las dea fila s  individuales de elementos.

5 . -  Perfeccionamientos aegdn la  reivindicación 

1, caracterizados porque dichas disposiciones de retirada 

5 . comprenden un rodillo de accionamiento y un rodillo de pxg

sida.

6.- "?!mP3CCIWAMIKKT0P W  LOS APARATOS PARA LA 
fA3RK?A3lON DE CIERRA PE CRESALLERA". ----- - ------

10. Todo ello conforme se describe y reivindica en 

la  presente menoría que consta de trece hojas foliadas y %  

canograíiadaa por una sola de sus caras y de una lámina de

dibujos que la  ilustra, n -4  $n ¡375

A A AKKMEK SMRSp

mea.
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