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£l objeto del praesante invento es procurar una
vélvuls de tapon elastomero expansible en que, cuando fetro—
ceden las Puerzas compresivas, el tapdn descansara suficien-
temente para permitir que s6 le retire del pasa de flujo -
cilmente para abrir la valuvula sin dafio para sl taponi y tam=
1i6n el tapén puede ser comprimido en lg direccidn apueéta,
guandn el tapdn se asisnta con el fin de asentar sl mismo
firmemente y pruéurar una funcidn a prusha da Fugas en 8l pa=
so da flujo. : P 15

Esto se hace disponiendo un tapdn slastdmero
de vdlvula de mode mdvil deslizablemente en sentido transver-
sal raspecto al pasc de flujo para abrir y carraf el paso de .
fluje 8 incluyendo madios para expansionarle y comprendianco
primeros y segundos elsmentas rfgidos, que confinan una- par-
te solamente dsl tapdn entre sllos, estando incluide una.da'
los slementas rigidas en el tapdn y estendo eepaciado el
otro de los alamentos rigicos desde @l primer slementas
axilments a lo largo del vastago, gue esta conectado al pri-
mar slemanto, junto con medios smpujadores para obligar les
miemhros>rigidos une hacia otro, comprimisndo la porcicn de
empzquetadura del tapdn entre sllos, para expansionar la por-
cidn de smpaguetadura hacia fuera, perc sclo en una porcién
gal tapdn.

Tamhidn, el movimisnto del elemento rigido inser-
to, alejindoss del sequndo elsmsnto rigido, comprimird y ex-

pansionara el tapdn en una pasicign difersnte del mismo al
fin do que el tapdn pueda ser empaguetads, bien sea en su

posicidn abierta, o en su condicidn cerrada. Alternativamsnw

te, ol tapdn puede ser empaguetado en el araa del paso da
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tapdn y sus medios expansorss en condicicn relajada.

flujo volvisndo el medic impulsor en la diraccidn opuasta.
£n los dibujos:z
La fig. 1, 8s una seccidn transversal vertical
mostrando una valuula incorperande sl praesents invanto,
La Pig, 2, o8 una vista en alzado del mismo.

La Pig. 3, @s una vista seccional ilustrando el

L3

La fig. 4, es una vista similar a la Fig. 3, mosj
trando el mismo en posicidn expansionada solaments en clerfa
grea del mismo. ’

La Pigs. 5, @s una vista seccional de una forma
del tapon.

La fig. 6, @s una vista en planta superior del

mismo.
La fig. 7, @s una vista seccional dsl slemento
insarto.
La Pig. 8, os una vista en planta superior del
mismo.
'La fig. 9, es una vista en planta superior de
la rfig. 8.

La fig. 10, es una vista similar a la fig. 4,

mostrando una modificacidne

La Pig. 11, ®s una vista en planta superior del

mismo.

La Pig. 12, es una vista seccional de una por-

¢idn dsl miembro inserto, mostrade sn la fig. 8.

ta fige. 13, es una vista ilustrando un cierrs

para @l miambro incluido, mostrade en la fig. 10,

La fig. 14, as una vista en planta superior ds
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la Pig. 13; _

La fig. 15, es una vista similar a la fig. 4, 1lus-
trando otra modificacidn;

La figs 16, es una vista en planta superior dsl
miembro incluide, en el tapdn mostrado en la fig. 153

La Fig. 17, es una seccidn, segin la linsa 17--17 do
la fig. 16. |

La Pig. 18, es una vista en planta de fondo del
nismo; . 7

La fig. 19, es una saccién‘aag&n la linaa 19==19,
en la fig. 18, ilustrande en sl miswo sl material slasténero.

La fige 20, es una vista similar a la fig. 1, mos~
trando otra modificacidn, con la valvula cerrada.

La fig. 21, @s una seccidn segdn la linea 21=-=21 -
de la Fig. 20, . e

La Pigs 22, es una vista de la vAluula de la Pig. 20
ilustrando su construccidn con una cubierta de teflon, ¥

%a Pig. 23, muastra la valvula expansiocnada.

Haciendn shora raferencia a las figs. 1y 2, que
musstran la disposicidn genaral del pressnte invento, alqnﬁ?
moro de refsrencia 10 indica una carcasa de valvula teniando
armaduras en 12 y 14 para la sujecidn da tuberfas, stc., un
miembro 16 roscado vgrtical exterior engranado con un capuw
chdn 18 interiormente rescads y teniends un vastago 20 sn sl
mismo. El vdstago 20 ss extisnde a través de un mango 22 ¥
tiens un sxtremo Toscado para una tuerca 24 sxistiendo una
arandela 26 de resarte debajo de la tuerca.

E) extremo inferior del vastago 20 tisne sujeto al

mismo ol tepon slastomerc que, en este caso, esta ilustrads
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como cilindrico y que ss indica en 28.

Una contera, axteriorments roscada, indica en
general en 29, estd engranada con el capuchdn 18 y Forma
un tope sn 30 para al miembro de arandela rigido o somejan-~
te 32 exterior del tope, que choca con el tapén 28.

Haclendo shora referencia a las Figs, 5 a8
inclusiva, al tapén 28 elastémero tisne inserta enm al mismo
una cazoleta 34bparforada invertida. Esta cazolsta tiena un
fondo perforade 38, que estd remachads al sxtremo inFérior
del vastago 20. El fondo perforado de la cazoleta invertida
asta espaciado da la suparficie plana superior 38 del tapdn
sobre la que estd splicada la arandela rigida 32 y se obsar-
vard que sstos miembros estan relativamonte prdximos entrs
sf en comparacidn con lo expuasto en el tapdn patentado.
Las perforaciones permiten que el material elastdmero del,
tapdn se inserte Iintimamente y se conscte mecdnicumente resd
pacto sl vastago 20.

Después de yirar la tusrca 24 en la direccidn
de la flscﬁa sn la Pig. 4, os abservara que sl ta.gn 28 se
sxpansiona solo an el area, gue se indica en 39 en la Fig.
4. Por lo tanto, cuando se hace asto con el tspdn en la po-
-=sicidn mostrada en la fig. 1, la prominencla o extonsidn
39 incide firmemente sobrs la pared interna en 40,40 da la
cémara del tapdn empaquetando bnr ello por combleto gl 4rea
del vastago, etc. Por otra parta, sl tapdn puede ser reti-
rado con Pacilidad y no se cilzalla, ni desgasta de ningln
modo, comg ocurrirfa en otro caso si el tapdn incidiese so-

bre los afilados bordes, que definen la porcidn inferior

de las parsdes sn el irea de 40,40 ds la Pig. 1.
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Como una caracteristica de este inventa, sl ta=
pon se expansiona seqln se dascriba, en sl aire antes da ser
aplicado a2 la valvula y de ssta manera puede sar ajustado con
razanable exactitud can al Pin de procurar un tapdn, que eme
paguete hermticaments en todo tismpo osté ablerto o cerrado,
o antre medias, y gqus pusde abrirse o cerrarse con Paciiidadb
por e} mango 22 sin necesidad de ajustar el importe de ex~
pansidn del tapdn en sl 4rea indicada en 39, Pig. 4, sin cam=
biar la posicidn de la tusrca. '

h Haciendp zhora referencia a las figs. 9 a 13,
inclusive, se ilustra un tapon de valvula, qus esti adaptada
para ser usade para ;nstalaciones de mas alta presidn que sl
tapdn mostrado an lé Fig. 5 parque la inssrcidn 36' psrfufé—‘
da tiene la forma de una cazoleta vertical, que sstgd rematcha=|
da al vastago 20' en el extremo inferior del tapdn coma, por

ejemplo, en 42. Esta insercion tiene una placa de cferre ﬁéré'

forada s8n su extrema superior cemo en 44 y on este casec se ab
servara que se utiliza como miembro inserto un mismbro, semaw
Jante a un cesto complotamente cerrado. En esﬁe pasn,al yésw
tagn 20' pusde ser wmovido hacia abaje comprimiendo sl fonde
del tapfn en el 4rsa al fondo de la cémare de tapdn y expan=
sionandale en ssta area indicada en 46,46 sn la fig. I, as{
como en el area de los pasos de flujo, que se indican en
48,48, formando asi una smpaguetadura contra flujo sn cuale
quier direccidn cuando el tapdn asta Firmsmente asentado.
Haciendo referencia a las Pigs. 14 a 19, inclu=-
sive, all{ se idustra una instalacidn de muy alta presidn.

En este caso, sl tapdn os considerablemente diferente de aquae

llos anteriormente dsascritos, teniends el véstago 20'* un
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ramache 50 semi-tubulaf que @s una parte del vistago 20 qus,
a su vez, asegura la insercidn 52 al vastago 20, como se
ilustra mejor en la fig. 15, Esta insercidn tiene hendiduras
transversales 54, 54 a través del fonda, y hendiduras late-
ralas longitudinaleg, prefersntemants cilindricas, comn en
56,56 ’

En este caso, las hendiduras 54 y 56 estdn re-
llenadas con un material slastomerc, que se extiends hacia
fuera dasde las ranuras como se indica en las Figs. 14 y 18,
por ejsmplo an 60,60. Por sllo se observaré gue sl matorial
elgstomero se pondra en contacto con la cdmara de tapdn por
t;dns los lados y en el fondavy'en la arandela rigida 32, Pi-
gura 1, en la parte superior, indicindose esta dltima sn 62,
fig. 15, pero un squivalente de las superficiss planas inter-
nas 36' en la Pig. 5, y 44' en la Pig. 10.

En sste casn, la accidn as sustancialmente la
misma que se ha descrite arriba; pero al hecho es gque sl ma-
terial slaatémero procura unz empaguotadula en el fondo, Bn
dos direcciones, de modo que, haciondo caso omiso de como pu
de volverss sl tapdn, sl misma actuara como una empaquetadu~
ra de Pondo.

El material elastdmero como an 60,50, sa axtien=
da hacia fuera, entrande en contacto con las parsdes latera=-
les de la cimara de tapdn y las empaqueta contra el flujo
an cualquier dirsccidn. AL mismo tiempo la praminencia del ma-
terial, como en 33 en la Pig. 4, también se consigus girando
la tuerca 24'' en la direccign apropiada.

Las Pigs. 20 a 23 ilustran una variacidn del

conjunto de tapdn, mostrado an las figs. 14 a 19, Una cazola-
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ta 70 invertida tiene una base 72, qus ssta conectada al

vastago 74 por cualquier medic deseads, coms en 76, y esta

conexidn ineluye una placa 78 gl exterior de la base 72. Esta

cazoleta estd handida longitudinalmants en una pluralidad
de puntos 80 circunfersnclzlments sspaciadas y asta intsrna-
mente roscada. ‘

Este conjunto tisne moldeado en al mismo goma u
otro material elastdmero formands un tapgn, que rellena la
cazolata, aparsciasndo a travas ds las‘hendidUtas 80 Goms en
82, fig. 21 e incluyendo un fonds B4 ahombade y un bloque 86

superior macizo. Una arandela 88 se apoya sobre el blqiﬁé de

goma 86 ¥, por medic del véstagp 74 apoyado, hace que &1 hlo-
que 8G se sxpansione para penerss en contacto con las parg~-
des del puzo 90 en la carcasa de la valwula, empaquetan¢§jta
valvula contra fugas. Esto puede ajustarse previamente por
la tuerca 92. ‘ | e
El mango 94 hace qus ol tornillo 96 se mueva
hacia arriba o hacia abajo para abrir o cerrar la vélvula.
La valuula sstd expansionada en la fig. 23 de modo que la
g&ma 82 en laskhendiduras Bn sa rstira relati&amente a la‘
cazoleta y sl abombamiento 84 no esta somstide a presidn.
Cuando se clerra la valvula, en la fige. 20, el abombamiento
84 sst sometido a presidn y se aplana hacia Puara y la go= |
ma en 82,82 s empujada saliendo para ponarss sn contasto
padaraso con la pared de la cémara de cusrpe de valvula en
98 a lo lardo de las mdltiples linsas definidas por la goma

82 vy las hendiduras 80, Este tiene el efaecto dae empaguetar

compilstamente la vélvula por todas los lados de una manera

similar a la modificacion de lés Pigs. 14 a 19,
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véstago de vilvula, que se extiends a través de dicha cimara

La prasante patente de invencidn, comprende las
siguientes reivindicacicnes:

l.~ Perfaccionamientos en valvulas para el paso
de Pluidos, caracterizades porgque cada valwula comprende una
carcasa de valwula teniendo un pasc de fluje, una camera de
valvula extendiéndose transversal a una que forma intersecw
cidn con dicho paso de fluido, y un orificio sn un extremo |
de dicha camara de valvula, un elemsnto de vdluvula mdvil en
dicha camara para abrir y esérar dicho pase de flujo y‘un.
mango cenectado a dicho elemsnto de valvula para mover di=-

cho slemento, comprsndisndo dicho slemantu de valwula, un

ugbrificio y estanda situads un extrems del vastago de vile
wula dentro de la camara y astando consctsdo sl otro extromo
a dicho mango, un tapdn de yélvula asagurado dicho extremo
de dicho vistago de vialvula, siaendo dicho tapdn mdvil doslis
zablemente an dicha cémara pdra abrir y cerrar dicho paso do
flujo y Pormado de un material elasticamente expansible y
comprasible, teniendo dicho tapdn una porcidn de junta estand
ca situado sn dicho canal entre dicho paso de fluido y dicho
orificin de carcasa y madios para expansionar dicha porcidn
de junta hacia fuera contra dicho canal sn rslacidn de junta
astanca a Pluido con dicho canal.

2.~ Perfeccionamisntos segdn la rsivindicacidn
1, caracterizados porque dichos medios para expansionar di-

cha parcidn de junta estanca comprenden primeros y sagundos

elementos rigidos, sstando dicho primer elementa rigido ine
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serto en dicho tapdn y consctado a dicho extremo dal citade
vistagn, estande dicho ssgundo elemento rigide espaciaﬁo de
dicho primer elemento sxilmente a lo largo de diche vastage
vy da modo movil independientemente de dicho vastago, confie
nande diches elementos rigidas dicha porcidn de tapdn entrs
ellos y medios forzadores, gue obligan dichos miembres figi~
dos a unirse de una manera, que comprime dicha porcidn de
junta estanca entre sllos para sxpansioner dicha porcién de
junta estanca hacia Fiuera contra dicha camara. s

3.~ Perfeccionamientos segiin la reivindicacidn
2, caracterizados pordue dicho medio forzader comprend& uﬁ
miembro de resorte asegurade entre dicho segunde miembro ri~.
gldo v una porcidn con espalddn de dicho vastago ds valuula,
estando sspaciados aparte dicha porcidn con espaldon y dichs
mismbro rigide para comprimir sntremedias dicho miembro de -
rasorte.

4.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidn
1y caractsrizados porque dicho medio incluys un miambro ine-
terno inserto en el tapdn de vélvula, v un miembro de pre=~
sian exﬁériur en contacto con el vastago ds vélvuiao

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
4, caractsrizados poroue dicho miembro interior comprande ung
cazoleta perforada incluyendo una porcidn de Pondo sujeta al
vistago de la valvula,

6.- Porfeccionamientos segin la reivindicacidn
3y caracterizados porque dicha cazolsta tiene un extrems

abierto en una dirsccidn alejadh-dsl micmbre de presidn.

7.~ Psrfeccionamientos segin la reivindicacidn

4y caractorifades porgue dicho mizmbro intecno insorte as un
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do del miembro insorto tiene la forma de una cruz.

miembro perforado huécn a modo de caja. .

8.~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn
7, caracterizados porque el miembro a modo de caja esta
sustancialmente sncerrado alrededor del material del tapdn
y sstéd a sy vez sncerrado en sl tapdn.

9.~ Parfecclonamiontos segin la refvindicacién
4, carautarizadqs porqus dicho mie&bro interno inserto inclue+
ya medios para sostener material del tapdn al extarior del
mismo en contacto con la pared de la cimara y extendifndose
en una dirsccidn transversalmente a la dirscecidn de flujo.

10.- Perfececionamientns segin la reivindicacidn
9, caracterizades por incluir material de tapdn extendide

hacia Puera sobre el fondo del miembrn inserto.

1l.- Perfeccicnamientos segin la reivindicacidn

10, caracterizados porque el material del tapédn sobre el fond

12.- Parfeccionamientos segin la reivindicacidn
9, caracterizados porgue el material del tapdn al exterior
del micmbro insgsrto tiene la forma da una prominsncias salisnt

to samicilindrica.

13.~ Parfeccionamisntos sogldn las reivindicaciof
nes precedentes, caracterizados porque la vilvula comprends
una carcasa de vdlwula, tenishdo un paso de flujo, una ca=
mara de valwula extendida transcversalmente a dicho pasc de
flujo y formando interseccidn con ol mismg, un slemento de
vélvula mdvil en la cdmura para abrir y cerrar ul paso de
Plujo, un vistago para mover dicho elsmento de viluula,

comprendiendo dicho elemento de viluvula un miembro metaliecs

incluyendo una pared latoral y tedics, que consctan el sle-
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mento metalico a diche vastago de vdlwula, medios qus Pox-
man hendiduras lonoltudinales espaciadas en dicha pared law
toral, extendisndose dichas hendiduras en gensral transver-
salmente respecto al paso de flujo, y matsrial elastémera
en dicho miembro metalico, extendiéndose dicho material
slastdmsro dentro de dichas ranuras y al exterior de dichu
miembro metalico en su extremo opussto al vAstago, por le
gque el material elastdmerc exterior se pans en contacte con .
al Pondo de la cédmara de valvula cuando el slemento de’ vale
wila 8s movido para cerrar la valvula sjerciendo presidn
sobre el mismo, y sgbre sl material slastgmern en el miembro
matilico, siendo poé ellp Forzade dicho material elastomera
hacia fucra en ralaéién a dichas hendiduras sn contacto con-
las parades de diché camara de vdlvula. .
l4,~ Perfaccicnamientos segdn la reivindicacidn

13, caractorizados porque el materiel slastomeroc incluye una

porcidn que s extiends exteriorments desde dicho mismbro med
tdlico en su exbremo adyacente al vastago, medios gque expan-
sionan el material slastdmero en la (ltima &rea en conbtacto
con las paredes do la camara.

715.~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacidn
14, caractsrizados porque dicho nmedio, dltimamente manciona=
do, &8s independiente del medic para abrir y carrar la valuu=
la.

16.- "Perfecciohamientos en valvulas para sl

paso de fluidos".

Segin se describs y reivindica en la presen-

te memaria descriptiva, ilustrada en los plangs adjuntos,

e
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la cual consta de doce hojas foliadas y sseritas a magquina

por una sola de sus paras.

Madrid, a J SEP 1975
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