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Perfecoi onamientos en dispositivos de lnspeo- 
oión para dispositivos anudad ores automáticos 
de.hilos en, máquinas tex tiles .
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^^c¿áw4.-HEBERLEIN HISPANO, S.A., entidad suiza, residente 
en 12b, route de Dardagny, CH-1214 Vemier-Geneve, 
Suiza.. - '

. La presente invención se refiere a un disposi­
tivo de inspección para un dispositivo dé anudado de hi­
lo movible a lo  largo de la  h ilera de husos dé máquinas 
te x tile s , en.especial de máquinas de h ila r .

$. Se conoce un dispositivo que, cuando se produce
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una rotura deL h ilo  detrás del órgano de estirado, acciona 
un freno de h ilo  para interrumpir la  alimentación dó éste, 
con lo  cual se interrumpe el h ilo  en los rodillos de alimen­
tación del dispositivo ostirador, reduciéndose por* ende la  
pérdida de materia prima.

Sin embargo, no siempre es deseable una interrupción 
de la  alimentación del h ilo  al dispositivo de estirado^por 
ejemplo si se dispone en la  máquina de h ila r  un dispositivo 
automático de anudado de h ilo  movible a lo  iargo de la  h íle ­

lo. ra de husos, eliminando automáticamente el dispositivo de anu 
dado del h ilo  que se produzcan la s  roturas a que se hace re­
ferencia anteriormente.

Para conseguir un anudado del h ilo  seguro, es nece­
sario? que la-mecha esté en el dispositivo de estirado por una 

15. parte y por otrsí parte que no se enrolle en tdmo a lo s  rodi­
llo s  alimentadores de salida respectivos.

El objeto de la  presente invención es evitar los im 
convenientes de los dispositivos conocidos y en particular 
proporcionar un dispositivo de inspección del tipo descrito 

2o. anteriormente'que asegura una mejora de la  capacidad de los 
dispositivos de anudado de h ilo  automáticos en ausencia de 
mecha o s i la  misma es interrumpida en e l dispositivo de és ti 
rado y/o s i la  misma se ha enrollado en tomo a lo s  rodillos 
alimentadores de salida verificando la  presencia de mecha en 

25. e l dispositivo de estirado y- el enrollamiento de la  mecha en 
tomo a lo s  rod illos alimentadores de salida antes de efectúa 
se e l anudado.

Según la  presente invención, esto se lqgra principal 
mente proporcionando un dispositivo detector que v e rifica  

30. la  presencia de mecha en e l dispositivo de estirado, un d is-
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positivo de estirado, un dispositivo para detectar el enrolla 
miento de media en tomo a los rodillos allmentadores de sa­
lida o de prensión- controlable por el dispositivo para detec­
ta r  el enrollamiento de mecha en torno a IOS rodillos alimen- 
tadores de salida para interrumpir la  alimentación de mecha 
ál dispositivo de estirado. '

Por consiguiente, en forma Optima simple se logra 
un aumento consideróle de la  capacidad del dispositivo de anu 
dado automático del hilo toda ves que, después de haberse 
detectado de forma conocida una rotura de hilo por parte del 
dispositivo de anudado correspondiente y antes de in ic ia r el 
anudado automático, se efeotua ta l verificación por parte del 
dispositivo de la  presente invención para determinar primero 
ai el hilo esta roto o gastada la  reserva de mecha y segundo 
si ésta se ha enrollado en tomo a uno de los rodillos alimón 
tadores de salida del dispositivo de estirado.

Si al detector registra la presencia de mecha, exis­
te  una rotura de hilo y la  mecha no está gastada, y el anu- 
dador automático del hilo se halla preparado para anudar. Si 
se detecta la  ausencia de, metha de donde se concluye el agota 
miento respectivo, el dispositivo de anudado del hilo no se 
halla dispuesto para anudar toda vez que en cualquier caso 
una fase de anudado seria ineficaz; en este caso, el disposi­
tivo anudador d$ hilo continua su.cursó a lo  largo de la  h ile ­
ra de husos para detectar nuevas roturas de h ilo .

Si el dispositivo para detectar enrollamientos de 
mecha en tomo a los rodillos alimentad ores de salida del dia 
positivo de estirado detecta ta l  .enrollamiento,, por una par­
te  sé da la  orden al dispositivo separador o de prensión 
de interrumpir 1a alimentación de meoha al dispositivo de est:^
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rado con lo  cual ae evitan un nuevo enrollamiento y consiguiói 
te  desperfecto o destrucción de los rodillos por aumento con­
tinuo de diámetro, asi como nuevas pérdidas demecha; por otra 
parte, e l dispositivo anudador de h ilo  automático reoibe la  
orden de continuar el movimiento a lo  laigo de la  h ilera  de 
husos y detectar nuevas roturas de h ilo .

Si no se detecta ningún enrollamiento en tomo a 
los rodillos allmentadores de salida del dispositivo de esti 
rado, se activa definitivamente e l dispositivo de anudado 
y se induce el proceso correspondiente.

Según se desprende de cuanto antecede, el dispositi- 
vo de inspección de la  presente invención aumenta pues la  ca­
pacidad de lo s dispositivos automáticos de anudado de h ilo  
de ta l  manera que solo se inicia-una fase de anudamiento s i 
se cumplen todas la s  condiciones para un anudado de h ilo  e f i  
caz* Si no se cumplen todas la s  condiciones, el dispositivo 
anudador de h ilo  continua moviéndose a lo  laigo de la  h ilera 
de husos para detectar nuevas roturas del h ilo .

En otra forma de realización del objeto de la  pre­
sento invención, e l dispositivo detector y el dispositivo se­
parador o respectivamente prensor pueden disponerse para mo­
vimiento, en particular sobre una palanca oscilable en tomo 
al dispositivo gnudador de h ilo , con lo cual puede preservar­
se la  movilidad de éste último dispositivo y con lo  cual,ade­
más, pueden compensarse las  tolerancias en los dispositivos 
de estirado de posición con respecto a l dispositivo anudador 
de h ilo .

El dispositivo detector puede con sistir preferente­
mente en un microinterruptor extremo que puede comprender una 
palanca para contactar la  mecha.
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Ventajosamente, además, $1¡dispositivo para déteótay 
enrollamiento de la  mecha en toino a loa rodillos alimenta- 
dores de salida puede disponerse' paira movimiento, en particu­
la r  sobre una segunda palanca oscilarle en torno a l disposi­
tivo anudador del h ilo .

El dispositivo detector puede conprender un óxgano 
sensor electro-Optico que consista preferentemente en una 
fuente luminosa y en una célula fotoeléctrica, cada una de 
las cuales se halla dispuesta sobre una extremidad de un ele 
mentó en forma de U.

En una forma de realización,ventajosa de la  inven­
ción, paisa un dispositivo de estirado con dos ro d illo s-a li- 
mentadoras de salida de caucho, el dispositivo para detectar 
el enrollamiento de mecha sobre dichos rodillos del disposi­
tivo de estirado puede consistir en dos ruedas dispuestas so­
bre la  segunda palanca y provistas de aberturas axiales sien­
do la  distancia de cada rueda desde el rodillo de salida 
susceptible de ser inspeccionadosjustable de manera que el 
enrollamiento de mecha sobre uno de lós rodillos dd salida 
del dispositivo de estirado efectúe la  rotación de una de 
dichas ruedas y por ende, para cada rueda, se dispone dentro 
de los lim ites de las aberturas una fuente luminosa y una cé­
lula fotoeléctrica para detectar la  rotación de cada rueda
individual. '"  . '

En otra forma de realización de la  invención,para 
un dispositivo de estiramiento con un rodillo alimentador de 
salida de caucho y otro rodillo de metal, el dispositivo para 
detectar el enrollamiento de mecha sobre los rodillos alimenta 
dores de salida del dispositivo estirador puede con sistir en
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una rueda dispuesta sobre la  segunda palanca y provista de 
aberturas axiales y de una lengüeta de Contacto articulada 
apbre un eje, con lo cual la distancia entre la  rueda y el ro 
d illo  alimentadcr de salida de cauche! es ajustable de manera 
que el enrollamiento de mecha en tomo al rodillo álimenta- 
dor.de salida de caucho efectúa la  rotación de dicha rueda, 
disponiéndose una fuente luminosa y una célula fo toeléctri­
ca en la  zona de las aberturas para detectar la  rotación de 
la  rueda, la  formación de enrollamientos de mecha sobre el 
rodillo alimentador de salida metálico elevando además la  leí 
glieta de contacto lejos de la  superficie del rodillo de me­
ta l  y produciendo por ende la  interrupción dél'recorrido elét 
tr ic o  formado por la  lengüeta metálica y el rodillo .alimenta 
dór de salida de metal.

El dispositivo de la  presente invención puede cómpre*. 
der ventajosamente un dispositivo de aviso acústico suscep­
tible de sér accionado bien por el dispositivo.para detectar 
los enrollamientos de mecha sobre los rodillos alímentadores 
de salida del dispositivo estirador o por el dispositivo de­
tecto r, que indica o Lien que la  mecha se ha acabado o que 
existe unenrollamiento sobre los rodillos alímentadores de 
salida, circunstancia por la  cual se hace necesaria pna ínter 
vención por parte del personal de trabáje.

Según se desprende de lo anterior^ el progreso técni­
co y el contenido inventivo del objeto de la  presente inven-' 
ción se logran por las nuevas características individuales 
asi como particularmente por la  combinación y sub-oombináción 
de las características utilizadas.

La invención se describirá a continuación en un ejem 
pie con referenoia a los píanos anexos, en los cuales:
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la figura 1 muestra un alzado de un dispositivo de 
inspección de acuerdo con la  presente invención.

La figura 2 ea un alzado de una forma de realización 
del dispositivo detector,

La figura 3 es un alzado del dispositivo separada* o
prensil,

La figura 4 es un alzado del dispositivo separador 
o respectivamente prensil de la  figura 3 en la  posición de 
separación o respectivamente de prensión.

La figura 5 es una forma de realización del disposi­
tivo para detectar enrollamientos de mecha sobre los rodillos  
alimentadores de salida del dispositivo de estiramiento en 
sección transversal parcial, y

La figura 6 es un alzado de otra forma de realiza­
ción del dispositivo detector.

Como se evidencia a p artir de la  figura 1 , el dispo­
sitivo  de inspección consiste por una parte en un d ispositi­
vo deteotor 4 y en un dispositivo separador o respectivamente 
prensil, y por otra parte en un dispositivo 30 para detectar 
enrollamientos de mecha sobre lo s  rod illos alimentadores de 
salida del dispositivo estirador.

El dispositivo estirador 9 consiste en forma conoci­
da en dos rodillos de alimentación 13,14, en un par de bandas 
de alimentación 6 y en dos rodillos alimentadores de salida 
10,11.

El dispositivo detector 4 y el dispositivo separador 
o respectivamente prensil $ van fijados sobre una primera pa­
lanca 2 que puede hacerse ¿irar en torno a un órgano de a r ti­
culación 7 dé un dispositivo anudador de hilo no descrito en 
detalle por medio de dispositivos de transmisión (no represen
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tados). El di apositivo 30 para detectar enrollamientos de cíe- 
cha va fijado sobre una segunda palanca, asimismo susceptible 
de g irar 3 que va fijada sobre un órgano de articulación 12 
del dispositivo anudador de hilo 1 . En el dispositivo anuda- 
dor de hilo l /  se dispone además un dispositivo de aviso ópti 
co 1$ para indicar un funcionamiento defectuoso.

Según se muestra particularmente en la figura 2, el 
dispositivo detector 4 consiste en un elemento en fbrma de U 
40 fijado sobre un primer brazo 2. El elemento 4Ó comprende 
una primera extremidad 40a sobre la  cual se halla dispuesta 
una fuente luminosa 41 y una-segunda extremidad 40b sobre la  
cual se halla dispuesta una célula fotoeléctrica 42.

Según se explica anteriormente, la  disposición de 
la  fuente luminosa 41 y de la  célula fotoeléctrica 42 permita 
inspeccionar íá  presencia de mecha 8 en el dispositivo estira  

dor 9. . .
Según se muestra en las figuras 3 y 4, él dispositi­

vo separador o respectivamente prensil 5 consiste en un ele­
mento en forma de U. 50 que también va fijado sobre la  prime­
ra palanca 2 y.que comprende una primera extremidad 50a y una 
segunda extremidad 50b. En la segunda extremidad 50b, ae halla 
dispuesto un cilindro neumáticamente aocionable 51 que cómprea 
de un pistón 53 impelido por la  acción de un muelle 54.-

Según se muestra particularmente en la  figura 4, el 
accionamiento del cilindro 51 por aire comprimido que penetra 
a través de una abertura 52 permite presionar el pietón 53 
contra el muelle de ta l manera que la  mecha 8 es prendida en­
tre  el pistón 53 y la  primera extremidad 50a.

La figura 5 muestra en detallé el dispositivo 30 pa­
ra detectar enrollamientos de mecha sobre los rodillos alimón-
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tadores de salida 10, 11 del dispositivo de alimentación 9. 
Este dispositivo consiste por una parte en una rueda 33 pro­
v ista  de o riflo io s  axiales 34 que se h a lla  sustentada para ro-. 
tacióh en tomo a un e je  3.5 en la  segunda palanca 3, y por 
otra parte en una lengüeta de oóntadto 39 sustentada para 
rotaoión por el e je  38 de la  segunda palanca 3.

En la  zona de lo s o r if ic io s  34 de la  rueda 33, se din 
pone una fuente luminosa 37 Y una célula fo to e léctrica  36 ,con 
lo  cual puede inspeccionase la  rotación de la  rueda 33.

En e l e je  38 de la  lengüeta de contacto 39, se dis­
pone un muelle helicoidal 31 para presionar la  lengüeta de 
contacto 39 contra la  superficie del rodillo alimentador de 
salida metálico 11 según se muestra en la  figura 1 . Sobré el 
e je  38 se halla dispuesto además un contacto de unión 32.

Tan pronto como el dispositivo anudádor de h ilo  1 
detecta una rotura de éste en forma conocida, se detiene en 
la  posición respectiva déla h ilera  de husos.

A continuación se haoe g ira r  la  primera palanca 2, 
portadora del dispositivo detector 4 y del dispositivo separa-' 
dor o prensil 5, en dirección a l dispositivo de estiramiento 
9 por un dispositivo de transmisión (no representado). S i, 
durante éste movimiento oscilante, se detecta la  presencia 
de'mecha en e l dispositivo estirador por el dispositivo detec­
to r  4, se prepara e l  dispositivo anudador de hlloautomátlco 1 
y además se activan los dispositivos (no.representados) de la  
segunda palanca 3 que lleva el dispositivo 30 para detectar 
enrollamientos de mecha sobre los rodillos alimentadores de 
salida 10, 11 del dispositivo estirador 9. Si no se detecta 
ninguna mecha en e l dispositivo estirador 9 por parte del dis­
positivo detectar 4, se activa el dispositivo de aviso óptico

/
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15 para indicar una alteración en el funcionamiento; en éste 
caso, el dispositivo anudador de hilo 1 no se halla prepara­
do ya que un anudamiento de hilo no puede efectuarse eficaz­
mente en ausencia de mecha 8 en el dispositivo estirador 9.

La aotivaoión de los dispositivos de transmisión 
de la  segunda palanca 3 efectúa la  oscilación de ésta última 
y por consiguiente del dispositivo 30 para detectar enrolla­
mientos de meohasobre los rodillos alimentadoreé dé salida 10, 
11 del dispositivo estirador 9. Este movimiento oscilante 
se continua hasta que la lengüeta de contacto 39 roza la  su­
perficie del rodillo alimentador de salida metálico 11 y hastié 
que se alcanza una distancia predeterminada E entre ,1a super­
f ic ie  del rodillo alimentador de salida 10 y la  superficie 
dé la  rueda* 33.

SI la  lengüeta de contacto 39 se halla en contacto 
con la  superficie del rodillo de metal í l ,  se cierra asi un 
recorrido eléctrico éntrela lengüeta de contacto 39 y el ro­
dillo alimentador de salida metálico 11, por lo  cual puede 
concluirse que no existe enrollamiento demedia sobre el rodi­
llo  alimentador de salida metálico 11. SÍ, además, la  rueda 
33 permaneoe en reposo, lo cual puede fácilmente detectarse 
por-la,célula fotoeléctrica 36 y la  fuente luminosa 37, puede 
concluirá# que no existe ningún enrollamiento de mecha sobre 
el rodillo alimentador de calida de caucho 10. En éste caso, 
el dispositivo anudador de hilo ya preparado es definltivamen 
te  activado e iniciada la  fase de anudamiento de hilo propla-- 
mente dicha.

Si se detecta el enrollamiento demecha sobre uno de 
los rodillos alimentadores de salida 10, 11 del dispositivo 
estirador 9 bien por parte de impulsos eléctricos procedentes

/
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do la  rotación de la  rueda 33 o por la  interrupción de la  
trayectoria eléotrica debido, a la  elevación de la  lengüeta 
de contacto 39 de la  superficie del rodillo alimentador de . 
salida metálico 11, se activa el cilindro neumático 51 del 
dispositivo separador o respectivamente prensil 5 con lo  cual 
lá  mecha 8 es prensada entre el pistón 53 y la  primera extre­
midad 50a* Debido a la  rotación de los rodillos de alimenta­
ción 13,14 del dispositivo de estiramiento 9, la  mecha 8 se 
rompe entre el dispositivo separador y prensil 5 y los rodi­
llos de alimentación 13,14 dé tal forma que se evita el'nue- 
vo enrollamiento de mecha en tomo a uno de los rodillos all^ 
montadores de salida 10,11 del dispositivo de estiramiento 
9 y por consiguiente la  destrucción o deterioro de la  misma.

Si se deteota la  formación de enrollamientos de me­
cha, también se activa el dispositivo de aviso óptico 15 pa­
ra in d ica rla  alteración del funcionamiento; el dispositivo 
anudador de hilo preparado i  no se activa en este caso toda 
vez que, en razón del enrollamiento de mecha, ,el hilo no .pue­
de ser anudado eficazmente.

. La figura 6 muestra otra forma de realización del 
dispositivo detector que consiste en un microinterruptor 43 q^e 
porta una palanca senaora 44.

NOT A  -

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, 
asi como la  manera de realizadlo en la  práctica, debe haoer- 
se constar que las  disposiciones anteriormente indicadas son 
susceptibles de modificaciones de.detalle en cuanto no alte­
ren su principio fundamental. También se hace constar que el
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invento,corresponde a una solicitud de patente presentada en 
Suiza con elnumero 11986/74 de 3 de septiembre de 1.974* aco­
giéndose por lo  tanto a lo s  beneficios que conceden los Conve­
nios Internacionales en vigor, siendo lo  que constituye la  ese& 
cia del referido Invento,ypor lo  que se s o lic ita  Patente de In , 
vención por 20 años en EspaHa sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN DIS 
POSITIVOS DE INSPECCION PARA DISPOSITIVOS ANUDADORES AUTOMATI­
COS DE HILOS EN MAQUINAS TEXTILES, caractexizándose por lo  s i­
guiente: '

1 .-Perfeccionamientos en dispositivos de inspección 
para dispositivos anudadres automáticos de h ilos en máquinas 
te x tile s , especialmentemá^uinas de h ila r  movible a lo  laxgo de 
la  h ile ra  de husos que cada dispositivo de inspección se const^ 
tuyo porque un dispositivo detectdr que reg istra  la  presencia 
do mecha en e l dispositivo estrador, un dispositivo para detec 
tar el enrollamiento de mecha en torno á los rodillos Cimen­
tadores de salida del dispositivo estirador, y Un dispositivo 
separador o prensil controlable por e l dispositivo para detectar 
el enrollamiento-de mecha en torno a lo s  rodillos alimentado- 
res de salida del dispositivo estirador para interrumpir la  a li 
nehtación de mecha a l'd isp ositivo  estirador.

2 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación ^ c a ­
racterizados porque e l dispositivo detector y e l dispositivo 
separador y respectivamente prensor, se hallan dispuestos so- 
are una palanca susceptible de g irar articuladamente sobre el 

dispositivo anudador de h ilo .
3 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 2, 

caracterizados porque e l dispositivo detector y e l dispositivo 
reparador o respectivamente prensil se hallan dispuestos sobre 
una palanca articulada en disposición g ira toria  sobre el dispsijbi
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vo anudador da hilo.
4 .-  Perfeccionamientos según lá  reivindicación 1, 

caracterizados porque el dispositivo para detectar el enrolla­
miento de mecha sobre los rodillos alimentadores de salida dep. 
dispositivo estirador, se halla dispuesto en disposición 
movible sobre el dispositivo anudadoy de hilo.

'5 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 4) 
caracterizados porque el dispositivo para detectar el enrolla 
miento de mecha sobre los rodillos alimentadores de salida 
del dispositivo estirador, se halla dispuesto sobre una se­
gunda' palanca articulada en disposición giratoria  sobre el 
dispositivo anudador de h ilo .

6 . -  Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
1, 2 o 3, caracterizado porque el dispositivo detector conw 
prende un órgano sensor electro-óptico.

7 . -  Perfeccionamientos según la reivindicación 6, 
caracterizado porque el órgano sensor electro-óptico compren' 
de una fuente luminosa y una célula fotoeléctrica, estando 
dispuestas la  fuente luminosa y la  célula fotoeléctrica res­
pectivamente sobre las extremidades de un elemento en forma 
de U.

8 . -  Perfeccionamientos según la reivindicación 1,2
y 3, caracterizados porque el dispositivo separador o respec­
tivamente prensil consiste en una pieza de corte y/o prensión 
neumáticamente accionable.

9 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación
5# caracterizados porque el dispositivo estirador, comprende 
dos rodillos de salida de caucho, en el cual el dispositivo 
para detectar el enrollamiento demecha sobre los rodillos  
de salida del dispositivo estirador consiste en dos ruedas
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dispuestas sobre la  segunda palanca y provistas de orificios  
axiales, siendo ajustable la  distancia de cada rueda 6 desde 
el rodillo de salida, susceptible de ser inspeccionado.de ta l  
manera que el enrollamiento de mecha sobre uno de los rodi­
llo s  de salida del dispositivo estirador efectúa la  rotación 
de una de dichas ruedas, y en.el cual, para cada rueda, se* 
dispone dentro de los lim ites de las aberturas una fuente 
luminosa y una célula fotoeléctrica para detectar la  rotaoién 
de cada rueda-individual.-. .

10 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 5, 
caracterizados porque cuando el dispositivo estirador compren­
de un rodillo alimentador de salida de caucho y uno de metal, 
el.dispositivo para detectar el enrollamiento de mecha con­
siste  en uña rueda dispuesta sobre la  segunda palanca y pro­
vista  de aberturas axiales, y .de una lengüeta dé contactó a r ­
ticulada sobre uñ eje, siendo ajustable la  distancia de la  
rueda a p artir del rodillo de salida de caucho de manera que 
el enrollamiento de mecha sobre el rodillo dé salida de cath- 
cho del dispositivo estirador efectúa la  rotación de la  rue­
da, y en el cual sé disponen una fuente luminosa y una.céli*-. 
la fo toeléctrica dentro da los limites de las aberturas pata 
detectar la  rotación de la  rueda, efectuando además él enro­
llamiento demecha sobre el.rod illo  de salida de metal del dis 
positivo estirador el levantamiento de la  lengüeta de contac­
to de la  superficie del rodillo de salida metálioo y efectuan­
do por ende una interrupción de la  trayectoria eléctrica  
formada por la  lengüeta de contacto y el rodillo de salida 
metálico.

11. -  Perfeccionamientos según las: reivindicaciones 
1 2 0 3 , caracterizados porque el dispositivo detector consis30.
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te  en unmioroí-nterruptor extremo que comprende una palanca pa­
ra detectar la  mecha.

12. -  Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 
11, caracterizados pbrque comprende un dispositivo de aviso 
óptico y/o acústico accionado bien por el dispositivo,para 
detectar el enrollamiento de la  mecha o por el dispositivo 
detector.

13. -Perfeoci*onamientos en dispositivos de inspección 
para dispositivos anudadores automáticos de hilos en máquinas 
tex tiles , ta l y como queda sustancialmente descrito en la  pren­
sante Memoria, y en los dibujos adjuntos. .

Esta Memoria consta de quince hojas, escritas a máquina
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