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Memoxris desoriptlyva,

Ia presente invencidn se refiere m los medios de
sujecién del molde de las mfquinas de moldear por inyeccidn
que comprenden un primer y un segundo porta-moldes, asi
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oomo medios pare mover los oitadés portamoi&es desde wna
posicidn sbierta a otra de cierre, acercdndose y separdn-
dose entre sf para poner en conmbaecto v separar los moldes
situados en dichos soportes o porta-moldes.

En las méquinas de moldear por inyecoidn, es préc

tlca acostumbrada el empleo de moldes provistos de una di

- versidad de miembros y las mdquinas ouentan o disponen de

medios de sujecidén para unir conjuntemente los citedos
miembros pera former una cavidad de moldeo. ITas mdguinas
oconocidas para moldear suelas de omlzado llevan uno o.més
puestos de moldeo. Estos puestos de moldeo comprenden me
dios de soporte parz el ple de horms, sobre el oual se cQ
looa el corte montado de un conjunto de calzado al que ha
de inyectarse la’ suela. Tl pué;to de moldeo de estas md-
quinas corrientes comprenie, ademds, medios pars sostener
un oconjunto moldeador compuesto por un molde, es decir,
por una placa pars la suele que tiene una superficie mol-
deadora ocomplementarim por Lo menos en parte de la super—
ficie de pise de la suela, y por unos miembros laterales
provistas también de superficies moldeadores complementa—
rirng de las superficies laterales ds la suelas, los cus—

les, en cooperacidém con el pie de horma en el que estd

_colooado el conjunto de calzado, forman une cavidad de

‘moldeo que presenta una configurscidén complementaria de

la de la suela que ha de ser moldeada. Ios medios de so-
porte de los miembros laterales comprenden unos soportes
que s¢ nueven desde unas posiciones abiertas a otras de
olerre, acercandose y separéndose entre si para poner en

contaoto, o pars separal, los miembros laterales del molde
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montados en los soportes, cooperando dichos miembros,
cuando ooupen su posloién de contacto, con un miembro pa-
ra el moldeo de la suela, para formsr el conjunto moldea=—
dor. Ios medios de soporte del conjunto moldeador compren

den ademds un porta-placa pars la suels gque 88 scercs sl

pie de horma en el que estéd situado el conjunto de calzp

- do, ¥ que se separa del mismo, ¥y que coopera con el conjun

to moldeador para formar una oavidad de moldeo, de modo
que pueda variarséfel volumen de le misma. Tos medios de
soporte de los miembros laterales de tales méquinas, estén
adaptadps para ser gobernados por medi?, por ejemplo, de
una articulacién de palancas ocomo se desoribe en la paten
te espafiola de invencidn mim. 326,395 de la misme solicitan
te. Esta arficulacidén de palences estd montade en 1la armg
zén de la miquina y, por consiguiente, la presidén necesp
rias pers mantener ;os_medios de soporte de los miembros lg
‘terales en su posiecidn de cierre durante una operacitn de
moldeo, es soporitaeda por la armezdn de la mAquina, la cual,
por lo tanto, tiene que ser lo suficiente sélida para resig
tir la oitaeda presién., Ademds la articulacidén de pnlancas
tiene que estar construids con suma precisidén y no ha de
sufrir desgaste (como tempoco los miembros laterslcs) pa
ra mentener cerrados los mlembros laterales, sin que se
nueval, 0 86 mueven pooo, pues de no estar firmemente su-
Jebos entre sf, pueden producirse rebabas del material
pldstido entre los citados miembros, que darfsn por resul
tado la obtencidn de un producto imperfecto.

 Un objeto, pues, de los perfeccionsmientos de la

presente invencidn, es disponer unos medios de sujeoidn del
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molde, en los que la fuerza de unidén estd contenida en los
proplos medios, sin que repercuta, o repercuta poco, en la
armezdn de la méquina, lo que permite la utilizacidn .de una
armazén mds ligera y econdémica.

0tro de los objetos de la presente invenoién es

disponer medios de sujecién para el molde en los que pueda

aplicerse una adeouads fuerza de clerre, ain cuando los o} -

tados medios ( y los moldes) puedan estar algo gastados, i@_

ra redusir asi la tendencia a la formacién de rebabas, )
Un objeto-mds de la presente invencidén, es dispo-

ner unos medios de sujecidn, para asegurar, por ejemplo,

los miembros laterales del molde de wna méguina de moldear

guelas de calzado, de construcoidn més sencilla y econdmi- -

ca que los hasta ghora usados.
Con estas finalidades, los perfeccionamientos de

la presente invencidén disponen, en oada uno de los porta-

moldes s U m:i.einprb actuador que gira sobre un eje transver

sal =8 la direccién de movimiento del porta-molde y medios

pers hacer girar dicho miembro actuader, estando conectados |,

los miembros actuadores por medio de un eslabén o tirante
de conexién rigido, para que su rofacién cause el cltado
movimiento de los porta-molde,. .
Preferiblemente, cada uno de los miembros amctuado-
res comprende una pelanca, & cuyo exitremo exterior ( el
nds alejado del eje) estf articulado el eslabdén rfgido.
Uonvenientemente, los medios para hmcer girar los
miembros actusdores estdn oonstituidos por un mecanismo
nevndtico & presidn de cilindro y pistén, queh adtia entre

un extremo exterior ( el mds alejado del eje) de un-brazo
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del oitado miembrb. ¥ el porta-molde.
Cunado los moldes comprenden miembros 1ateraies
incorporados en el conjunto moldeador de una mdquina de
moldear suelas de calzado, los medios de sujecidn de los

moldes comprenden preferentemente dosg eslabones rIigidos

paralelos a la direccidn del movimiento de los porte-mol

- des, uno en su parte delentera y otro en su parte poste-

- rlor, estando situados los miembros laterales de los mol

des entrelos eslabones rigidos. En este caso, cada uno

- de los miembros mctuadores va provisto, convenientemente,

de dog palancas aseguradas a un £rhol, situada una de ellas
en el extremo delantero del 4rbol y la otra en el extremo
posterior del mismo, estando artioculados los eslmbones ri
gidos a los extremos exteriores de las palancas, en la foX
ma snteriormente descrita.

‘A continuscidn, se describird una mégquinn de mol—

dear suelms provistas de medios de sujecidn del molde, de

acuerdo con la presente invencidn y segin los planos que
ge aoompdﬂan. Se comprenderd que estd mAquina hn sido eg
coglida a modo de ejemplo para efectos de desoripeidn v que
no limite en abeoluto el alcance ¥y la esencie de la inven
aidn.

En los planos,

La figura 1, es un alzado lateral de un puesto de
moldeo de 1m méquinﬁ, que muestra el cabezal y los medios
laterales de olerre del citado puesto de moldeo, en su po
sloién de olerre. )

Ia figura 2, es un alzado delantero de una parte

del puesto de moldeo, que muestra los medios laterales de
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cierre del molde y los medios de la médquina que mueven
la placa para la suela, ¥

Ia figura 3, es un alzado lateral, con piezas
cortadas, de parte del puesto de moldeo que se represen
{a en la figura 2.

TIa mdquina de moldear suelas de la presente in
veneién, comprende un puesto de moldeo =24~ y un mecaﬁig
inyector -26~. Bl puesto de moldeo dispone de medios de
soporte del oonjunto moldeador compuestc por unos medios
laterales de sujecidn del molde, formados por wn primer
¥ un segundo porta-moldes, en los que estdn monmtados los
miembros laﬁerales M y por medios montados en los porta—
moldes que pasan de una posicidén abierta a otra de cierre,
acercéndose y separdndose entre si, para que los moldes 5
situados en los porta-moldes se pongan en contacto o se
separen. '

Tos porté;moldes comprenden asimismo un porta-pla
ca -192; para la parte correspéndiente a la suela del mal
de, que puede moverse en una trayectoria redtandedde uda
primeyagposicidn superlor a otra segunda inferior, en la
que el volumen de ls cavidad del molde es meyor que cuando
el porte—placa ocupa su posicidn superior. Para situar el
porta-placa en dichas posiciones, la mdquine que se repre
sentn comprende wna palanca, ¢ mejor, un miembro de freno
~194~ articulado por medio de un drbol -1396- al porta-placa
~192- y por medic de un pasador -200~ @ los miembros de |
soporte -36- del conjunto moldeador, de la amazdn de la
méquina. Ios pasadores -200- se deslizan por una gila
~202- del miembro ~36- en dngulo recto a la diréccidn del
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moviniento ‘del porta~placa =-192-, cuando-se mueve & 1o
largo de dicha trayeotoria reota, para permitir asi Ia
rotacidn del mlembro de freno =194- y oon ello el moviw

miento del porta-place -192- a 1lo largo de la repetids
trayectoria. Las gulas estdn formadas en unos blogues

~204~ montados en el miembro -~36- para efectuar un movis

-miento eldstico, venciendo la resistencia de los muelles

~208-, en una direcoidn paralels a la trayectoria recta
dél porta=plaocs =192«

Ia mdquina estd provista también de medios mévi-
les pare mover el miembro dle freno =194-, alrededor del
pasador -200-, a fin de que pueda situarse el porta-place
en las indicadas posiolones. Estos medios méviles de la

mdquina que se describe, estdn compuestos por un primer

 mecanismo & motor neumdtico -212- de oilindro y pistén

que actia emtre el miembro de freno ~194-, a través de
un conector formado por los trazos -216-, -238- asegurp
dos a un €rbol ~218~ que gira en los miembros -36-, y de
un segundo mecanismo o motor neumdtico =240~ de cilindro
y pistdén, y los miembros.-36- para gue se mueva el micm—
bro de freno -194- alrededor del pasador -200~. ETsta dig
posioidn permite que el porta-~placa -192- oocupe tambidn
una tercera posicidn intermedia entre su primera y segun
da posiciones. lLa construccidén y disposicidn de estn mi-
quina es tal, que la primera posicidn de mlcance cusndo
(1) el véstago -220~ de pistén del primer mecanismo o mo-
tor -212- sobresale en toda su extensién del cilindro -224-
y el véstago —246~ de pistén del segundo mecanismo -240-
estd completamente retraldo en su cilindro ~242-; (1i) la
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tercera, cuendo los véstegos ~220-, ~246-, de ambos me-—

s

conismos —212-, -240~, estdn retrafdos del ‘todo, y (1ii).
la segunds, cuando el véstago —-220~ del primer mecanismo
-212~ estd completemente replegado y el vhstago ~246- del
segundo mecanismo -240~ sobresale del todo del cilindro

" =242-, ILa extensién, con respebto a los miembros -36-,

- que puede recorrer el vdstago —220~ del primer mecanismo

«212-~ desde su salida del ollindro -224-, puede graduarse

por medio de un tope ajustable, constituldo por un blo-—

v - Wy

que -226- deslizable en los mienbros -36-, ouya posicidén
en los citados miembros se ajusta por médio de un torni-
1lo f£ijo -234-, gon Lo que se devermina la primera posi-
cidn del porﬁanpiaoa -192-. Im ‘tercera posicidn que puew
de ocupar dicho éorta—plaoa, es también ajustgble. Tn.
efecto, €l segunﬁo mecanismo -240-~ estd conectado a los
miembros «36- poé_medio de un b10que\-250~, montado en
uns gufa corredera, de modo que su posicién, con relacidn
al miembro ~%6-, .puede ajustarse por medio de un ﬁornillo
fijo -254-. La segunda posicidn del porte-placa se deter—
mina por el contgcto de unas caras de toée ~258- de los
brazos, oon'otra4superfioie de tope -260~ de los miembros
-36- de la mdquina.

Ta mdquina de la presente invencidén dispone tam—
bién de medios de fijacién que actian después de que el
porta=-placa ocupa una de dichas posiciones, para fijax
respectivemente el porta-placa en cada una de ellas. Es-
tos medios coﬁyréhdan un miembro -262- situmdo en slinea- -
cién con dicha trayeotoria recta y que tiene una cara de

freno -264-, comﬁlementaria de otra cara de freno -198-

13
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del freno -194-, separda ligeramente de la misma, cuando

‘no estd asegurado el miembro de fijacidn ~262-, ILa oara
‘de:‘freno -198-~ del freno -194- estd curvado alrededor del

pasador -200~, tomado como centro. Ia construceidn y dis—
posicién de la presente mdquina es tal que, cusndo gira el
freno -1l94~ sobre su eje o pasador -200~, la separacidn

_entre las caras de freno permsnece constante o substancial

mente constante.

Bstos medios de fijacidn de ia méquina comprenden
tembién una pslence -266- articulade a los miembros =36-
¥ & la ousl estd artioulado el miembro -262-. Asimismo,
estos medios de fijaoidén cuenten con un mecanismo neumdtl
¢o ~274~ de oilindro y pistdén que actféa entre los micmbios
-36- ¥ un extremo de la palanca ~266~ pars proporcionar
una ventajs mecdnica substanoiml, de aproximsdemcnte 20:1,
para situar la cers -264~ de freno del miembro -262- en oon
tacto con la oara‘oomflemantaria de freno -198- del. freno
-194- con objeto de impedir su rotacién y fijar asi el por

ta~placa ~192- en la posicidn em la que le hayan nilundo

" los medios méviles.,

51 el porta~placa -192- tropezars con cunalquiel
obstrucoidn, durante su paso de la segunda a la tercern
posicidn, que le impidiera continuar moviéndose, la guia
~202- puede ceder, venciendo lm resistencia de los muelles
-208-, pare evitar que se produzcs cualquier deterioro en
la mdquina, ILa presidén del eire en el mecanismo ~274-,

que nctda sobre la palanca =266-, se fija a un nivel #al

- que, 81 se sobrepasa un grado méximo de presidn previamen

te determinado, oomo medidm de seguridad, en la cavidad
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moldeadora, durante el funcionamiento de la mdquins, la

guia -202- cede, venciendo la resistencia de los muelles
~208-, asi como cede también la palsnca -266~ conira la
presién neumdtics pera impedir todo nuevo aumento de pre
sidén en 1a'citada ocavided y para evitar que pueda deterio

rarse la miéquina. La presidn de aire que se aplicae al me

- cenismo neumdtico -=274- de cilindro y pistén puede ajustég

se por'el operario, dentro de limites determinados {( por )
debajo de la presidn méxims de seguridad) de ﬁodo que la
presidn en la cavidad moldemdora no exceda de un nivel
previamente fijado por el opererio, de mcuerdo con el ‘tipo
de operacidn de moldear Que haya de efectusrse en tal mo-
mento. |

Ios medios de soporte del pie de horma de 1la mé—
quina que se representa en la presente memoriam, se deso:i
ben con meyor detalle .en la patente espafiola n? 440.660 de
lo misme solioifante presentada en esta misma fecha por
nperfeccionamientos en las mdquinas de moldemr por inyec—
oldén una suela sobre un dorte montado de calzado”. Estos
medios de soporte comprenden un cabezal ~34- q@e girs so-—
bre un pesador -38- situado en la base =32~ de la mdguins,
desde uﬁa posioién abierta, en la que un pie de horma 442
situado en el cebezal ~Jji- eqté separadb de los miembros
laterales M del porta-molde -150-, & otve de cierre, em
la que el citado pie de horma se fija en la adecunds po-
sloldn pars que, en cooperacidén con los miembros M, forme
la cavidad de moldeo, Ia posicidn de cierre del cabezal

-34~ con relecién a la base -32- y los miembros -36-, pug

" de ajustarse pare ajustar a su vez la posicidn de un ple
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de horma =42~ con respecto al porta-molde -150—;_p0r mee
dio del ajuste de un pasador de tope =78~ montado en la
bese =32-, que se pone en contacto con el cabezal —34-
para retener el ple de horma -42— en su posicién de clerre. |
E1l ple de horma pasa de su posicién ebierta a su

posicidén de cierre por medio de un mecenismo o motor new

" mético ~46- de oilindro y pistén que actlia entre 1la base

-32- de la mdquina y wna excéntricas -60- articulada al ca
bezal ~34~. Durante una parte inicial de este movimiento,
el motor neumdtico =46- actia sobre la excéntrica —60- sin
que la misma glre o gire substancialmente poco; después de
esta primera fase del movimienio del cabezal hacia su po~-
sicidn de cierre, el mecanismo -46- hace girar la excén-
trioa en una primera direcoidn para completnr dicho movi-
niento hapié su posioidn de cierre, y despuds de cllo, el
mecanismo mentiene la.rotacidn de la excéntrica ~60~ para
retener el cabezal en su posicién de cierre. Cunndo 1o
excéntriom -60- gira en la citada direccidn primern, actia
sobre una osra exoéntriocs —76- de la base =32- pnrn efeo-
Yuar la fase final del citado movimiento y parm Iijnr el
cabezal -34~ en su posicidn de cierre. Para sitvar el cp
bezal ~34- de su posicidn de cierre a su posicidn abiertn,
gira primeramente la excéitrica en uns segunda diraccidn,
contraria a la primera, por causa del mecanismo -4G-, pnra
soltar el cabezal -34-, y se efectin una parte inicial del

movimiento del osbezal -34- de su posicién de ciorre a su

V posicidn abierta, mientras gira la exoéntrioa -60-, Des—

pués, se completa este movimiento del ocabezal por 1z mccidn
del mecanismo —46- que actis sobtre la excéntrios —60-, pero

gin que gire la misma.
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Bl ‘¢onjunto moldeador -44- est{ sostenido, como
se ha indicado anteriormenﬁe,-por unos miembros de sopoXr-
te =36~-. Una barra deslizante -146-, de secoién tiansfer—
sal rectdngular, asegurada & los extremos superiores exter
nos de los miembros ~36=-, se prolonga perpendiocularmente

a un plano central ¢ del puesto de moldeo ~24-, Una varl

- 1lla correders -148- estd msegurmda = los miembros -3%6- en

sentido paralelo interno a la barra -146-, Dos porta-mol
des -150- estédn situsdos en la barra -146- y en la varille

~148-, uno a oada lado de dicho plano oentral del puesto

"de moldeo =24~ para acercarse al citado plano y para seps

rarse del mismo. Cada wno de estos porta-molde -130- es
de construcoidén andloge ¥y por lo tanto sélo se describird
uno de ellos.

El porte-molde lateral -150- comprende un brazo
de soporte delantero ~152-, en cuya porcién inferior hay
uns guia corredera -154— por la que se desliza la barra
~146-, El porta~molde comprende ademds otro brazo de so-

porte posteribr ~156- provisto de un collar de deslizemien

to -158~, situado en su extremo inferior, por el que se des

liza la varilla -148-. Bl porta-molde -150- puede desli-
zarse asf a lo largo de la barra -146- y de la varilla —148—;'
para acercarse al plano oentrél del puesto de moldeo =24 ¥
-parasepararse del mismo. Un drbol -160- se prolonga entre
los dos brazos de soporte -152- y ~156- del porta~molde
lateral ~150~ ¥y gira sobre oojinetes (no representados)
sitquos en dichos brazos, ILos drboles ~160- de los dos.
porta-moldes -150- son paralelos entre sI ¥y con el plano

central del puesto de moldeo =24-. (no —156-)-
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El drbol -160- del porte-molde ~-150- estd soste-

- 13 -

' nido en su parte medim, por un cojinete o soporte (no re-

presentado) situado en un brazo de soporte intermedio
~162~ del porta-molde -150-.,
Un oilindro newmdtico -164- articulado entre los

brazos de soporte -l156-, -162-, por medio de unos pasado-

- res ~166- gituados en los mismos, basculs sobre un eje ra

* - ralelo al eje de rotacién del drbol -160~. TUn véstago

~168- de pistén sobresale del cilindro -164- y el extre=
mo superior del véstago estd asrticulado por medio de un
pesador =170~ & una polanca -172- f£ijs al drbol -160-.

De este modo, puede girar el érbol -160~-, duwrante el fun

clonamiento de la méquina, en un dngulo restringido, per
la entrada de aire a presién en el oilindro -164-, para
que salga o retroceda el citado vasitago con relgcidn al
oilindro —164-. |

Ia palancas ~174~- estdn mseguradas al extremo de
lantero de los drboles ~160- para girar junto con ellos
¥ las palances posteriores ;176— estdn fijas al exiremo
pﬁsterior de los drboles con el mismo objeto. Ias cita-
das palancaes sobresalen generalmente hacla afuera del pla
no oentral del puesto de moldeo., Una barra de concxidn
~178- en forma de U, se prolonga transversslmente en la
éarte delantera del puesto de moldeo, y sus extremos do-—
recho e izquierdo estdn conectados respectivamente a los
extremos también de la derecha y de la izquierda de las
palencas -174~, por medio de unos pasadores ~180- gue atrg '
viesan unos orificios practicados en una porclones exterip

res de las palancas -l74-« Las palsncas exteriores -1764'
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estén conectadas por uns barra de conexién rectsm, ~184-,

ouyo extremo exterior estd srticulado al extremo exterior

de las palancas -176- por medio de pasadores, en forme

_similer = la conexién de la barra ~178- con las palancas

delanteras ~174-. Unos muelles de tensidn -186- se extien
den enire los exiremos extériores de la barra de conexidn
~184~ y los miembros de soporte ~36-. Estos muelles tie-
nen aproximadamepie la misma tensidn y contribuyen a man—
tener la barra de conexidn ~184- én ung posiecidn ocentral
aproximada, cuando los porta-molde laterales se aproximen
0 llegan a su posicidn abierta. Un rodillo de guia ~188-
gira en la parte central de la barra de conexién -184- y

gse desliza por una corredera -190- en forma de cola de mi

lano. Esta ocorredera se estrecha hacia arriba y el rodiijo,

en cooperacidn ocon las paredes de la corredera, sitida po-
sitivamente los porte-moldes laterales, separados o igua
les distancias, a.ambés lados del plano central del ‘pues
to de moldeo,. .

Cusndo los véstngos =168- retroceden al inleriox
de los cllindros -164-, los drboles -160- giran en toda
la extensidn que les estd permitida, girando el drbol
situado a la izquierda (segin la figura 2) en direccidn '
contraria a la de las manecillas del reloj y el de 1la de-
rechn (también segin la figura 2) en la direccidn. opuesta,
0 sea, en el sentido dé las agujas del reloj. Como los
porta-molde —150- de la derechs y de la izquierda estdn
conectados por las barras -178-, -184- la rotacidn de los

drboles, como se ha indicado anteriormente, hace que los

_porte~moldes ~150- se deslicen por la barra -146- y la

Vo mn e o
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verille -148- hacis afuera, separdndose del plano cen

.
¥in
..

ta. Cuando se desea situar los porita-molde «150- en una

posicidn de olerre (como se répresenta en la figura 2) pg

" netra el aire‘a presidn de los cilindros -164- por debajo

' de sus pistones (no representados) para hacer salir los
"véetggos ~168~ ¥y que gire oon ello el drbol -160- del por-

- ta-molde -150- de la dereche ‘en una direccidn cbntrgria a

la de las néujas del reloj, {segin la figura 2) y que gire

el drbol ~160- del porte~molde de la izquierds en el sen-

tldo opuesto, es decir, en la direccidn de las saetas del

reloj (bambién segln la figura 2), Esta rotmcidn del dr--
bol, motivada por la oonexidn de las palancas -1T4- con

las barres =178, -~184. mueve hacila adentro los poquﬁmol

- de ~150~ en direccién al plano central del puesto do mol-
_deo, al tiempo que suben las berras -178=-, ~184~. De as- _ 4

ta manera, el rodillo de gufa ~188~ sube también por la

- corredera -190- y a medida que los porta-molde se aproxi-

men & su posicidn de cierre, el rodillo -188- coopecra jun .

%o con la pared de la corredera -190- y obliga & ln brrra

de conexidén -184- a permanecer en una posicién control du
rente el movimiento finmsl de los porta-moldes ~150- hacia
su posicién de cierre, lo que msegura la posicién simétri

oa de 1os ‘porta-moldes a ambos lados del plano central del

- puesto de moldeo y que los miembros laterales M del porta-—

-molde ocupen le debide posicién con respecto a ln citada

1inea ‘divisoria., Los miembros M estén situados en los por '

ta-moldes ~150~ y asegurados & ellos en'forma conocida.

El mpcanismo'inyeotof ~26- esté adaptado para coo-

L ml
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perar con un extremo de entradea ~ll4-~ de un orificio de

extrusién, oon ¢l fin de inyectar, durante el funciona-

miento de la mAquina, material pldstico fundido & través

de wne placa para la susla montada en el porias-pleca -~192-, "

en el interior de una cavidad de moldeo formada por la pla
oa para la suela, los miembros laterales M del molde {(man
tenidos cerrados por los ﬁedios de sujecidn de dichos miem
bros) y un calzado S montado en el pie de horma -42- e im
pulsado a ponerse en contacto con los miembros 1atera1eg

M por la acoién del cabezal -34-. Este mecanismo inyector
-26~ comprende una unidad inyectora a husillo y de movimien
to en vaivén.

ElL puesto de moldeo -24- puede ubtilizarse tanto
para ung médquina de moldear por inyeceidén de una sdln es-
tacidn, oomo pera una médquina provista de una o mds esta-
ciones,'como.por ejemploy la mAquina de seis estaciones 0

puestos de moldeo que se describe en la patents egpafiola

- nf 440,658 de la misma solioitante,'presentada en esta mig

me fecha por "Perfecoionsmientos en las mdquines de moldear
por inyeccidn”, |

Aunque en la mdquina de la presente invencién, la
operacidn de inyeqtar se efectda por debajo de la placa
para la suela, en una méguina similar a la que se descri-
be enfla presenteamanoria, la citada operacidn de inynctar
puede llevarge a éabo e través de un conducto de extrusidn
practicéado en 1osfhedios laterales M, estendo configurada
la barra -178- de memera que puede llegar al mecanismo in
yeétor a los miemEEOB M, como puede verse en la figura 2.

Los medios laterales de sujecién pueden gobernaise

)
1
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i
|
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~ameno (ouando no se faoilita aire a presién a los moto-
 res o mecanismos ~164=) por medio de unas menijas (no re-
presentades) que pueden mcoplarse & las palancas —174—.
BEsto es partioularmente conveniente cusndo se ajusta el
5 ‘ puesto de moldeo -24- para su debido funcionamhiento con’
© . un nuevo cojunto moldesdor, provisto de nuevos miembros
~ laterales de moldeo.
Ias ‘tensiones que se desérrbllan durente una ope-
recién de inyeotar, en uns mdquina como la que ge repre-—
10 senta, que tienden a separar los miembros laterales M,
quedan limitadaes en gran parte a los medios de sujecién
de los mo;des, gsoportadas por las barras de conexidn -178-,
-184-, No hay pues, repercusién alguna, o si la hay, muy
pooa, en los miembros principales de la armazdén de 1o mi
15 quina, La construceidén y disposicién de la mquina es tal
que los mecanismos neumdticos -164- impulssen con seguridad
los medios de sujecidén del molde hacia su posieidn dr clerre
' . ¥y apllcan una fuerza de e¢isrme substancielmente oonsinnte 8o
bre ellos (en comparacidén con la articulacidn de p:rinncas
20 anteriormente mencionéda que precisa de la colocncidn exng
| ‘ta del molde y de los medios de sujecidn del mismo parn
aplicar una fuerza absoluta de cierre), Estos medios la-—
terales de sujecidn del molde son relativamente econdmi—

co8 y senoclllos.

25 N 0 T A

Se relvindica como objeto de estn patente:
1.~ Perfeccionamientos en los puestos de moldeo

de las mdquinas de moldear por inyeocidn que comprenden
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un primer ¥y un segundo porta-moldeg en los que estdn mon
tados los moldes y wnos medios situados en 1os ‘04tados
porta-moldes que se muéven parsa ocupar posiciénes de aper ;
tura y clerre, acercdndose y separdndose entre s, pora
glfuar m su vez en contacto los moldes montados eﬁ los
porta-moldes o para separarlos, oaracterizados porgque pa-
ra el scoplamiento de los moldes, cada uno ds los porta-—
moldes (150, 156, 152, 162) comprende un miembro actuador
(160, 174, 172, 176) que gira alrededor de un eje trans—
versal al movimiento de los porte~moldes (150, 152, 162,
156) y medios (164, 168) que hacen girar dichos miembros
actuadores (160{ 174, 172, 176), estando conectados los
citados miembros por medio de un tirante o eslabdn (178,
184) de modo que la rotacién de dichos miembros (160, 174,
172, 176) mueve los porta-moldes (150, 156, 152, 162).-

'2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizada porque los miembros actuadores (160, 174,
172, 176) comprenden cada uno de e€llos una palaﬁca (174,
176) a cuyo extremo exterior, mds alejado del cje, eutd
conectado sl tirante rigido (178, 184) por medio de unos
pagadores (180).

3+~ Perfeccionamientos segin la reivindicneidn

2, caracterizados porque cada miszmbro actuador (160, 174,

172, 176) comprende una palanca delantera (174) ¥ otra ra

lanca posterior (176), estando conectadas las palances ds .

lenteras (174) de los miembros mctuadores (160, 174, 172,
176) por medio de un tirante fromtal rfgido (178) y las
palancas.posteriores (176) por medio de un eslabén rigido
posterior (184). | - '
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4+~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,

caracterizados porque los medios de acoplemiento de los

mpldeg comprenden unos medios (188, 190) gque centran los

_porta—moldes (150, 152, 162, 156).

5+~ Perfeccionemientos segin la reivindicecién 1,

caraoterizados porque los medios (l64. 168) que hacen gi-

" rar los miembros aotuadores (160, 174, 172, 176) constitu

yen un conjunto motor (164, 168) movido a presién hidrdu-
lica que mctda entre el extremo posterior de un brazo (172)
del miembro actuador (160, 174, 172, 176) y los porta-mol—
des (150, 152, 162, 156),

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 5,
caracterizados porque el cilindro (164) del conjunto mo-—
bor (164, 168) estd articulado por medio de unos pasndo-
res (166) situados en unos brazos de soporte (162, 156)
de los portéemoldes (150, 152, 162, 156) estando conectan
do un védstago (168) del pistén del conjunto motor (164,
168) por medio de un pasador (170), al brazo (172) de los
miembros actuadores.

Tem Perfeccionamienﬁos segiin 1la reivindicneidn 1,
caracterizados porque la mdguina es una mdquina de moldenr
por inyeccidn suelas de calzado en la que el puesto de mol
deo comprende medios de soporte para los pies de horma,
un porta—plﬁoa para la suela del calzado y unos porin-mol
des latermles, para sostensr, respectivamente, un pie de
horma en el que estd situado un corte para el calzado nl
que ha de aplicarse medlante moldeo una suwelm, una placa
para dicha swela, y unos moldes laterales, para formar una

cavidad de moldeo que define la suela que hn de moldearse,
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en combinacidn con dichos medios de acoplamiento de los
moldes,
8.~ Perfeccionmmientos segin la reivindicacidén
7, oaracterizados porque los medios de soporte para el .

ple de horma comprenden un cabezal (34) montado en un eje

(38) que bmscula desde una posicidn de cierre, en la gue

el oalzado (S) situado en el pie de horma (42) del cabe-—

zal (34) estd en posicidn edecuada para entrar en contag
t0 con los miembros laterales (M) de los moldes, a una po
giclidn de apertura en la que el calzado (S) se separa de
dichos miembros (M).

9.~ Perfeccionemientos segin la reivindicacidn

"7, carsoterizados porque el porta-placa {192) paran lm sug

le del calzndo estd montada de modo que pueda deslimnbse

.. & lo largo de una trayectoria recha para cambisr el volu—

,

' men de ia céﬂvidad- moldeadora.

10.~ Perfeccionemientos segin la reivindicacin
9, caracterizados porque el puesto de moldeo (24) y el
mecanismo de inyeccidn {26) 60mprenden una palanca (194)
articulada a un drbol (196) del porta~placa (1.92) y‘a un -
pasador (200) situado en un miembro de la armazén (%6) de
los citados puestos de moldeo y mecanismos de inyeccidn,
unos medios aotuadores (212, 240) para basoulsr la palan-
ca {194) sobre el pasador (200) para hacer deslizar el
porta=-placa (192) a lo largo de la oitada 'brayec-bbria, Y
unos medios de fijaoidn {262, 266, }274) que gotian despuds

de que los medios actuadores (212, 240) han hecho deslizar
el porte-placa (192) & lo largo de dicha trayectorim recta

‘hasta ocupar una posicidén conveniente, para fijar el porta

»,
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~placa {192} en dicha posicidn.
- 1ll.~ Perfecclonamientos en los puestos de moldeo
Ade las méquinas de moldear por inyeccidn.

Eata menoria consta de veintiuna hojas escritas

por una sdls cara.

BARCELONA, 13 de Agosto de 1.975
Pobo '
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