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Esta invención se relaciona can un elemento de mol­
de y anilla folladora combinados.

La anilla salladora de la invención se destina a —  
oerrar herméticamente ana gante entre un extremo hembra y un
extremo macho de dea tuberías cooperantes formadas de- materia!, 
termoplástico.

El elwnto de moldo se asa como porción de un cuer­
po de moldo para fabricar el citado estreno hetera de ana tubo 
ría y simultáneamente insertar la referida anilla en ana maca­
ca interna de tal extreme hembra producido por aquel.

Bí elemento de molde y la anilla salladora combinados 
tienen en eoasecsaacia dos finalidades distintas y diferentes, 
es decir, una como elemento de molde y otra como anilla Baila­
dera. & este respecto, en la siguiente descripción se usarán — 
alternativamente las expresiones "elemento de molde".y J^aiHa 
sellsdora", cuando se considere que tales expresiones aclaran 
distintos efectos en cada oseo. Sin embargo, se comprenderá —
que ambas expresiones se refieren a la misma, unidad da; gonstruej '
cien.

Se conocen ya procedimientos de uso de la misma unt- — 
dad de construcción come elemento de molde y anilla sqílê ors 
combinados. VÓanse las patentes estadounidenses Nóa. 3.776.682, 
expendida a nombre de Rarmana, y 3.520.047# a nombre de 3u!ilnor.

!ht la primera do talos patentes pe describe un elemen­
to do molde y anilla salladora combinados, construidos de goma. 
El císmente de molde se sostiene sobre un punzón por medie de — 
un miembro de soporte que es dasplasáble en dirección axial so­
bre el punzón.

En la secunda de dichas patentes se describe una ani-— 
Ha salladora lateralmente conectada a anillas de soporte - - -
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coherentes. Una de estas anillas de soporto se gestiono sobro 
el punzón en un caso por medio de Un hombro dispuesto sobre —  
tal punzón y en otro caes per sodio de un tope que es dospla- 
aaMLe en diracoi&t radial sobro el punz&i#

Be general* en el uso de un elemento do molde y ani­
lla senadora combinados existen muchos y diferentes problemas, 
loa cuales se refieren#

— al diseño y producción de talos elementos de molde 
y milla salladora combinados y

- al proceso que implica el uso del elemento do molde 
como porción del cuerpo de un molde y que incluye el empleo del 
citado elemento do molde como anilla salladora en la muesca in­
terna del extremo hembra producido por aqu&L;

- al proceso da montaje y unión de un extremo do espi­
ga y ua extremo huebra provisto de la anilla sonadora; y

—  ai funcionamiento de la anilla salladora cu una tu­
bería que comprendo juntas de extremos macho y hembra.

Botos problemas, que se verán en la siguiente descrip­
ción, no han sido considerados hasta ahora en su conjunto en —  
la medida suficiente y muchos de ellos han sido considerados y 
resueltos individualmente#

Un objeto de la presente invención es el de resolver 
la mayor cantidad posible o la totalidad de tales problemas con 
una sola solución de aquólla.

Es evidente que una anilla aulladora construida ente­
ramente do material elásticamente flexible, tal como ¿paa, puedo 
producirse con un simple diseño y obtenerse con relativa facili­
dad mediante un equipo de producción no complicado. Sin embarco, 
tal producción puede implicar problema relativos a tolerancias 
de producción# Además* esa anilla senadora construida entera—



*4—
sentó Ao material elásticamente flexible carece del necesaria 
efecto de soporte y puede implicar determinados problemas- cuegt 
do se asa como elemento de moldea , así cesa casado se asa coso 
anilla salladora. Para resolver estos problemas se han sageri- 
do diferentes solueiones a fin de compensar dicha falta de —  
efecto sustentador en las anillas salladoras bochas de material 
elásticamente flexible. Han de tales soluciones se sugiere en — 
la patente estadounidense 3.776,682 con el uso de óm miembro dé 
soporte separado para sustentar al elemento do moldo cuando so 

10. produce el extreme hembra. Sin embargo, la construcción es más
o menea insustentada como anilla aelladora. Otra solución se — 
sugiere en la patente estadounidense 3.520.047 con el empleo dé 
des anillas de soporto forjadoras del elemento de molde, conec­
tadas a la anilla sonadora. En esta óltiaa versión, la anilla 

15. salladora se doga exclusivamente como tal anilla salladora en —
un espacio comprendido entre las anillas de soporto forjadoras 
del elemento do molde. Be evidente que tales elemento,dp molde 
y anilla salladora combinados, construidos tros partea sepa - 
radas, complican la producción de la unidad do construcción. ** 

2Ü. Sin esbar-jo, tal anidad de construcción complicada implica más
o menos el mismo medio de soporte adicional que la anidad de - 
const?ruCeióa primeramente mencionada, producida exclusivamente 
con material elásticamente flexible. Además, dic^a unidad do — 
construcción complicada implica adicionados problemas relativos 

2$. a tolerancias de producción y variables efectos bajo distintas
condiciones de uso.

Una finalidad de la presente invención es la do man­
tener el efecto del material elásticamente flexible en el cié- 
mente do molde y anilla senadora combinados e incluso mejorar 

30. el efecto clástico do loo mismos incorporándole en ellos de — -
manera controlada.'



Otra finalidad es la da controlar al afecto da flexi 
bilidad elástica incorporando na afecto de soporto local en la 
anilla salladora,

. Rao del aleñante do acida 
Cuando ae usa la anilla salladora como elemento de - 

molde, ha de desplazarse sobre un punzón, situarse en la posi . 
Sida deseada sobre 6l, sostenerse con precisión sobro el mismo 
y mantenerse en la forma deseada del elemento de molde durante 
el proceso de fdbücaciÓR del extremo hembra sobre el punzón y 
el elemento de molde cooperantes.

Otro Objeto de la invención co el do incorporar un - 
efecto de soporte local en la anilla salladora y permitir así 
que el elemento de molde coda de manera controlada cuando se 
desplaza y sostiene sobre el punzón e igualmente sustentar con 
precisión el elemento de molde sobre el punzón,

Otro objeto de la invención es el do permitir el uso 
del elemento de molde y anilla salladora combinados en Rifaron 
tea aparatos de producción, tales como loa descritos en las pa 
tentón estadounidenses Nos* 3.776.682 y 3.520.047 y el descrito 
en la patente da igual nacionalidad n$ 3.793*427, expendida a naa 
bre de Heisler.

Nbntaáe y anión de los extremos macho y hembra 
Durante el montaje y unión do loa extremos macho y — - 

hembra, la anilla salladora quedara comprimida do manera sustím 
cialmente correspondiente a la compresión a que es expuesto el 
elemento de molde bloqueado durante la retirada del extremo —  
hembra y del elemento de moldo del punzón.

Debido a las estrechas tolerancias diametrales obte­
nidas por contracción del extremo do la tubería directamente so 
bre un elemento de molde sustentado (anilla salladora), existen



pocas variaciones en las faerms.dc montaje, que por coasi—  
guíente pueden mantenerse bajas y a un nivel constaste# Otro 
objeto ác la presente iavencián es el de permitir ana senci­
lla producción de cavidades o extremos besara que sean de oso 
fácil, inclaco sin necesidad de l^rícaeián o ac&aflsaan&sate
de les extremos machos o Inaarta&les.

Panelea de la anilla aelladora en una tubería
B1 maatenimiento de les propiedades clásticamente — * 

flexibles do la anilla Ralladora es importante sobre todo —  - 
cuando esta se emplea en una tubería, pero as también da vital 
importancia que tal efecto flexible sea controlado y tenga su­
ficiente soporte.

Debido a la expansión de la porción ramñ^da del ex­
tremo hembra en el que se sostiene la anilla salladora, la pa­
red de la tubería so extiendo o estira, causando por coasiguieg 
te la forraacián de una pared do tubería relativamente delgada 
y debilitada, que puedo tenor insuficiente soliden n cfcctoa —  
de soporte#

Durante su almacenamiento y transporte, las tuberías cu 
so apoyan por regla general precisárnoste sobre las pártqQ mas 
estiradas de su extremo. Por consiguiente, un afectivo soporte ̂JU*
de catas parteo podrá impedir deformaciones accidéntalas e in­
cluso roturas, como consecuencia ds golpes como los que fácil- 
meato so produce dorante el transporte y mane jo de laá tube­
rías.

Una iaintencioaada carga de tierra, tul como la pro­
ducida por ol tráfico, piedra, etc., será transferida también
principalmente a las partes Eses proyectadas hacia el exterior 
del extremo hembra, lo cual puede determinar fácilmente defor­
maciones) y una asociada fuga on las juntas.



Un efectivo soporte do la mosca ansiar del extremo 
hembra contribuirá así a reducir el riesgo de inintencionadas 
deformaciones y el peligro de fugas y roturas igualmente.

En relación con las tensiones térmicas en las tube­
rías* tal como pueden ocurrir en almacauamientc (apilamiento 
de las tuberías) durante el cálido verano y por uso corea de 
fuentes de calor (tuberías de vapor de agua en la misma zanja)* 
etc.* un reforzamiento de la muesca anular mediante el uso de 
una anilla salladora rígida contribuirá a incrementar la oegu 
rldad contra deformaciones* contracciones del material y resal" 
tantee fUgao, etc.

Especialmente para tuberías que han de utilizarse con 
excesivas presiones internas* el material más delgado de la —  
muesca de la anilla de goma representa una seria debilidad de 
la tubería.

En el uso de anillas Ralladora : de goma convencional—  
les* éstas son presionadas entre sí por el medio presionador - 
interno y las fuerzas presicnadoras con transferidas' a la mes 
ca anular mediante una combinación de la presiéa de empaqueta­
dura directa y la del medio presionador por sí mismo.

.Hasta ahora, para reducir la carga presionadora con­
tra las zonas estiradas hacia el exterior y adelgazadas de la 
muesca do la tubería que no limitan el exceso de presión ínter 
na permitido -=* las tuberías a presión termoplásticas están pro 
vistas de un refuerzo local por medio do un mayor grosor de pa 
red en la zona estirada.

El endosamiento de la pared de la tubería ce ha —  
efectuado de dos mañeree principales* los cuales actúen com­
plicando y encareciendo la fabricación de las tuberías debido 
al mayor peco de las mismas y al equipo de produccién auxiliar*



etc. Se ha sugerido al eagrossKiento dol satería! de la tube­
ría en el extremo hembra durante el procese do extcusiÓn,' come 
se muestra en la patente británica na 397*33?+ cuya operación 
adicional implica la necesidad de una maquinaria mecánica ex­
tra y el peligre de que tal engrosamionto no se produzca en el 
lugar correcto, etc. Se ha sugerido tambión la aplicación de <- 
un manguito reforzador fuera del extremo de la tubería, tal *** 
cono se indica en la patento alemana nP 1.%2*4?S* la necesi­
dad do tener bajo control dos grosores da pared es tam&ión in­
deseable desdo el punto do vista de la producción, 'la aplica­
ción áe un manguito reforzador implica mucho trabajo extra —  
por el corto, colocación y aseguramiento del manguito durante 
la operación de acoplamiento. Copo las senas de la muesca est^ 
radas se agrietan con frecuencia .por el proceso de encastra^' 
siento, es muy indeseable que estas grietas aparcscan-estro el 
manguito y la tubería, porque no pueden detectarse. ^

3b, g&taaatiaaclón de la operación de acoplamiento o 
eneastrasionto resulta complicada por los modos comunes. Re pro 
áaeeióa, además de reducirse la capacidad de producción por —  
los nás laicos tiempos de calentamiento y enfriamiento de los 
extremos más gruesos do la tubería. -. -*

Una versión de la invención tiene el objeto adicional 
de obtener un sallamieato controlado debido a la presión de —  
oü̂ aquetadura, asi como a la presión directa del medio presio- 
nador no transferida a las partes, fuertemente adelgazadas de — 
la muesca anular, sino de manera controlada a las partea más —
' gruesas del extremo hombra. Farsa, impedir una acumulaci&a de **- 
presión por el medio prasionaáor interno en ol hueco compren­
dido entre la anilla salladora y la parte adelgazad de la mués 
ca do la tubería,, se trata de crear una heoaetieidad entre la —



anilla salladora y el extremo hembra frente a esta porción —  
y Ae manara controlada, de modo que #1 medio proaioaador no 
pueda forzarse al interior do las sorna debilitadas de dicha 
muesca andar.

Para asegurar que la acumulación do presida no pue­
da producirse antro la anilla salladora y las partos debili­
tadas de la muesca anular# se pretende que esta porción del 
elemento sallador cató dioeHada de manera que una .posible in 
trusión de medio presionador eoa expulsada a través de huecos 
practicados en. la superficie de apoyo entre la anilla sellado 
ra y la superficie exterior o- superior de la cavidad o extremo 
hembra.

Otro objeto de la presente invención es el de incor­
porar un efecto de soporte local en la anilla selladura para - 
asegurar la posición exacta de Óetá en el artremo hembra, in­
dependientemente de la presión a que es sometida tal ¿milla —  
desde el interior de la tubería o desde el exterior de la mis­
ma. Aaí, la anilla senadora aligera la presión interna de la - 
porción terminal hembra debilitada y dotada de muesca y permi­
te incluso que esta porción termî Tcl cea sostenida por ella ga 
ra coRtpenear las cargas exteriores.

De acuerdo con la presente invención, un elemento de 
molde y anilla selladora combinados son adecuados para sellar 
una junta entre un extremo hembra y un extremo macho de dos tu 
barias cooperantes f ornadas de material tamoplóatiao y para - 
su uso como porción de un cuerpo de mi molde en la f abrí oavión 
de dicho extremo hembra de una tubería e insertar simultánea­
mente la referida anilla en una muesca interna do tal extremo 
hembra producido por aguél , presentando el elemento de molde y 
anilla salladora combinados muta superficies Internas y extemas



qaa definen entre sí en cuerpo unitaria, estando compuesto 
el volumen.;-principal Ae dicho cuerpo de material elástica­
mente flexible, en tanto que dicho cuerpo tiene dentro de 
su contorno por lo asnos ana sena compuesta de matej^al are 
latiinsaonto no clástico capas de dar estabilidad a tal #ona 
en cuanto a su forma, en comparación oon el reoto de dicho 
cuerpo,

Ha. un aspecto de la presente invención, la soaa - 
citada está forsada por ua miembro acular rígido püMC 

sanentemento conectado a la masa principad, do dicho cuerpo,
Kos aspectos esenciales coa loa de que el miembro 

anular pueda recibir varias for&ss y áisposicioaes en él - 
clemente de moldo respectivamente en la anilla scllsdcra, al 
objeto de proporcionar especiales efectos deseados en la sis 
ma. , ., -

Incorporando el miemlyro anular an al elcmeato^da - 
soldé y anilla salladora combinados, se reducen drást&ea&eB* 
te las tolerancias diametrales &a sábos miembros, Usando un 
miembro anular sitado en la superficie de dichos dos s&em<-* 
broa, las tolerancias diametrales de la anilla salladora ac 
reducen a las obtenidas por la producción Ael miembro, anular, 

Cambien ec posible controlar los efectos dástitos 
en el elemento do moldo y en la anilla seUaáora a. efectos do 
í^meticiéaA y controlar los efectos de soporto en áreas ices, 
les o porciones del demento da molda, en la medida requerida.
por los diferentes aparatos productores do dichos extremos —  
hembras o cavidades, y rospcctiv^aente en áreas locales do la 
anilla salladora, en la forma requerida en el proceso de monta 
je y unión de los extremes- sacho. y hembra y en. su use en tube­
rías.



AS. objeto do evitar la ilustración do mandriles —  
ais complicados do lo necesario en asta solicitud, todos loa 
elementos salladores so postran en una fama ddecuada para 
la aplicación directa del extremo de tubería caliento sobre 
silos.

Sin embargo, es evidente que pueden realizarse —  
otaras formas de sección transversal en la anilla salladora - 
sin apartarse del eap&rlta do la invención*

Se comprende asimismo que el ámbito do la presente 
invención no ba de interpretarse limitado a las versiones qo 
peeifícas aquí descritas, sino sólo de conformidad con las —  
adjuntas reivindicaciones, examinadas en baso a la presento - 
descripción*

Otros detalles de la invención quedarán do manifies­
to pedíante la siguiente descripción*

A fin de que la invención pueda entenderse mu-; ola!—  
rameóte, se describirán seguidamente versiones convenientes de 
la misma, a modo de ejemplos, con referencia a los adjuntos di 
bajos, en los cuales!

las figuras 1 y 2 son secciones vorticales separadas 
de una primera versión de aparato do moldeo para producir el 
extremo hembra de la tubería con asociada anilla salladora, que 
ae ilustra en dos sucesivas faces de fabricación*

la figura 3 es una sección vertical a escala ampliada 
de un detalle de la conexión entre un extremo macho de una pri­
mera tubería y un extremo hembra de una secunda tubería, con la 
asociada anilla senadora*

las figuras 4, g y 7 son secciones verticales a esca­
la pmpiipda. de tres diferentes versiones de la anilla selladura* 

la figura 6 es una sección vertical do la anilla sa­
lladora de la figura 5 en condición doccargada.
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5a figura 8 es gas. sección vertical separada de - -  
nwt gtmts. de tubería coa Uü̂ a anilla salladora da acuerdo coa * 
la ideación* dispuesta en su posición entre los extremés han 
bra y macho* - :

3. 5a figura 9 es tasa sección vértice a escala-amplia^ *
da de la anilla salladora le la figura 8 en condición descar­
gada*

5a figura 10 ea ana sección vertical separada* a es­
cala ampliada* a lo largo de la línea á?*A da la figura 9*

10. 5a figura 11 es tm alando lateral* parciaMente m  -
sección vertical* da un aparato según una segunda versión pa­
ra la fabricación de :.m extremo hembra con anilla salladora de . 
acuerdo eos la isvosoión*

5a figura 12 es ana sección vertical de ana porción 
15* de la figura 11, a mayor escala y con la anilla salladora en

posición* '
Las figuras 11 a 16 ilustran varias fases de^iá f a ­

bricación del extreme hernia* -
5a figura 1? es una sección vertical de otra Versión 

20* de anille, aelladcra destinada a su aso en el aparato &e ia fi-
gura 11* c

5a figura 18 es usa sección vertió^ a escala s%splia-* -
da del aparato de la figura 11* que usa una aa&lla sitiadora de 
versión modificada.

25* 5a figura 19 es una sección vertical do la anilla da—  *
Hadara do la figura 18 en condición:- descargada*

5a figum 20 es una sección 'vertical' a escala amplia?—  
da de aa aparato de la figura 11 modificado* que una una, sai— - 
H a  salladora según otra versión modificada? y 

39* "* " * B& figará 21 -ca úñá-* sección. vertical̂ dc la aniHa — *



salladora do la figura 20 on condición descargada.
Coa referencia a las figuras 1 y 2, so maestra un 

aparato de moldeo para la producción de un extremo hembra en 
una primera tubería A da material termcpláatico, en forma de 
a) un punzón sustancialmente dilíadrico 10, b) un elemento de 
molde y uña anilla salladora combinados 11, que pueden inser­
tarse y retirarse fácilmente de la superficie principal 12 del 
puñada, y o) una anilla de soporte 13 ano puedo desplazarse —  
axial y alternativamente sobre la superficie principal 12 del 
puñada. Tal aparato de moldeo se describe más detalladamente ** 
en la patente estadounidense ns 3.776.682, de cuyo documento - 
puede deducirse también el método de fabricación de tal extre­
mo hembra.

El puñada 10 está provisto de una superficie termi­
nal anterior cerrada 14 qpo, a través de una primera ouporfi—  
cíe cdnica 15 formadora de la superficie de entrada, pasa a —  
una primera superficie cilindrica 16 del punzón, que tiene un 
diámetro d correspondiente al diámetro interno de la tubería 
que ha de insertarse cobre el punzón 10. Desde la superficie 
cilindrica 16 se extiende oblicuamente hacia el exterior una - 
segunda superficie cónica de forma elástica 17 hasta una. según 
da superficie subsiguiente 18 del punzón oustancialaentc cilin 
drica, que tiene un diámetro D correspondiente sencibloueate al 
diámetro inteme del extrono hembra que ha do fabricarse sobro 
el punzón.

Ba segunda superficie sustanclolmcnte cilindrica 18 - 
se halla dispuesta al ras de una torcera superficie sensible­
mente cilindrica 19 que, junto con la superficie 13, constituye 
la superficie principal 12 del punzón.

Entre las superficies 18 y 1$ hay dos muescas perifó-
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5.

30.-

35.

30.

25.

36,

ricas 20 y 21 junto con ana superficie intcimadia snstanoial- 
monte cilindrica 22.

Las dos moscas periféricas 20 y 21 están conaotadae, 
tal cose se isnestra en la patente ostadounidonse 3.776.682. . - 
a. través da taladros radiales 23 y 24. a aa taladro central - 
comna 2$ del pcnsón, y comunican con ana fuente de presión re­
ducida (no mostrada) a través del taladro centra! 25.

Bao amoscas periféricas sirven gara smegarar. de ma­
nera conocida, tma buena espulsión del aire ^.rededor de toda 
la periferia del ptmsóa a asbos lados del elos^tto de molde, - 
de mmiera que el extremo de tubería caliente no paeda sellar — 
los taladros radiales destinados a la expulsión del aire. Ade­
más, las moscas, perif éricas sirven de clara limitación de las - 
tres secciones superficiales 18. 3$ y 22 del ponsón, de manera - 
que se simplifique el trabajo individual de aquéllas^ -tíl —  
como es habitual en la coaetmeoión de máquinas. -̂;

lae superficies 38, 22 y  3$ estás diseñadas onionas 
sensiblemente cilindrica; , pero son en cierto modo ajaáteblea, 
de acuerdo con las diaensiones y tolerancias qoé se desdan en .' ; 
el interior- del extremo hembra acalde#. Así, !a'saperfí0?lé_3n.'. -*3-/' .
del punsóu es diseñada en forma algo cónica en la prodnoeión 
de extremes Rasgaras que de eata8&a$a9f an nonata- u presión . 
con los extraes machos,. da manera que la junta puedo encolarse.
como variante, tal como so requiero m  las fuerte# jadas ton—  - 
siles, la superficie 39 del patagón debe tenor aproximadŝ entc 
el mismo diétotro que el extremo mache, q&e ha de montarse, dee*-. 
paés en el extremo hembra, puesto que olio reduce el riesgo de 
presionar si cimento sallador en el hueco anclar existente. —  
entro los extremos hembra y macho por na excoso de presión ia* 
tessm m  las t̂ sría.o, coábinn̂ do con nmm mülm' odiadoras .*



ordinarias no reformadas.
Ln eecci&i do punzón 22 sirlre, do acuerdo con la par 

tanto estadounidense na 3*776.682$ da apoyo pora un elemento 
de naide y anilla salladora combinados y está adaptada, análo- 
gamaote a laa restantes superficies del punzan, a las deseadas 
dimensiones internas del extremo hembra do forma estable y fi­
nalmente configurado*

Eh las dantas de compresión en lao que la anilla sa­
lladora ha de presionarse contra la superficie do ten extremo -  
macho, se utiliza de manera conocida un elemento do molde y —  
anilla salladora combinados, que tienen un diámetro nínimo al­
go inferior al- del extremo macho*

Cono el elemento de molde se dispone normalmente sobre 
el puñada con un dóbil pretonssdo de las zonao elástica^ el —  
diámetro del puñada en la sección 22 es algo mayor que el co­
rrespondiente diámetro mínimo del citado elemento de moldo.

Las muescas perif&rioas 20 y 21 son especialmente po­
co profundas, teniendo una profundidad máxima del 3¿ aproxima­
damente del diámetro del punzón*

% r  la necesidad do un centrado axial extra d d  ele­
mento de molde, una o ambas muescas de vacio pueden utilizarse 
para la colocación de dicho elemento tal como se ilustra en la 
versión de la figura 4*

Ba tuberías a presión, asi como en tuberías sin pre­
sión, la profundidad de muesca en el caso antes mencionado ha 
de variar, para un diámetro comprendido entro 90 y 31$ nm,< en- 
'-tre el 1 y el 2% del diámetro de la tuboria, ai esta ha do uti 
liserso para la recepción do la porción compresiva do la anilla 
Halladora o la porción de data que tiene menor diámetro*

El demento de molde y anillo salladora combinados 11*.



se fabrican a partir de un velamen principal As material *¡¡- 
elástico que, en las versiones ilustradaŝ  es do ̂ man* Este 
volumen principal es localaonte sostenido per un material 
relativamente inoláoticc# per ejemplo acere, metal o aa ma-* ',:- 
torial plástico rígido* En las versiones ilustradas# el aa- . 
teria! inelastíae presenta la forma de un miembro anular 26 
da acero que, guato con la goma# constituye un mimbro *aaí- 
tario# que define entre sus superficies externa e interna un 
cuerpo Ae sección transversal en forma de gata*

BA las figuras 1 y 2, se Ilustra la aplicación Aa 
la anilla solladcra unitaria 11 como parte activa -(elemento 
de molde) del aparato de moldeo* En la figura 1 se muestra el 
elemento de molde come porción cónica en el aparato do moldeo- 
para la expansión radial de An estreno hembra 27 de la tubo—  
ría á* ía fueras de 'empage de la tubería hacia el elemento do 
molde se muestra tediante una flecha 28# Al retraer la* anilla 
da soporte 13 do la posición mostrada en la figura 1 <A 
ilustrada en la figura 2# #1 extreme exterior de la tubería A 
so adaptará hacia el interior centra la superficie 19 del pug, 
asa# tal como so muestra en la figura 2# por medie del efecto 
de vneio obtenido n trsvós de los taladres radiales 24 y(do ̂  
la meses periférica 21* iras el enfriamiento del extremó Cham­
bra formado y todavía caliente# tal extremo hembra# do forma 
establo y terminada so retira del punzón en la dirección de la 
flecha 22p Par medio do un taladro 3§ (figuras 4 y 7) QUC 3a-̂ . 
aembcca en la superficie 22 entro las muescas de ventilación **< 
2Q y 21# puedo aplicarse un lubricante al lado- inferior Agí *** 
elemento de molde para reducir la fricción antro d  pmaáu y ̂  
el estreno hembra, coa su asociada, osilla salladora# durante *. 
la retirada do tal extremo y de la anilla selladura Ral punzón.



BE general, el elemente de molde aera comprimido de 
manera sustancialmenta correspondiente a la compresión a que 
se coñete la anilla Halladora en el ulterior montaje de una 
junta de tuberías al introducir un extremo macho 31 en el ex 
tremo hembra 27# Al mismo tiempo, se aplicará el lubricante 
al elmsento de molde y anilla selladora combinados, cuyo la- 
brioante ea neceaario para el ulterior montaje* Do esta mane 
ya, laa tuberías pueden suministrarse a los usuarios dispuqs 
tas para su montaje* lo cual representa un sustancial paso o me 
jora en la fontanería. En la figura 3 se muestran las tuberías 
A y B despuós de unirse entre sí#

KL elemento de moldo mostrado en la figura 4 eatá —  
previsto do una primera porción ¡mperficial cónica inferior o 
interna lia# que termina do nodo relativamente ajustare contra 
la superficie cilindrica 22 del punzón# La porción superficial 
lia pasa sobre una se- unda porción superficial interna y con­
vexa lio. Rata áltima porción se proyecta hacia el interior —  
basta un nivel radialmente dentro do la superficie 23 y eo re­
cibida mediaste apoyo contra el fondo de una parto lateral de 
la muesca 21, lateralmente al taladro 24. Desdo la porción su­
perficial 11c, la anilla odiadora se extiende hacia arriba en 
una porción superficial posterior convexa lid que, con su parto 
inferior, forma un estribo contra una superficie correspondían* 
temante configurada do la anilla de soporto 13. la, porción su­
perficial posterior lid pasa luego sobro una porción superfi­
cial exterior convexamente incurvada 11c que, a su vos, pasa —  
sobre una porción superficial anterior llf oblicuamente exten­
dida. La porción superficial llf pasa sensiblemente en linca —  
recta hacia Rn borde lateral anterior llg dispuesto en punta. - 

En la versión de la figura 4, so introduce un miembro -



anular de acere 28a en forma de are en la parte Superior del 
elemento de molde, coineláíende la superficie exterior del - 
miembro ssmlar con la porcina superficial anterior ííf del -- 
elemente de moldo. H1 miembro enular 28a termina a cierta —  
distancia de la parte superior esteras o porciáa superficial, 
líe del elemente de molde, de manera que esta parte de dicho 
el^eate pueda adaptarse elásticamente a la muesca periférica 
forzada en el lado interno del extremo hembra, mas o menos —  
independientemente del siembre anular 28a* Además, el miembro 
andar 28a termina a cierta distancia del borde lateral ante-* 
rior llg del elemento de molde, de manera que se forme ana — - 
parte ciáticamente flexible, en forma de cuSa, por ̂  borde - ;! 
latcrzil anterior del elemento do moldo entre las SB^tcrficlea 
íía y Í1f. En la figura 4, esta parte se muestra recibida, ra­
dialmente dentro de la superficie íS á 22, proyectándose dicha, 
porciáa ca forma de esSa con ol extremo libro hacia el exterior 
sobre la muesca 20, os decir, sin gormar contacto contra ol —  . 
fondo do la muesca* 3i se desea, la parte en forma do eaHa po- 
ás'á saltar algo al interior de la muesca 20 dorante la fabri­
cación del extremo hembra y, si so desea también, podrá formar 
un reborde hermético contra el extremo macha do la tubería B —  
durante la unión áe las teorías A y S á por un exceso de pre­
sión producido ea la #nta de talos tobarías dorante so usa —  
es usa conducción^ Sa la versión ilustrada, el miezábro andar
28a podrá reforzar al" elossato de molde do manara efectiva, do 
modo que éste quede asegurado ga pwiciÓn en OBKt for^ estable^ 
per& sis embargo parcialmente elástica, sobro ol pangón, así - 
coso la anilla salladora on el extremo hembra fabricado y ter­
minado. El miembro anular 28a podrá ejercer cierto reforaamien 
te del elemento de molde y anilla salladora combinados, no —  -



aólo en la zona que sostiene directamente al miembro anular 
26a, sino también en nonas algo más alejadas del elemente ** 
de molde y la anilla salladora y especialmente dentro de la 
zona definida entra las superficies Ha y Hf# Las zonas de 
finidas entre las superficies He, Hd y He están, por otra 
parte-, sin sustentar y pueden comprimirse y/o deaplasarse — - 
respecto a la zona más reforzada cnRe las superficies Ha y 
Hf# La zona comprendida entre lao superficies He y He ejqr 
ee el particular efecto eellador, con sallado por compresión, 
por medio de la parte caliente formada por la superficie con 
reza He#

Ea la figura 5 se ilustra una construcción similar a 
la mostrada en la figura 4* Hna diferencia esencial Aa do 
que el miembro anudar 26b segán la figura 5 so extiende total 
mente bacía abajo hasta el borde lateral en punta H¿# bn este 
caso, la superficie H a  es cilindrica y se dispone al ras de 
las superficies 18 y 22 del punzón#

Otra diferencia esencial os la do que el cierre her­
mético por compresión segón la figura 4 es sustituido por un 
cierre hermético mediante reborde. A este respecto, una porción 
superficial ahuecada H b  define un cierra hermético por rebor­
de dentro del cuerpo en forma do gota del elemento do molde y 
anilla sclladora, tal como so ilustra en la figura 5. 2& la fi 
gura 6 se ilustran la anilla selladura y su reborde sallador — 
en condición descargada# En la. figura 5, el elemento do moldo 
con su reborde sellado? está fuertemente comprimido contra la 
superficie cilindrica 22 dol pmisón, dispuesta aoasiblomonte 
al rao do las superficies 18 y 19#

En la figura 7 se ilustra taca construcción bastante —  
diferente, en la que oa dispono un miembro anular 26d en la por



e&dn superficial posterior 1 td del elemento de- molde# de mar* 
ñera que el siembre anular farsa contacto directa centra la 
ásilla do soporte ^3. Sa seeeiáa transversal del cuerpo uni^ 
tarde del olemsnto de soldé y anilla salladora tieeae f cansa da 
^ota. ^ 3tre ana primera perciba superficial Interna y chaina ,-̂ =. 
tía y segunda porcián superficial eterna y conven H e  —  
hay una porción superficial is&icasa y aRásadu %lb* la porción 
lateral posterior Ttd de esta versidn está iaaarvada sin c a ^  
bsrgo en fossss, cóseava* Bn tal caso, puede peraitirse una no­
table oomprsr-ti6n asial y x^dial de la anilla salladora# guate 
con un movimiento relativameatc $rardé del borde anterior lid 
de dicha, anilla# mantesiendose sin embargo la estabilidad de ** 
forma y capacidad de aate-contrada de tal anilla* de aelegc&o** 
na la colocación del miembro anular 26d a un nivel radialm^itc 
al exterior del borde delantero H g  del elcm^ttc da moldé# é  ̂  
fin de aseg&unar asi uña presida deliberada hacia abago del boĝ  
de anterior W g  durs&ts el ^apugs en- el cactraas de tuba A  **-* 
-csliente de la asilla salladora# , ; ̂

gsoneialaenta, el miembro anular rí#áo- puedo situar-^ 
se* y  ̂ s^learse para la recepción de las fuerzas ás #^ug# axial, 
que tienen Itâ ar al i^uls^r el extremo de tubería caliento ̂  
sobre el slemento de molde. Así # el miembro anulár puede c a ^  ̂  
picarse para el soporte del elsaeato de moldé contra un BaB-**-*- 
güito de soporte aíd^mente deeplassblo# cosm -so costra ̂  la ̂  
figura ?* a fin da scstancrlé contra los -aá^troe de ̂ oyn -en <* 
foissa de punta# constituídés por pasadores que se proyectan *** 
radialmeRtc Mein el exterior#; tal cose se atillaan ea la p a ^  
tente estadounidense a% á para soporte contra Raz***
das p e r s ^ m t w a t e  coasetndos al pua%Sa$ tal eems s$ usan 4én 
esta últi^ pa^íiute*



Evidentemente, al mimbro antear puede diseSarae - 
dw otras divanes maneras y pueda aituaroe do codos distin 
toa a loa moatradoe en lo adjunta vcrsián, a fin do adaptíir 
lo da acuerdo oon loo nadies da soporto exiotentes en al apa 
nato da moldeo o a fin da satisfacer otras necesidades de la 
anilla salladora* Si aa desea, paadon combinaroe dos o más - 
mléaAroa anulares 26a (o 26b) y 26d en la averna coastruccián 
y además talas miembros anularos pueden oon-octarso entre sí 
en un miembro rígido y oeóAeronto, por ejemplo oon tabiquoa - 
do coaexián separados entra las partas (no mostradas).

Can 3wferoncia a la figura 5, so muestra una prime­
ra tdbaría A con un extremo hembra formado 27 y tasa secunda 
tubería 8 con un correspondíante extremo macho 3*!. El extreme 
hembra 27 ae fabrica tal como se muestra y describo anterior- 
anote y el extremo macho está achaflanado en el mismo bardo, 
oon un borda c&aico da apretamiento 3ta<¡ Coma resultado del 
permanente bloqucaaiento de la anilla, salladora, puede omi­
tirse, si se desea, dicho borde cáaico, sin p^Ligro da impu^ 
sur hacia dentro la anilla salladora ai al montaje. -

En la figura 8 se muestra, en 27a, una parte Rol ex­
tremo hembra dotada de un grosor reducido, producido cómo con 
secuencia de la expaasián del material de tal extrxap nombra 
al formaras la muesca interna 27b para una anilla soldadora 11. 
A fin do compasar el debilitamiento causado en el extrono hem­
bra por dicha espanaiáa, la anilla salladora 11 ha sido adi—  
cioaalmente reforzada respecto a la anilla soldadora do las —  
versiones anteriormente dcocritao. A eoLe respecto se utiliza 
una anilla %  que se estira sobro la parte más grande de la ** 
anchura de la misma, es decir, en la versión iluatradn, cobro 
la parto más grande de las porciones sKpcrfiB&ales exteriores



11A, 11a y T!f de tal anilla# poyo can exposición de la por­
ción superficial exterior Hh# justamente gante al barde 
de aquélla (véase también la fiĝ ŝ a $)* KL siembro anular o 
anilla 36 se dispone de señora que eea&t&taya la superficie 
exterior de la anilla salladora en la mayor parte de su an­
chara* Este se M e e  para asegurar un efectivo refuerzo contro 
lado do la superficie exterior de tal anilla salladora*. Sin — 
embargo, puede ccnsa^rsa también an refuerso .similar colé—  
-cando osa. mimbro anular radialscatc al interior' de la sepan*-* ' 
fieíe externa de la anilla salladora*

Ha de recalcarse partícalarmenta la ventaja que -se 
obtiene disonando el siembro amias* 36 en forma de cuerpo re­
formador incurvado y dobla# pudiéndose utilizar así en aro — - 
metalice do pared relativamente delgada y do forma especial*- 
monte rígida# psrtictassHMm&e fbvera^lc para la rcccp#6n de
carcas radíalas con ama dcforsacion s&iaa del emular*- * ̂
Beto áltijno puado tener ̂ n  esbarge diferentes formas#* sin —  
hartarse del espíritu de la invención# ̂ aa porción cónica
.36a del miembro aaalar 36# tal como se ilustra,#, es especial** 
sentó adecuada para formar sos soporto interno para oí extremo
hembra. 3? en- la parte debilitada 2?a que rodea a la. muesca 27b 
y para absorber las cargas de presión internas que so ojorcen 
en dirección ra^al irncln d  exterior contra la anilla salla—  
doim# sin cargar la parte, debilitada 27a &e&. e^raao b ^ a & #  - 
la porcí&i eonvexamante incarvada 36a del siembro- analar 36 -** 
formará adosas un soporte efectivo para la anilla salladora. ** 
o impedirá que sea presionada al interior del hueco- anclar ^  
tra les extremos rancho y hesabra per trn exceso de presión in­
terna en la tubería*

Rsfarsaada la superficie exterior de la anilla se—



lladora en 11&-11Í con $1 Miembro anular# y utilizando una 
placa de acero normal o de material análogo con una superfi 
cié sin trabajar# puede aguataras fácilmente la superficie - 
ac^erlor con augicimcte falta de uniformidad para asegurar el 
drenaje del hueco eoaprendido mtre la anilla sonadora y la 
muesca del extremo hembra fabricado# Para asegurar tal efecto 
de drenaje# la superficie exterior del miembro anular (véase 
figura 10) o la superficie exterior (es decir# el material —  
principal) de la anilla salladora catán provistas do muescas 
36c en forma de %  relativamente estrechan y poco profundas# 
que se extienden traaswsalmeate el miembro anular# es decir, 
longitudinalmente el extremo hembra* Adn cuando el miembro —  
andar ce incluya en la superficie do moldeo del elemento da 
molde y anilla salladora combinados# puede evitarse el Henaf* 
de de toda la abertura del hueco haciendo suficientemente es­
trechas las muescas (éstas áltimas se Muestran algo exagerada 
mente grandes en el dibujo)#

Drenando el hueco que se forma en el lado superior —  
del miembro anular#. se obtiene: un efectivo, sellado en la por­
ción de la anilla selladcra que carece de refuerzo# es decir# 
en la parte que bordea la superficie ílh y que forma contacto 
costra la transición a la muesca 27b* El medio prosionador que 
actda contra el lado interno de la anilla salladora, es decir, 
contra la superficie Ha# presionará normalmente la superficie 
tlh hacia el exterior a un contacto odiador con la muesca 27b, 
pero ai el medio prosionador avanza más hacia el exterior a lo 
largo del hueco comprendido entre la superficie 11h y la nuca— * 
ea 27b# tal medio prosionador podrá descargarse en el hueco —  
formado entre la muesca 27b y laa superficies llf, 11e y lid*
Se ha comprobado la posibilidad do obtener un sollado particu­
larmente efectivo en la superficie llh como resultado de! dro-
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nago que tiene lu^r detrás de la superficie ílh* pácete qaa 
se obtiene trna empaquetadora a mcde de reborde soHadcr de­
pendiente del ̂ edio presionador sa el borde de la anilla 
salladora.

5. si dicho sodio as pxsssionado Mein el exterior hasta
el espacie basas formada per la cavidad Itb en el lado iát^ 
no de la anilla salladora* pueda pedirse la traassaisióa de 
la presión al entrase hembra a tíwás de la anilla selledera* 
puesto que Óata tiene el siembre ansiar radialmentc dispuosto 

10. al Citerior de la cavidad 11b* El intérnente de presión en di
cho espacio hueca sola auseataráel efecto del sellado per — * 
rebordo en el bordo Hg y en la superficie llh sin actew so­
bre la parte debilitada 2?a del extrema hembra..- La porción se 
Hadara situada en el borde opuesta* dirigida hacia el exte—  

13. riar, de la anilla salladora y que. se fonaa dentro do la supex
fície 1?c* os esencialmente reforzada por la parte naxsgínal —  
36b* dirigida raá&alHaBte hacia el interior* del mî â ro ann—  
lar 36* sin que esta parte reduzca las propiedadea senadoras 
elásticas de la anilla salladora en la aaperfieie de ¿ayo de 

20. la porción salladora contra el extremo s&cho do la tubería in
toíT̂ a* Si so desea* la superficie. seHadora. lie pueda .-disonar
se con un reborda sallador ostra qae se presiona contra el ex 
tremo sache 31 per un exceso de cesión intema em la taberna.

Ea la figura %% so-costra .ana. secada wsíón de — - 
23*" aparato para la fabricación del extreme hembra de ana tubería 

ter̂ eplástiea*. So ilustra na miembro de soporte 30 que- eostie 
se un cilindro de aíre comprimido 51 provisto de toa pistón —  - 
msicimcnte desplasable 52 fijado a ana biela de pistón 53* 
ta biela se extiende a través del cilindro 51 por las guías — 

$0+ 34 y 55 situadas en estrenos opuestas do aquél* En 56 se mués
traa anillas do sipaquetadara destinadas a sellar la biela do



pistón contra laa guías 54 y 53 y contra oí pistón 52. La bie­
la de pistón 53 tiene forma da tobo y un taladro 57 do la Bis­
as tanaína por un extremo con una tubería flexible $8 que, de 
manara no mostrada, pone al taladro,, a través do una válvula 
da control, en oomonioaoión con UíTa fuente da medio presiona—  
dor (indicada por la flecha B^) y con una fuente de vacío (oe- 
Halada por la flecha Eg). El extremo opuesto do la biela 53 —  
sostiene un punzón 59 provisto da una cabeza 60 que cierra el 
taladro 57 da la biela en el extremo. A cierta distancia del - 
extremo do la biela se extienden los taladros radiales 61 h&—  
cia el exterior en dirección de una muesca anular intoma 62 *+ 
de un taladro axial 63 dol punzón y desde la muesca anular 62 
se extienden taladros radiales $4 hacia ol exterior hasta una 
muesca anular externa 65 dol punzón. La biela 53 es recibida 
en el taladro axial 63 y queda sellada contra el punzón por —  
medio de anillas de empaquetadura 66 dispuestas a lados opues­
tos de los taladros 61 al exterior de la muesca anular 62. Al 
miembro de soporte 50 se fija u& miembro do soporto exterior - 
67 provisto de un taladro interno 68 que rodea al punzón con - 
un ajuste libre en el extremo interno do éste di timo en la figu 
ra 11, es decir, en la posicidn mas desplazada Itaoia al exte­
rior del punzón, y rodea a la totalidad de éste último en la — 
posicidn góa desplazada hacia el interior del mismo (figura 16). 
Inmediatamente por encima del punzón 59 se aitón un dispositivo 
de lavado con agua 69, al que se suministra este líquido, cono 
as muestra por la flecha P+

En la figura 12 se muestra un dispositivo bloquoador 
anular 70 de material clásticaBonte flexible, tal como goma, - 
recibido en la tauosea anular 65. En cu posición inactiva, tal 
como se muestra en la figura 13, el dispositivo bloqacador os 
Havado radialmento dentro dol fondo do una parte exterior -
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saeha 63a, relativamente gene prafua,<3% de la muesca anular 
63.

3H dispositivo bloqueador 70 está diseHaáo para *!—- 
podar bloquear el eleassito do molde 11 en una posición. dcfi— 

5. sida sobre &  guasón 33* posición so ssegaâ , por medio —
do la porté 6$a do la muesca anular# qaa fosŝ  ana depresiva:, 
en la superficie principal ?2 del paasÓR* 3á evidente por la 
figura 12 que 3a anilla Í1 puedo desplanarse con relativa far—  
calidad a lo Isrgo do la superficie 72 del pansán con un con- 

10, tacto sustentador entre- la superficie del punzón y las por— -
cioncs superficiales internas tía# 11b y 11o del elemento do 
molde tí. Sn la posición mostrada en la figura 12# en la que 
el ̂.emente de molde 11 está deŝ sr̂ dc# las porciones super­
ficiales internas 11a# 11o se proyectan sólo bacía el g^te-* 

13, rior de la parte de muesca 63a sin tocar el fondo do la. mis­
ma. -** ^

En la versión ilustrada# se utiliza un dispositivo —  
bloqucador 70 fersm de anilla do goma elástica do sección 
transversal rectangular-. En la citada anilla hay áaa serie# 

20# por ejemplo de castro a sois# do taladros radiales 7$ áe. diá-
metro relativamente pequero.

Boapsác de colocarse en posición elemento da mol­
do ca la parte de muesca 63a del punsóc# tal como so muestra 
en la fisura 12# se aplica medio preaionador al lado inferior 

23. del dispositivo hloqucador 70 desde la fuente a travos del
taladre 37 do la hiela de pistón 33# do los taladros radiales 
61 y de la muesca ansiar interna 62 del guasón y de los tala­
dros radiales 64 al fondo áa la-masca anular 65* El hloquca- 
miento clástico so extenderá asá radislmeate hacia el exte*— 

30# rior a travós ¿e la muesca 65a para acoplarse a una porción -



superficial intema cóncava y ahuecada $!b del elemento de 
molde* Sólo pequdKas cantidades de nadie proslonador se fugan 
bacín el exterior a travós de les taladros 75 del dispositivo 
MLoqueador e ínmediatemente la anilla de goma forma contacto 
contra la porción superficial 11b, quedando cubiertos y blo­
queados los talaros 75 por medio do la anilla salladora* Her 
ced al medio presionado? se anegara un contacto efectivo en­
tre el dispositivo bloqueado? y la anilla salladora*

Ea 3a ügara 13 se maestra ana tubería A de material 
termoplóstico* cuyo extremo ilastrado se calienta en coadi— * 
oída plástica adecuada# de manera que pueda configurarse so­
bre el punzón 59* tal coso se maestra a la izquierda de la —  
figura 13* pudióadose configurar seguidamente sobre el ele­
mento de molde 11* coso se ilustra en la figura 14* Durante - 
la aplicación a preal&, el extremo de tubería caliente se —  
mMve axialmente sobre el punzón basta que empuja contra un - 
tope 77 dispuesto en el miembro de soporte exterior 67.

Deepuós de configurarse el extremo de tubería con —  
el extremo hembra 27* se descarga la presión contra el dispo­
sitiva bloqueador 70, de manera que este últino cae de nuevo 
a la posición mostrada en la figura 15* Seguidamente se apli­
ca vacío al dispositivo bloquoador desde la fuente Eg a tra—  
vós del citado paso 57, 61, 62, 65,65, transmiti&adoae el —  
vacío a través de los taladros 75 del dispositivo blequeador 
a la parte do muesca 65a y permitiendo el paso del extremo —  
exterior del extremo hembra firmemente alrededor del disposi­
tivo aollador y hacia abajo contra el punzón. Es evidente por 
la figura 15 que el extremo exterior del extremo hembra, cuan 
do se aplica sobre el punzón, se aleja de su contacto contra 
él tope 77 del miembro de soporte exterior 67* Después de ce-
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rmrsa el vacio y da enfriarse el extremo hembra, ce retira 
del pausan 59' llevando este última Mala el alambro Re so—  
porto exterior 67, soma as maestra en la figafa 16.

El elemento do molde a asar en el ̂ arnta ilustra—  
do SSL las figuras 11 a 16 es del tipo ilustrada on la figUf-. 
ra 9. Sin embargo, el elemento de molde puede modifiesrso - 
como se ilustra en la figura 17. La principal modificación 
ce la fersa del miembro amlnr, que es similar al siembro - 
anular 26o ilaotrado en las figuras 3 y 4.

en la versión ilustrada en. las- figuras g y 17$; la 
* porción superficial cóncava ahuecada 1Tb cató localizada in* 
medinntamente debago do san parto del miembro analar 26b, do 
manera que la fuerza radial egerei&a contra el elemento de - 
molde desde el dispositivo bloqaaador 70 es interceptada y # 
aligerada en el medio de refuerzo, sin afectar esencÍ¿iBeate 
al volumen principal del elemento de molde. SI mieM3r̂.'30&-** 
lar se dispone en dirección axial, entro la porción saperfi- 
alai interna 11b y la porción asporficial interna ITá̂ .dia—  
poniéndose luego radiáronte al exterior do .la poreión,̂ .a— ̂ . , "jo"'
perfioial intê ma eóncava 11b, de manera qao la fuerza —  
ŝpage desde el 'extremo do tañería caliente contra el elemtm 
to do moldo pueda, transferirse desde, el miembro' araRsa? ¿Ü^, 
monte a3. dispositivo bloqneador 70 con soporte radial do di­
cho miembro amalar contra, al citado dispositivo bloqneador, 

m  la figura 18 se maestra -ana construcción modifi—
cada del punzón. ilas-̂ radO' en las fijaras 11 a 16. Boa muescas 
anularos parálelas 8$ y 86 do diámetros diferentes so dispo­
nen en la superficie del pmssÓn para sostener respectivamente 
la porción superficial cilindrica 11a y la porción — <
gapoKf&eia! ggg&ága% eostexa tlo del éíeman!¿ do ̂ alde 11̂  Por

**23**



debajo de las muescas anulares $5 y 86 ao extiende una so—
, vi# de Hueseas axiales paralelas 8?.. natas Hueseas 8? se ex­
tiende axialmente más alias d# las muescas-'85 y 86, pare ti^ 
'mea ana anchura y altura que lapidan al elemento de molde —  
cerrar los pasos formados por dichas muescas 81* Estas últi- 

' mas comunican con una fuente do vacío (indicada por la fla­
cha Eg m  la figura H)  a- travós de los taladros 88 y 89 y - 
desembocan radialmente en las muescas 8$ y 86 y también ra—  
dialmente hacia la superficie Interna del extremo do tubería, 
lateralmente al elemento de molde*

Tal como se ilustra en la figura 18, la superficie - 
interior convexa H e  del elemento do molde está modificada 
en el sentido de que ana porción superficial interna cóncava 
1 Ü  y una porción superficial posterior convexa 11 j adicioztg 
les se extienden desde dicha porción superficial convexa in­
terna 11c hasta la porción superficial posterior convexa 1ld. 
Hedíante líneas discontinuas se ilustra una compresión de la 
parto poeterior del elemento de moldo, formada por contrac­
ción do fuerzas desarrolladas por el extremo do tubería ca­
lentado trae su enfriamiento. Es evidente por la figura 18 - 
que la parto posterior del elemento de moldo está más bien - 
sin sustentar y en consecuencia puede comprimirse independien 
temante del miembro anular 26 que sostiene al resto del ele­
mento de molde*

Ventajas de la fabricación del extremo hembra 
como, resultado del elemento do moldo reforzar 
áaJLa<Lla.. .aama..asaMQ3^.
a) El bloqueagalonto fijo do la anilla senadora co­

bre #1 punzón del extremo hembra puedo efectuarse, en virtud 
deí miembro anular rígido, con eopocial sencillez debido ál



hecho de que pueden prosicnarae dispositivos bloqueadorea 
radialmentc lidies centra el elemento de molde y pae&aa 
asê srar a este último con el refuerzo como tope.

b) Las fuerzas que presionen a los dispositivos —  
bloqueaáeres (û a anilla do goma circular con̂ íú̂ a, espigse 
do acero o elementes similares) raálalaeate hacia el exte-* 
rior pueden variar dentro de amplios límites sj&o afectar al 
faneieaaaiaate del extremo hembra*. Las fuerzas que actúan - 
sobre ol elemento de moldo radialmente hacia el exterior —  
son recibidas por el refuerza siU que úste sea deformado de 
tal manera que se impida el que la tubería de plástico ca­
liento sea ietpalsada sobro ol mismo*

o) En particular, la entrada del extremo de tube­
ría caliento sobre la anilla folladora se resulta ebataculi—  
sada, puesto que el bordo do eatradá del elemento do ¿álde — 
para al extr^áo de tubería caliento no puede elevarsê --*iíu —  
virtud del refuerzo sígide-, sobro la superficie dal pumgún y 
no causa !m trabaaî itc con el astroso de teoría*. ----'-

d) Los dî ositiyos bloqucadorcs no participm-'én —  
el moldeo del extremo de tubería, y por consiguiente pueden - 
construirse sin fuertes anigenciaS' sobre dimon#.ones y; tole** 
rancias. Los dispositivos bloqaaagores no necesitan, sustentar 
al elemento do .molde alrededor de teda la p.eriferia come con­
secuencia del refuerzo, sino que pueden dividirse en tres o - , 
mas elementos independientes.

a) Como el elemento do molde reforzado lo permite —  
coa una retencián radial del mismo, se conaigaa un efecto de 
antc-̂ l̂oquessî ito de los dispositivos bloqueadores paraase- 
gurar al elemento do molde de 'manera axialmente, no áesplasable 
sobre el punzúa costra la fuerza do c^uje del extremo de tu-
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baria saliente.
f) El bloqueamiento radial figo dol elemente de mol­

de# tal como resalta posible mediante $1 refuerzo dol mirx:o, 
da logar a un aparato productor de extremos hembras especial­
mente sencillo y correspondientemente económico y fiable.

El aparato a emplear con el elemento de molde y ani­
lla senadora ocabinados de la presente invención realiza mo- 
vimientca aencilloa y carece de piezas complicadas.

g) Cuando se empega ol extremo de tobaría caliente —  
sobre la anilla salladora reforzada# so suelta el dispositi—  
So bloquegdor y el Mctremo de tubería so moldea alrededor del 
elemento de molda reforzado per medio de vacio c inherentes - 
fuerzas elásticas.

Como consecuencia del refuerzo del elemento de moldo# 
áste se mantiene en su forma deseada y el extremo do tubería 
caliente so contrae alrededor de aquól, do manera que sa ob­
tiene una óptima configuración y tolerancias en el extreno —  
hembra.

En la figura 19 se ilustra el elemento de molde 11 - 
en posición descargada y la superficie 72 del punzón y las —  
muescas 85# 86 y #? se indican con lincas discontinuas. Resal 
taró evidente por tal figura que ol diámetro idtomo de la —  
porción superficial interna cilindrica H a  del elemento de —  
molde es menor que el diámetro de la muesca 85 y mayor en su­
perior medida que el diámetro de la muescas 87. en tanto que
el diámetro interno de la porción superficial interna convexa 
H e  es menor que el diámetro de dicha porción superficial in^ 
tema H a  y que el diámetro interno do la muesca 86* poro ma­
yor que el diámetro de las cuescas 87.

Con el elemento de molde en posición sobro el púa—  -



sdn (figtíra 18), el dispositivo bloqueador 75 es presionado 
por el medio prasionaáor (precedente de le, fuente. c w  
se maestra en la fluirá ti) radialsonte hácia-joliexterior - 
c<mtra la porcina ê erfioiál lateras cóncava Ilb¿ como se 

5. osplioa antoriormoate con roforoaoia a las Figaraa 11 a 16¡¡, en
tanto que las porciones et̂ erfiolalos internas 11a y He san 
presionadas contra el fondo do sus respectivas mascas §5 y 
86. üas porciones fasrtemosate aomprísidaa del elemento de 
molda se ilustran con sombreado trsnsvwsal en 5 ̂ f&gora 18). 

1o. Es posible control^ talas porciones fuertemente compriaidss
del elemente de molde a sapeáis* que el extreme hembra sea ia- 
debidemente cargado por medio del mimbro asalar rígUo 28  ̂-* 
sitando radialtsente al exterior de dichas porciones fuerte—  ̂
mente comprimida. Es así pasible sitúan el elíssento #3. acido 

15. coa precisión y se¿iÛ idad sobM el pongan por medio del jcfoo-
tc de retención croado entro el miembro anular 26 del ̂ ernaa* _ 
te de molde y la. añasca 85 Rol pasasen y del efecto do ',99s&aa- 
-cián establecido entre el miembro .malar 26 y el dispositivo 
'bloqneadoy. ^

26. En la versión do la figura 26 se ilustra una sola ̂
mosca 95 destinada ,¡a sust-sntar la porción, superficial' ínter̂  
na cilindrica 11a y la porción superficial intensa convexa ̂  
11a del elemento de molde. 3as moscas anulares 98 y  $7 as*—  
t &  sitiadas lateralmente a la;3Baeaea 95. -una a cada lado do 

25. la s&sma y comunicando s^aradsmente con los taladros 88 y *r-
$9. El elemento de molde esta provisto de un miembro analar ** 
126, qaa consta de una priora porción eoaioa 126o eorrespon- 
Üeate -al siembro anular .26 de las figuras 18 y 19. y de una, 
-seaonda.porcMs. 126d extendida desde dicha pereí&a odaica 

36. 136c hacia la porción posterior del eleménte da Adía. Bicha
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segunda porción tód a#' ilustra, ea una versión preferida, - 
da forma cilindrica, pera es evidente que sen posibles tam- 
M ó n  otras diversas formas, sin apartarse del espíritu de - 

la presento inwenaiáa*
Per medio de la segunda porción citada l26d del —  

miembro anular, se extiende la porción fuertemente eompriKi- 
da 0 del elemento de molde eon una adicional porción fuer­
temente comprimida 0^ del mismo radialmente al interior do ** 
la segunda porción I26d del miembro anular. &3to permite un 
aOporte y fricción adicionales de dicho elemento de moldo, - 
creados por la porción comprimida del mismo, definida por la 
porción superficial 11c. Boto permite también prescindir dol 
dispositivo bloqueador 70 usado en la versión de las figuras 
15 y 19. La muesca 6$ quo comunica con una fuente de vacío ** 
(indicada por la flecha B% en la figura H), comunica directa­
mente con la porción superficial interna cóncava 11b del d e —  
mmto de molde y proporciona un medio bloqueador por vacío —  
para situar y bloquear a tal elemento en la muesca 95. Sin —  
embarco, es evidente que el elemento de molde 11 do las figu­
ras 20 y 21 puede usarse topbi&a en el aparato de las figuras 
1 y 2. En tal caco, el diámetro de la superficie exterior de - 
la anilla de soporte 13 corresponde más o menos al diámetro - 
de la superficie exterior do la porción !26d del miembro anu­
lar. En ambos caeos, la porción 126& dol miembro anular actúa 
como tabique antro la porción fuertemente comprimida dol <- 
demento de moldo y la porción radialmente eatarior do tal —  
demento definida entre la porción superficial exterior con­
vexa H e  y dicha porción l26d del miembro anular.

Al impulsarse el extremo de tubería caliente sobre —  
d  elemento de moldo, se aplica vacío a travóa do loe taladros
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88 y 8^* presiona así dicho extremo contra los contemos 
exteriores del elemento de molde por la presión atmosférica* 
coa^námi&doso de es-!:o sode la poraiáa .radialnanto externa- 
dol elemento citado definida entro la poroién superficial ̂*- 
extericr convexa M e  y dicha porcina *!26d del aiem&ro anUtar* 

ál enfriarse el ostremo de tubería caliente per me** 
dio de agua pnlvcrisada* dicho extreme se contrae y so logra 
tan cierra hermético entro la poreién do muesca &a la tubería 
y la anilla salladora (oliente do molde)# Hedíante la por— 
cián I26d del siembro amtlar, el cierre hemotico contra la 
macoca se mantiene iaolass después de soltarse el extreme'—  
hemiten del ponsén y no sen iaflu^ciadas- las tolerancias di¡g. 
Betrales do la poreíén H e  de la anilla salladora* ^scgtaéa^" 
doce así anas tolerancias diametrales} muy estrechas* ^

Tales tolerancias conseguidas ea la proánceién d d  -. 
elemento de moldo roforaado (anilla salladora) oembinádas ¡con 
las tolerancias diametrales también may estrechas del referi­
do elemente de molde después de su bloquoasdento on la muesca 
do tan extremo hembra* permite reducir el voltxs^ del cúárpc 
elástico en el elemento de molde# Bata cuerpo elástico" redo—# 
oído disminuye el estirácente y adalgazamiento del material 
de la tubería ea la sena de las gatescas. lo caal incrementa - 
la solides do esta sección de tubería*

SI ajaste hermético de la anilla salladora (deme&** 
te de molda) impida también la entrada de iigporegas ea la so­
sa do las saeseao daraato al tratsap^rte y alsxMaMXicRt^..

i? 0 $ A
la patento de Invención que ao solicita per veinte —

^ 08* para EspaSst. de acuerdo con la vigente Le^slaciáa. de­
berá recaer sobres" P S a W C W A a o  SS H ! M  8$Y .'
3B3̂ 883A CÚ^KABOS PASA 530 ES TOBmiAS #8 S&3!miAS 3SSMM&S%I38"
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eon Prioridad do las solicitudes do ̂ atontes en Noruega n& 
743130 de fecha 2 de Septiembre de 1974$ na 743955 de fecha.
4 de Noviembre de 1974 na 743954 de fecha 4 de Noviembre de 
1974$ y na 751460 de focha 24 de Abril de 1975$ según las - 

9+ características eeencialea de las aiguienteoz
R E I V 1 N D I C A 3 I Ú N E 3  

Í4*- Elemento perfeccionado de molde y anilla solía- 
dora combinados para aso en tuberías de material te¿moplástico, 
adecuados para sellar por completo ana junta entro un extra—

10+ mo alojador y un extremo insertadla da dos tuberías cooperan-^
tea formadas do material termoplástioo y para su empleo como una 
porción de un cuerpo do molde para fabricar el citado extremo 
alojador de ana tubería o inoertar simultáneammcto la referida 
anilla en una muesca interna del extremo alojador producido —  

15* por aquel, caracterizados por anas superficies intorna y extar
na que definen entre si un cuerpo unitario, catando compuesto 
el volumen principal de dicho euer&o do material elásticamente ' 
flexible, mientraa que tal cuerpo presenta dentro de su contar 
no por lo menos una sena compuesta de material relativamente - 

29* ineláotico capaz do dar estabilidad a la citada zona en ouítdto
a aa forma, en comparación con el rosto de dicho cuerpo*

24.- Elemento perfeccionado do molde y anilla salla­
dora combinados para uso en tuberías de material tormoplastico 
según la reivindicación 1, caracterizados porque por lo meaos 

25* una zona está formada por un miembro anular rígido permanente­
mente conectado al volumen principal del mencionado cuerpo.

34.- Elemento perfeccionado da molde y anilla salladora 
combinados para uso en tuberías de material tarmoplástlco, se­
gún las reivindicaciones 1 ó 2,. caracterizados porgue el mica—  

30* bro aimlar tiene una superficie cónica coincidonto con la supeg



fíele da una porción superficial anterior do! elemento da ̂  
molde*

4-3.-* Blemanto perfeccionado de neldo y anilla salladora -'*' - 
caaMaa&oa aso en- tuberiae do salarial termopláoti^. , ag
gan las reívindioaciones t ó 2^ csractcrisados porque al misa- 
hro anular tiene farsa 3o are y está provisto de ana saperfi—  
cíe entapiar cónica para formar na ̂ oyo para, el extremo de la 
tubería caliento^

$0.- Elemento parfecsicnado de molde y anilla salladora 
combinados para aso en tuberías, do material tamoplástloo según 
esslqulora de las reivindicaciones 3 á 4# caractarisadoo porree 
el siesibro anclar tiene orna superficie coincidente coa la por­
ción superficial exterior de dicho cuerpo extendida entre ana 
porción superficial anterior y una poroióa superficial poste—  ̂
r i w  del sismo, /* _

6B.- Elemento psrfeeoíor¡ad.o de molde y anilla salladora, . 
co^hinaáss para uso tuberías do material tcmoplastioo^ según ^- 3 í
cualquiera do las reivindicaciones 2 á 3<, caraeterisndos* porque

„ . ¿ \-
una porción superficial exterior del referido cuerpo praporeio- ' 
na pasós de 3renage longitudinales entro la citada superficie y 
la superficie opuesta del referido extremo alegador, - ."

?ó,- Elemento perfeccionado de moldo y anilla salladora.
combinados para neo su tuberías do material tamoplástico*. según ; 
cualquiera de las reivindicaciones 3 á 3# Cíuraoterizados porque 
la porción superficial exterior del referido cuerpo que se ex—  ' 
tiendo entre una porción superficial anterior y una porción su­
perficial posterior del mismo está provista de sucacas de drena - 
ge longitudinales:*

88,- Elementó' perfeccionado do molde y anilla, salladora 
cmbinaáes p a m  taso en tuberías, de material tanwplástico, angón . 
ctmlquiara do las mitMicaeioneá 3 é ?# camcterissAos porque



#1 miembro anular tima asa porción da tabique empotrada en 
dicho volumen principal para al soporte individual da don - 
porciones senadoras mutuamente opuestas de material elás­
ticamente flexitle#

9^#- Elemento perfeccionado de molde y anilla se­
nadora combinados para nao en tuberías de material termo—  
plestioo, eeadn cualquiera de las reivindicaciones 1 & 8, - 
caracterizado* porque la referida superficie intema compren 
de ana primera y asa segunda porciones superficiales y una - 
porción superficial intema ahuecada entre ellas y la citada 
zona* por le menea* esta formada per un miembro anular rígi­
da y relativamente intlaatico, del que una parte por lo me­
aos está situada lateralmente a la mencionada porción super­
ficial ahuecada#

108.- demento perfeccionado de molde y astilla se­
nadora combinados para uso en tuberías de material tc.ua—  
plástico# aegdn la reivindicación 9* caracterizados porque el 
miembro anular se extiende además axialMeat* sobre una par­
te por lo menos de la referida porción superficial interna - 
ahuecada#

113.- Elemento perfeccionado de molde y anilla sa­
lladora combinados# para uso en tuberioo de material termo—  
plástico# eegdn cualquiera de las reivindicaciones. 2 a 10, - 
caracterizados porque el resto de dicho cuerpo comprende una 
zona clásticamente flexible, forjadora de un reborde, latenl 
monte al miembro anular#

12e#- Elemento perfeccionado de molde y anilla se- 
- lindera combinados, para uso en tuberías de material tetrao—  
plástico, eegdn cualquiera de las reivindicaciones 1 * 1 1 , -  
oaraeterizados porque el material ineláatico es metal, acero



- 3^ -
o om material plástico Rígido*

lie.- Elemento perfeccionado 3c molde y astilla sa­
lladora eocMaadoe para aso en tuberías do material termo—  
plástico, segdn esalqaíera de las reivindicaciones 1 a 12. ca 

$, racterisadca porque el material elásticamente ilexiblo es —
ana goma*

14B.- Elemento perfeccionado de molde y anilla se-* 
Hadara combinadas pora aso en tabarías de material termo—  
plástico. se#n cualquiera da las relvíadicacioaea 1 a 13,

10, ĉ astorisadas- porque dicho caerpo tiene ana primera perciba 
superficial intema,, ana segunda porción superficial intema 
y ana porción superficial interna ̂ mecada entro dicMs por­
ciones superficiales internas primera y segunda, y ana por­
ción superficial anterior y extoma oblicuamente. extendida.,

15. que forma un borde anterior con la primera, porción superficial 
intoma mencionada! y un. miembro rígido y relativamente. ine— 
láatíco dispuesto en el citado cuerpo en la referida porción * 
superficial anterior.

156.- EL emento perfeccionado de molde y anilla. se­
gó. lindera combinadas, para uso en tuberías de material termo- 

plástico, cagón la reivindicación 14,' camctoriseáss. porque 
la segunda porción aaperfíelal interna mencionada, forsm un — 
reborde dirigí3o hacia el interior y la referida porción ahae 
eads tiene un tamaño apropiado pora recibir dicho reborde al 

25. deformaran la secada porción superficial interna#
16a.- Elementa perfeccionado de moldo y anilla se­

nadora eoisbinados para uso en tuberías de material termo—  
#aatico, segán las reivindicaciones 14 ó 15, camctorisados 
poroso la primera arción superficial interna citada da di— 

3Q, che cuerdo, as cónica.
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1?**- Elemento perfeccionado de molde y anilla se 

Hadara combinadas ^ara uso en tuberioa de material terw—  
plastico, segdn cualquiera de las reivindicaciones 1 á 16, 
caracterizados porque dicho cuerpo definido entre superfi­
cies externa e interna tiene ana seccidn transversal osen— - 
eialmenta en forma de gota.

PERFECCIONADO DE SSOLDE Y  AN U LA  

SECAD O RA CO CIN AD O S PARA USO EN B E B I A S  DE M E S I A L  TE3KI0

HASTIOOS
Segdn queda custanciálmento descrito en la presen 

te memoria que consta de treinta y nueve hojas, escritas a 
máquina por una sola cara y acompasada de dibujos.
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