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ANTECEDENTES DEL INVENTO

El invento se refiere a cartuchos de cinta entintada
¥y més particularmente & un cartucho destinado a montarse en

une maquina de imprimir o una méquina de escribir o une magui

.na similar con el objeto'de almacenar una longitud importante

de cinta y suministrarla de manera continua o intermitente pa
ra las nccesidades de lz impresién.
En el pasado, se almacenaba corrientemente la cinta

en dos carretes separados, funcionando uno de ellos pera recod

ger la cinta mientras que el otro funcionsba para suminisirar

~la; y se intercaumbiaba la funcién de los carretes al agotarse

t0 para funcionar, lo que disminuye asi sustancialmente la mz

el carreﬁe.de svministro,

Pars facilitar la instalacién y el cambio mds cdmodo
mésrlimpio ¥y més rapido de la cinta, se ha utiiizédo un dispo
sigivo de cartucho en el cual se almacena la cinta en el inte
rior del cartucho en estado plegado en lugar de estar enrolla
dos sobre carretes, Ya que el cartucho proporciona uns envol-
tura que pernite extraer e introducir la cinta en forma de bu
cle sinfin, solamente se necesita instalar el cartucho en un
soporte adecuvado de la miquina de impresién para que esté lis
nifulacién de la cinta. Unos ejemplos de dichos dispositivos
de manipulacién de cinta de la béenica anterior se describen
en las patentes de los Estados Unidos némeros 3.726.381;‘
3.621.968; 3.643.771 y 2,685.357.

Se han presentado dificultades con relacion a dichos

sistemas de cinta de tipo sinfin, en particular cuando la cin '

ba se almacena en el interior de la envoltura del cartucho en

forma plegada. En este tipo de disposicidn, se introduce la

cinta en una extremidad del cartucho donde se situa por si mis
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ma en forma de plieguesde manera aleatoria antes de ser empuja
da & través del cartucho hasta una extremidad de salida por

donde se extrde y se presenta al mecanismo impresor para efec

~fuar la operacién de impresién. Con el objeto de reducir la

frecuencia de 1los cambios de cinta, se auments la capacidad de

cinta del cartucho inerementando el volumen del cartucho des-
tinado a recibir la cinta. En numerosas aplicaciones, tales co
mo en las operaciones en las que se uwtilizan impresores do ca-
dena o de correa, es%e'increéento de volumen se obbiene prefe-~
rentemenie ensanchando el cartucho en luger de aumentar su lon
gitud. sin embargo se producen dificultades debidas a que la
einta sé enreda y se bloquea, lo que da lugar a la aplicacion
de fuerzas importantes a la cinta y al mecanismo de érrastre
de la cinta asi como a las guias empleadas varg iﬁtroducir y
extraer ia cinta. Si esta fuerza llega a ser excesiva,el mecg
nismo de arrastre de la cinta falla o la cinta es deteriorada
o se bloguea, lo gue perturba el desplazamiento adecuado de la

cinta,

t

Ia vida util de una cinta puede ser aumentada median
te un dispositivo de inversién de cinta tal como un anillo de

Mobius on una cinta sinfin, Aunque estos dispositivos pueden

egtar situados en el exterior del cartucho, en numerogos casos

‘es8 conveniente que estén dispuestos en el interior del cartu-

cho, '

El ejemplo del invento que se describe equi represen
ta tn cartucho de almacenado de c¢inta el cual sirve a la vez
para almacenar e invertir la cinta, con un dispositivo mejora
do para introducir la cinta en el volumen de almecenamiento y
pars, &esplazarla a través y fuera del orificio de salida. El

invento permite aumentar la capacidad recduciendo sin embargo
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las fuerzas necesarius para desplazar la cinta.

T DESCRIPCION GENFRAL DEL INVENTO

Ls figura 1 es una vista en perspectiva del cartucho

~de cinta  (con su lado superior parcialmente abierto) a -

partir del cual la cinté es extraida y en el cual se introduce
de nuevo cusndo se utiliza pera imprimir,

La fiéura 2 os un croquis general en seccidn transver
sal del mecanismo (seccidn tomada a lo largo de la 1inea A-A

de la figura 1),-que'iiustra el movimiento comtrolado de la cin

ta plegada, gracias gl cual se reducen al minimo las fuerzas

suceptibles de provogar el atascamiento de lé.cinta ¥y las fuer
zas necesarias para Qesplazar la cinta. : - -;j -1
Ta figura 3 es uﬁ croguis general de un modo;dé feali
zacion en el cual el cartucho de la figura 1 esta montédo en
un carro de cabezal de impresion movil y la cinta es arrasira-
8a . durante wng oparécidn de impresiodn,
Las figuras 44 a 4F son vistas esquematicas de un me-

canismo de inversién de cinta destinado a formar un bucle de

" Mobius en la cinta sinfin, siende las figuras 44 y 4B unas

vistas por encima y de frente respectivamente de este modo de.
realizacion con la cinta, mientras que las figuras 4C y 4D son
vistas de frente y lateral del modo de realizacidr sincinta,

¥y las figuras 4E y 4F ilustran otros modos de realizacidn del

dispositivo inversor.

Haciendo ahera referencie a la figura 1, se ve que el
cartucho de cinta 1 incluye una envoltura rectangular relativa
mente de forma glargada en la cual la cinta 2 se extrae a par-
tir de la exiremidad de salida de cinta 3 y vuelve al cartucho
por el orificio de entrada de cinta 4. Ia energia necesaria pra

rag arrastrer la cinta estd proporcionads por la rueds de arrag
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tre 5 en cooperacidn don la rueda.loca 6. Ia cinta esta guia-
da hacia la rueda de érrgstre 5 por la rueda de guiado 7. Al s$a—-

lir de la rueda de arrastre 5, la cinta es empujada en la sec-

- ¢idén de alojamiento 8 del cartucho donde la cinta se situa o

sc deposita por si misma en pliegues verticales 22, Cuendo eg

t4 montada en una miéquina impresora, la cinta situada en la re
gién ebierts enire 1los extremos 3,4se sitds frente a la linea
del medio de registro 21 donde los elementos de formaeidn da
impresidn soportados por un ;abezal de impresidn 10 producen
un impacto contra la cinta y el medio de registro bajo la in~
fluencia de estos elementos para formar los caracteres desea-
dos, ILa ciﬁta entintada usualmente hecha de un material reti-
culado tal como nylon retiene una cierta cantidad de tinta de
impresioén por acci5n capilar y/ o absorcion. Ei desplazamien—
to de la cinta durante la operacidén de impresion es convenien
te pora que pueﬁa presentar una porecibn diferente con el ob-
jeto de imprimir cada cardcter ya que cada accidn de impresidn
de lugar a la extraccidn de una clerte cantidad de tinta. Es

conveniente almacensr una canvidad maxima de cinta en el cor-

$ucho 3y producif el desplazamicnto de la cinta almacenada

con un grado acepteble de tenqién de la cinta., Cuando se aumen
ta la densidadrde la cintna en un cartucho de almacenado, se
producen dificultades.debidas al atascamientorde la cinta y a
las importantes fuerzas necesarias vara desplazar la cinte. Fa
ro disminuir este atascamiento y estas fuerzas de desplazanien
to de la cinta, se divide el cartucho en ires cémaras ¢ porcio
nes, Se introduce la cinta en una prigera porcidén I, desplazdn
dola a través de esta porcidn bajo Lla forma de pliegues dispues
tos ai azar apretados y sometides a una fuerza de compresion

notable, y a continuacidén se introduce en una segunda porcién
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II; después de lo cual se extrae secuencialmente de la sSegun~-
da porcidn introduciéndola en una tercera porcién TII y presen

tdndola s partir de estz tercera porcion al cabezal de impre-

“8ion. La enchura de la cinta es apenas ligeramente inferior a

la eliura interna éel cartucho ¥y por tanto cuando se introdu
ce la cinla en la cavoltura del cartucho en forma de pliegues
situados al azsr, la cinta puede ser desplazada a través de la
envoltura con una friceidn lgteral insignificante., Los plie-
gues de cinta se man%iénen verticalmente al sostenerse mutua-
mente durante su envasado en forma de acordedn debido a la den
gidad dg la cinta slmacenada durante su desplazamiento a tra-
vés dé la porcidn I,

Antes de describir de manera mas detallada la manera
con la cual se desplaza la cinta a través del cartucho para
su nresentbacion é un cabezal impresor con el objeto de realizar
la omeracidn de impresidn, es oportuno describir algunos de
los problemes gue se presentan cuendo se mueve una masa de ¢in
ta plegada 2l azZar & través de un cartucho de este tipo. Como
gse ha indicado més arriba, es conveniente procurar que la lon
gitud o la cantidad de cinﬁa contenida en el cartucho sea méxi
ma, reduciendo sin embargo a un minimo las fuerzas requeridas
para desplszar la cinta; cactores agquellos que afectan el gré—
do de deslizamiento de la ecinte, el desguste de ls misma,asi
coro la potencia necesaria pars arrastarla. Iguslmente es con-
veniente reducir al minimo lzs fuerzas de tensidn aplicadas a
la cinta gque afectan la vida util de la cinta. Un problema im-
portante durante la overacidén de introducir la cinte en un car
tucho en pliegues dispuestos de manera aleatoria consiste en
que la presidn interna de la masa de cinta contra los costados

y contra el orificio de salida del cartucho awmente conforme
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va aumentando 1a masa de cinta contﬂnidé"en el cartucho. Por

'tanio, reuulta més diflCll extraer 1a clnta por la extremidad

de salida del cartucho debido a la fr1cc1on proporc1onqlmente

- mas elevada que se produce cuando la porcidn extraids de la

cinta se desliza dentro de la masa de cinva y contra las pare
des del éartuchq. Ya gue la reéistencia de la cinta tiene un
1imite, esta friccidn impone una limitacidén a la cantidad de
cinta q&e puede ser empleads en un cartucho de cinta de confl
guracidn dada. Aunqué la cinéa se desplaza en una masa de plie
gues dispuestos de manera aleatoria en el interior del cartbu-

cho, es lconveniente que la cinta salga de la masa de cinta en

forma de wna sola tira de cinta no plegada. Sin embargo, ya que
la confjﬂuracién de los piiegues de larcinté es relativémente
aleatorla, ocurre muchas veces gque los pliegueg dn cinta se en
trelazan de tal menera que una importante aglomeracidn de plig
gue de jcinta se presenta al orifieio de salida, ataseando ég
te y p’rturbando el funcionamiento acdecuado del cartucho., Para
evitar este inconveniente, el Solicitante preconiza el despla-
zamiento de la cinta de uﬁa manera diferente a través de las
ires porciones I, II y III, Ia frontera que divide las primera
¥. segunda porciones es un resirictor o una barrera 11 situade
n lo largo de la parte superior o de la parte irnferior del car
tuchory sustancialmente perpendicular a le direccidn de cirou~
lacidn de la cinta hacia el orificio de salida 12. Ia distancia
entre esta barrera y la superficie opuesta del cartucho es ine-
ferior é la anchura de la cints. Esta barrera es suficientemen
te alta para impedir la circulacidn regular de la masa de cin-
ta,.deteniéndola eficazmente debido a la presidn en el lado
mas pféximo. Al miemo tiempo, la barrera es suficientemente ba

ja para que una traccidn muy ligera debida a la tensidén de la
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cinta proporcionzada por la rueda de arrastre 5 situada en el
lado de salida obligue las pequefias aglomeraciones de cintg -

plegada a deshacerse 0 a pasar encima de la barrera haclendo

— que se desenmarafien. Esto se ve mas claramente en la figura 2.

Esta barrere o restrictor aisla la cinta situada rio abajo res
pecto a la barrera de la presidn a la cual estd sometida la
cinta situada rio arriba y ésto permite. que la aglomeraéién de

cinta que he sido separsda se descomprime en II antes de Geg-

. plazarse desde la porcién IThasta la porcidn III del cartucho,

BEsto se ilustra en la porcidn II por medio de la mayor Separa~
cién que existe entre los pliegues o bucles ilustrados en li-
neas vefticales. La frontera que separa las segunda y tercera
porciones del cartucho esta constituida por una bgrfera simi-
lar a la que se acaba de describir mas una barfera 0 reborde
adicional situad5 directamente enfrente, En efeéto, se utili-
za ung barrers doble 13, es decir una barrera encima de otra.
Los pliegues o0 las aglomeraciones de cinta relativamente des-—
comprimida que intentan salir de la segunda porcidn del cartu
cho debido a la tensidn desarrollada en la cinta por la rueda
de arrastre & enguéntran una resistencia en los borqes supe-
rior e inferior y no pueden giravesar este restrictor de la ma
nera perritida por la priasers barrera. De estc modo la doble
barrera limita los pliegues y las aglomeraciones de cinta. Sin

embargo, una sola tira de cinta puede pasar fecilmente a fra-
vés de la doble barrera doblandose o imelindundose ligeramente
para adavtarse a la altura limitada del conducto. EL elfecto de
la barrers docvle consiste asi en abrir los pequefios pliegues y
las pequedas aglomeraciones de cinta que se acumulan provisio-

ngluente dentro de la segunda porcion del cartucho, permitien

do la extraccidn 8e la cinta a través de la barrera doble bajo
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la forma de una sola tira exenta de plicgues. Ya que la re-
8idén a la cual estd sometida la cintn dentro de la segunda por

cidn del certucho es extremadamente pequefia en comparacidn con

“la que existe en la primera porcidn, la fuerza de traceifn o

la tensidn sometida a la cinta a su salida se reduce mucho, El
efecto neto de la combinacidén de barreras consiste por tantu
en aislar la funcion de despliegue a la salida de la presidn

: i

a la cual estd sometida la cinta cituada rio arriba dentro de

la zona |de almacenaciento I del cartucho. Esta disposicion per

mite ung mayor densidad de almacenado de cinta y por ianto una

nayor cantidad de cinta en el dispositivo antes de alcanzar su

capacidgd limite. Por otra parte, la barrera doble impide que

les. aglomeraciones de cinta sean arrastradas hacla el orificio
de sali!a manteniendo las aglomeraciones separadas y descompri
midas en un depééito intermedio, permitiendo sin embargo que
una soja tira de cinta procedente de las aglomeraciones de cin
ta puega ser extraida por el orificio de salida. Esta combing
cidn dé una barrera Unica para dividir Ja cinta en pequelias
aglomeracioues,'seguida;nor una barrera doble que permite ex-
traer la cinta de las aglomeraciones.separadas bajo la forma
de wna sola tira de cinta, es la que ‘constituye una caracteris
tica del invento, EL problema de la utilizacidn de un restric-
tor tal como 1375610 consiste en que aungue puede suministrar
la cinta bajo la forma de una sola tira, lc hace de *al modo
que le masa de cinta ejerce una presibn relativamente elevada
contra el rasﬁrictdr y contra si misma dando lugar a que la
friceidn produzca fuerzas de tensidn instantaneas muy elevadas
que pueden ser redvecidas tan solo disminuyendo la mesa de cin-

%tz contenida en la envoliura. Igualmente,si una masa de cinta

plegada particularitente importante intenia pasar a traves del
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restrictor bajo presidn elevada, la masa de cinta se acuiia o
se atasca en el restrictor blogueande la circulacidn de la cin

ta. El problema relacionado con la utilizacion de un restric-

tor tal como 11 s6lo ¢onsiste en que avnque aglomeraciones de

pliegues de cinta mdltibles pueden pasar a través de la barre
ra 8in someter la cinta a una tensidn excesiva, estas aglome-
raciones atascan el orificio de salida de la cdmara dando lu-
gar a una tensidn excesiva en lg cinta o a un blogueo de la

cireculacion de la cinta.

En resumen,el restrictor uUnico 11. presenta respec-—
to a la cara opuesta del cartuche una holgura algo»inferior a
la snchura de la cinta y mantiene un borde de la cinta mientras
que el restrictor doble 13 tiene una separacidén todavia infe-

- LI
rior enfre las porciones opuestas del restrictor, segin se ilus
tra en la figura.2, ¥ da lugar a una deformacidn por combado
de la cinta actuando en ambos bordes de la misma para asegu-
rer la salida de una sola tira de cinta,

El cartucho que se describe +tiene una forms particu-
larmente adaptads para que pueda ser montado en el cabezal de
impresidn 10 de una manera que no solsmente facilita la insta-
lacidn Sno también permite la visibilidad méxima de los carac-~
teres gue se imprimen, Bstd soportado mecdnicamente por tres
dispositivos de fijacidn a presion 14 (representados por X en
la figura 3) que se acoplan con tres receptaculos correspon- .
dientes, no ilustrados, situados en el c¢arro que soporta.el

cabezal de impresién, En Ia posicidn gue ocupa cuando est2 ing

talado, el cartucho rodea las porciones mss posteriores del cg

bezal de impresidn 10 y se extiende hacia adelante hasta una

corta distencia del orden de 12,7 mm. (1/2") de un medio de

registro tal como papel. A partir de este punto, la cinta sale
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del lado derecho, vasa encima del cebezal de impresidn para
efectuar la operacion de,impresién v penetra de nuevo en el -

cartucho por el otro lado. La holgurs mencionada mas arriba de

12,7 mm, (1/2") asezura que las piezas del cartucho no perjudi

cordn la buena visibilidad del texto impreso,

' Para situar el eartucho en su sitio, en primer lugar
se tensa la cinta a través de los orificios entre los extremos
de entrada y de szlida 3 ¥ 4‘de1 cartucho. A este efecto se ha
orevisto un botén 15 situado en el eje del rodillo de presidn

de arrasire 5. ELl cartucho se mantiene orientado hacia adelan-

te y se baja sobre el cabezal de impresién a vna disbancia su-

ficiente para que la parte tensa y expuesta a la vista de la
cinta se deslice sobre la extremidad del cabezal de'impresién.
A continuacidn se hace retroceder a la distaneia de 12,7 nm,
(1/2v) mencionadé mas arriba y se situan los dispositives de
fijacion del cartucho en los receptaculos previstos a este efeg
t0 en el carro., En la operacidn de pcsicionamiénto finsl, se
alinea el eje de arrastre 16 del carro con el rodillo de pre-
sién de arrastre y se acopla con éste por medio de un dispositi
vo de ranuras., Unas guias con borde en relieve situadas en cl
cabezal de impresidn ascgurazn vn posicionamiento vertical ade—
cuado de la cinta, Para retirar un cartucho la operacion es
todavia mds sencilla ya que se necesita solamente elevar el
cartucho para desacoplar los dispositivos de fijacion a presidn
y seguir eievéndolo hasta que el cartucho esié completamente

separado del cabezal de impresion. En ningun momento, ya sea

durante la instalacidn del cartucho, ya ses durante la extrac—

‘eidn del mismo, es necesario que los dedos del operario entren

en contacto con la parte expuesta de la cinta entintada ni que

gse acerguen a ella.
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El eje de arrastre 16 estd soportado por el conjunto

- de carro y en un modo de realizacidn estd accionado por una po

lea 17 alrédedor del cual wn ceble -de traccidn 18 forma una es

" pira, -estando sujeto en unos puntos fijos én cada extremidad, -

Por tanto, cuando el carro se desplaza, la polea gira. Pars co
nocer mes detalles respecto a un mecanismo de arrastre de po-
lea, se hard réferencia a la solicitud de patente éopendiente
(asunto 45-S1~01214) a nombre de John Raymond Bittner, nimero
de serie 423.734, del 11 de Diciembre de 1.973, y concedida al
mismo concesionario, In esta disposicion la polea y el eje es-
tdn separados por un embrague ae rueda libre que permite que
el eje sea arrastrado solamente en una direcciénrde»modq,que>
la cinta se desplace'a través del cabezal de impresién éoiamqg
te cuando se produce la imppesién, es decir durante el movi-
miento .del carrorde la izquierda a la derecha pero no dvrante
el movimiento de retorno de la derecha a la izquierda, De este
medo la cinta que pasa sobre el cabezal de impresidn duranie
las opersciones de imopresion es siempre nueva,

Con el objeto de hacer mejor uso de la cinta, se in-
cluye en el carftucho un mecanismo inversor de cinta 20 que
forma vn anillo de ¥obius para invertir 1s cinta y presentar
en primer lugar un lado y a continuacion el otro lado de 1a'
cinta al medio de registro destinado a ser impreso por el ca;
bezal de impresién. Con el'objeto de obtener esta inversifm en
un espacio reducido y de una manera gue pfoduzca una friccidn
de deslizamiento minims cuando la cinia se desplaza a través
del mecanismo inversor, se emplea la disposicidn de la figura
4, EL método usual de inversidn (o para formar una torsidn o
una espiral de 1802 en ls cinta) consiste en efectuar una ﬁrgg

sicidn progresiva y continrua en forma de espiral entre rodillos
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paraleloé u otros'sonortéé. Este procedimiento exige un espa~
cio no 51emnre disponible y vresenta el pelloro de que la for
szon asi creada puedé‘ﬁesplazarse 8 partir de lz zona donde se
desea que esté situada haciz una zona siguiente en la cual .

puede ser perturvadora. 3i los puntos de soporte se acercan el

uno al otro, el peligro de desplazamiento de la zona de tLor-

sidn awmenta e igualmente la cinta es ta sometida a fuerzas de

tensidn en sus bordes que deben efectuar un recorrido superior

al que efectua su pabrte centéal. Bg posible obtener egsta in-
versién sin tensidn haciendo que la cinia pase sobre una suce-
gidn de gulas de desplazamiento de plano. Ya que la friccidn
toml de la cinta durante el cambio de Gireccién és una funcidn
exponencial del dngulo de contacto total que se prodﬁéefdﬁfén;
te el deslizamiento, es importante reducir lo més‘posible el |
contacto angular de deslizamiento total para impedir que lsg
friceidn sea excesiva. Para efectuar la inversidn, el disposi-~
tivo de ia figurs 4 despla g ¢l plano de la cinta tres veces,

siendo el angulo de contacﬁo de 1809 0 menos. Se evita el pro-

,blema de desplazamiento de la zona de torsidn descrito mas arri

ba, las figuras 4A.y 4B son vistas por encimg y de frente del
dispositivo inversor provisto de cinta. Las figuras 4C y 4D '
son unas vistas por encima y de lado del dispositivo inversor
sin sﬁ cargs, de cinta, Ias partes 25-27 del inversor pueden hg
cerse con cualquier material liso y rigido. In wn modo de rea-
lizgeidn preferido, el inverscr incluye una grapa de alambre
doblada con la configuracidn ilustrada para constituir una pie
za transversal 25 soportada por dos patas 26 y 27 que se sitdan
cada una en unos agujeros formados en la base del cartucho. En
su modo de realizacidn mas cempacto, los dngulos Ay B son de

802, los angulos C y D de 452, y el angulo de contacto de la
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cinta en coda una de las tres zonas de transicidén planas que

. se representan en la figura 4 es de 602 en la direccidn del
» . . . ‘ -

.

desplazamiento de la cinta, es decir - total‘der1809 para la
inversidn. Los énéulos C ¥y D pueden ser reducidﬁs por debajo
de 452 y los sngulos A y B pueden ser aumentados por encima
dé 902 de manera correlativa, y el éngulo de contacto total
disminuird aungue se necesita més espac;o i se utiliza esta
dlupOSlleH.

Las figurss ‘4V y 4AF 1lustran uno de los numerosos dig
positivos que pueden efectuvar la misma inversidn sin salip
del espiritu del invento., La figura 4E es una vista por eﬁcima
y la figurs 4F es una vista lateral. Ie cinta 2 esia ob;ngQa
a doblarse encima del borde inclinado hacia abajo de'la:ﬁafé
30 del inversor, pasa debajo del brazo transversai 31y se do'
bla encimsa del borde inclinado h301a arriba de la pata 32 del
inversor, Las patas 30 y 32 se forman por moldeo en el mate-

rial de la caja del cartucho en forma de nervios en lugar de

estar constituidos por un élambre como en las figuras 4A g

4D, El brazo 31 estd hecho de alambre que puede ser introduci-

@0 en la base del cartucho, o en variante el brazo puede ester
constituide por un saliente de una séla pieza con la parte su-
perior del cartucho,de acuerdo con la orientzcion del inversof.
' En la figura 1, la pieza 33 funciona como cojinete
para la rueda de arrastre 5 y sirve también para que la c1nta
se separe de la rueda en el alojamiento de almacenamiento 8
en lugar de énrollarse alreGador de la rueda en su lado de en-
trada. De una menera cimilar la pieza 34 actus en combingaeidn
como cojinete de la rueda loca 6 .¥ para mantener la cinta en
el alojemiento 8, La rueda loca 6 estd aplicada contra la rue

da de arrastre 5 por el muelle 35 que empuja el cojinete 24
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contra la rueda 6, Los cojinetés 34 ¥ 33.pueden ser moldeados

.- en. la meteria pléstiéé;del-cartucho formando parte del mismo,

y el cojinéte 34 estd moniado de manera pivotante alrededor
del brazo 36 para asegurar la accidn de orientacidn deseada. -
En una variante de realizacidn, las ruedas 5 y 6 incluyen unos

engranajes escalonados 3 que arrastran la cinta en el aloja-

- miento 8 estando log engranajes provistos de una muesca que se

adapte a los salientes correﬁpondientcs formados en los coji-
netes 33y 34 en los cuales giran,

Se observara que diversas modificaciones pueden ser
introducidas en las varias estructuras descritas con el objeto
de llevar & la préctica el invento. Naturalmente, log exbe:tos
en la materia podrdn aportar modificaciones en log prdcédiﬁigg
tos particulares mencionados en ls descripeidn: de los modos de
realizacion del ihvento. Las reivindicaciones que siguen estéan
destinadas g cubrir todas aguelles modificaciones que entran
en e; espiritu y en el alcance de este invento,

" En resumen, la presente patente de invencidn que se

“solicita debera recaer en las siguientes,
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- .- . _REIVINDICACIONES -
1.) Cartucho de cinta eptintéda para dis-
positivo de impresién que define un recinto en el.cual

estéd contenida una parte principsl de una cinta sin fin

que tiene una regién de entrada para la pemetracién de’ T

dicha cinta en dicho recinto y una :egién de salida en

la cual dicha cinta se aleja de dicho recinto, pasando
{ : :

una parte de dicha cinta situada entre dichas regiones -

£

| . . .
de sntrada y de salida externes a dicho recinto a través
; V-

de uﬁa regién de impresidn, en el cual dicho recinto tig
ne p!r 1o menos dos superficies opuestas, caracterizado
porque dicho recinto estd dividido en tres regiones por
unaé zonas mds ectrechas, sirviendo una de dichas:regio~
nes lcomo Tregidén de almacenado de cinta en la cual se al-
macena la cinta en pliegues comprimidos, sirviendo una -
seg da de dichas regiones como regién para la separacidn
in%cial de los pliegues de la cinta, y sirviendo la ter-
ceéa de dichas regiomes para suministrar separadamente la
cinta. .

2.) Cartucho de cinta entintada segin la rei
vindicacién 1, caracterizado porque la zona mAs estrecha
que define el limite entre las primera y segunda regiones
estd constitufda por un saliente a partir de una de dichas
superficies opuestas, y la zona mis estrecha que define el
1imite entre las segunda y tercera regiones esté formada -
por dos salientes sustancialmente opuestos que se extien--
den cada uno & parsir de cada una de dichas superficies —-
opuestas.

. 3.) Cartucho de cinta entinteda segln la rei-

vindlcaeién 2, caracberizado porque la distancia entre di-
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chas superficies opuestas es superior a la anchura de
la cinta, la anchura de dicha primera regidn mis es--
trecha es ligeramente inferior a -la ancbura'de la - ecin

ta, vy la anchura de dicha segunda reglon més estrecha

-

es sugtanc1a1mente 1nferlor a 1a archura de dicha cin-

ta.

i 4,) Cartucho de cinta entintada segin una

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracte-

rizsdo porque ingluye ademés un inversor de cinta que

impaxte una rotacidén de 1802 a la cinta en movimiento

en tres fases separadas y que tiene un dispositivo de
gula o correspondiente a cada una de dichas fases.
5.) Jartucho de cinta entintada segin-la -
ndlcaclon 4, caracterizado ademés porque la cinta -
tle e la forma de un anillo de Mobio.
T 6.) Se reivindica por (ltimo como objeto —-
B0 Ee el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se
solicite por: "CARTUCHO DE CINTA ENTINTADA PARA DISPOSI-
PIVO DE IMPRESION".
TModo conforme queda desecritoé y reivindicado
en la presente Memoria descriptiva que conste de diecisiete

phginas mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 2 Setiembre de 1.975
BERHARD? UNGRLA
pep-,

ﬂu,
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