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urnz esruma acuosa, preparada independientemente de le enterior, !

- tructurz de poros a continuacidn por este gas. Se da preferencia
- Y grcauccién del dldxido de carbono como gas propulsor me-

 dcida, tales como, por ejemplo, sulfato de aluminio. Natursl-

- ruede descomponer cataliticamente en un medio alecalino, segregén

La presente irvencién se refiere & un procedimlento .
rers la produecién de cuerpos porosos basados en yeso, especmal-;
mente en enhidrito, mediante liberacién de oxigeno de peréxido I
de hldrégeno en una suspensién de aglutinanﬁe alcalino. La SUS~ '
pensidn se cuels, espumz lenta y uniformemente y sedimenta con

uns estructura de poros intacta.

Lé espumacién de la suspensiﬁn acuosa de semihidrato
de sulfato de calcio, conocido como yeso ﬁe Paris, o de sulfato
de calecio anhidro, conocido como'anhidrito, ya es, en principlo,|
conocida. Asi resulta posible, mezclando una "pulpa" de yeso y

i covener una masa entremezclada con burbujas de aire, que sedi-~

menta con la estructura de poros sustancialmente intacta. ILa ?
desventaja de este procedimiento es que la esiructura de los po-f
ros se hunde parcialmente cuando se mezclan los dos componentes
y sl hécho de qué el proceso sélo se puede reslizar en tandas
debido & que la masa espumada sdélo se puede seguir fratandc
con un ulterior hundimiento de la estructura de los yoros.

En otro procedimiento conocido, el gas se produce en .
le pulpa mediante una reazccidén quimica, siendo formada la es-

diante reaccldn de carbonatos con dcidos o sales de reaccidn

mente estos procedimientos se efectian en un medio 4cido & un -
velor pH inferior a 7 (véanse las publicaciones alemanas DAS
1.300.459 y 1.571.575).

Asimismo es conocido que el perdxido de hidrégeno se

!
N
i

czz oxfgero (véase patente US 2.662.825; patente slemans

h
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10

15

25

3o

. . H
928.039; patente austriaca 176.493). Como catalizador se empleaz
didxide de manganeso, sulfato de manganeso y cloruro de ma-ng:ast--E
80. Le descomposicién, gque se desarrolla en forma espontdnea, ;
presenta considerables dificultades en la coordinacién ﬁel'fina#
de la formacidn de espuma con el comienzo de la sedimentacién, i
En el caso de espumas no estabilizadas, ls evolucidn de gas '
extremzdsmente rdpida csusa un hundimiento de la masa espumada.
5i, por el contrario, la evolucidn del gas no se completa pars ‘
cuando comienza ¢l asentariento, se forme un cuerpo no homogene4
de baje resistencia atravesado de grietas. Resulta dificil lo- E
grar propiedades uniformes en los productos, ' ;

Para fomentar le formaciodn de espuma 8¢ emplesa un ageg
te humectador espumante, preferentemente en la prepaeracidén por
separado de una espuma‘acuoaa (patente sustriaca 176.493).
éegﬁn la publicacién slemena DOS 2.056.255, la formecién de po-
ros se logra mediante agitacidén de aire en una pulpa de yeso, .
que contiene un sditivo de, por ejemplo, sulfato de slfa-olefi-~
na. Sin eﬁbargo, también en 1os casos donde se emplea este agen-
te humectador, el efecto obtenido es 8610 mfnimo debido a gque
la densidad del yeso poroso asi producido es sbélo ligeramente
diferente del valor obtenido teniendo en consideracién el excesi
de agua evaporedo. El empleo de un agente humectador en la pulpé

|
|

|
do yeso es evidentemente insuficiente para la produccidn de una .

espuma eétable. . i
El objeto de la presente invencidn es la produccidn
Jde cuerpos porosos basedos en yeso y un procedimiento para su

pbtencibén, donde se cumplen las necesidades erriba mencionadas §

v
i
1
!

-&;se evitan las desventajas de los procedimientos convencionales@
Mds especificamente, el objeto de la invencién es la produccidn i

de cuer:os porosos, donde le formacién y el fraguado de la masa
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espumede se puede coordiner estrictaments unos con otros en
terminos de tiempo.

- En el contexto de la invencién, la expreaién "yeso"
se emplea para hidratos de sulfato de calcio total o parclalmen: :
te deshidratados, que tienen la proﬁiedad de fraguar -en presen-
cia de sgus. En otras palsbras, la expresidn "yeso" cubre, por"w
ejemplo, el semihidrato CaSO A1/2 H 0, el yeso de Peris, y tam~
bién las formas anhidro CaSO4, yeso tamlzado ¥ el anhidrito

sintético o natural. El yeso de Parls normalmente contiene algo,
menos de sgua que ol asf llamado semihidrato, si bien también {
se le conoce como semlhidxato. En el conteéxto de la invencidn, |
. ¢ I

|

C la expres:on "semihidrato" se emplea como una ex@réaién genéri-

ca ¥ comprende el yeso de Paris (véase a este respecto la nomen=
clatura expuesta en DIN 1168 y DIN 4208).

Segin le invencién, este objeto se logra afiadiendo
compuestos dcidos conteniendo &tomos de hidrégeno activo a la
mezcla de anhidrito y/o constituyentes alcalinos conteniendo
yeso. De eéta menera es posible controlar el valor pH de ia,busg ’

pensién en la forma requerida y descomponer bajo control el
perdxido de hidrdégeno agregado pera la espumacibn. La suspensién{'
acuosa espume. lentemente y, una vez termlnada la espumacidn,
fragua con la estructura de poros intacta.

Por lo tanto, la invencidn se refiere a un procedi-
miento para la produccién de cuerpos porosos basados en yeao,' i
de alta resistencia, por gspumacidn de una mezcla de yeso-égua, i_
a la cual se le pueden agreger opcionslmente diluyentes, mate- | - -
riales de carga, bvintes, agentes de humectacién y/o editivos A

' pare influencisr el fraguado y las propiedades de fluidez, por !'
|
|

descomposicidn catalitica de peréxido de hidrégeno.o de sus com-=i
puestos, ceraecterizado porque el yeso y/o los constituyentes al-
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‘hidrégeno se ﬁescoﬁpone,demasiado_répido y espontdneamente en

por ejemplo, sales de manganeso, se desarrolls demasisdo répida—

inos conteniendo anhidrito se suspenden en una solucién ascuo-
8g er presencia de per6xido de hidrégeno, ae introduce en un
molde y sSe espuma, conteniendo la soluci6n acuosa compuesios
4cidos hidrosolublea con étomos de hidrdgeno activos en una cane|
ti&aﬂ Qque no sea suficiente para completar la neuxrallzaoidn.

‘Les dxficultades en la eapumacién de auspensionss de
églﬁtinante por la descompqsicién de peréxido de hidrégeno se
encuentra, snte todo, en la seleccién del pH. Si bien un medio
alcalino en exceso tiene un efecto favorable sobre la hidrata-
cién y desarrollo de fuerzd del aglutinante, el peréxido ds

|

este ¢as0. En la zone -neutra le deécomposicidn se desarrolla
demasiado 1enta, mientrass que en presencia de catalizadores,

mente y casi en forma incontrolable. La deacomposicién en solu-
cidn écida no es adecuada debido & que en este casod el producto
final obtenido tiene una resistencia baja y la acidez reaidual
que queda en el producto es inacaptable.

Por lo tanto, los compuestos écidoa Se agregerdn pre=
ferentemente en ung cantidad tal, de manera que la suspensidn
tenga el final un PH en ;a zona desde 10 a 13.

Como el pH se puede controlar coh respecto gl tiempo

'mediante el tipo Yy la cantidad de las sustancias de reaceidn

écida empleada, es8 posible mantener la evolucién del gas bajo

‘control. Por lo tanto, la espumacién se puede coordinar estric-
' tamente con las propiedades de fraguado del aglutinante.

Se da preferencia al empleo de monohidrégeno hidrosolu

{ ble ¥ fosfatos dihidrogenados, en caso dado bajo adicién de sule

fotos de hidrégeno hidrosolubles.

La mezcla debera presentar una resccidén alcalina en
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! sproxizadamente un 0,3 naste 3 % de éxido de calcio o una canti-

suspensién acuosa. El avhidrito sintético contiene normalmente

dsd equivalente de hidrdéxido de calcio. En todos los demds cesos|
se agregen constituyentes bdsicos. El material de sulfato cdlci- -

¢co deberd contener como minimo un 0,1 & de Caorq una centidad _
equivalente de bases correspon&ienfes, por ejemplo, Ca(OH) '
Eata proporcidn se puede variar ampliamante, siendo el unico
requisito que la mezcla a espumar tenba un pH de 10 a 13, prefe-
rentemente de 12 a 12,5 en solucién acuosa. Como constituyente
bdsico se pueden emplear también Mg0 o Mg(Oﬁ)z.

Debido al desarrollo del pH retrasado y la descompoéi—
cién del peréxido de hidrégeno o de sus derivedos, por ejemplo,
peréxidos o compuestos de adicidén de 3202, la mezcla a espumar

v

se puede suspender intimamente en mezcladores convencionales.
La mezcla liquida se introduce seglin necesided en el molde a !
llenar con espums y comienza @ Crecer lentamente después del _é
1ntervalo de tiempo particularmente ajustado. El crecimiento
puede durer de 30 e 60 minutos. Después de esto la masa espume=- %‘
da sigue siendo fluida y comienza a fraguar dentro de su voldmeﬁ

¥y con la estructura de poros intacta. : : »'

El desarrollo del pH de la suspensidn en la zona alca=!
line se extiende preferentemente durante un periodo determlnado,g
tento por ias condiciones de mezcla como por les dimensiones del%
molde a llenar.

El procedimiento se puede realizar bien en forma con~-
tinuz o en tandas. En los casos donde se efectie en tandas, la -
solucién acuosa conteniendo las sustancias activas conformeAg la-
presente invencidn se introducen inicialmente, ol aglutinante se
agita dentro de ella y todo eilo se mezcla intimamente. La so-

lucidn de rerdxido de hidrdgeno se puede a2greger en cualjuier
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| etapa O'hasta"a 1a solucién acuosa. ”

| se combinan en forma contfnug y se wezclan. La auspenaién 8¢ pa=~

, 'En los caaos ‘donde el prooedimiento 20 deaarrolle en
torma continua, la solueién’ acuoaa ¥ la mezcla del aglutinante

sa entonces en forma continuae y seiinirodupe en el molde a lle~ '

nar. ’ .

Es posible, si bien en principio no esencial para ls 1
reelizacidn del procedimiento, agregar une. variedad de distintos‘
agentes auxilisres. Por ejemplo, es posible utilizar catalizado-
res, tales como sales de metal pesado, para la descompcsiciGn
del peréxido de hidr&geno. ‘ "

A

compuestos écidos adecuados para el empleo en el pro= |
cedimiento de la presento idvencién son, anta todo, los foafatos
monohidrogenadoa ¥y dihidrogenados. '

| Los fosfatos empleados deberén ser adeouadamente aoluq

bles en agua. Posfatos adecuados aon, por ejemplo, los fosfatos
monohidrogenados y dihidrogenados de 1os elementos del primero
al tercer grupo del sistema periédico, tales como, por ejemplo;

KH,F0,, K HPO,, NeH P04, Ke HFO, ¥ Ca(n PO ) « Los fosfatos de
hidrégeno eménico, los fosfatos de hidrdgeno de aluminio, talea i
como, por ejemplo, A;(ﬁa(P04175 son adeocuados, gl iguial qQue los
dcidos del fésforo., Sin.embargo, se emplean preferentemento -
12s fosfatos monohidrogsnadoa y dihidrogenadoa. : ‘

Junto eon los fosfatoa, se pueden emplesr ssimismo
sutfetos dcidos, por ejemplo, NaHSO4 0 KHSO‘

Adicionalmente & 108 compuestos arriba mencionados,
sin embargo, también es ﬁosiblé emplear sustancias tales como,
por ejemplo, dcido oxdlico, dcido eminotrimetilenfosfénico o

_mézclas de dcido, talea como, por ejemplo,: H3PO4/écido citrice.
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Las sustancias activas éagﬁn la presenie'ihvencién |
se explean en una cantidad que no ses suficiente paras neutrali- !
zar completamente los constituyentes alcalinos presentes én el f
ﬁaterialrde anhidrito-yeso. E1 posible érgdo de heutralizecién |
asciende entre un 2 ¥ 60 % ¥, preferentemente, entré un 5 y 50 %

*

Lespués de la adicidn de las sustancias Ecidas, la suspensién
acuosa debe slcanzar un pu desde 10 a 13, preferenxemente
alrededor de 12. ¢

Zn el caso de R material de Cas0, conteniendo basta
un 2 % de Ca0, ha demostrado ser suficiente agregar, PoT ejem-
plo, aproximadamente un 0,2 a 0,6 ¥ de las sustancias 4cidas,
correspondiente a un grado de neutralizacién posible inferior o

un 20 %.

Catalizedores adecuados son, ente todo, los compuestosl‘
de maneaneso. por ejemplo, sulfato de mangsneso y cloruro de
penseneso. Son espetialmente eficaces los compuestoa de manganeq‘
80 solubles en el medio alcalino, por ejemplo, los manganatoa y'_
permenganstos. Bl catalizador se agregard al yeso en forma séli-
da, si bien preferentemente se agregerd a la suspensién del yeso
en forza de une solucién acuosa. El catalizador se mézola'inti-f :

‘mamente con el material pare gargntizar un desarrollo uniforme

de oxigeno., Las cantidades empleadas estén reguladas por la efi-
cacma del catalizador en particular. Por ejemplo, slrededor de

O 1l a 0,5 partes de KMnO 4 se agregan agproximadamente 100 pertes
de yeso. 0,3 partes de ano4, eproximadamente 1 parte de ;
Nn30, o MnCl, 6 3 partes de diéxido de mangensso son igualmente?
eficaces.

Asipismo es posible emplear activadores convencionse
les tales como, por ejemplo, sulfato potdsico payra el anhidrito -

i gintético o sol de sflice pare el yeso de Paris, que, asdicionsle - '

LI
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nente, influencia el coaportamiento del tngudo de la nezela
' de anhidritc-yuo en la forma particuhnonto deseada.

Adicionalmente, las propiodulo- de fluides se pusden
influenocier zediante la adicidn de los ui llsmados plastifican- -
- tes, tales como, por. e,)emplo, ‘vesinas de melamina mod:i.ﬁcadas,
éteres de celulosa, etc. , . P

Preferentemente se le ag.regan 8 la mezcla sustancias
tensioactivas que romenten 1a formacién ae la espuna, -

La proporcidn asciende aproxiudnouto s 0,01 hasta
0,1 pertes de agents umeotaate, besado en'100 partes de la mes-|
cla secs. Los egentes humectantes buadu en aulfmtoc alquin-
cos son sspecislmente adeouados.’ ' N .

El yeso se Mplu en fom do mtato- de caloio toto*
o percialuente duhidratndoa. que frasul en ;pruoncu do 8gua,
por, ejemplo. nnihidrsto 0 yoso do Paru ° anudnto -:Lntétioo o
netural. El anhidrito sint&tico se tom. ; o.juplo. on grane
des cantidadu cn la produooidu dc icuo nuorhtdrioo a partu-
de oapatotlﬁor y dcido sulturico. doudo u aomm en !.om de
asf 1lanadas ucoriu. uimim ea posmo mplur u:olu de
semihidrato y anhidrito en cualqutor proporcidn. nonc proferen-_
cie el ompleo de mezcln que contengan hasta apro:imdmente _

| un 50 % de -mhidrtto. na:clu de anhtdrito-nihidnto conte- ':

niendo. aproxiudmnte un 10 a 40 % del nnﬂziduto yeso de Paris
para ajustar sus propuaaaes de freguado. Sin eubarso. esiniamo
es posible omplnr Joso en mezcla con otros’ asmti.mntn :I.norgd-

H
i

, 'Aai-iaio‘ 'ea_plbsj}ble. agrosar editivos convencionalés |
(materiales de relleno y diluyentes) teles comwo arens, dihidratoi

.de sulfato céloico, arcills expandida. piedra pomez, corcho.

granuledos de pldstico, ﬁbraa de’ vidrio, lans de vidrio. lana
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 plestificante. Eapasadores edecuados son, por ejemplo, IOS-derid

o e sem ot e, e et

¥

Lan incremento de la resistencia sl agus, por ejemple, a base de

mineral, fibras orgdnicas, partfculss de vidrio espumado y

El dnjco regquisito es que estos sditivos sean campatid

bles .con el sistema, es decir, sustancislmente resiatentee al -
alcali. Asimismo es posible sgregar agenies auxilzares, que in-.
fluencien el comportamiento del fraguado, tales como, por ejem=
vlo, activadores o reiardadores, tales como, por ejemplo, celu-:
losa carboximetilica. A la suspenaién del yeso se le pueden
agregar masas con efecto plastificente o espesador, por ejemplo,
mases que influencien la procesahilidad ¥ la estructura de 105
poros de la masa espumada.” Masas edecuadas de esta clase son
aditivos orgdnicos e 1norbanzoos, ‘tales como polimeros contenien
do estlreno o formeldehido y condensados, eapecialmsnte con gru-
pos sulfonados, asimisme soles conteniendo sflice coloidal como

vados de le celulosa 0 108 compueetos inorgdnicos basados en ar- |
cilld. Adicionelmente a la posibflidad de obiener un incremento '
en la resistencia de los productos mediente el ewpleo do plasti-

ficantes debido al ajua shorrada, es posible emplear plastifi-

cantes y espesadores, mas especificemente desde el punto de vis-
ta del procesamiento. Asf, los plastificadores permiten que los

moldes couplicados sean llengdos total y adecuadamente, mientras
que los espesadores son capaces, por ejemplo, de reducir las ne-
cesidades en la impermeabilided del trabajo de.los moldes. i

Asinismo es posible el coloreamiento medisnte edicidn i
¢z %tintss o pizmentos, por ejemplo, & la suSpensidn (coloreamien
To homogéneo) o mediante un tratamiento ulterior adecuado.

Medisnte adicién & la suspensidn o nediante un tratae
miento ulterior asdecuado se puede obtener une hidrofobizacién o
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| ciende entre 3 y 50 kn/ou seg\!n la unidad de peso en particue

aceites de silicona. :;..;:. _f:.;:-.-_

54 bien no es auncul 01 uso do mtanciu tanaioact:i.

{ vas como utabinudoru de la eapuu para lo. rulimién del ‘

5

| procedimiento, puede der ventajoso emplesr’ tales utabiltzadoresf

en los cesos donde la espumscién o la masa espumeda eatd someti~
de a unos movimien'ﬁos intenéos, tales como bombeo, tra.nsporte ©
remoldeo. Tiene preferencn.a el empleo de agentes tensioactivos,
que sean enidne-activos o no iénicoa en la zona alcalina.

Aaimiamo 8¢ pueden in'corporar varios tipoa do materia~ -
les de cargs, tales como. por ejemplo, sustancias uorgdn:l.caa ul
orgénicas en :Eorma. de polvo, fibra o granulado. Como ejemplos
sean mencionadas las 2ibras ninerales, mmuotnduru. desechos
de la madera o granulados de goma. e

. Los cuerpos porosoa obtenidoa dnpu‘t dol trasuado
secado completo (aproximadamente 5 din) pruenm oxoolontes '
propicdades de re-istoncia. Su ruutoncu sls conpru1.6n (Y

o o o—

ler. la un:!.dad en peao puede var:lax' dontro de anpuos 1f{nites
mediante 1l cant:ldad de peré:d,do Qe hidrégeno eaploado ¥y esoiend
de entre unos 50 Yy 1000. preterentemte entre 200 ¥y 800 kg/m i
Los poros estén uni.fomuente distribuidoe y tionen un tamafio
wiforme de unoa 0,1 6 4 um, preferentounte de 0, 2 . 2 m.

La tabls a continuacidn muestra como ojoaplo algunas }

| prepiedades repreaentativass
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1 en keal/m.h. °C

| @1 ser. calentados. No necesiten materiales de elta oalidad ni

Propiedad : Peso uniforme del cuerpo poroso.
250 kg/m> 500 kg/mw> 750 kg/m

Resistencie 8 la come
presién sezin DIN 1164 4
en kp/em? -

5 18-22  43-47

Rezistencia a la flexidn »
sezin DIN 1164 en 3-4 8-10 15-17
ip/en® :

Cenductibilidad térmi- :

ca segun DIN 52612 0,08~0,09 0,16-9,17 0,25-0,26

Estabilidad dimensio-
nal bajo calor segin - ningin cambio mensurable
DIN 53424

Los gﬁerpoﬁ porosos obtehidog conforme & le presente .
invencién se puadeﬁ'emplear, por ejemyib,'qn forma dgiblpques;A‘
ladrillos o paneles como materiales dq;construcoiGh ¥ materiales
aislanteé de peso ligero, especialménie en 1o casos‘donde se - ‘
necesiten.ﬁateriélés'1ncoﬁbus§ib1es, Sdnvtotalmsnﬁé iﬂoombuatin
bles, son inafectadés pér heladas periédicag'x no ceden gases

elevados costes de febricecidn ¥ presentsn hartaa[resiatenciaa
¥ reducidas fragiiidedes. Como les wages se espuman en forme
,;iquida ¥ fragusn en frio, ¢l procedimiento se puede realizar

% in situ. Es posible, por ejemplo, rellensxr grietas y cavidades,
{ La masa se moldea'preferentemente en forma de cgpas aislantes al

I

| celor o aislantes al sonido.

El procedimiento de la presente invencidn queda iluse
trado mediante los ejemplos siguientes.
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Edemglo 1l L : .
" 500, g de agluuunto da anhtdrito aogdn DIX. 4208 ,
(contonido on Cals 1,2 $ on«yuo) Y l.c oantidtd indicm en la .
tebla de ‘sustancie activa 3¢ mp-nm on 250° oo de sgus., - |
Se mide lg: dependencia del ¥l scbre el tiompo. ﬂienxrat g suge |
pensidn de anhidrito. alcanze un pE de 12 dalpuéa de aélo 4 se-
gumdoa ‘#ix la edicién, 1s adicién de las sustancies indicadas. enﬂ
la tabla retrasan considersblements 01 alcance del P12, ‘
Los . fostatoa son e-pocialmto otic&cu. e -

2n Sustangia -v_f,can- 'cm; g dein . n dess. miewpe (ail -
ag -activa . ti- dad ’neutra-_ - puén de-: ’:nutoz) z(:e:? :
N _ ‘ cesario pg

N2 T (8) lel) - eoibn pg S n*g]_cgngd' L
' Lo Coor . sible: . :

e
o8
;--r:-iB s

. . de1 080"
1 NaHSO, 12.5 6.104'.' 8,6 -
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- tzoente. En los exper:.mentos para obtener ung espums de esta
i zerera se forma un euerpo *de alta densidad (0,8-1,0 g/cc) con

Violenta y ulterior hundimiento de la masa. No es posible un

14

Ejemplo comparativo a

500 g de aglutinante de anhidrito conteniendo 8proxi- !
nadamente 1,2 % en peso de Ca0 se suspenden en 200 cc de%ua
El pH ‘sube aproximadamente a un pH de 12 en ol transcurso de -
pocos segundos. El 1-1202 a@'egado comienza & descomponerse violen

algunos poros 1rregu.1ares grandea dgapués de una espumacidn

trabajo sistemdtico reproducible. No es posible obtener produc-
tos "controlados". ’ |

Ejemplo 2
' Se prepars una mezcla de

2100 g de Yeso de Paris,

4300 g de aglutinanta de anh:.drito (conteniendo aproxi.madamente
. un 1,2 % en peso de Cal)

21 g de KH2P04,
100 o de H,0, (35 %),
10 g de Mnoz, ¥y

3200 cc de H?_O

Los componentes se suspenden durante un perfodo de 10
minutos. La suspensidn con uwn pH de aproﬁ.madsmente 6,5 86 ine.
troduce en un molde. La mesa comienza a espumer despuéds de unos
2 minutoa, crece a més de dos veces su voliumen original en el
transcurso de 12 minutos y comienza & freguar despuds de 16 mi-
nutos con su voldmen intacto. Bl cuoerpo formedo tiene poros.uni-
formemente finos y, después de secer, presenta uns resistencia’
& la compresidén de 370 N/cm2 y una densidad de 0,65 g/cc.
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Ejemplo domg'arati'.voﬁb- |
- Como oonfaraé:léxi. ‘80 prepara una mezola de
350 g de yeso de- Paril,
740 g de aglutinante ds anhidrito (contenlondo aproximadamente .

1,2 73 en peso-de Ca.o), A
1,5 g de K (como activador para el anhidrito), y

.| 500 g de HZO'.

'Se agregan 50 cc de H (35 %) en el tranacurso de un
per...odo de 30 segundos. durante el nezclado (10 mimitos). La
masa espumante se introduce 9:_1 un molde con un pH de aproximade-

mente 12, crece durante 30 segundos ¥ endurece répidsmente oon.

efecto de calor, El cuerpo formado tieno una. dons:ldad de 0,7 & j_-.' )
©0,. estd 1lleno de fracturas ¥ se puede’ aplantar téoilnente @ tp~

no. Debido 8 la estructura no homog‘nea ¥ limitads resistencia
mecénice no. £u6 posible determinar cuslquier valor.

E;jemg_ 10 3' ‘
Sé prepara una mezols de
7000 g ‘de sglutinante de anhidrito (conteniondo uproximeduonto
"1,2 % en peso de Cal), '
175 g de KHSO4, :
14 g de (NH,)
100 cc de H,0, (35 %). y

2100 oc de Hzo.

Los componentes se mezclan duranta un perfiodo de 3 mi-
mtos y se introducen en un molde en forma d_o_ una suspensién
con un pH de 7. La masa comienza @ crecer deapués de pocos winue

tos, su crecimiento ha terminado deaspués de unos 8 & 9 ninutosr. !
‘21 pH de 9 se alcanza después de 5 mimutos. El cuerpo freguado
presenta una estructurs de poros fina homogénea, y tiene nna re-.
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Ejenplo comparativo ¢

'molde con un pH de 12. El crecimiento dura 1 minuxo 50 segundos.

-~y S 4 oy o o,

sistencia a la compresidén de 265 N/cm2 ¥y un peso unitario de
590 kg/mB.

Como comparacién, se prepars ung mezcla de

ks

7000 g de aglutinante de anhidrito (conteniendo aproximadamente
1,2 % en peso de Cgo),
175 g de K2 (como act;vador para el anhidrito)
200 cec de H 0 (35 %), ¥
2400 cc de H 0.

Los componentes ‘se mezclan duranie un periodo de’ unos

3C segundos. La mezcla esPumante se introduce entonces en un .

El cuerpo formado tiene un peso unitafio de 730 kg/m ¥y una re-
sistencis s la compresidén de 134 N/cma, es decir, ‘en comparacién
con el.ejemplo 3 un 30 % mds de peao unitario y 3610 un 50 %. del

valor de resistencia.

Bjemplo 4

DeSpuéa de agitar durente 3 minutos la siguiente mez—|
cla se v1erte en un molde de 45 cam de ancho, 7 cm de profundida&
y 200 cm de altura: '

9,6 kg de yeso de Paris,
22,4 kg de aglutinsnte de anhidrito (conteniendo sproximadamente|

1,2 % en peso de Cal), ' '
35 g de KHZPO
70 g de Kno

4 9
4 : |
2 |

19,5 1 de H,0, |

2 i
. 0,4901 de H 0 (359), ¥ :
32 z de plaetlficante (coPolimero de anhidrxdo de dcido maldico~

estireno}. A ]
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 tejido de algodén estirado

| espumado. Les piezas, en las que se empleé el plexigles tratado

1T

Ld mezcla llena aproximadamente la mitad del molde y
crece uniformemente durente un periodo de 25 minutos nasta el
borde aupéridr del molde. Endurece pocos mizmutos despuéa. Le
pieza moldeada terminada se puede retirar del molde despude de
35 minutos.

Ejemplo 5
Como revestimientos interiores se insertan varios ma-
teriales en el molde deaerito en el ejemplo 4.

un panel esmaltado . _
una léwina de plexiglas tratada cor aceite desmoldeante
cartén impregnado con silicato

El molde se reviste con una mezola segin descrito en
el ejemplo 4.

, Después de retirar la pieza conformeda el cartén ime
pregnado ¥ el tejido de algodén se adhieren firmemente &l cusrpq

con aceite dasmoldeador o eamalte,se pudo.aeparar my fécilmentq
desmolde presentando superficies sélidas y llaas., i

|

| Blemplo 6 ' ' . , i

De la misma mezcla descrita en el ejemplo 2, pero ccn;

‘un poquito mds de 3202, Se preperan cuerpos conformados con un
5peso unitario de 255 kg/m

|
I
Solamente se agregd un 1 % en peso de un agente impreg L

_nente de grado comercigl standard basado en aceite de siliicona
(siliconeto de metil sdédico) y se agitan a una mezola pars imprqg-

- ner. Se efectud el siguiente ensayo comparativo con prismas con
un volumen de aperimadamente 1/2 litros .
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' de agua recogida.

2. Medicidén de lz proporcidn, en la que el agua es cedide duran-

—— TR

18~

1. Immersidén de los cuerpos en agua y medicidén de la cantidad

te el secado a continuacidn.

Cuerpo 1 Cuerpo 2
sin sili . eon sili-
cong ‘ccna
Peso inicial . : 196,8 g : 186,0 g
Peso después de la 408,6 g 253,5 ¢
immersidn T
Azua recogida 107,6 $ 36,3 %
Agua residusl después de ' '
2h ' 82,6 % 16,5 %
8 n 70,5 % - 4,5 %
24 & _ 49,0 % . -
50 h - ' - .

El cuerpo ‘impregnado 1 recoge aproximadamente un 66 %
menos de agua que el cuerpe 2 y cede rédpidsmente el agix'a recogi
da. )

Ejemplo 7
10 g de ung solucién al 50 ¢ de Al(HgP04)3 y1,5¢8

de ftalocianina (Helioechiviolett) se disuelven en 1000 cec de

agua, ¥ en la solucidén resultante se agita una mezela de 1500 g i

i

de yeso de Paris y 8 g de Ca0. Deapués de 45 segundos se agreganE
15 ce de perdxido de hidrégeno al 35 %. Después de haberse intro-

ducido y agitado 3202 la suspensidén se introduce en un molde. ‘
El pH de la suspensidn asciende & 7 después de 1 mimuto, a 10 |
después de 10 minutos y a 11 después de 30 minutos. Mientras tan-
to, la espuma crece 2 dos véces el volumen de la suspensién.- .

- i



~10

15

25

Después de endurecer y secar, el cuerpo espumado tiene un peso
unitario de O 43 g/cc ¥y una reaistennia & la compresidén de 120
R/bm . Tiene un color violeta uniforma. El acabado de color es
resistente al agua.

Ejemplo 8

Trabajo continuos

‘Los componentes se mez dan en forma contimua en un
reciniente con salida por el fondo. La suspensi6n se tranaporta
a través de un canal vibrador en ung proporeidén conxrolada de
500 g/minuto. E1l calibrado de la solucién se ajusta a 250 cc/
min. nediante una segunda bomba seguido &e un.rotémstro.

El aglutinanxe empleado es una mezela de aglutinante

| de anhidrito y yeso (70 partes de anhidrito y 30 partes de yeso)

kl cual se le agrege una pequefia cantidad ﬂe Mno2 como cataliza-
dor de descomposicién. La solucién contiene las siguientes sus-

ténciéa, calculado en 10 1 de HQO:

400 co de H,0, (35 %)
100 g de KH PO
300 g de Kaso4
20 g de retardador de grado comercial standard ("Retardan")
50 g de plastificante a base de copolfmero de anhfdrido de

dcido maléico/estireno,

4

Despuds de 20 minutos se ha espumado un volvmen de 25
‘litros. E1 cuerpo de espuma endurecido tiene una densided de
Cy45 g/ce despuds de retirar por secado el exceso de agua.

v e



Descrita suficientemente la natureleza del invento,
-asi como 1a manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposiciones .anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanio no alteren su

5 | principio fundamental.
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" REIVINDICACIONES

l.~ Prooedimiento para la producccién de -cuerpos poro-

s08 basados en’ yeso, de alta reaistancia, cargeterizado porque
comprende espumer ung mezcla yeso-ague que contiene alcali,
perdxido de hidrégeno y un catalizedor de descomposicién de
éstos, y un compuesto de resccién de dcido con una cantidad de

4tomos de hidrégeno activo imsuficiente para la neutralizacién

completa del aleali.

2.~ Procedimiento segin la reivzndicacidn 1, caracte-

rizado porque se umillza un fosfato monohidrogenado o dihidroge— ,
nado, hidrosoluble, como compuesto deAreaccién con écldo.

3em Procedimiento seguin la reivindicacién 2, caracte—

rizado porque el foafato monohidrogenado ° dihidrogcnado de un

metal del primer, aegundo 0 tercer &rupo principal del sistema
periédico se utiliza como el compuesto de reaccién con dcido.

4.- Procedimiento segdn la reivindicacién 3, caracte-
rizado porque se utiliza KH;PO, 0 K,HPO, como el compuesto de
reaccién con deido.

.

5.~ Procedimiento segﬁn la reiv1ndicac16n 1, caracte-
rizado porgue se utiliza sulfato de hidrdgeno como el compuesto
de reaccién con dcido.

6.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caracte—
rizado poraue el pH final de la mezcla comprends aproximademente

'entre 10 y 13.

7 - Procedimiento segﬁn la r61Vindicac16n l. caracte-

' rizado porque el alcali es por lo menos uno de a0, Oa(OH)
 1Mg0 y'Mg(OH)z, ¥ el compuesto de reaceidn con dcido se aﬁade en |

uns cantidad suficiente para neuiralizar aproximadamente entre

2.7 60 % del alcali y para llevar el pH a aproximademente entre

12 ¥ 12,5.

H
i

e aigime wewassw
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8.« Procedimiento segin la reivindicacidén 1, carsc-
terizado porque se afiade una sustancis hidrofobizante e la

mezcla,

9.~ Procedimiento seguin la réivindiéacién 8, carac-
terizado porqué el alcall es por lo menos uno de a0, Cé(OH)a,
Ego,y'ﬁg(OH)z, ¥y el compuesto de reaccidn con dcido es KH2P04
y se emples en cantidad suficiente pars neutralizar entre aproxi
madamente 5 y 50 4 del alcali, siendo el pH final de la mezcla

entre 12 y'12,5.

10.- Procedimiento para la produccidn de cuerpos ﬁord-

808 basados en yeso, tal y como queda sustancialmente descrito

en la presente Memoria.

‘Esta Memoris consta de 22 hojas escritas e mdquina por

una sola cara.

Medrid, ¢ Fep 4977
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