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M

EBte inventd^^^f^^re^Ény^bcedimiento con­

tinuo para la  aclaraoián^^^p^de eriales de fibra or

gánioos de poliamida s i n t e ^ ^ a < ^ d i s o l v e n t e s  or
, ' . vX , *"

ganioos, asi como al material^y^M^mi^a .gáiarado óptica

mente por este procedimiento.

Ea los últimos años se " T ^ i j ^ M p a d o r ^ L a o i á n

10.

con e l problema de las aguas resldiíáS^i^ rieqa^agSfP e l 

agua to ta l o parcialmente en las operí^onpe/ae acabado 

por disolventes orgánicos que puedan váR er a ser regene­

rados. Se prefiere especialmente o l porcloroetileuo (tetra



cloroetileno), porque es relativamente barato, incombusti­

ble y fá c i l  de obtener, además de presentar otras venta­

jas técnicas como, por ejemplo, la  posibilidad de la  inte 

gración en e l proceso (por ejemplo, la  combinación de una 

depuración química con la  apücaoión del aclarador). Por 

otra parte, e l gasto de energía a l actuar en percloroeti- 

leno se reduce considerablemente; en teoría  se necesitan 

para secar 1 kg de material t e x t i l  que contenga 100% de 

agua 619 kcalorías; en cambio, s i contiene 160% de perclo 

roetileno (e l  percloroetileno es 1,6 veces más pesado que 

e l agua) se necesitan solamente 114 kLlocalorías, lo  cual 

corresponde a una relación de 1:5,5 entre las cantidades 

de oalor.

Se ha procurado emplear estas ventajas también 

para la  aplioación continua de aclaradores ópticos. Pero 

en la  aolaración óptica de materiales sintéticos de fib ra  

de poüamida se ha tropezado con problemas especiales.

Desde un punto de v is ta  general, para la  aclara­

ción de los materiales de fib ra  de poliamida, son aptos 

los aclaradores ionógcnos y los no ionógenos. Los produc­

tos no ionógenos proporcionan normalmente efectos con alto 

rango de solidez, pero por e l momento están claramente re­

trasados en cuanto a blancura máxima y b r illo  respecto a 

los aclaradores ionógenos.

Por lo  que atañe a la  aplicación continua acuo­

sa de aclaradores no ionógenos e ionógenos, ésta no cons­

tituye la  mayoría de las veces ningún problema con los 

productos no ionógenos. Estos productos pueden revelarse 

sin dificultades mediante calor seco (term ofijaoión). Los



productos ionóeenos, pbr e l en tra r lo  no se pueden termo- 

f i j a r  sin e l empleo de auxiliares del revelado o sólo se 

termofijan insuficientemente*

Para la  aplicación continua acuosa se usan nor­

malmente como auxiliares del revelado los po lie tilen g lico ­

les* Tampoco en la  aplicación a partir de disolventes or­

gánicos apolares se han podido texmoíijar hasta ahora, o 

sólo se han termofijado insuficientemente, los aclarado- 

res lonógenos. EL empleo de po lie tilen g lico les  como auxi­

lia res del revelado no es posible, porque ni son solubles 

en e l  peroloroetileno, ni pueden incluirse en la  emulsión. 

Este es también e l motivo de que esta fib ra  se aclare to­

davía hoy, en muchos s it io s , discontinuamente.

EL uso continuo de aclaradores ópticos ionóge- 

nos para la  poliami da está también limitado porque la  capa 

cidad de revelado de los aclaradores ópticos ionógenos so­

bre la  poli ami da está determinada por la  estructura quími­

ca y la  procedencia de la  fibra* Normalmente, e l aclarador 

óptico ionógeno puede ser revelado por medio del calor se­

co sobre la  poliamida-6 más fácilmente que sobre la  polia- 

mida-6,6; no obstante, raras veces es completa la  capaci­

dad de revelado.

Para revelar estos aclaradores ópticos ionóge­

nos y lograr asi un grado más alto de blancura se conoce 

ya e l tratar con vapor, antes del paso por e l bastidor o 

después de é l, e l material aclarado*

EL empleo de calor húmedo (vaporización con va- . 

por de agua) para e l revelado continuo de aclaraciones óp­

ticas sobre poliamida no pueden sin embargo efectuarse en
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la  industria t e x t i l ,  por lo  general* más que en la  estam­

pación* porque para e llo  se neoesitan equipos especia­

les .

Ahora se ha descubierto un procedimiento que 

ofrece la  posibilidad de aclarar continuamente los mate­

ria les  de po li ami da sintéticos oon aclaradores ópticos i  o 

nógenos a partir  de disolventes orgánicos apolares (sobre 

todo percloroetileno), con exoelentes grados de blancura? 

por ejemplo, en máquinas de limpieza continua con disposi­

t ivo  de aplicación, en cuyo, caso la  limpieza previa del 

material puede efeotuarse eventualmente con una aplica­

ción de aclarador como operación integrada. Las dos eta­

pas del procedimiento, la  limpieza a partir de disolven­

tes y la  aplicación del aclarador y el seoado, pueden pues 

realizarse asi en un solo paso del procedimiento.

Esta aotuación en una sola etapa está p os ib ili­

tada por las excelentes propiedades de humectación y pene­

tración de los disolventes orgánicos apolares utilizados 

para e l proceso de aplicación, de lo  cual resultan grandes 

velocidades de trabajo de las máquinas con calidad perfec 

tamente igual del género aclarado ópticamente.

Dado que e l disolvente apolar (por ejemplo, e l 

percloroetileno) no hincha la  fib ra  y además presenta a l­

tos indices de extracción, se garantiza una seguridad de 

proceso que no es posible,empleando agua como agente de 

tratamiento.

EL procedimiento de este invento consiste pues

en:

a) Limpiar quimicamente e l material de fib ra ,
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b) aplicar a l material -un aclarador óptico ionóge- 

no, a lo  manos, a partir  de ana solución, emul­

sión o dispersión en un disolvente orgánico apo­

la r,

c) secar

y

d) term ofijar,

empleando en e l baño de aplicaoión a lo  menos un auxiliar 

de revelado de la  fórmula

Z-O -fCgH ^-H  ( I )

en la  que

Z s ign ifica  un radical de la  fórmula

R.j s ign ifica  uno o más radicales alquílioos o a rí- 

lioos ,

Rg s ign ifica  un radical alqu ílioo

y
n s ign ifica  un número por valor de 3 a 100, y pre­

ferentemente de 10 a 75*

Auxiliares del revelado muy ventajosos para u ti­

liz a r  según este invento Bon:

-  los eteres a lqu ilfenolpo lig licó licos de la  fó r­

mula

(I I )
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en la  que

Rj s ign ifica  uno o más radicales alqu il!eos, espe­

cialmente con 3 a 20 átomos de carbono,

y

m s ign ifica  un número por valor de 8 a 75$

-  los éteres a r ilfen o lp o lig li cólicos de la  fórmula

-0-(0^0 )^-.H  ( I I I )

en la  que

R̂  s ign ifica  un grupo fen ilico , eventualmonte subs­

titu ido, .

y

m s ign ifica  8 a 75$ .

-  los éteres po lig licó licos  de alcohol graso de la  

fórmula

R^-O-ÍCgH^-H (IV)

en la  que

R̂  y m tienen e l mismo significado que se les ha a tr i­

buido antes $ 

y

-  los ásteres po lig licó lioos  de ácido graso de la  

fórmula

R ^ -C O -O -ÍC gH ^ -H  (V)

en la  que

R̂  y m tienen e l mismo significado que se les ha a tr i­

buido antes.

Los auxiliares del revelado se emplean en canti­

dades de 1 a 10 g/ litro , y preferentemente de 3 a 6 g/ li-
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tro*

Bs ventajoso emplear una parte de esta cantidad 

para la  formulación del aclarador óptico ionógeno.

Los aclaradores ópticos ionógenos u tilizab les 

según este invento pueden perteneoer a las clases quími­

cas más diversas. Por aclaradores ópticos ionógenos se en­

tienden, por ejemplo, aclaradores aniónicos como los pro­

ductos de substitución de áoidos sultánicos y de ácidos 

carboxílicos o ciaradores catiónicos cono las oxacianinae 

10. y productos de cuaternización. Se trata, por ejemplo, de

derivados de los tipos siguientes de compuestos: 

ácido 4,4'-diamínoestilben-2,2'-disulfónico 

(de preferencia,derivados de b is -tr ia c in ilo  y b is- 

-v - tr i a zo lilo ),

15* 1,4-diestirilbenceno,

4,4**-d iestirilb ifen ilo ,

benoidina,

benzoxazoles,

bencimidazoles,

20. 1,3,4-oxaúi az oles,

di.fenilimidaz olona,

1,8-naftalimi das 4** ó 4 ,5-substi tu í das, 

oumarina, 3-fenilcumarina, etc., 

pirazolina, 1,3-difenilp irazolina, etc.,

25* benzofurano,

oxacianinas, 

pireno y

4 - e s t í r i l - 4 '- ( l ,2 ,3 -p ira zo l-4 -il-e ten il)-b ifen ilo .

Los aclaradores ópticos ionógenos pueden además



8

emplearse no sólo en forma de sus sales inorgánicas, sino 

también en forma de sales orgánioas? por ejemplo, de acla- 

r  ador es ópticos ^niónicos, como las sales de amina, iso - 

tiuronio, e tc ., y de aclaradores ópticos catiónicos, como 

5. las sales de ácido graso.

Las cantidades en que pueden añadirse a l baño 

de aplicación los aclaradores ópticos pueden variar según 

la  aclaración óptica que se desee? se han acreditado por 

lo  general cantidades de unos 0, 0$ a 5 g por l i t r o  de baño. 

10. Por motivos de manejabilidad es ventajoso, sobre

todo cuando los aclaradores ópticos se aplican a partir de 

una emulsión, inclu irlos en forma de preparaciones de acia 

rador. Estas contienen pequeñas cantidades de tensiuros 

organosolubles, de disolventes orgánicos, de encabezado- 

15* res y eventualmente también cantidades escasas de agua*

Por otra parte, en muchos casos ha dado buen re­

sultado como emulgente la  adición de tensiuros ionógenos a 

los baños de tratamiento. A t ítu lo  de tensiuros ionógenos 

entran en cuenta particularmente los oonocidos ásteres in - 

20. terfac ia les de ácido sulfosuocínioo de la  fórmula

¡ CHg-COOR

' CH-COOR

en la  que

25* R s ign ifica  un radical alquÍHco con 3 a 16,

y preferentemente 6, átomos de carbono

y
M s ign ifica  un radical de metal alcalino o de amina,



lo  mismo que sus mesólas* ¡EUtos tensiuros se incluye*.! en 

cantidad de 0,5 a 1? g, y preferentemente de 1,0 a 5 g, 

por l i t r o  del baíl^ y  pueden emplearse, eventualmente en 

combinación con adiciones de aductos de óxido de etilenc 

5-, no iónogenos, para la  estabilización de las emulsiones, 

en cuyo caso estas adiciones pueden importar como máximo 

e l 30% respecto a los esteres del ácido sulfosuocínicc.

En lugar de añadir los tensiuros inmediatamente a les  

baños de tratamiento, se los puede emplear también con ven- 

10. ta ja  peora desle ír los aclaradores ópticos y de esta mane-

ra añadirlos a los baños en forma de una pasta de aclara- 

dor y tensiuro.

Ea calidad de materiales sintéticos de poliami- 

da entran en cuenta, por ejemplo, la  poli ami da-6, la  po -  

15- liamida-6,6 o la  poliamida-6,10.

Este procedimiento es apto adamas para tejidos 

mixtos, como, por ejemplo, los de poliamida-algodón y los 

de poliamida-visooaa.

EL procedimiento de este invento puede u tiü za r- 

20. se para e l acabado del material de poliamida en las más

diversas formas, como, por ejemplo materiales textiles tejidos 

o de punto, f ie ltr o s  y, sobre todo, bandas sin f in .

El tratamiento de este invento se efectúa lim -  

piando químicamente en pximer termino e l material de po- 

25* liamida sin tética, ya sea en un disolvente, ya sea en una 

emulsión, y eventualmente encogiéndolo, entendiéndose por 

disolventes los disolventes orgánicos apolares, o sea los 

que no son miscibles, o sólo muy limitadamente miscibles, 

con e l agua, como los hidrocarburos (por ejemplo, bencina



pesada) o los hidrocarburos aromáticos, eventualmente ha- 

logenados (como e l olorobenceno, e l 1,1,1-tricloroetano, 

e l l,l2-t3ñ.cloro-2, 2,1-trifluoroetano, el tetraoloruro de 

carbono, e l t r i -  o e l tetra-cloroetileno o e l dibromoeti- 

leno). Si a estos disolventes orgánicos hidrófobos se aña­

den cantidades pequeñas de agua (alrededor de 0,0$ a 2 % 

en peso) con empleo de un emulgente ( = reforzador de la  

detergencía) para las emulsiones de agua-en-percloro-eti- 

leno, se obtiene una emulsión que también puede u tiliza r­

se. En ocasiones la  operaoi5n de limpieza química puede 

efectuarse también a temperaturas elevadas, para fa c i l i ­

tar e l encogimiento del material de fib ra . A este mate -  

r ia l  así preparado previamente se aplica luego, preferen­

temente después de la  aspiración del género, hímedo-en- 

húmedo, o sea sin seoado intermedio, directamente e l ba­

ño de tratamiento, que contiene a lo  menos un aolarador 

óptico ionógeno y un producto de adición de polialquilen- 

g lio o l como auxiliar del revelado, a partir de una solu -  

aLÓn, omisión o dispersión, por ejemplo mediante salpica­

dura o fulardeo, en ouyo oaso este baño de tratamiento se 

compone de uno o varios de los disolventes orgánicos hidró 

fobos que se han mencionado antes, de preferencia perclo- 

roetileno.

Pero también es posible aplicar e l baño de tra­

tamiento a l material t e x t i l  de poliamida no en e l método 

preferido de una sola etapa, húmedo-en-húmedo, sino seco- 

-en-húmedo, o sea aplicando e l baño a l material de polia­

mida limpiado previamente, seco.

Si la  aplioación del baño de tratamiento se rea-



l iz a  por falardeo, e l material de fib ra  se hace pasar por 

e l baño continuamente, de preferencia a la  temperatura 

del ambiente, y luego se exprime o se aspira hasta e l con­

tenido deseado de solución impregnante, de 30 a 150 % en 

peso aproximadamente respecto a l peso en seco del género.

A continuación se descarga del material de f i  -  

bra impregnado e l disolvente orgánico (que se devuelve 

por condensación a l circu ito de disolvente de la  máquina), 

por ejemplo con aire caliente de 4-0 a 1202 0, y se termo- 

f i j a  e l material mediante un tratamiento u lterio r térmico, 

por ejemplo a temperaturas entre 150 y 1902 0 con t i  ampos 

de permanencia de 60 a 20 segundos. Para esto son aptos 

e l calor por contacto, un tratamiento con corrientes al­

ternas de a lta  freouenoia, la  irradiación con in frarro­

jos o un tratamiento en corriente de aire oaliente.

Por e l procedimiento de este invento se obtiene 

sobre e l material s in tético de poliamida un excelente 

eíeoto de blancura. Las aclaraciones son además muy uni­

formes y presentan buenas propiedades de solidez, por 

ejemplo solidez a la  limpieza en seco y solidez a l lavado.

Los ejemplos que siguen sirven para ilu stra r e l 

invento, sin implicar lim itación de éste. Las temperatu­

ras están indicadas en¡grados centígrados y las partes 

significan partes en peso.

M¿0?LO 1

Se divide en dos piezas igualmente grandes un 

material de tr ic o t  de poliamida 6,6 de 100 g y, en esta­

do todavía húmedo de disolvente (percloroetileno? conte­

nido, alrededor de 65 %), se fulardea cada pieza a la
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temperatura del ambiente oon un baño de fulardeo de la  

composición siguiente:

En un l i t r o  de peroloroetileno se disuelven co­

mo emulgente 6 g de la  sal sódica del sulfosucoinato de 

2-d i- (e t ilh e x ilo ) y se emulsionan en esta soluoión oon un 

emulsionador (por ejemplo, e l U ltra-Turrax^y 10 oc de 

una solución de 1,0  g del aolarador óptico de la  fóimula

-CH=CH-

SO^Na NaÔ S

en una mezcla de 60 partes en peso de e tilen g lico l, 20 

partes en peso de p o lie t ilen g lico l 300 y 20 partes en peso 

de agua*

Se divide este baño en dos partes iguales. Al 

baño n3 1 no se añade ningún otro aditivo, mientras en e l - 

baño nS 2 se disuelven todavía 3 g de un producto de con­

densación de 4-non ilfen ilo con 35 moles de óxido de e t i le ­

ño. Con estos dos baños se fulardean las piezas de poliami 

da oon un efecto de expresión de 120% y luego se las seca 

a 1003 durante 2 minutos. A continuación se someten ambas 

piezas a una termofijaoión a 1808, coa aire caliente du­

rante 30 segundos.

EL resultado de este ensayo es que la  pieza de 

poliamida nR 1 presenta solamente un grado de blanoura 

flaco, no desarrollado, mientras la  pieza n3 2 está bien 

revelada y tiene excelente grado de blancura.

Caracterización del grado de blancura:



13

Indice de 
fluorescencia *

Grado de blancura 
Ciba-Geigv **

RLeza 1 148 138

Pieza 2 220 174

Genero bruto - 61

** Medido oon e l fluorímetro Harrison Modelo EE-100 B 

(fabricante: Engineering Equipment C ,̂ de Boynton 

Beach, Florida, Estados Unidos)

10. Determinado oromatográfioamente (véase Ciba-Geigy-

-Rundsohau 1973/1, páginas 10 a 25)- 

BJEMPLO 2

Se procede como en e l Ejemplo 1, pero se prepa­

ra e l baño de fulardeo emulsionando en é l 1,0 g del acla- 

1$. rador óptico de la  fórmula

20.

25.

que se ha disuelto en 12 oo de agua.

También en este ensayo resulta por la  aclara­

ción con e l baño 2 un blanco muy bueno, mientras la  pieza 

tratada con e l baño 1 está sin revelar.

EJEMPLOS 3 a 5

Si en lugar del aclarador óptico según los Ejem 

píos 1 ó 2 se emplean cantidades iguales de uno de los 

aclaradores de las fórmulas
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3

Aclarador óptico

2

10.
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4

o respectivamente la  sal potásica correspondían 

te , o bien

y s i se procede ta l como se ha indicado en e l Ejemplo 1 

(pieza n- 2), se obtienen igualmente sobre e l material 

de poliamida aclaraciones excelentes^ totalmente reveladas.

EJEMPLOS 6 a 11

Si se procede ta l como se ha indicado en e l 

Ejemplo 1 pero se reemplaza e l producto de adición de óxi­

do de etileno (4-nonilfenol . 35 moles de óxido de etileno) 

por uno de los productos de condensación de óxido de e t i­

leno siguí, entes:

6) 4-nonilfenol * 23 moles de óxido de etileno
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7) alcohol astearálico * 5 moles de óxido de etileno

8) alcohol estearílico  * 15 moles de óxido de etileno

9) aloohol estearíUco * 35 moles de óxido de etileno

10) ácido esteárico * 10 moles de óxido de etileno

5* 11 ) o -fen ilfanol * 30 moles de óxido de etileno,

se obtienen los grados de blancura siguientes:

Indice de 
fluorescencia

Escala de blancura 
Ciba-GeiRy

6 225 185

10. 7 235 190

8 230 185

9 225 190

10 215 175

11 215 180

15. sin adición ** 138

género bruto - 61

20.

25.

EJEMPLO 12

10 g de un género de punto de poliamida 6, se­

co, que se ha limpiado antes químicamente, se fulardean 

con un baño obtenido por disolución de 1,5  g/ litro  del 

aclarador óptico de la  fórmula

y 5 g/ litro  del producto de condensación de 4-nonilfenol 

con 35 moles de óxido de etileno. 31 efecto de expresión
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es de 160%. Luego se le  seca a 1003 durante 2 minutos en 

la  estufa de circulación de aire y a continuación se le  

term ofija a 1853 durante 30 segundos.

Se obtiene una aclaraoión óptica de buen grado 

5* de blancura y buen b r illo .

EJEMPLO 13

10 g del aclarador óptico de la  fórmula expues­

ta en e l Ejemplo 1 se disuelven con agitación y ligero  cale 

lentamiento (503) en una mezcla de la  composición siguien 

10. te :

20 g de 4-nonilfenol * 35 moles de óxido de etileno,

10 g de p o li e t ilen g li o ol 400,

30 g de sulfosucclnato de 2-d i- (e t ilh e x ilo )

y

15* 10 g de urea?

disuelta en 20 cc de agua.

La formulación así obtenida se emulsiona sin 

mas aditivos en e l percloroetileno.

Para e l uso, se emulsionan por ejemplo 15 g de 

20. la  formulación de aclarador obtenida antes en 1 l i t r o  de

percloroetileno. Con este baño se fulardea un género de 

punto poliamídico de nilón-6, con un efecto de expresión 

de 140%, y se le  seca a 1203 durante 1 minuto. Luego se 

revela e l aclarador por termofijación con aire caliente 

a 1803 durante JO segundos. Se obtiene una aclaración 

óptica de a lto grado de blanoura.

25
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RH VINDICACIONES

Descrito e l objeto del presente invento, ee de­

claran nuevas y de propia invención* las siguientes r e i­

vindicaciones, con prioridad de la  solicitud de patente 

suiza n* 11948/74 del 3 de septiembre de 1974*

1.- Procedimiento para la  aclaración óptioa 

continua de material sin tético de fib ra  de poliami da a 

partir de disolventes orgánicos, caracterizado por com­

prender la  sucesión de etapas siguientes:

a) limpiarse químicamente e l material de fib ra,

b) tratarse e l material oon un aclarador óptico ionó- 

geno, a lo  menos, a partir  de una solución, emul­

sión o dispersión en un disolvente orgánico apo- 

la r ,

c) seoarse

y

d) termofijarse,

comportando en e l baño de tratamiento a lo  menos un 

auxiliar de revelado de la  fórmula

Z-O -fC gH ^-H  ( I )

en la  que

% s ign ifica  un radical de la  fórmula

, Rg*** o Rg—00— ,

R.j s ign ifica  uno o más radicales alquílicos o 

a rílicos ,
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s ign ifica  un radi.cal a lqu ilicc

y

n s ign ifioa  un número por valor d e 3 a l O O , y  

preferentemente de 10 a 75*

2*- Procedimiento según la  reivindicación 1, 

caracterizado por seleccionarse como auxiliar del revela­

do en e l baRo de tratamiento, compuestos de la  fórmula I ,  

con la  estructura

-O -ÍC gH ^-H  ( I I )

en la  que

Rg s ign ifica  uno o varios radicales alquilicos con 

3 a 20 átomos de carbono

y
m sign ifioa  un número por valor de 8 a 75*

3*- Procedimiento según la  reivindicación 1, 

caracterizado por seleccionarse también como auxiliar 

del revelado en e l baño de tratamiento, compuestos de la  

fórmula I ,  con la  estructura 

R„

-0 - (C ^ 0 )^ H  ( I I I )

en la  que

s ign ifica  un grupo fen ílico , eventualmente 

substituido,

y



m s ign ifica  8 a 75*

4.  -  Procedimiento según la  reivindicación 1, 

caracterizado por seleccionarse asimismo como auxiliar 

del revelado en e l baño de tratamiento, compuestos de la  

fórmula I ,  con la  estructura

' I " )

en la  que

R̂  y m tienen e l mismo significado que se les ha a tr i­

buido antes.

5.  -  Procedimiento según la  reivindicación 1, 

caracterizado por sdeccionarse del mismo modo como auxi­

l ia r  del revelado en e l baño de tratamiento, compuestos de 

la  fórmula I ,  con la  estructura

R^-CO-O-ÍCgH^-H (V)

en la  que

R̂  y m tienen e l mismo significado que se les ha a tr i­

buido antes.

6. -  Procedimiento según la  reivindicación 1, 

caracterizado por contener e l baño de tratamiento una 

concentración de 1 a 10 g/ litro , y preferentemente de 3 a 

6 g/ litro , de un compuesto de la  fórmula I .

7*-* Procedimiento según las reivindicaciones 

1 a 6, caracterizado en que después de la  limpieza quimi- 

ca, Sin secamiento intermedio, somete e l material a l baño 

de tratamiento que comprende e l mismo disolvente orgánico.

8 .- Procedimiento según las reivindicaciones 

1 a 7, caracterizado por emplearse en calidad de ¿isolven



20 -

te  aoolar hidrocarburos a lifá tico s  halógena dos (en partí-  

cu lar^percloroetileno), solos o oon agua, como emulsión.

9. -  Procedimiento según las reivindicaciones 1 

a 8, caracterizado por limpiarse químicamente en una sola

5. etapa e l material de fib ra  de poliamida a partir  de per-

cloroetileno y someterse e l material a l baSo de trata­

miento.

10. -  Procedimiento según las reivindicaciones 

1 a 9, caracterizado por u tiliza rse  e l auxiliar del reve-

10. lado y e l aclarador óptico en forma de emulsión.

11. -  Procedimiento según la  reivindicación 1, 

caracterizado en que e l baño de tratamiento para Su rea li 

zación, contiene e l disolvente orgánico apolar, e l acla­

rador óptico ionógeno y a lo  menos un producto de adición

15* de po lia lqu ileng lico l de la  fórmula I .

12 '- Procedimiento para la  aclaración óptica 

continua de material sintátioo de fib ra  de poliamida, a 

partir de disolventes orgánicos.

Según se describe y reivindica en la  presente

20. memoria descriptiva, que consta de 20 hojas foliadas y es­

critas a máauina por una sola de sus caras.

1975
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