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Antecedentes de la invenelda

Esta invención se refiere a un método para ali­
mentar un demente o cordón de relleno con respecto a un 

5. demento áa acoplamiento para un cierre de cremallera du­
rante la formación de dicho demento. - - - - - - - - - -

Tal como se conoce en la técnica de loe cierres 
de cremallera, se ntiliaaa cordones de relleno que cuelen 
hacerse de material textil para ayudar a retener la debida

10. posición y función de un demento de acoplamiento que por
ejemplo tiene la forma de un arrollamiento helicoidal con­
tinuo cuando está fijado el borde longitudinal de una cinta 
da soporte del cierre de cremallera.. Se conoce introducir 
el cordón de relleno en el espacio que se extiende loagi% 

15. dinalnanto con respecto a las espiras del elemento halicqi
dal y a lo largo do dicho espacio simultáneamente a medida 
que se forman progresivamente y se transportan dichas espi­
ras. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Sagdn un método conocido, primero se retira el 
20. cordón da rellena enrollado en una bobina mediante un ele­

mento basculante o giratorio y se continua arrastrando, a 
la ves qus se afloja un poco, por sodio de un tomillo ro-
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tativo asociado con un mecanismo da foraación y transporte 
A# elementos da acoplamiento. Cuando se alimenta mientras 
está Aojo, al cord&t tiende a hacerse irregular en su tan 
sida dirigida hacia atrás, por lo tanto varia en ana losgi 

5* tud dada, aa retuerce, se coloca indebidamente, me deforma
o produce productos defectuosos da otra forma. - - - - —

Resumen de la invención

Teniendo presentes las dificultades arriba cita 
das de la técnica anterior, es la finalidad principal de la 

10, presente invención proporcionar un método mejorado de ali­
mentar un cordón de relleno con respecto a un elemento da 
acoplamiento de un cierra de cremallera, el cual método ase 
gura una velocidad constante da alimentación del cordón de 
relleno correspondiente a la velocidad de retirada del ale- 

13, meato a medida que se forma progreaivomanta este último en
un arrollamiento u otra estructura apropiada, a la vez que 
se Imparte una retrotsasión cene tente al cordón. - - - - -

En breves palabras, el método de la invención 
comprende: retirar el cordón de relleno de su fuente de au 

20, ministrô  hacer pasar el cordón alrededor de una trayecto­
ria en bucle durante su recorrido: asir el cordón para man 
tenar el movimiento a lo largo de dicho bucle: e impulsar 
el cordón en y a lo largo de dicho bucle a una velocidad co 
rreepondiente a la velocidad con que se forma y se hace 

23. avansar el elemento de acoplamiento. - - - - —  - —  - -



Se comprenderá mejor la iaveneidn de la siguien 
te doacripciáa detallada leída conjuntamente cea les planee 
anexes que ilustran a titule de ejemplo una realización pz^ 
f erida de un aparato para la puesta en práctica de la inven 
cián y en les que los náseros de referencia análogas seña­
lan partes análoga. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

.Bravo descritoián de les dibujes

La Figura i es una vista en perspectiva desglosa 
da de una farsa preferida de aparata para la ras&izacidn 
del sátedo de la inveRciáng y - - - - - - - - - - - - - -

la Figura ? es una vista ca sisado delantera, par 
cialmeate rota,, del aparato de la Figura i. - - - - - - -

Desericcidn de las realiaacionea preferidas

Son rofwonoia a^ws a la Figura 1, se ilustra 
un mandril 10 fijado a su soporte 11 que tiene una abertura 
pasante central 11a que eowaica con el espacio definido 
por las vueltas helicoidal.ee femadas progresivamente del 
elemento helicoidal 12a. 151 mandril 10 está adaptado pam 
enrollar sobra el mlsso un material forjador de elementos 
tal como un filasenta 12 de plástico a fin de* proporcionarle 
a este filamento uaa ccnfiguracídn continua de arrollamiento 
helicoidal. Se introduce un oerádn 13 de rellene hecho por 
ejemplo de un material textil a travda dol especio longitud 
dinaj. áol filam^to 12 y se mueve junto con el mismo hacia



arriba tal como a# ve en el dibujo a medida que se enrolla 
el filamento 12 progresivamente sobre el mandril 10 por una 
máquina enmlladora (no iluetrada) y se lleva por un meca­
nismo de transporte (no iluetrado). Se suministra el cardán 

5. 13 de relleno con respecto al fÜMtento 12 a una velocidad
cena tente por medio de un acerato 14 de alimentación que 
realiea la invención. El aparato 14 de alimentación está in 
tsrpuooto entre el portamandril 11 y una bobina 13 que alma 
cena una cantidad predeterminada de cordón 13 Je rellano y 

10. comprende esencialmente medios 16 de guia fijados convenían 
temante al bastidor de la máquina enrollador̂  o a otros so­
portee eetacionarioe apropiados y medios 17 de rotación un^ 
dos a un mecanismo apropiado de accionamiento tal como un 
motor (no ilustrado), estando intaracoplables ambos medios 

13. eegdn se ilustra en la Figura 2 de una manera que se descaí
bir& a continuación. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Los medios 16 de guía que constituyen parto del 
aparato 14 de alimentación comprenden un elemento anular ?3 
que tiene una abertura central 13 y un nervio circunferea- 

29. cid 20 de sección transversal decreciente y caliente hacia
abajo formado como una sola pieza en la cara inferior del 
elemento 18. El nervio circunferencial 20 termina en una 
parte 21 que es de espesor reducido. Ambos extremos termina 
dos del nervio 20 están redondeados preferentemente como en 

23. 22. So proporciona un rebaje periférico 23 en la parte cen­
tral de la parto reducida 21 donde no existe cate nervio 29.
Hay una ranura 24 en el rebaje 23 que se extiende radiaÍEien 
te a través del mismo para comunicar con lu abertura central 13.



Les meatos 1? de rotación que constituyen otra 
parte del aparato 14 de slisen tacita según la invención, 
cesprenden un disco 2$ que tiene un rodillo o engranaje 26 
de dientes periféricos que os concéntrico con d  disco 25 
pero de menor diestro y que está diasaeionaáo a fia de en 
cajarso en la abertura 13 del glaséate anular 18. B1 disco 
25 tiene una superficie superior 2? que está dentada de na 
nsra cceatonsiva con el piñén dentado 23 y aubstaaaialmen- 
te negras! ai sdsmo, de modo que el disco 25 figura en con­
junta suba toneialmsate cea for̂ sa de una .ruleta. - - - - —

Bay una abortara 25 formada en el disco 25 y el 
engranaje 26 y sa extiende coneéatriesmgate a través do loe 
Bisaos en cosuaicacién con la abortará 19 del elemento anu­
lar 18. Se apreciará gao los medios 17 de rotación o el dig, 
ce 25 está dispuesto para ser móvil hacia y íbera de los m& 
dios 16 de guia o elemento anular 18. - - - - - - - - - -

Tal coso se ilustra en la Figura 2, bey un par 
de resortes 29 montajes en relación de oposición diametral 
ga la superficie inferior del disco 25 y adaptados paro fqr 
sar este último normalmente hacia el elemento anular 18. 
También se ve en la Figura 2 que ol disco 25 está abusado 
periféricamente en simetría con el nervio ahusado 20 del ole, 
manto anular 18. Fots es una. disposición preferida mediaste 
la cual el cordón 13 de relleno puede cargarse más fdelinea 
te en y astro los dos elementos 18 y 2$ del aparato 14 de 
alimentación de una manera que so describirá a continuación.
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Ahora, con oata construcción, el método so reali 
za do la atemora siguiente. So hace pasar el cordón 13 de rg, 
lleno a través de las aberturas 23 y 19; se enhebra a tra­
vés de la hendidura 24 del elemento anular 13; se hace pa- 

5. sar por un bucle definido a lo largo y entre el nervio 20

del elemento anular 18 y la superficie superior dentada 27 
del dieco 23; se hace pesar a través del rebaje 23 del ele 
mentó anular 18; y se enhebra a través de la abertura pasan 
te lia del portaaendril 11 y a través del espacio longitud! 

10. nal del elemento helicoidal 12a para avanzar con este últi­
mo. Cuando se carga, el cordón 13 de relleno de esta manera 
en el aparato 14 de alimentación, el elemento anular 1% y 
el disco 23 satán unidos tal como se ve en la Figura 2. El 
cordón 13 de relleno que sais de la hendidura 24 por lo tam 

15. to ee hace pasar alrededor y queda aplastado entro loa dos
elementos 18 y 25, cuando se retrae el elemento 23 del ele 
mentó 18 y contra la fuerza de los resortes 29. Asi so líg 
va el cordón 13 de relleno en cooperación de presión con el 
nervio 20, a la superficie superior dentada 27 y el engrana 

20. je 26. De esta forma, el hacer girar el disco 25 acciona el
cordón 13 de rellano friccionalmsnte en la dirección de la 
flecha, la velocidad de giro del disco 25 puede ajustares 
de modo que se alimente el cordón 13 do relleno a una velo­
cidad correspondiente a la velocidad de arrollado y de ra- 

23. tirada del f ilamen so 12. Dado que la aumentación del cor­
dón 13 de relleno queda así controlado, puede eliminarse 
aMbstaneialmante la posibilidad de hundimiento o sobreten­
sión dsl cordón 13 de relleno durante su recorrido. - - -
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&6 declaran de covedad y propiedad para EapaHa, 
sus territorios y placas da soberanía, las sî tî tas: — -

R E I V I N D I C A C I O N E S

3* 1.- Mtcde da fabrinncián de cierres de creadle
ra y, age particularmente . de alimentar un ecrdáa de relle­
no can respecto a tas elemento de acoplamiento para un cierre 
de cremallera, caracterizado porque comprende: - - - - - -

retirar el cerdán do relleno do su fuente de su 
10. miniado;

hacer pesar @1 cardán alrededor de un Mole de 
trayectoria durante el curso de su recorrido?

asir el cardán para mantener el sovimiento a lo 
largo do dicho bucle de trayectoria# e - - -

15. impulsar el cardán m  y a lo'largo da dicho ¡cu­
ele a una velocidad correspondiente a la velo 
cidad con que se forma y se haca avanzar el 
elemento' de acopiamiento. - - -  - -  --  - -  -

2.-'ENTONO DE PA0R1CACI0N DE CIASES DE CS^UDE 
20. RA". -------------. - - - ̂  ̂  - --- - ---- - - - -

$odo ello conforme se describo y reivindica en la
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presente aeaori* %üe coñete de nueve hojee, foliadas y moca 
nografindas por una cola de sus caras y de una l&aina de
dibujos oue la ilustra.
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