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PENORIA NESCRIPIIVA

Antecedmntes de la invencién

In presests iLnwveneida ce yefiere ot general a
unos aparatos para la fabricacidn ds slomentos continuos
5. helicoidalen destinados & un clerrs de cremallera ¥y mie por
ticularammte o un dispositivo para conformar y trausportar

dichos clomentos do cremnllara con una velocidad magore = «

Tzl como me conoce en la técnica, se conformen
elementos de cisrre de cremsllerz con forma helicoidsl arrg
e 1lanfo wn filamento lineal de partids alrededor de un maon-
Aril én una méquinn envolladors y se fije con calor mien-
tros me hace ovanzay progresivapents ol filamento., Un dig-
positive de la t8cnica anferior para esta operacién eetd
dotado substancisimente de un par de toruillos paralelos
15 scpaciudons susceptibles de rotmcidn en lades epuestom de
un mandril y adapindos pars confomar y hacer avsuzar el
filoments s medids que se enrclla este ¥liime progresiva-~
mende mlraziéﬁar del mandril. No obstante, el dispositivo ha
adolecldo del incorveniente de que los tornillog del $ipe
20, descrito euentan pars su rofacidn con un elemento de acelo
namionto relativemente pequelio nor ejemplo un pifidn, husie
1lo y similar, que corvce de la suficiente resistencia me-
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cdnica parn resistir a revelucionss de slie velocidai. Otro
defocto do esta dieposicidn de la téenicn mrterior era que,
dodo que los tornillos as{ como sl mmidril han do ser su~
ficiantamente largos para proporcionar un tietpo suficionte
pera 1s termofijecidn de los slewentos d¢ mcoplaniato aue
bre estos componentes cuandd funeionan a alte velocilad, el
mandril ss susceptible de torsidn y ademfe eatf somstide o
unn fusrts friccién de deslizamiento cuando se demplaea ol
slomento de ncoplemienxis haola adelmita. Zor lo tento, di-~
cho dispositive de la técnica anterior no era apropiado pa
ra el funcionsmients n alte velocldad e imponis limitaclio-
nes sobre el tomafic dol elemento de scoplamiento que puelds
gor producido por ¢l ziemo, w v m c v v c @ v v -~

Resumen de la invengidn

Tanlends presenter los inconveniontes arrihs ci
tados de la técnica anterior, la finalidad de 1o preaénte
invencidn @ proporcionsr un dinspositivo meiarado psra con-
forzar y transportar un elemento de scoplaniento helicoldal
que son altamente duradare y saguro para su funcionamiento

BEn breves palabras, 86 proporciona ua dispositi
v0 pars conformar y transportar un clemento de asoplamiati-
to helicoidal gue cozmprende un bastilor, ws tornille monia
do rotativamente en una primera cavidad fermads om dieho
haptidor, meiics de rotacidn que tienen une periferia dene
tada sin fin y que ectén montndos rotativamente en uns g
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gunde cavidad formada on diche bastidor y que comunics con
diche primers cavidad, y un asadril interpuesto entre dicho
tornilleo y dichos medios de rotacidn y que se extiende en

conformidad con la veriferia de dichos medios de rotacibn.-

Bl Qispoeifive cegin la invencifn incluye wn
tornillo rotative y medios As yotacidén dispuestos enfrenta
don que tlemen uvna periferis dentada sin fin. Se conforman
espiras eontinuags holicoidalmente a poartir do un filasento
linenl entre el tornillio rodativo ¥ los wedios de rotacién
vy stn jronoportadas por log mismog. 31 separarss del torni
110, ge sigue hacisnde svanzar o} {ilanonto enrolliade en
cooperacifn de accionnmiento con la periferia dentade de
1oz medios retativos hacks una rueds do matrices spropisde
donde Tinalmente se termofija. Bste disposicidn hace posi-
ble roducir 1o longitud del tornilic y al miemo tiempo aue -
mentor su idmetro. Un mendeil alrededor del cusl se for-
man continunmente las espiras owdf dlopuesdd entre el tor-
nillio rotative y loo meiics de rolacldn y tlsns una prolen
gocidn que o exiliends a lo large ds la periforia dontala
de los mediss da rotesidn. La porde 4ol mandril que estd
vhicada junto ol tornillo tambifn pueds ser de longitud rg
dueida y per Lo tento se puede memienesr su torsifn s un of
nimo absoluts. Flle kace posible reducir el temafio global
dol mendeil pava permitir la produceifn g zlta velooidad
de slenantos de apoplamiento holicoideles continucs de tow
mefio relativonente pegquelio sin romper, deformar o da otra
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Otras finalidales y ventajes sme hardn evidentes
de l» siguiente Seseripeidn lelda conjuntamente con los plap
unos nnexor que ilustren s t{tulo de ajemplo una realizecidn
Preferids y eu log cuales los ndwercs o refercaciae nndlo-
gas s refieren a partes anflogas en las distintas vistos.

Breve deseripaidn Jde los dibujos

Ia Plgura 1 e» una vista en seccidn longitudinal
de un diopogitivo provisio de acuerdo con la invencidn; y -

la Pigura 2 oo une viste en seceidn longitudinal
de una modiftcacidn Jdel dispositivo de la Pigura Yo = = = =

Descripcifn de lss raslizaciones praferiias

Con referencin nhora & la Pigura 1, se ilustra
un dispositivo 10 segdn la invencidén para conformar y trang
portar pimiltineamente un clemento de acoplamionto del tipo
helicoidal para cierres de cremalleras, el oual diepositive.
comprende un bastidor 11, un tornillo rotativo 12 que tiene
ung parte rosoada 13 alojada an uns primera cavidad 14 for-
wado an ol bastidor 11 y una parte 15 de véstago sin roscar
montada para rotacidn en el bastidor 11, y unes medios 16
de rotacidn susceptivles de girar dentro de una sepunda caw
vidad 17 formada on el bastidor 11 ¥y fque comunics con la
primera cavidad 14. Los wadioy 16 de rotacidn ilustredos en
le reslizacidn de la Tigura 1 comprende un pifidn 18 de ali-
sentacidn montadso para su rotacidn sobre un Arbol 19 y dige



0.

Be

2

Paesto en relnclidén onusule con reppscts 2 la parte roscadn
13 46l Sormille vrotabtive 12, Formedos slrededor fe la perdi
feria del pififn 18 nhoy dientes 20 espaciandos loe unos de
1oz otron en vnao Qistoncia igusl o un paso entre filetes
sontigucs 21 del townille de la parts roscada 13 del torni
1lo rotative 12. Un portazandril 22 en une unided anrolla-
dora de filomento (no ilumbrado) tisne unide un mandril 23
intorpuesto ontrs Lz parie roscada 13 y el pifidn 18, estmn
4o diepussiz su proleagacidn 23' en um espacio 24 de gufa
¥ curvads en conformidad con la periferia del pifién 18. 84
bien no 2o iilustre, hay un sorddn de refusrzo ¢ de relleno
introducido en ¥ por toda la longitud &l mandeil 23 para
ir con ol clementp helicoidsl. Rl filamente ¥ ee enrcllado
alrededor del mé&rﬂ 23 poy medio de wn olsmentc 25 roln-
tivo Llustrado ssquemfticomente ¥y asociado operativamente
con 1a unidad enrolladora y por 1o tanto se forma el fila-
nento an espivas éﬁnnﬁu@s 26 que se Introducen a purtlr
da una entrada z’ibn 1o primera cavidad 14. S¢ ofsotis ol
avance do las vuelizs 26 del filewento ¥ = meiide que ste
o5 impulisado sagranade entre loo Filestes 21 del tornille
12 y lom diontos 20 del pifin 19. La pavte de espiras 20
e ha redassdo el Teraical eé lop Tiletea 21 dol tornillo
es recozide por los dlantes 20 del pififn 18 de alinmentacidn
y continun asvenzanido z trevde el eopacio 24 de gufa en vns
widad conformadors gue comprende, poy éj aaplo, una ruedn
ds matrices, no Lluetraiz, donde go termofijis o) elemento
&g acoplaaiento helienildsl. Do monera ventajosa, dndo que
el piftds 15 de slimentneién Slene una seceién circuler pus
d¢ hacer avansny ¢l filanegsto helicolds) suavenente s una
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Tagda de matrices que 8 circular de mods parecide. Ims ep
piras 26 dal filamento W pueden calentarss convenionbomens
te miéntras recorrsn entre los filetes 21 de tornills y

loe dientes 20 para fmollitar 2l tratamiento definitivo da

tmtiiaem. R W SB A WD A B W W S G W W M W GRS N s A

I..a Mgura 2 ilueirs otra realigacifn del disposi
tivo 103 en la que una correws »in fin 28 de material resis-
tunte al cslor por ejeapio unas resinag do uretano y guz tle-
ne dieates 28 omformados en su muparficlie exterior y ospo-
eledos en una dietancia igual a un pase de los filetes (21)
del tornillo (12) es arvastrads alrededor de una rusda den
tada 310 soportaia pera rotacldn alrsiedor 3e w 4rvol 31.
Bata disposicibn de corren y meda dentads tiene una funcidn
substancinlmente sizilar al pififn 18 de alinentacidn utili-
gado en la primers reslisacidn Je la Figura 1, pers ventajo
samente proporciona wmés espacic 32 do gufa de modo gue las
sspiras 26 sl filamento ¥ puedan eser termoconformadas mis
afactivatigntge “ s e v e mm mnc e e - —-- .-
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Se¢ declaran de novedad y propiednid para Topatin,
eus territorics y plagss de soberanfn, las sigulentes: « ~

REIVINDICACIOH®ES®

1.~ Perfeccionanientos en 10os sparatos de fabrics
cién de clerres de cregallers, y mis particularmente ex los

aparatos para conformar y transportar un elemento de acopls
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miento holicoldsl, corasterizados porgue ¢l aparats compref
de un bastidor, un tornillo mentndo rotativamsnie on wmn
primeye oavided formede en dlcho baoiidor, mediom de rola-
eidn qua tienen una periforin dentads sin fin y que egtén
montzioss robotivomente & ura segusds covidad formada en
dicho Bnotidor ¥ que comunion con dicha primera cavidad, ¥
un zendril interpunesto entre diche tornillo y dichos medlos
do rotosldn ¥ que o extiends sn conformidsi con le perife-

vin 88 Jickon medios de rotepifil, ~ e m s wv e c e nc e~

2= Porfoccionamientos segin ls reivindicacidn
1, cavacterizadon porque dlchom medios de rotaclén comnren
den v piftfn &e. elimentacidn que tisus dientss periféricos
formadoz gin fin ¥y cedacisdos en una disfancle igual a un
pane de low filetes do rosea de dicho fomille. =~ = = -

Ja= Porfencionamientos segdin la reivindicacién
1s corsoterissdos porgue dichem medisce de roiacifn compren
dem une correm oin Tin que tiane en su puperficie exterior
vag zorie de ddentes sopociades en une digtaoncia igual o un
rase de log filetss As roaca 8¢ &iocho tornillie y wna rueds
dentela sdnpiada pora scoionmr Ailchs COYEODe = = @ o = -

§o “PERFRCCIOUARTENDOS BV LOE APARATON DB Fi-
BRICACION DS CIZERES DU (RIGALLERAS. -~ e ww o wm e - w

fodo ello conforme se doscribe y reivindiea en
e presente memoria que conmba de mueve hojss folindas y

necenografiadas por uns sola de sus oaras ¥y do wae ldming
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