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DESCRIPTIVA

.Antecedentes 4a la  invención

La presaste invención se refiere  an general a 

unes aparatos para la  fabricación de elementos continuos 

5. helicoidales destinados a un cierre de cremallera y más pag

ticularssnta a un dispositivo para conformar y transportar 

dichos elementos de cremallera con una velocidad mayor. -  -

Tal como se conoce en la  técnica, se conforman 

elementos da cierre da cremallera con forma helicoidal arro 

?3. liando un filamento lin ea l de partida alrededor de un man­

d ril áa una máquina enrolladora y  se f i j a  con calor mien­

tras se hace avanzar progresivamente el filamento. Un dis­

positivo de la  técnica anterior para esta operación está 

dotado substancialmente da ua par de to m illo s  paralelos 

35. espaciados susceptibles de rotación en lados opuestos de

un mandril y adaptados para, conformar y hacer avanzar al 

filamento a medida que se enrolla este último progresivar* 

saentc alrededor del sisndríl. No obstante, e l  dispositivo ha 

adolecida del inconveniente do que los to m illo s  del tipo 

23. descrito cuenten para su rotación con un elemento de aocio

aasaisato relativamente pequeño por ejemplo un piñón, husi­

l lo  y  sim ilar, que caraos de l a  suficiente resistencia ma-
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cónica para resistir a revoluciones de alta velocidad. Otro 
defecto de tata disposición de la térmica anterior era que, 
dado que loa tomillos así como ti Mandril han da ser su­
ficientemente largos para proporcionar un tiempo suficiente 

5. para la tersofijación de los elementos de acoplamiento so­
bre estos componentes cuando funcionan a alta velocidad, el 
mandril es susceptible de torsión y además está cometido a 
una fuerte fricción de deslizamiento casado ss desplaza el 
elemento de acoplamiento hacia adelante. Por lo tanto, di- 

10. cho dispositivo de la tácaica anterior no era apropiado pa
ra el ibncionaaiento a alta velocidad e imponía limitacio­
nes sobre el tomaSo dd elemento de acoplamiento que puede 
ser producido por el mismo. --------- - —  -

Resuman de la invención

15. Teniendo presentes los inconvenientes arriba ci
todos de la tfcaica anterior, la finalidad de la presente 
invención es proporcionar un dispositivo mejorado para con­
formar y transportar un elemento de acoplamiento helicoidal 
que sea altamente duradero y seguro para su funcionamiento 

20* a mayor velocidad.

En breves palabras, se proporciona un dispositi 
vo para conformar y transportar un elemento de acoplamien­
to helicoidal que comprende un bastidor, un tomillo monta 
do rotativamente en una primera cavidad formada en dicho 

25. bastidor, medios de rotación que tienen una periferia den­
tada sin fin y que están montados rotativamente ai una se



ganda cavidad formada on dicho bastidor y que comunica con 
dicha primera cavidad, y un mandril interpuesto entre dicho 
tomillo y dichos medios de rotación y que ee extiende en 
conformidad con la periferia de dichos medios de retacidn.-

3S. dispositivo cagón la invención incluye un 
tomillo rotativa y medios de rotación dispuestos enfrenta 
das que tienen una periferia dentada sin fia. Se conforman 
espiras continua helieoidalmenta a partir de un filamento 
lineal entro el tomillo rotativo y los medios de rotación 
y sos transportadas por loa mismos. Al separarse dd torni 
lio, se sigua haciende avanzar el filamento enrollado en 
cooperación de accionamiento coa la periferia dentada de 
los sodios rotativos hacia una rueda do matrices apropiada 
donde finalmente ee tarmofija. Seta disposición hace posi­
ble reducir la longitud del tornillo y al mismo tiempo au­
mentar su diámetro. Un mandril alrededor del cuál se for­
man continuamente las espiras está dispuesto entra al tor­
nillo rotativo y loo medios da rotación y tiene una proion 
gavión que se extienda a lo largo da la periferia dentada 
de los medios do rotación. Lo parte del mandril que está 
ubicada junto al tomillo' también puede sor de longitud re 
áuoída y por lo tanto se puede mantener su torsión a un mí 
nis?o absoluto. Ello hace posible reducir el tamaña global 
del mandril para permitir la producción a alta velocidad 
de elementes de acoplamiento helicoidales continuos' de ta­
maño relativamente pequeño sin romper, deformar o da otra 
manera, dañar el mandril. -
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Otra* finalidades y ventajas se harán evidentes 
de la siguiente descripción leída conjuntamente con los pin 
nos anexos que ilustran a título do ejemplo una realización 
preferida y en los cuales los n&aeros o referencias análo­
gas se refieren a partes análogas en las distintas vistas.

Breve descripción de loa dibujo.

La Figura 1 es una vista en sección longitudinal 
de un dispositivo provisto de acuerdo con la invención; y -

la Figura 2 os una vista en sección longitudinal 
de una modificación del dispositivo de la Figura 1. - - - -

Deacrioci&a de las realizaciones preferidas

Con referencia ahora a la Figura 1# so ilustra 
un dispositivo 10 segóa la invención para conformar y trsns 
portar simultáneamente un demento de acoplamiento del tipo 
helicoidal para cierres de cremallera, el cual dispositivo 
comprende un bastidor 11, un tomillo rotativo 12 que tiene 
una parte roscada 13 alojada an una primera cavidad 14 for­
mada en el bastidor 11 y una parte 15 de vástago sin roscar 
montada para rotación en el bastidor 11, y unos medios 16 
de rotación susceptibles de girar dentro de una segunda ca?* 
vidad 17 formada en el bastidor 11 y que comunica con la 
primera cavidad 14. Los medios 16 de rotación ilustrados en 
la realización de la Figura 1 comprendo un piñón 1$ de ali­
mentación montado para su rotación sobre un árbol 19 y dis-



Puesto en relación opuesta con. respecto a lo parto roscado 
13 Rol tomillo rotativo 12. Formados alrededor de la peri 
feria del piñón 1§ hŝ  dientes 3# espaciados loe unos do 
los otros en una distancia igual a un paso entro filetes 
contiguos 21 del tomillo de la parte roscada 13 del torni 
lio rotativo 12. Un portaaaaárü 22 cao una unidad enrolls- 
dora de filamento (no ilustrado) tiene unido un mandril 23 
in tarpu esto entro la parte roscada 13 y el píHón 18, están 
do dispuesta su prolongación 23* en un espacio 24 de guía 
y curvada es conformidad con la periferia del piSóa 18. Si 
bien no se ilustra, hay un cordón de refuerzo o de relleno 
introducido en y por toda la longitud del mandril 23 para 
ir con el elemente helicoidal. 31 filamento W es enrollado 
alrededor del mandril 23 per medio de un elemento 25 rota­
tivo ilustrado asQuemáticaaeato y asociado operativamente 
con la unidad enrolladora y por lo tanto se forma el fila­
mento en aspiras continuas 26 que se introducen a partir 
de una entrada 27 en la primera cavidad 14. So efeotda al 
ovases de las vueltas- 26 del filamento W a medida que 6ate 
es impulsado engrasado entre los filotes 21 del tomillo 
12 y los dientes 20 del piñén 18. La parto de espiras 26 

que ha rebasado el térmica! de loo 'fileteo 21 del tomillo 
es recogida por los dientes 30 del piñón 1'8 de alimentación 
y continua avanzando a través del espacio 24 de guía, en una 
unidad cenferaadora que comprende, par ejemplo* una rueda 
de matrices* no ilustrada, donde se tgsssafija d  elemento 
da aecplsaieato helicoidal. Pe manera ventajosa* dado que 
al piñón. 18 de alimentación tiene una sección circular pue 
do hacer avanza el filamento helicoidal suavemente a una
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rueda d# matrices que es circular da modo parecido. Las ̂  
piras 26 del filamento W puedan calentarse oonveniontemen- 
ta mientras recorran entro loa filetea 21 de tomillo y 
loe dientes 20 para facilitar el tratamiento definitivo de 

5. termofijaeión. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 2 ilustra otra realización del diopoei 
tivo 10â en la que una correa ain fin 28 da material resis- 
tente al calor por ejemplo una resina do uretano y qu$ tie­
ne dienten 29 conformadas en en superficie exterior y espa­

to. ciados en una distancia igual a un paso de los filetes (21)
del tomillo (12) ee arrastrada alrededor de una rueda den 
teda 30 soportada para rotación alrededor de un árbol 31. 
Sata disposición de correa y rueda dentada tiene una Rmción 
substancialmente similar al piKÓn 18 de alimentación utili- 

15. nado en la primera realización de la Figura 1, poro ventajo
sámente proporciona más espacio 32 de guía de modo que las 
espiras 26 dsl filamento w puedan ser texmocoaforsadaa más 
efectivamente. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

N O T A

20. Se declaran de novedad y propiedad para BspaKa,
sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes: - -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Perfeccionamiento* en los aparatos do fabrico, 
ción de cierres de cremallera, y más particularmente en los 

25. aparatos para conformar y transportar un elemento de acopla
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miento helicoidal, cwMsteri zades porque el aparata compr̂  
3a un bastidor# un tomillo matada rotativameate en una 
prisma cavidsd formada en dicho bastidw, sadíos da rota- 
cián que tienen unn perif̂ cria dentada sin fin y (pie están 

3* yseataias rot̂ tiswmte en una aerada caridad femada en 
dicha bastidar y que cosuaiea con dicha primsm cavidad̂  y 
isa asandrí! interpuesto entro dicha tomillo y dichas medios 
da rotación y que se extî de en ccafomidnd c(m la perife­
ria de dichas asedias de rotación. - - - - - - - - - - - - -

?0. 2—  Perfeccionamientos aegán la reivindicación.
i, caracterizadas parque dichos medias de rotación compren 
den un pi3án de aliasatación que tiene dientas periféricos 
fassaados sin fia y espaciados en una distancia igual a un 
paso de los filotes de renca de dicho tomillo. - - - - -

t5. 3.*- Porfccoionagsientos se#n la reivindicación
caracterisados parque dichos sodios de rotación compren 

dan una correa sin fia qaa time en su superficie exterior 
una serie de dientes espaciados en ana distancia igual a un 
paso de los filetee de rosca de dicho tomillo y una rueda 

2&. dentada adaptada para accionar dicha correa.

4—  "?SRFn:CIONAínENT!OS ̂  nos á?hR&T0S 338 FA-
macadas sg ^  ---

fodo ello conforme se describo y reivindica en 
la presento memoria que consta de nueve hojas foliadas y 

25. mecanografiadas por una sola de sus caras y do uaa lámina
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