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Este invento se refiere a un método y a un aparato
para aplicar barreras transversales a tejas de hormigbn
extruidas y mds particularmente, pero no de manera exclu
siva, a tejas perfiladses del tipo descrito en la solici-
tud espafiola de modelo de utilidad n? 210.934.

Como es bien sabido, las tejas de hormigbn extruidas
se fabrican prensando una mezcla de cemento, usualmente
arena y cemento, sobre plataformas que son cdesplazadag a
lo largo del lecho o de pistas de desgaste de una mdquina
de extrusién de tejas y que moldea la superficie inferior
de las tejas, y bajo una mabriz de extrusibn de lg mggui
na, para conformar o perfilar la superficie superior de
las tejas. Uns cinta ex%ruida,continua de mezcla de ce-
mento es formada sobre las plataformas por la ‘matriz de
extrusibén y se cortan, a partir de la cinta en movimien-
to, trozos destinados a formar tejas por medio de uma cu
chilla de corte montada en un carro gue se mueve en vai-
vén en la direccidén de la cinta. Ia cuchilla divide la
cinta entre las plataformas, vy los trozos de mezcla de
cemento destinados a formar tejas, sobre sus platoformas
separadas, son desplazadds luego separdndolos de la rmd-
quina de extrusibén de iejas para su fraguado.

En esta descripeidén, lao expresién “mezcla de cemen-
to" quiere significar un material de cemento blando o no

fraguado.
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Fn la solicitud de patente espafiola n? 430,228, se
describe un aparato de movimiento en vaivén para aplicar
una barrera transverszl de mezcla de cemento a una cinta
extruida de mezcla de cemento en la fabricacidn de tejas
de hormigén, en el que la barrera se forma previamente
en una cdmara de paredes rigidas en forma de una abertu
ra en una placa movible en vaivén, existiendo una placa
de base bajo la cdmara en una posicidn de la placa movi
ble en vaivén, y cuya cédmara, en otra posicién de la pla
ca movible en vaivén, estd situada sobre la cinta, en-
trendo entonces en funcionamiento un empujador para des-—
cargar le barrera previamente formada desde dicha cédmara
y presionarla para que llegue a penetrar en el material
de la cinta.

Un objeto del presente invento es proporcionar un
método y un aparato para aplicar barreras transversales
de mezcle de cemento a una mezcla de cemento extruida,
tanto en forma de cinta como en forma de trozos destina-
dos a constituir tejas cortados a partir de la cinta, en
la fabricacidn de tejas de hormigén, em los que la barre
ra puede producirse con diversas configuraciones, se re-—
duce el desgaste del aparato y se consiguen velocidades
nds elevadas de la mdquina de extrusidn.

Para este propbsito, el invento consiste en un mé-

todo de aplicar barreras transversales de mezcla de ce-
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mento a una cinta extruida de mezcla de cemento o a tro-
zog destinados g formar las tejas cortados a partir de la
cinta, en la fabricacién de tejas de hormigdn extruidas,
caracterizdndose dicho método por: formar previamente una
barrera transversal de mezcla de cemento en ung cdmara
gue tiene, al menos, uns parte de pared de un material
flexible; transferir la barrera previamente formada a la
cinta o0 al trozo que forma la teja; deformar la parte de
pared flexible para separar la barrera previamente forma
da de la cdmara, y presionar la barrera previamente for-
mada en el material de la cinta o en el trozo que forma
la teja.

El invento consiste también en un avarato paras apli
car barreras transversales de mezcla de cemenio a una
cinta: extruida de mezcla de cemento o a trozos gue for-
men las tejas cortados a partir de la cinta, en la fabri
cacibn de tejas de hormigbén extruidas, comprendiendo di-
cho aparato una cdmaras que tiene, al menos, una parte de
pared de un material flefible en la que puede formarse
previamente una barrera transversal de mezcla de cemenw
to, y medios para deformar la parte de pared flexible
con el fin de separar la‘barrera previamente formada de
la cdmara, por lo que, dﬁrante el funcionamiento del
aparato, se forma previamente la barreras en dicha cdma

ra y la barrera previamente formads es transferida al
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material de la cinta o al trozo gque forma la teja y es
presionada en é1l.

lierced al invento, el aparato para aplicar la barre-
ra tiene muy pocas partes y puede limpiarse mfs fécilmen-
te, reduciendo por tanto el desgaste provocado por la ac-
cibn abrasiva de la mezela de cemento. Ademds, el método
vy el aparato permiten que las mdquinas de extrusién de teg
jas funcionen a velocidades mds elevadas mientras que, al
mismo %tiempo, permiten aplicar la barrera.

Ia cdmars puede tener una parte de pared de base que
constituye dicha parte de pared flexible y la parte de pa
red de base flexible estd cargada hacia dentro, para Sepa
rar y descargar o expulsar ls barrera previamente formada
de la cdmara, con el fin de transferir por tanto y presio
nar la barrera previamente formada a y dentro del mate-
rial de la cinta o del trozo gque forma la teja.

Alternativamente, la barrera previamente formada se
separa de la cdmarg por desprendimiento de la parte de pa
red flexible respecto de la barrera preformada.

Ta cdmara puede tener cualquier configuracién adecusg
da, por ejemplo, puede tener una seccién transversal en
general en U, una seccién transversal triangular o una
seccibn transversal semicircular, y la barrera aplicada
tiene una configuracién que corresponde, en géneral, a

la forma de la cdmara.
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ta transferencia y el premsado de la barrera previa
mente formada pueden tener lugar antes de, durante o deg
pués del desprendimiento de la pared flexible de lz cdma
Teve

Ia barrera previamente formada puede ser transferi-
da al material de la cinta o al trozo gue forma la tejs
y presionada en é1 por movimiento de la cémara en la di-
reccién de la cinta y, después de ello, la parte de pa-
red fleiible de la cdmara puede ser desprendida de la bz
rrers: previamente formads o, alternativamente, los medios
para deformar la parte de pared flexible pueden actuvaxr
también para conseguir la transferencia al meterial de
ia cinta o del trozo que forma la teja, de la barrera
previamente formada y pa?a presionarls en é1l.

La cdmara puede tenér por 1o menos dos paredes fle-
xibles gue son desprendidas progresiva o simulidneamente
de la barreras previamente formada.

Bl aparato puede tener mds de itna cdmara de confor-
macibn previa, por ejemplo al menos dos cdmaras de con-
formacién previa, por lo que una cdmara puede cargarse
con nmezcls de cemento para formar previamente la barrers
en ellag y otra cdmara puede limpisrse o dejarse disponi-
ble para la limpizza. Cuando estdn previstas tres cdma-
ras de formacién previa, puede formerse previamente ung

barrera en una cdmars mientras gue una barrera va Tormg
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da con anterioridad se aplica a la cinta o al trozo que
forma la teja desde otra edmara, y la tercera cédmara es
t4, entre tanto, disponible para su limpieza.

En una realizacién, los medios para cargar la cdma
ra con mezcla de cemento estdn constituidos, convenientg
mente, por un empujador o mecanismo que comprende un ro
dillo y dedos giratorios que presionan la mezcla de ce-
mento bajo el rodillo., De preferencia, la mezcla de cg
mento para la barrera estd contenida dentro de una $ol-
va que tiene una aberturs de descarga en su base y el empu
jador o rodillo y los dedos estén dispuestos en la tolva,
por lo que, al mismo tiempo que se carga la cdmara con
la mezcla de cemento, se forma la barrera en ella.

Iz cédmara puede estar montada en una correa sinfin
que sea accionada por al menos uno de dos miembros girg
torios o por un miembro que puede ser hecho girar en tor
no a wn eje geométrico sustancislmente horizontal y que
puede tener forma cilindrica o tener una o0 mds partes pe
riféricas curvas, estando constituida la cdmara como un
rebajo en é1.

Convenientemente, las paredes de la cdmara tienen
una superficie interior lisa o de otro tipo, a la que la
mezcla de cemento no se adhiera fdcilmente ni se pegue
cuando es comprimida.

De preferencia, los medios para deformar la parte

18-10-75 -7 -
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de pared flexible o las paredes flexibles de la cdmara,
estdn constituidos por medios estacionarios en forma de
una rueda o de ruedas libremente giratorias en un miem
bro estacionario o una placs, 0 unz serie de placas o
tiras en formg de barras, contra los cuales puede ser
movida uns parte de pared de base de la cdmara cuando
la correa u otro miembro sea impulsado en la direccibn
de la cinta, para lograﬁ el desprendimiento de la parte
de pared flexible, o de las paredes flexibles de la cd-
mara, respecto de la barrera previamente formada.

A continuacidbn, se Qescribirdn reslizaciones del
invento a modo de ejempl§ solamente, con referencia a
los dibujos adjuntos, enflos gue:

la figurs 1 es una vista en planta de una teja de
hormigén perfilada fabricada por extrusibn;

la figura 2 es una vista en alzado, en seccibn a
lo largo de la linea X-X, de la teja ilustrada en la fi
gura 1;

la figura 3 es una vista en plantz desde abajo de la
teja revresentada en la fisuras 1

la figura 4 es una vista en alzado de extremo de laz
teja mostrada en la figufa 1;

la figura 5 es un algado lateral diagramdtice ce
una realizacién de un aparato para arlicar barreras trans

versales de mezcla de cemento a una cinta extruida de mesw
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cla de cemento, representado también con parte de una md
quina de extrusiédn;

la figura 6 es una vista de detalle del aparato de
ls figura 5, que muestra una operacién en el método de
aplicar vna barreras

la figura 7 es una vista en alzado lateral diagramg
tico de otra realizaciébn, similar a la de la figura 5;

la figura 8 es una vista lateral diagramdtica de otra
realizacién;

la figura 9 es una seccién transversal tomada a lo
largo de la linea 4-4 de la figura 8;

la figura 10 es ung vista en detalle de la figura 8,
que nmuestra una operacién en el método de aplicar una ba
rrera;

la figura 11 es un alzado lateral diagramditico de
otra realizacibn similar a la de la figura 8;

la figura 12 muestra, diagramiticamente, una cons-
truccidn alternativa de medios para cargar una cdmara en
formacién previg de harreras; y

la figura 13 es una vista diagramdtica agrandada de
otra configuracién de cdmara de formacibn previa de ba~-
rreras.

Haciendo referencis o las figuras 1 g 4, la teja es
oblonga en vista en plata y tiene un canal en una cara

de la misma que se extiende de extremo a extremo de la
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teja en su direccién longitudinal. El canal entd defini
do por una parte de base plana 5 y dos partes latoerales
que divergen deszde lados longitudinales opuestos, respec
tivamente, de la mparte de base. Una parte lateral € es
plana y la otra parise T estd curvada, Ila parte lateral
plana 6 termina en uns pestafia dirigida hacia fuera, 8,

y esta pestafia estd escalonada pars formar un nervio so-
bresaliente hacia arriba y wne garganta asociada, gue se
extienden a lo largo del lado longitudinal csocicdo de la
teja. Ia cara inferior de la pesiteiiz dirigids hacia fu

ra estd ahuecada pora formar un rebajo que se extiende
longitudinglmente.

La parte lateral curva 7 se separs de la base hacia
un vértice y luego cae hasts la altura de la pestafia 8
en el otro lado., Ia cara inferior de la parte lateral
curva 7 estd escalonads en forma complementaria a la pes
tafla escalonada de la parte lateral plana, vnara formar
un nervio que se extiende longitudinalmente y una gargan
ta 9 asociada que se extiende 2 lo largo del lado longi-
tudinal asociado de la feja. Cada teja estd provista en
su cara inferior de dos picos 3 ¥ 4 gue estdn dispuestos
en extremos opuestos, respectivemente, de la teja.

La teja estd fabricada de una mezcla de cemento, ea
decir, una mezcla de arena y cemento, y ge fabrica median

te una operacidén de extrusidén en la que se extruye uma
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cinta continua con la forma requerida de seccién trans-
versgl y se corta a partir de la cinta, trozos destina-
dog a formar las tejas. Una barrera transversal o cie~
rre de cabeza 2 se forma en cada teja por prensado de
una barra previamente formada de la mezcla a partir de
la cual se estd fabricando la propia teja, en la parte
de canal de la cinta, antes de cue se corte a partir de
esta cinta el itrozo destinado a formar la teja, 0 en el
material de un trozo destinado a formar una teja Jjusta-
mente despuds de gue ha sido cortado de la cinta, sien-
do presionada la barra en el material de la cinta o del
trozo destinado a formar la teja de manera que penetre
en é1 aproximadamente 3 mm.

Ias tejas se colocan en filas yuxtapuestas sobre el
tejado de tal modo que el nervio de la parte curvada 7
de una teja asiente en la garganta de la parte lateral
plana 6 de la siguiente teja lateralmente adyacente, pa
ra producir un enclavamiento mutuo lateral. Cada fila
se extiende hacia arriba, hacia el vértice del tejado,
y las tejas de cada fila se colocan en relacién solapa-
da, de tal modo que el pico 3 en la cara inferior del ex
tremo m4s inferior (conocido como parte de cola) de una
teja se encuentre en el canal del extremo mds superior
(conocido como parte de cabeza) de la siguiente teja

més baja. Ia parte longitudinal en que asienta el pico
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3 de la parte de cola en el cangl, es Hal que la barrera
2 que se extiende a través del canal estd dispuesta en-
tre el pico 3 y el borde de la parte de cabeza de la te-
ja en gue estd formada la barrera, constituyendo por tan
+t0 una verdaders barrera contra la penetracidén del agua
de lluvia.

Haciendo referencisa allas figuras 5 a 11 de log di-
bujos, en ellas se muestra un transportador 10 o, alter-
nativamente, el lecho o0 las pistas de desgaste de una wug
quing, de extrusién de tejas, que lleva o soporta plata-
formas 12 sobre las que %e forma una cinta extruids 13
de mezcla de cemento, tai como una mezcla de arena ¥y ce
mento, mediante una matriz de extrusién (no representa-
da) de la mdquina de extrusibn de tejas. A medida cue
se extruye la cinta, se %ortan 2 partir de ella frozos
destinados a formar tejas merced a un carroe usual movi-
ble en vaivén cue lleva una cuchilla de corte (no ilus-
trada). ILa matriz de extrusién y el carro movible en
vaivén que transports la cuchills de corte no se muestran,
ya que son bien conocidos para los experios de la técni-
ca. y debido a que la mdguina de extrusidn de tejas, en
s{, no constituye parte del presente invento. FPor enci-~
mg, de la cinta 13 estd montado un apsrato 11 pars apli-
car barreras transversales a la cints extruida, es decir,

antes de que se corten de ella los trozos destinados =z
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formar las tejas. Log trozos destinados a formar las te
ias vy las tejas, después de fraguar, son tales como se
representan en las figuras 1 a 4.
Haciendo referencia mds particularmente a ias
5 fisuras 5 a Ty el aparato comprende dos miembros giratg
riog 14 y 15, de configuracién circular, que accionan
una correa 16 que se extiende en torno a log miembros 14,
15, sustancialmente a la misma velocidad que la cinta 13.
Ia correa ginfin tiene formadas en ella dos cémarés:de
moldeo transversales abiertas 22 con un fondo cerr%&o Yy
10 con la configuracién general de una barrera trané%eisal,
en cada una de cuyas cdmaras puede formarse de manera
previa una barrera transversal 23 de mezecla de cemento
en una forma que ge describird. Uno o ambos mieﬁpr@s der
accionamiento 14, 15 son impulsados convenientemente a
15 partir de una mdquina-de extrusién a través de cppgiio—
neg de accionamiento adecuadas que adoptan una fofﬁa gue
serd f4cilmente evidente para los experitos en la técnica
¥y que, por tanto, no se representa con objeto de conser
var la claridad de ilustracién. Por encima del miembro
20 14, en contacto con la correa 16, hay una tolva 17 que
tiene una sbertura 21 de descarga transversal en su par
te inferior y un suministro de mezcla de cemento 18 que
comprende grena y cemento en ella. Dispuestos en la tol
va hay un rodillo 19 y dedos giratorios 20 cooperantes,

25 para descargar la mezcla de cemento a través de la aber
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ture transversal 21 y al interior de la cdmara 22, cuan
do la cdmars pasa bajo dicha abertura.

Bstd previsto un rascador 24 en la tolva 17
para evitar que el material de cemgnto 18 que se despla
za fuera de la tolva 17 caiga en obtro sitio que no sea
en la cdmara 22. El rascador asegura también gue cada
cdmara 22 contensa una cantidad exacta de mezcla de co-
mento 18 comprimids. Se apreciard que la correa 16 pUC~
de tener mds de dos cémaras 22. Las paredes de les éém@
ras estdn hechas de un material flexible deformable que
no se pegue ni adhiera fdcilmente a la mezcla de;bemen-
to de la barrera 23 previamente formada cuando désiu es
transferida a la cinta 13 en movimiento en una forma gue
se describird. la flexibilidad de las paredes de laz cd
maras es suficiente pard perwifir que cada cédmara 22
adopte de nuevo su forma inicial. En las figuras 5 a 7T,
las paredes de las cémaf%s tienen guperficies interiores
lisas, v son enterizas con la correa 16, que estid hecha
del mismo material flexible. Puede utilizarse cualquier
metal adecuado, tal como acero de muelles, pldstice, ma
terial similar al caucho o caucho, para formsr las pa-
redes flexibles de la cdmara 22, siendo materiales plds
ticos adecuados, por ejemplo, el neopreno ¥ el nylon. EL
material flexible puede tener cierto grado de elastici-

dad o de alargamiento.
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Con el fin de separar la barrera transversal
previamente formada de las cdmaras 22, estédn previstos
medios para deformar las paredes flexibles de la cédmara,
los cuazles en la figura 5, tienen la forma de ruedas 25
libremente giratorias (de las cuales s6lo es visible una),
que pueden entrar en contacto con una tira metdlica 26
fijada a la superficie exterior de la pared 27 de bgse
(fondo) de la cdmara 22. Las ruedas 25 estén s0pqgéédas
desde un brazo 28 fijado al drbol 29, no giratorio}*éel
miembro giratorio 14. En la realizacién de la fiéﬁ;é 7
egtdn previstas una placa curva 30 ¢ una serie délplacas
curvas o de tiras en forma de barras. Ia placa 30 estd
dispuesta de manera estacionaria en una parte fija (no
mostrada) del aparato de la figura T ¥ se aplicéréila 2
red de base de cada cdmara 22, adecuadaménte a tfav?s de
una tira metdlica (no ilustrada), tal como la 26 eﬁ la
figura 5.

Los aparatos de lag figuras 5y 6 y de la fi-
gara T funcionan como sigue:

A medida que la correa 16 es desplazada en la
direccibén de la flecha, cada cdmara 22 es movida a su vez
bajo la abertura 21 de la tolva, donde los dedos girato-
rios 20 mueven una carge de mezcla de cemento por debajo
del rodillo 19. Por la accién del rodillo, la carga de ce

mento es descargada en la cdmara y es comprimida en ella,
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para formar una barrers 23 de mezcla de cemento en la
cdmara. Lo cdmara 22 con la barrera 23 preformeda en
ella se mueve en la direccibn de movimiento de la cinta
13, como se indica mediante la flecha 34, llevando la
cdmara a la posicidn ilustrada en la figura 5, en la que
se encuentra justamente sobre la cinta. En esta posicién,
la tira metdlica de la pared de base de la cdmara sc apli
ca a las ruedas 25 o a la placa 30, segin sea el;caso,
haciendo que la barrers preformada sea transferida -l mg
terial de la cinta 13 ¥y sea presionada en él, A redida
que la cdmara 22 se desplaza junto con la correa, ¥ las
ruedas (figura 6) o la placa (figura T) pasan.sobfe la
pared de base de la cdmara, las paredes flexibles de la
cdmara son desprendidas progresivamente de la superficie
de la derecha, segin se ilustra, de la superficie supe-
rior, segin se ilustra, y de la superficie de la izquier
da, segin se ilustra, de la barrera preformada 23. Tal
accibén de desprendimientc, ¥y dependiendo del naterial
flexible utilizado, junte con la falta de adherencia de
las paredes de la cédmara a la mezcla de cemento de la
barrera 23 preformada, hacen posible que la barrer:s se
separe de la cédmara ¥y conserve sustancialmente la forma
que ha recibido en su condicién prensada. Puede ser ade
cuado gue el mabterial fleziblerpresente cierto gredo de‘

alargamiento de modo que las paredes de la cdmara se es
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tiren ligeramente durante la accién de desprendimiento.

En este método de aplicar la barrera, la trans
ferencia y el prensado pueden tener lugar de manera simul
t4nea con el desprendimiento.

Fn lo realizacién ilustrada en las figuras 8 a
10 y 11 se muestra un unico miembro giratorio 40 con tres
chdmaras 41 de paredes flexibles, que desembocan en la
periferia exterior curva del miembro. El miembro ‘40 es
siratorio en torno a un 4rbol estacionario 42 y ﬁﬁeﬁé
ser accionado de cuslquier manera adecuada, como;‘%or
cjemplo, a partir de la miquina de extrusién, en?lngog
ma deserita con referencia a las figuras 5 a 7. Eotén
dispuestos una tolva, tal como la 17, con un rodillo y
dedos 19, 20 y una abertura 21, y las cdmaras 41‘59n ali
mentadas en Forma similar a la descrita con referencia a
las figuras 5 v 7. Las cdmaras 41 estdn hechas de @ate—
rigles similarcs a los de lag cdmaras 22 de las fiéuras
5 v 7, pero se diferencian de ellas en que las paredes
laterales de las cdmaras estdn colocadas para proporcig
nar tiras laterales 43 que estdn montadas en el miembro
40 por medio de elementos metdlicos 44 a los que estdn
fijedas lag tires laterales 43, por e jemplo, por adhesi
vo o por vulecanizacién y tornillos 45 de cabeza embubida
que se aplican en orificios roscados de los elementos 44.

Tas superficies exteriores de las paredes de base (fondo)
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46 de las cémaras 41 estdn provistas de las Viras metdll
cas 26 (no representadas en la figura 11) de las figuras
5 y 6, que se aplican con ruedas 25, montadas en un eje
25a en las figuras 8 a 10 y en una placa 30 en la figu-
ra 11, en la forma ya descrita con referencia a la fign
ra 5 0 a la figura 7, segin sea el caso. las partes 44 ¥
45 no se ilustran en la fizura 11. Tos aparatos de lag
figuras 8 a 11 funcionan en forma similar a los de las
figuras 5 a 7, ¥ la barrera 23 de mezcla de cemento se
forme previamente y se aplica a la cinta 13 por métodos
que son similares a los descritos con refeencia a las
figuras 5 a 7. EL despreéndimiento de las paredes flexie
bles de las cdmaras de ias barreras preformadas sc ilug
tra en la figura 10. Se;épreciaré gue con tres cémeras
de formacién previa, una cdmara estd cargada con megcla
de cemento al tiempo que le barra de barrera previamen-
te formada estd siendo éplicada a la cinta, ¥y la tercera
cédmara estd disponible con fines de limpieza y aceitado,
por medios de limpieza y de aceitado adecuados (no re-
presentados). Incluso con dos cdmaras de formacidn pre—
via solamente, una de ellas se encoutrard en cierto mo=
mento disponible para el propésito de limpieza y aceita
do. AsI, el aparato descrito evita la costosa interrup-
¢ibn de la extrusidn para la limpieza ¥ el aceitado de

las cédmaras,

- 18 —-
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Haciendo referencia a la figura 13, en ella se
mestra una c¢dmara que estd configurada de modo que re-
tensp la mezcla de cemento en ella a medida que se mue-
ve alrededor con la correa sinfin 16 o con el miembro gi
ratorio 40, sesin sea el caso.

Pueden realizarse diversas modificaciones sin
apartarse del alcance del invento. Por ejemplo, el miem
bro miratorio 40 puede estar formado de cualquier'mddo
adecuado, pueden estar dispuestos dos de tales miembros
miratorios 40 o correas sinfin 16 en parvalelo pars apli-
car barreras a cintas extruldas configuradas paranormar
tejas de doble canal, respectivamente, y, como g€ mies—
tra en la figura 12, puede utilizarse un dispositivo em
pujador 50 que sea hecho funcionar mecénicamentefbara
cargar las cédmaras de formacién previa con mezcla de ce
mento 18, en luger del rodillo 19. Ademds, el rediilo 19
v los dedos 20, gue se utilizan cominmente en la tolva
de una miquina de extrusibén para suministrar la mezcla
a 1z matriz de exbtrusién, pueden emplearse, junto con
una matriz de extrusién, pars precomprimir la mezcla pa
ra la barrera ain mis durante la carga de una cdmara. Ade
mds, el aparato puede estar destinado a formar dos barre
ras en una teja de canal 1nico, una tras oira. Ademds,
sunque el invento se ha descrito con referencia a la fa-

bricacién de tejas de hormigén perfiladas, es aplicable

- 19 =



también a la fabricocibén de tejas planas 0 no perfiladas.

Se apreciard que la correa 16 o el miembro 40 pusden es-
tar provistos solamente de ung cdmara 22 o una cdmsrs 41,

las cédmaras pueden ser de seccidn transversal

5 semicircular o triansular, en las que uns parte de nored
de base de la pared semicircular o una parte de pared de

vértice que tiene seccién transversal en V, seazin goa el

caso, puede ser de un material flexible. Tas cématas asl
configuradas pueden tener la pared o varias yaredss flexi

10 bles, segin sea el caso.

En otra modificacién (no ilustrads) solamente
una o dog de las paredes de las cdmaras 22, 41, esiun fa
bricadas de material flexible, eg deciy;, la pared de ha~
se 31, 46, cualquiera de las dos parefes laterales, am-

15 bas paredes laterales, o la pared de base 31, 46 v ~cual
quiera de las raredes laterales. Zn otro método, en el que
las cdmaras tisnen una pared de base flexible 31, 45 o
ung, parte de pared de baze {lexible, o tal parte ds nared
de base flexible o parte de pared flexible golawmenta, en

20 lugar de desprenderse le pared flexible o lz parte de p

59

red flexible de la barrera preformada 23, la parte de p

1o

red de base o la parte de pared pueden ser empujeadas h

{5}

cia la abertura de la cémara para separar la barrera pre
formada de la cdmara y descargarla o expulsarla degde di

25 cha cémara, para transferirla por tanio al moterial de la

7-2-77 - 20 -
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cinte v presionsrla en él. Los medios para conseguir la
deformacién de la pared flexible o de la parte de pared
flexible y la descarga o expulsibn, pueden estar consti
tuidog por ruedas, tales como las 25, u obtros medios ade
cuados, por ejemplo, un empujador operado por una leva
estacionaria, por ecjemplo cuando la cdmara se mieve a la

posicién en que se encuentra sobre la cinta.

RETVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
presentan para que gean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidén en HIspafia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

8, Un método de aplicar barreras transversa-—
les de mezcla de cemento a una cinta extrulda de mezcla
de cemento o a trozos destinados a formar tejas cortados
a partir de la cinta, en la fabricacibén de tejas de hor-

migén extruidas, caracterizdndose dicho método por las
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operaciones de hacer girar unos medios que definen sl
menos una cdmara abierta que tiene un fondo cerrado ¥
medios de pared que incluyen una parte de pared fleri-
ble deformable para mover dicha cdmare en torno a uvrna
trayectoria cerrada que incluye puestos de carga y de
descarga, preformar, en el puesto de carga, la barrera
transversal de mezcla de cemento en dicha cédmara, defor
mar, en el puesto de descarga, la parte de pared flexi
ble, con 1o qgue la barrera preformads es expulsada ée
la cdmara e introducida a presién en el material de la
cinta o trozo formador de teja por la deformacibn de ai
cha parte de pared flexible. -

22 .= Un métoda segin la relvindicaciébn 12; en
el que la cdmara tiene una parte de pared de fohdp aue
constituye dicha parte de pared flexible y en el que la
parte de pared de fondo flexible eg empujads hacle la
abertura de la cdmsrs para efectuar dicha deformacidn.

348 ,~ Un método segin la reivindicacidén 12, en
el que la deformacién incluye desprender la parte de pa
red flexible de la cdmara desde la barrvera preformada
que hay en ella para separar la barrera de la cémara.

42 .~ Un método segin la reivindicacidn 32, en
el que la deformacién hace iniciaslmente que la barrera
vreformada geg introducida a pregidn en el material de

la cinta o trozo formador de teja ¥ hace luego que la

- 20 -
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nvarie de pared flexible de la cédmara sea desprendida
de la barrera preformada que hay en ella para separar
la barrera de la cdmara.

52, Un método segin las reivindicaciones 32
0 42, en el que los medios de pared de la cdmara inclu
yen al menos dogm paredés deformables flexibles y la de-
formacién incluye desprender progresiva o simultdneamen
te dichas paredes flexibles de la cémara respecto de la
barrera preformada que hay en ella para separar iéfbérng
ra de la cdmara. '

62.~ Un método segin cualquiera de 1aslfeivig
dicaciones 12 a 528, que incluye preformar otra bafrera
de mezcla de cemento en otra de tales cdmaras que tiene
ung, parte de pared deformable flexible, en el pussto de
carsa, despuds de haber preformado la barrera en la pri-
mera cidmars mencionzda. :

8,- Un método segdn cualquiera de las reivin
dicaciones 12 a 52 o la reivindicacién 62, que incluye
cargar una tolva que %iene una abertura en su base con
mezela de cemento, cargar la cdmara o una cédmara de una
vez con dicha mezcla de cemento haciéndola pasar a tra-
vég de la abertura de la tolva y comprimiéndola en la cd
mara para preformar la barrera, ¥ rascar los medios que
definen la cdmara o cada una de ellas para determinar la
cantidad de mezcla precomprimida que hay en la cémara e
impedir el escape de mezcla de cemento desde la tolva a

otro sitio que no sea a la cémara.
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8§.~ Tn aparaio para aplicar barreras brang-
versales de mezcla de cémento a una cinta extruide de
mezcla de cemento o & trozos destinados a formar itejas
cortados a partir de la cinta, en la fabricacién de fg
jas de hormigén extruldas, comprendiendo dicho aparato
medics que definen al menos una cdmara cbierta goe tie-
ne un fondo cerrado ¥ médios de pared que incluyen una
parte de pared deformabie flexible, medios parae preror-
mar una barreras transveiéal de mezcla de cemento én A
cha cémara, medios paraihacer girar dichos medios Que de
finen dicha al menos uné cdmara a fin de mover 1# coma~
ra en torno a una trayeétoria cerrada que incluye pues-
tos de carga y de descarga, y medios para deformar la
parte de pared flexible; con lo que la barrera prefarma~
da es expulsada de la cdmara e introducida 2 presidn en
el material de la cinta o trozo de la mismo destinado a
formar una teja. )

92 .~ Un aparato segin la reivindicacidn 82, en
el que la cdmara tiene una parte de pared de fondo gque
constituye dicha parte de pared flexible y los medics pa
ra deformar la parte de pared flexible son capnces de
funcionar para empujar la parte de pared flexible hacia
la abertura de la cdmarz o fin de efectuar dicha defor-
macidn,.

102 ,~ Un aparato segin la reivindicacién 82,

- 24 -



en el que los medios para deformar la parte de pared
flexible hacen inicialmente que la barrera preformada
sea introducida a presién en el material de la cinta o
4rozo destinadeo a formar una teja ¥y hacen luego que la
5 parte de pared flexible sea desprendida de la barrera
preformada pars separar la barrera de la cdmara.
112,.- Un aparato semgin la reivindicacidén 108,
en el nue la cdmora incluye al menos dos paredes flexi
bles deformables. e
10 128 .~ Un aparato segin las reivindicaciones
102 u 11&, en el que log medios para deformar la~pafte
de pared flexible comprenden medios estacionarios dig-
puestos de tal manera que la pared de fondo de la c¥ma-
ra se aplique contra ellog en el puesto de descarggypa~
15 ra, efectuar el desprendimiento de la parte de pared:flexi'
ble o paredes flexibles desde la barrera preformaéao
132 ,~ Un aparato segin cualquiera de 1aé.rq;
vindicaciones 82 a 128, en el gue los mediog que defi-
nen dicha al menos una cdmara incluyen o estdn soporta
20 dos por una correa sinfin, siendo accionada dicha correa
por al menos uno de dos miembros giratorios en la direg
cién de movimiento de la cinta y sustancialmente a la
misma velocidad que ésta.
142 .~ Un aparato segin cualquiera de las rei~

25 vindicaciones 82 a 128, en el que los medios que defi~-
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nen dicha al menos una cdmara incluyen o estdn soporta-
dos por un rmiembro queipuede ser hecho girar en torno a
un eje geométrico horizontal para desplazar la cdmsra en
la direccidn de movimiento de la cinta y sustancialmente
a la mismarvelocidad periférica que la wvelocidad de di-
cha cinta.

158,~ Un aparato segin las reivindicaciones
132 o0 148, en el que la correa o0 ¢l miembro giratorio
comprenden otra de tales cdmaras en la que puede nrefor-
mgree ofra bérrera de mezcla de cemento despuds 3c pre=-
formar la barrera en ls primers cdmara mencionads.

168 .~ Un aparato segin una u otra de lax rei

vindicaciones 132 y 142 o la reivindicacidn 152, cque.

=]

cluye una ‘tolva que tiene una abertura en su base er el
puesto de cargz ¥ en el que los medios para preformgr 1
barrera sirven tombién pare cargar la camara o una cdimo-
ra de ung vez con mezcls de cemento a través de la aber
fura de la tolva y para comprimir la megcla de cemento
que hay en ella a fin de preformar la barrera, incluyen
do también el aparato un rascador gque se zplica cox la
correa o miembro ziratorio para determinar la cantidad
de mezcla de cemento precomprimida er la cdmara ¥ parg
impedir el escape de la mezcla de cemenbto desde la tolva
a otro sitio que no sea a la cdmara.

172 .- Un mébodo y un aparato para aplicar ba-
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rreras transversoles de megels de cemento a una cinta
extruida de mezcla de cemento.

Tal y como se ha descrito en la MNemoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaiian
y pare log fines que se han especificado.

Tota Nemoria consta de veintisiete hojas es-

critas a miguina por una sola cara.

Madrid, 17 fpR 1977
PcAO

Fernando de Elzubure
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