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Es objeóo de la presente solicitud de registro, 
una máquina encasilladora para baldosas.

V i>a fabricación de las baldosas se realiza, como
máximo, con las siguientes operaciones: la formación de las 

5 baldosas con tierra húmeda por medio de prensas, la cocción 
de las baldosas en los hornos apropiados, el barnizado y 
la cocción del barnizado.

En determinadas industrias cerámicas se utiliza 
el método de la. mono cocción, que consiste en pintar la bal­
dosa todavía en crudo y cocer la pintura y la baldosa eh10



una sola operación»
En el primero de los métodos citados, para la 

cocción de la capa de esmalte es necesario disponer la bal­
dosa, ya recubierta de la capa de esmalte que es necesa­
rio someter a cocción, dentro de unas casillas apropiadas 
de material refractario, cada una de cuyas casillas es 
apropiada para contener aproximadamente una decena de bal­
dosas»

la operación de encasillado de las baldosas, si 
se realiza manualmente, comporta indudablemente un notable 
empleo de la mano de obra y, en consecuencia, un notable cog 
te de producción.

' r or lo tanto, el problema que se presenta es el 
de introducid las baldosas en las casillas por medio de 
máquinas automáticas, sin que dichas baldosas sufran daño 
alguno, y ello de una forma rápida y sencilla. Se han pro­
puesto soluciones en las cuales, por ejemplo, las baldosas 
son introducidas una por una en las casillas por medio de 
un dispositivo de empuje; una vez que la primera casilla 
ha sido introducida, dicha casilla es separada hacia arriba 
o hacia abajo en un tramo igual a la distancia que hay en­
tre una ménsula y otra de la casilla, de' forma que el dis­
positivo de empuje pueda introducir en la misma una nueva 
baldosa.

A continuación, la casilla se separa hacia arri­
ba o hacia abajo en un número de veces igual al número de . 
baldosas que pueda contener.

El órgano o dispositivo de empaje debe entrar en 
acción per cada una de las 'baldosas introducidas y por tan­
to, si la casilla, como suele suceder por lo general, con—
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tiene aproximadamente una decena de baldosas, dicha ope­
ración se repite por cada casilla una decena de veces.

Además durante cada una de estas operaciones es 
necesario cerrar el paso de las baldosas a la zona de carga. 

5 Otras máquinas conocidas proceden al llenado si­
multáneo de la casilla por medio de un dispositivo dé empu­
je, pero estas máquinas tienen la dificultad de que su cons­
trucción es complicada y costosa, lo que genera igualmente 
notables inconvenientes de funcionamiento.

10 ba presente invención pretende poponer y apoyar
una máquina encasilladora para baldosas, que resuelve los 

• problemas citados más arriba, en el ámbito de una solución 
sencilla y económica.

De acuerdo con el invento, ello se obtiene intro- 
15 duciendo simultáneamente en la casilla, por medio de un solo 

órgano de empuje, todas las baldosas que la casilla puede 
contener, después de lo cual las baldosas son dispuestas por 
medios idóneos frente a la cabilla.

En una solución preferente, ello se obtiene por 
20 medio de un encasillador idóneo, al cual llegan, por una 

pacte, las baldosas, por medio de una cinta transportadora 
del tipo usual, y por la otra llegan las casillas que hay 

- que llenar, por medio de una cinta transportadora similar, 
preferentemente en paralelo a la cinta que transporta las 

25 casillas vacías, y procedente de la misma parte. En la direc­
ción de la cinta que transporta las baldosas, ,y en paralelo • 
a esta última, hay una tercera cinta transportadora que sir­
te para transportar las casillas llenas. En efecto, la cin­
ta transportadora de las casillas vacías podría ser además 
sistematizada, siendo la posición que hemos descrito mas30



-  4 -

arriba solamente preferida» En el caso preferido arriba ci­
tado, para transportar las casillas vacías desde su cinta 
transportadora a}, encasillador, nos servimos de un grupa 
cilindro-pistón, preferentemente neumático, cuyo vástago 

5 . está dotado de una banda oscilante -que sujeta la casilla
desde la parte posterior y que, haciéndola deslizar sobre un 
plano apropiado, la lleva hasta situarla frente al encasilla­
dor.

En esta zona, la casilla se apoya sobre un trans­
ió portador qye por lo general está parado, y que se pone en

movimiento solamente cuando la casilla está llena. Antes de 
que se inicie la operación de llenado, la casilla es blo­
queada en dicha posición por medio de una almohadilla accio­
nada a través de un grupo cilindro-pistón , preferentemente 

15 neumático, que hace presión sobre su pared superipr y la 
bloquea sobre el plano donde se apoya dicha casilla.

El encasillador está constituido esencialmente por 
un elevador y un órgano de empuje, cuyo elevador está for­
mado por dos cintas cuyo órgano motor está constituido sus- 

20 tancialmente por una cruz de malta dotada de un motoreduetor 
usual que es el que la mueve.

Sobre dichas cintas se fijan las ménsulas, cons­
tituidas por tramos de perfiles, por ejemplo metálicos, en 
forma de 1, cuya longitud es poco mayor que la longitud de 

25 la baldosa.
la distancia entre las diversas ménsulas de una 

cinta es igual a la distancia de las ménsulas que se encuen­
tran en la casilla; la distancia entre las cintas sobre la 
cual se fijan las ménsulas es poco mayor que la anchura de 
la baldosa, y un poco menor que la distancia que media en­30



-  5 -

tre las parales internas le la casilla, ello para poder ha­
cer que la baldosa entre siempre en la casilla.

Cuando la baldosa, transportada por la cinta trans 
portadora, ha entrado por completo en el elevador, acciona 

5 un dispositivo de fin de carrera, o algún otro medio equiva­
lente, el cual pone en movimiento el motorreductor que ac-r 
ciona la cruz de Malta, y las cintas realizan una separación 
hacia arriba, por una longitud igual a la distancia que hay 
entre una ménsula y la oira; este movimiento al paso de las 

10 cintas se repite hasta que entre las mismas el número de
baldosas no es igual al número de baldosas que contiene la 
casilla. Alternativamente, el moxíimiento de la cruz de Mal­
ta podría ser continúo, sincronizado con la cadencia de la 
prensa, y detenerse solamente cuando se produzca la falta de 

15 llegada de una baldosa.
Una vez que se ha alcanzado dicho número, la últi­

ma baldosa acciona un dispositivo de fin de carrera que hace 
entrar en novimiento el órgano de empuje, "^icho dispositivo 

. de empuje está constituido esencialmente por una plancha 
20 fijada perpendicularmante al vástago de un gru¿o cilindro- 

pistón, por ejemplo de tipo neumático.
El movimiento del vástago del grupo cilindro-pis­

tón es paralelo al plano de las baldosas, y. las dimensiones 
de la plancha del dispositivo de empuje son tales que sir- 

25 va para empujar simultáneamente dxirante su carrera todas las 
baldosas que se encuentran en el elevador, al interior de 
la casilla que se encuentra frente al mismo.

El paso de las baldosas desde el elevador hasta 
la casilla es posible cuando las ménsulas del elevador están 
planas en relación con las ménsulas de las casillas.30
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Una vez que se ha llenado la casilla, el disposi­
tivo de empuje vuelve a la posición inicial, y el almohadilla­
do que tenía bloqueada la casilla en la'zona de llenado sé 
eleva, y sucesivamente, el motor que acciona la cinta 
transportadora situada debajo de la casilla llena se pone 
en movimiento; la casilla llena se separa de un tramo sufi­
ciente al rjosioionamiento sobre dicha cinta de una nueva ca­
silla vacía, con el fin de iniciar el nuevo ciclo.

Para una mayor aclaración de todo cuanto se ha di­
cho con anterioridad, a continuación daremos una descripción 
detallada del invento en relación con una forma preferente 
de realización, que solamente se dá a titulo de ejemplo no 
limitativo, y con referencia a las páginas de dibujos que se 
adjuntan a las cuales:

la figura 1^ es una vista en perspectiva desde 
arriba del gru¡5p encasillado!-.

la figura 22 es una vista lateral del invento, 
la figura 3® es una vista en planta del invento, 
la figura 4§ muestra la colocación esquemática de 

los aparatos eléctricos de mando de los diversos órganos del 
encasillador el cual, además, se muestra también ilustrado 
en forma esquemática.

Sn las figuras citadas se observa un encasillador 
—1~j sobre el cual es "án montadas las ménsulas regulables 
-2- y -3- que sostienen respectivamente los motorreduetores 
-4- y -5-. El motorreductor -4- pone en rotación, por medio 
de una cinta -6- a.1 eje -7- sostenido por los soportes -10- 
fijados al encasillador bastidor -1~. sobre el eje -7- están 
montadas las poleas -8- que arrastran las cintas -3-, soste­
nidas por iag poleas -11- y tensadas por medio de poleas -12-.
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Las poleas -12- están montadas sobre un eje -13- sostenido 
por un soporte -14-, cuya posición puede ser regulada por me­
dio de 1a barra roscada -15- y por las tuercas -16-. Unidas 
al bastidor -1- y paralelas a las cintas -9- se encuentran 

5 dos guías -17- entre las cuales pagan las baldosas transpor­
tadas por dichas cintas. Una de las guías -17-, está monta­
da oscilante en el plano horizontal, y un pequeño grupo ci­
lindro-pistón, preferentemente neumático —18— , tiene la fun­
ción de detener el paso óe las baldosas al elevador, acer- 

10 cando la guía -17- oscilante a la guía fija. SI motorreduc- 
tor -5- pone en movimiento, por medio de una cinta -19-, en 

' rotación un eje -20- sobre el cual se ha-ajustado un engra­
naje -21-, El engranaje -21- acciona una cadena -22- tensa­
da por medio de los engranajes -23- y -24-, La cadena -22- se. 

15 encuentra sobre el plano en el que se apoya la casilla duran­
te la operación de llenado, p por medio de las abrazadoras
-220- que sobresalen por una figura de dicho plano, sirve pa­
ra transportar la casilla sobre las cintas -25-, una vez. que 
la misma se ha terminado de llenar.

20 A los lados de la cadena -22- se encuentran dos ro­
dillos -260- y los planos -270- y -280-. Los rodillos -260- 
sirven para facilitar el paso de la caja llena desde la zona 
de carga,posición -28- a las cintas -25- de transporte de las 
casillas llenas. ;

25 Paralelas a las cintas -25- se encuentran las cin-
tas -26- que sirven para el transporte de las casillas vacías 
en la zona de carga -28-.

Una vez que las casillas vacías han llegado a la- ■ 
zona -27- transportadas por las cintas -26- son transferidas 

30 a la zona de carga -28- por medio de una banda oscilante -290-



situada debajo de la casilla, estando unida dicha banda os­
cilante al-vástago -30-.*el gnqbo cilindro-pistón -31- pre- 
f§riblemente neumático, fijado al bastidor número -1-„

Unidos al bastidor -1- se encuentran además los 
5 montantes -32- y -33-.

En el montante -33- está fijada una ménsula fija 
-34- que sostiene un grupo cilindro-pissón -35- preferente­
mente neumático, cuyo vástago tiene en el extremo un almoha­
dillado que mantiene bloqueada la casilla en la posición -28- 

10 durante la operación de rellene de la misma.
En el travesano -36- sostenido por el montante -32- 

se encuentra un motorreductor -37- cuyo eje de salida, por 
medio de una cruz de Malta -370— normal pone en movimiento 
rotativo intermitente el eje -38- sobre el cual está introdu­

jo cida la cruz -380-, Sobre el eje -38- se encuentra introduci­
do un engranaje -39- que acciona!, por medio de una cadena 
-44-, los engranajes -40- y -41- que son iguales entre sí*

Un eje -42- sostenido por un soporte -420- fijado 
al montante -3?-- lleva un engranaje -43- sobre el cual gira 

20 la cadena -44-.
La función del engranaje -43- es la de formar el 

reenvío para la cadena -44- que engranaje exteriormente con ■ 
la rueda dentada -41-, de forma que el movimiento rotativo 
de los engranajes -40- y -41- sea igual, pero de sentido 

25 opuesto. Los engranajes -40- y -41- están introducidos res - 
pectivamente sobre los ejes -45- y -46-, sostenidos por los 
soportes -47-, unidos sólidamente a I03 travesanos números 
-32- y -33-.

Los ejes -45- y -46- llevan los rodillos superiores 
30 -48-. Gtros soportes, -50- siempre unidos a los travesanos
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-32- y -33-, sostienen los ejes -49- sobre los cuales van mon­
tados los rodillos inferiores -51-.

Entre los rodillos -43- y -51- se encuentran dos cin­
tas elevadoras -52- tensadas. Dichas cintas elevadoras vienen 

5 a colocarse a los lados de las cintas que alimentan las bal­
dosas que hay que encasillar.

Sobre dichas cintas -52- se encuentran fijadas las 
ménsulas equidistantes -53-, practicadas en perfiles metálicos 
en forma de L, cuya distancia recíproca es igual a la distancia 

10 que media entre las ménsulas -54- de la casilla -55-. la dig- 
- tancia entre las cintas elevadoras es ligeramente superior que 1 
anchura de la baldosa -5.3-, mientras que la distancia entre las 
dos ménsulas opuestas es inferior a dicha anchura, de forma que 
la baldosa -56- pueda penetrar entre dichas cintas -52- y pue- 

15 da ser elevada desde dichas ménsulas -53~. Un par de ménsulas 
-53- se encuentra siempre ligeramente en un subplano en relación 
con las cintas que alimentan las baldosas» -56-,

Entre los montantes -32- y unido de forma sólida a 
los mismos, se encuentra un travesarlo -47- que sostiene un 

20 grujió cilindro-pistón neumático -57- cuyo eje -58- lleva una 
plancha -59- cuya anchura es menor a la distancia que media 
entre las ménsulas -53- de las dos cintas -52- y la altura que 
es aproximadamente igual a la altura de la casilla -55- de for­
ma que cuando el eje -53- inicia.su recorrido la plancha -59- 

25 empuja las baldosas -56- de las ménsulas -54- de la casilla -55- 
Con el fin de aclarar mejor, ahora, todo cuanto se 

ha dicha a continuación damos una explicación sobre el fun­
cionamiento del invento, conjuntamente con la ilustración de 

30 un/ circuito eléctrico de mando del tipo preferido.
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Oprimiendo el pulsador de puesta en marcha, se 
pone en movimiento los motores de los motorreductores -4- y 
■-65- y se acciona el grupo cilindro-pistón -18* que bloquea 
las baldosas. E1 motor -4- permanece en movimiento durante 

5 todo el ciclo, mientras que el motor -65- que acciona el mo­
vimiento de las cintas -26- sigue en movimiento hasta tanto 
la casilla vacía es colocada en la posición.-27r, donde dicha 
casilla actúa sobre un dispositivo de fin de carrera ~56-„ 

Cuando el dispositivo de fin de carrera -66- es
10 accionado, el motor -65- se para y se excita la electrovál-

»

vula -67- que actúa sobre un grupo cilindro-pistón -31-, cu­
yo vástago -30- empieza a moverse abandonando el dispositivo 
de fin de carrera, -58-; la casilla es arrastrada hasta alcan­
zar la posición -28- por medio de la banda oscilante -29-; en 

15 esta posición, la casilla actúa sabré el dispositivo de fin
de carrera -69-. El dispositivo de fin de carrera -69- desex­
cita la electroválvula -67- y el vástago -30 vuelve a la po- 
sición inicial, donde oprime el dispositivo de fin de carre­
ra -68- que, a su vez excita la electroválvula -70- que accio- 

20 na el grupo cilindro-pistón -35-5Í el pistón de dicho gru]5o 
desciende abandonando el dispositivo de fin de carrera -61- 
y bloquea la casilla en la zona de carga -28-. El dispositi­
vo de fin ae carrera -68- hace que el motor -65- se ponga en 
marcha de nuevo, llevando una hueva casilla a la posición -27- 

25 y, a continuación, con la intervención del dispositivo de-fin 
de carrera. -66-, el motor se para de nuevo.

Simultáneamente, el motor del motorreductor -4- 
hace qu'1' las baldosas penetren entre la ménsula -53- del ele­
vador al ser desbloqueado el cilindro-pistón -18~. Cuando en~ 

30 tra la primera baldosa, oprime el dispositivo de fin de carre-
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ra -71-. El dispositivo de fin de carrera -71-, hace que se 
ponga en marcha el motor del motorreductor -37-, el cual ha­
ce dar un paso a las cintas -52-,con lo que sale del dispo­
sitivo de fin de carrera -72-, y después de un paso hace que 

5 se oprima de nuevo, lo qué dá lugar a la parada del motorre- 
ductor -37-.

Este ciclo se repite para cada.una de las baldosas» 
hasta que llega el momento en que el elevador no contiene un 
número de baldosas igual al que puede contener una casilla. Una 

10 vez que se ha alcanzado dicho número, la última baldosa pul­
sa el dispositivo de fin de carrera -73-.

El dispositivo de fin de carrera -73-excita la elec- 
troválvula -78-, que acciona el grupo cilindro-pistón -18-, 
el cual detiene el paso de las baldosas, y si se oprime el 

15 dispositivo de fin de carrera -69-, lo que signigica que hay 
una casilla'en la posición ^28— y el dispositivo de fán de 
carrera -61- se libera, lo que significa que la casilla está 
bloqueada, se excita la electroválvula -76- que acciona el 
grupo cilindro-pistón -57-.

20 la plancha -59- empieza a-avanzar oprimiendo las
baldosas de la casilla y es abandonado el dispositivo de fin 
de ¿Jarrera -74-. la baldosa -59- avanza hasta que las baldosas 
han penetrado por completo en la casilla? en este punto, el 

. . vástago -58- actúa sobre el dispositivo de fin de carrera -75- 
25 que desexcita la electroválvula -76-, la cual hace girar

hacia atrás la plancha -59- empujando el dispositivo de fin 
de carrera -74-. El dispositivo de fin de carrera -74- deses­
cita la electroválvula «70- que acciona el grupo cilindró-pis­
tón -35-, y con ello, se desbloquea la casilla.

El vástago del grupo cilindro-pistón -35-, en su30
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recorrido de retorno, oprime el dispositivo de fin de carrera -61- 
que acciona:el motor del motorreductor -5-, el cual hace que se 
mueva la cadena -22-, que permite que se sepate las casillas lle­
nas avanzando un paso.

Como la casilla llena tiene un recorrido cuyo tramo 
es un poco superior a su volumen cuando la misma contiene las 
"baldosas, oprime el disposotivo de fin de carrera -77- que hace 
que se pare el motor del motoireductor -5- pero además la casilla 
llena está sobre la cinta -26- que la aleja siendo animada de un 
movimiento continuo.

Al mismo tiempo, tan pronto como el grupo de cilindro- 
pistón -57- ha vuelto a la posición inicial, y por tanto con el 
dispositivo de fin le carrera -74- oprimido, se desexcita la 
electroválvula -78- correspondiente al grupo cilindro-pistón 
-18- que desbloquea las bladosas, las cuales avanzan hasta opri­
mir el dispositivo de fin de carrera -71- y con ello el ciclo 
se repite una vez más.

Se entiende que la invención no está limitada solamente ' 
a la forma de realización que se ha descrito mas arriva y que se 
pueden aportar variantes y perfeccionamientos sin por ello sae 
lirse del ámbito del invento.

En resumen se reivindica por esta solicitud de regis­
tro de patente de invención los privilegios de exclusividad que 
se otorgan por el vigfnte Estatuto de ls Propiedad Industrial 
sobre el objeto de la misma el cual queda caracterizado por las 
siguientes:

NOTAS REIVINDICACIONES.
PRIMERA.- Máquina encasilladora para baldosas, de acuerde con 
lo que se ha descrito-con anterioridad, caracterizado por el 
hecho de qye comprende un grupo elevador vertical, en el cual 
se ha introducido el tramo terminal de la cinta transportado­
ra de alimentación de las baldosas que hay que encasillar Es­
tando constituido dicho elevador por dos cintas paralelas, 
cerradas en anillo, y tensadas entre los rodillos apropiados,
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que giran en sentido inverso y a la misma velocidad angular, 
sobre las cuales se han fijado las ménsulas apropiadas, dis­
puestas a una distancia idónea recíproca en todo el desarro­
llo de las cintas apropiadas, por medio de un motorreductor 
idóneo que acciona dichas cintas por medio de una cruz de Mal­
ta del tipo usual y por medio de una transmisión a cadena, de 
forma que su movimiento se produzca por pasos; un dispositivo 
de empuje apropiado, colocado de frente al grupo elevador y. 
e:: la misma parte que la cinta transportadora; una cinta trans­
portadora de casillas vacías colocada por debajo del grupo 
elevador; una cinta transportadora de casillas llenas, coloca­
da por debajo del grupo elevador, paralela al transportador 
de las baldosas que hay que encasillar; una bancada situada 
a la cabeza de las dos cintas transportadoras antes citadas y 
por debajo del elevador; un dispositivo idóneo apropiado para 
transferir las casillas- vacías sobre dicha bancada desde su 
cinta transportadora hasta la cinta transportadora de las ca­
sillas llenas; un órgano apropiado situado por debajo del' 
grujió elevador, apropiado para bloquear la casilla durante 
la operación de llenado de la misma; un dispositivo apropiado 
para transferir la casilla llena desde dicha bancada hasta la 
cinta transportadora de las casillas llenas; un dispositivo 
idóneo colocado sobre una de dichas guías que flanquean la cin­
ta alimentadora de las baldosas,: apropiado para detener el pa­
so de las baldosas al grujió elevador durante la fase de traba­
jo del órgano de empuje.

SEGUIDA.- Máquina encasilladora de baldosas, de acuerde con 
lo que s ha descrito en la anterior reivindicación, caracte­
rizada por el hecho de que las ménsulas fijadas sobre las cin­
tas elevadoras están constituidas por tramos de perfil metáli-
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co en forma de 1, con una longitud un poco mayor que la lon­
gitud de la baldosa y cuya distancia recíproca es igual a la 
distancia que media entré las ménsulas de.la casilla, y la 
distancia entre las dos cintas transportadoras opuestas don- 

5 de se fijan las ménsulas es un poco menor que la distancia 
de los planos internos donde se encuentran las ménsulas de la 
casilla, y un poco mayores cuela dimensión de la baldosa, 
®á®atras que la distancia entre los bordes de las dos ménsu­
las opuestas es un poco menor que la anchura de la baldosa,

10 de xorma que ésta pueda apoyarse sobre las dos sin que se pue­
da caer.

T2BCEIÍA.- Máquina encasilladora de baldosas, de acuerdo con 
■1° clue se ha descrito en la reivindicación 1£, caracterizada 
por ej. hecho de que el órgano de empuje está constituido por 

15 un grupo cilindro—pistón neumático cuyo vástago , paralelo a 
los planos sobre los cuales se encuentran las baldosas en 
el elevador, lleva en su parte terminal una plancha colocada 
en perpendicular a la misma, apropiada para empujar simultá­
neamente las baldosas desde el elevador hasta el interior de 

20 las casillas.

CUAR-tíio- Máquina encasilladora de baldosas, de acuerdo con 
lo que se ha descrito en las anteriores reivindicaciones y 
caracterizado por el hecho de que el jrgano (|ue transfiere las 
las casillas vacías a la zona de relleno está constituido por 

25 el vástago de un cilindro-pistón neumático, coloóado por de­
bajo de dichas cadillas, sobre el cual está montada una banda 
oscilcinoe que resulta acierta durante la operación de trans—. 
porte y se pliega golpeando contra la casilla de retorno.

— Máquina encasilladora de baldosas, de acuerdo con 
•3° lo que se ha descrito en las reivindicaciones anteriores y
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caracterizada por el hecho de que el órgano que "bloquea las 
casillas en la zona de carga está constituido ¿>or un grupo 
cilindro-pistón, cuyo vástago lleva un almohadillado que ac­
túa sobre la parte superior externa de la casilla con lo que 

5 la misma queda oprimida contra el plano de apoyo»

SEXi'A.- Máquina encasilladora de baldosas, de acuerdo con lo 
que se ha descrito en las reivindicaciones anteriores carac­
terizada por el hecho de que el dispositivo apropiado para 
transferir las casillas llenas desde dicha bancada hasta el 

10 transportador de las mismas, esta constituido por una cadena 
tendida en un plano vertical entre los piñones apropiados y 
situada debajo de dicha bancada y dicha cinta transportadora, 
sobre cuya cadena se han fijado unas abrazaderas equidistan­
tes apropiadas para sujetar y empujar hacia detrás de las ca- 

15 sillas, con lo que las empujan hacia delante.

SEPi‘IMA.-_Máquina encasilladora para baldosas, de acuerdo con 
lo que se ha descrito en las anteriores reivindicaciones y 
caracterizada por el hecho de que el dispositivo apropiado 
para detener el paso está constituido, por un grupo cilindro- 

20 pistón que actúa sobre un tramo móvil de una de las dos guias 
colocadas al costado de la cinta transportadora de las baldo­
sas, con} lo que se determina la restricción de éstas.

OCHAVA.- MAQUINA ENCASIIüjADORA PARA BALDOSAS.
lodo ello tal y oomo se especifica en la anterior Me­

moria Descriptiva que consta de quince hojas mecanografiadas por 
25 una sola cara y se dá atitulo de ejemplo en las hojas de dibujos 

que se acompañan.

Madrid, ¿
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