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MENKNORTIA DESCRIPTIVA

correspondiente a una solicitud de registro de
PATENYE DE IXRVENCION
| ' 8 favor de
D. PRUNO BOSCHI, de nacionazlidad italiana,
residente en Strada Due Castagne 4/a, FONALNINI
(Palii4) Italia, por: "MAQUINA ENCASITLADORA PARA
BATDOSASH.

ro

Con pricridad de la patente itelianz, de
4
T

i
fecha 21 de marzo de 1.975, bajo ne 46840 A/75.

o—o-o-o—o~0—o—o~o§o—o

Is objeto de la presente solicitud de regigiro,
ﬁna méguina encasilladora para baldosag,

La fabricacibn de lés baldogas se realiza, como
méximo, con lag siguientey operaciones: la formacibn de Las
baldogas con tierra himeda por medio de prenéas, la coceidn
de las baldogas en loé hornes apropiados, el barnizado y
la coccibn del barnizado,

Zn detorminadas industries cerémicas se utiliza
el método de la monococcibn, que consiste en pintar la bal-

dosa todaviz en crudo y cocer la pintura y la baldosa eb
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una sola operaciodn,

En el primero de log métodos citadogs, para la
coccibn de la capa déhesmalte eg necegario digponer la bal-
dosa, ya recubierta de la capa de esmalte que eg necesa-
rio someter a coccién, dentro de unas casillas apropiadag
de material refracterio, cada una de cuyas casillag es
apropiade para convensr aproximadamente una decena de bal-
dos?s. |

La operécién Jde encagillado de las baldosasg, si
se realiza manvalmente, comporta indudablemente un notable
empleo de la mano de obra y, en consecuencia, un notable cog-—
te de produccidn, 7 | .

For 10 tanto, el problema que se presenta es el
de introdu;ir lag baldogas en las casillas por medio de
médquinas antomdticas, sin que dichas Baldosas sufran dafio
alguno, y ello de una forma rdpida y sencilla. Se han pro-
puesto soluciones en las cuales, por ejemplo, las baldogas
pon introducidas una por una en las casillas por medio de
un digpositivo de empuje; una vez que la primera casilla
ha sido introducida, dicha cagilla es separada hacia arriba
0 hacia abajo en un tramo igual a la distancia que hay eh—
tre unz ménsula y otra de la casilla, de forma que el dié;
pogitivo de empuje pueda introducir en la misma una nueva
baldcsa.

A continuacidn, la casilla se separa hacia arri-
ba o hacia 2bajo en un ndmero de veces igual al ndmero de .
baldosas que pueda contener,

El érgano o dispositive de empuje debe entrar sn

accién per cada una de las aldogas introducidas y por tan-

.to, si la cae’lla, eomo guele suceder por lo general, con-
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tiene aproximadamente una decena de baldogag, dicha ope-
racibn se repite.por cada cagilla una decena de veces.

Adends duranic cada una de egtas operaciones es
necesario cerrar el pago de lag baldosas a la zona de carga.

‘Otrag méquinags conocidag proceden al llenado gi-
multéneo de la casilla por medio de un dispositivo dé empu-
je, pero estas méquinag tienen la dificultad de que su cong-
truceibn es complicada y costosa, lo que genera igualmente
notables inconvenientes Je funcionamiento,

Lg, presente invencién pretende poponer y apoyar
una méquiné encasilladora para baldosas, que resuelve log
problemas citadog més arriba, en el dmbito de una solucidn
sencilla y econémica,

De acuerdo con el invento, ello se obtiene intro-
duciendo simuiféneamente en la cagilla, por medio de un golo
6rgano de empuje, todas las baldosas que la cagilla piede
contener, después de 1o cual las baldosas son dispuesTag por
mediog iddneos frente a la cagilla.

En una golucibn preferente, ello ge obtiene por
medio de un encagillador iléneo, al cual llegan, por wna
parte, las baldosas, for medioc de una cinta transportadors

del tipo usual, y por la otra llegan las casillas que hay "

- que llenar, por medio de una cinta transportedora gimilar,

preferenterente en paraleloc a la clata que trangporta lag

casillag vacfas, y procedente de la misma parte, En la direc—

cién de la cinta que transporva las beldosas, y en paralelo

a egtla Ultima, hay una dercera cinta transportadora que sir-—
s

te pera transportar lss casillag llenas. En efecto, la cin-

o . . 5 .

te, trangportadora de las casillas vacias pcdria ser ademds

sigtematizada, siendo la pogicidn que hemos descrito mag



10

15

20

25

30

arriba solemente preferida., En el caso preferido arriba ci-
tado, para trangportar les casillas vacfag desde su cinta
trangportadora ai encagillador, nos servimos de un grupd
ilindro-pistén, preferentemente neumético, cuyo véstago
estéd dotado de una bandé oscilanté que sujeta la casilla
desde la parte posterior ¥y que, haciéndola deslizar sobre un

pleno apropiado, la lleva hasta gituarla frente al encasilla-

_dor.

En esta zonz, la casilla se apoya sob-e un trans—
portzdor qée por lo general estd parado, ¥y que se pone en
movimiento solamente cuando la casilla estéd llena. Antes de
que se inicie 1la operacibn de llenado, la casilla es blo-
gueada en dicha posicibn por medio de una almohadilla accio-
neda a través de un grupo cilindro-pistén , preferentemente
neumédtico, que hace presidn sobre su pared superipr y la
bioquea scbre el plano donde se apoya dicha casilla,

El encasillador estd constifufdo esencialmente por
un eievador y uwn érgano de empuje, cuyo elevador estd for-—
mado por dos cintas cuyo 6rgano motor estd constitufdo sus-
tancialmente por una cruz de Halta dotada de un motoreductor
usual que es el que la muevé.

Sobre dichas cinigs se fijan las ménsulas, cons-—
tituidas por tramos de perfiles, por ejemplo metdlicos, en
forma de L, cuya lonsitud es poco mayor gue la longitud de
la baldosa. : '

La distancia entre les diversas ménsulas de ume -
cinta es igual a la distancia de las ménsulas que se encuen—
$ran en la casille; la distencia entre las cintas sobre la
cual ge fijan las ménsulag es éoco mayor que la anchura de

la baldoea, y un poco menor gue la di-tancia gue medis en—
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tre lag paredes internas de la casilla, ello para poder ha-
cer gue la baldosa entre siempre en la casilla.

Cuando la baidosa, transportada por la cinta trang—
portadora, ha entrado por completb en el elevador, acciona
un dispogitivo de fin de carrera, o algin otro medio equiva-
lente, el cual pone en movimiento el motorreductor que acs
ciona la cruz de Malba, y las cinbag realizan una separacién
hacia arriba, por una longitud igual a la digtancia que hay
entre una ménsula y la o'ra; este movimiento al paso de lag
cintas se repite hasta que entre las mismas el ndmero de
baldogas no es igual al mimero de baldosas que contiene la
casilla. Alternativamente, el mowimiento de la cruz de Hal-
ta podria ser contindo, gineronizado con la cadencia de la
prensa, y detenerse solamente cuando se produzca la falta de
llegada de una baldose. '

Una vez que se ha alcanzado dicho nimero, la Wlih-
ma baldosa acciona un dispositiyo de fin de carrera que hace
entrar en novimienvo el 6rganc de empuje. ?icho digpositive
de empuje estd constitufdo esencialmente por una plancla
fijada perpendicularmente al véstago de un grupo cilindro-
pistén, por ejemplo de tipo neumdtico. .

El movimiento del vdstago del grupo cilindro—pié;
tn es paralelo al plano de las baldosas, y las dimensiones
de la plancha del digpogitivo de empuje son tales que gir—
va para empujar gimulténeamente durante su carrera todag lag
baldogas que se encuentran en el elevador, al interior de
1z casilla que se encuentra frente al mismbd.

Bl paso de las baldosas desde el elevador hasta-
la cagilla es pogible cuando las méngsulag del elevador estan

planas en relaridn con las ménsulas de lag cagillag.
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Ura vez que se ha llenade la casilla, el dispogi-
tivo de empuje vuelve 2 la pogicibn inicial, y el almohadilla~—
do que Ttenia blogqueada la czsilla on la zona de lienado g8
eleva, y sucesivamenic, el movor que acciona la cinta
transportadora situada debajo de la casilla llena se pone
en movimiento; la casilla 1lena ge separa de un tramo sufi-
ciente al pogicionamiento sobre dicha cinta de unsa nueva ca-
gilla vacia, con el fin de iniciar el nuevo ciclo,

Para una mayor aclaracidén de tedo cuanio se ha di~
cho con anterioridad, a contiruacidén daremos una desoripeién
dedallada del invento en relacibn con una forma preferente
de realizacibn, gue solamente se d4 a Titulo de ejemplo no
limitativo, y con referencia a las péginas de dibujos que se
adjuntan a las cualeg:

La figura 12 es una vista en perspectiva desde
arriba del grupo encasillador, ‘

‘La figura 22 eg une vista lateral del invento,

La figura 38 es una vista en planta del invento.
La figura 48 muestra la colocacidn esquemdtica de

los aparatos eléctricos de mando de log diversos érgancs del
encasillador el cual, ademis, se muestra también ilustrado
en forma esquemética,

En las figuras citadas se cbserva un encasillader
-1~-, scbre el cual egin mdnﬁadas ias ménsulas regulables
~2- y =3- que goglienen respectivamente ips motorreductores
~4~ y -5-. E1 motorreductor -4- pone en rotacibn, por medio
de vna cinta -6- al eje -7~ gostenido por los soportes —10-
fijados al encasillader bagbidor -1-. Scbre el eje ~7- cstén

montadag las poleas -B8- que srrastran lzs cintag ~8—, sosle-

423
O

nidas por las poleas -11- y Teunsadag pc.~ medio de poleas “12e,
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Lag poleas —12- egtan montadas sobre un eje -13- sogtenido
por un soporte —14-, cuya posicidn puede ser'regulada por me~
dio de la barra roscadé‘—15— y por las tuercas -16-. Unidas
al bagtigor -1- y paralelas a lag cinlas -9- se encuentan
dos gulas -17- entre laz cuales pasan lag baldogsas trahspor-
tadag por diches cintés. Una de las gulas -17-, estd monta-
da ogcilante en el plano horizontal, y un peguefio grupo ci-
lindro-pistén, preferentemente neumdtico -16~, tiene la fun~
cibén de detener el paso ¢2 lag baldogas al elevador, acer-—
cando la guia -17- ozcilante a la gufa fija. EL motorreduc~

tor -5- pone en movimiento, por medio de una cinta ~19-~, en

"rotacidén un eje -20- sobre el cual se ha-ajustado un engra—

naje -21-. El engranaje -21- acciona una cedena -22- Tensa-
da por medio de log engranajes 23— y -24-. La cadena -22~ ge.
encuentra gobre el plano en el que se apoya la cagilla duran—
te la operacidén de llenado, y por medio de lasz abrazadoras
~220- que gobresalen por una figura de diche plano, girve pa-
ra trangportar la casilla sobre las cintag -25-, una vez que
la misma se ha terminddo de llenar.

A los lados de la cadena -22- ge encuentran dog ro-
dillos -260~ y 1los planos =270~ y -280-., Los rodillog ~260—
sirven para facilitar el pago de la caja llené degde la zoﬂa
de carga,posicibn -28- & lag cintas -25- de trangporte de lag

casillag llenas.
Paralelas a lag cintas -25- se encuentran les cine -
tag ~26- gue girven para el transporte de las casillag vaclas
en la zona de carga -28-.
Una vez gque las casillas vacias han llegado a la
zona -27- trangportaday por lag cintag -26~ son transferidasg

a la zona de cavga -28- por medio de una banda ogcilante -290-~
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situada debajo de la casilla, egtando unida dicha banda og-
cilante al-védstago -30- “el grupo cilindro-pistén -31- pre-
fériblerents neumdtico, fijado al bagtidor nimero ~1-s

Unidos a2l bastidor -1~ ge encuentran ademds log
mortantes ~32- y =33-, 7

En el montante -33- ¢stéd fijada una ménsula fija
~34-~ gue gogtiene un grupo cilindro-nisvbn -35~- preferente-
mente.neumético, cuyo véstage tisne en el extremo un almoha-
dillado que mantiene blogueada la casilla en la posicibn -28-
durante la operacién de rellenc de la misma,

En el travegafio ~36- sosfenido pdr el montante ~32-
se encuentra un motorreductor -37- cuyo eje de salida, por
medio de una cruz de Kalta -370- normal pone en movimiento
rotvativo intermitente el eje ~28- sobre el cual estd introdu-
cida 1a cruz -380—°.Sobre el eje ~38- se encuentra introduci-
do un engranaje ~39- que accional, por medio de una cadens
—-44~, log engranajcg -40- y -41- que son iguales enire si.

Ua eje -42— gostenide por un soporte -420.. fijado
al montante -32- 1leva un engranaje -43~ got,e el cual gira
la. cadena -44-—,

La funcibn del engranaje —-43- eg la de formar el |
reenvio para la cadens -44- que engranaje exteriormente con .
1a rueda dentada —~41—, de forma que el movimiento rotativo
de log engranajes -40~ y -41- sea igﬁal,_pero de sentido
opuesto, Los engranajeg -40- y -41-~ egtdn introducidos rec -
pectivamente sobre log ejes —45- y -46-, gostenidos por log
soportes -47-, vnidos sélidamente a log travesafios nimeros
=32- y =33-. )

Loz ejes -45-~ y ~46- llevan los rodillos superiores

-48-, Otros sopuries, ~50- giempre unidos a los travesafios
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-32- y =33~, soglienen los ejes -49- sobre los cuales van mon-
tados los rodilles inferiores ~51-—.

Entre log rodillos -48- y -51- se encuentran dos cin-
tas elevadoras ~52~ tengadas. Dichas cintas clevadoras vienen
a colocarse & los lados de las cintas que alimentan lasg bél—
dOSas que hay que encasillar.

Sobre dichas cintas -52- ge encuentran fijadas las
ménsulas equidigtantes -53~, practicadas en ferfiles metdlicog
en forme de I, cuya disvancia reciproca eé igual a la digtzuncia

que mediz entre lag ménsulasg -54- de la casilla -55-, La dig-

3

igeramente superior que l&

=

tancia entre lsg cintss clevadors

=0

“

anchura de la baldosae -56-, mientras que la distancia entre las .
dos ménsulag opuesias es inferior a diclia anchura, de forma gue
la baldosa -56~ nueda penetrar enlre diohas cintas ~52- ¥y pue-
da ser elevada desde dichas ménsulas -53~. Un par de ménsulas
~53- ge encuentra giempre ligeramente en un subplsno en relacidn
con lag cintas que alimentan lag baldozas, ~56-.
Entre log montantes -32- y unido de forma gblida a
los mismog, se encuentra un travesafio —4%- que sastbliene un
grupo cilindro-pistén neumdtico -57- cuyo eje -58~ lleva una
plancha -59~ cuya anchura es menor 2 la digtancia que media
entre las ménsulas -53- de lag dos cinbas -52~ y la altura que
eg aproximadamente jgual a la altura de la casilla -55-~ de for-
ma que cuando el eje -5&- inicia:su recorrido la plancha -59-
empuja Iag baldogag -56- de las méngulas -54- de la cagilla -55~
Con el fin de aclarar mejor, =ahora, todo cuanio se
ha diche a continuacibn damos una explicacidn gobre el fun~—
cionamiento del invento, conjuntamenté con la ilugtracidén de

un, eircufto eléctrico de mando del tipo preferido,
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Oprimiendo el pulsador de puesta en marcha, se

pone en movimiento los motores de los motorreductores -4- y

65~ y se acciona el grupo cilindro-pistén -182 que bloguea

las baldosas. Bl motor —4- permanece en movimiento durante
todo el ciclo, mientras que el motor -65- que acciona el mo-
vimiento de las cintas -26- sigue en movimiento hasta tanto
la casilla vacfa eg colocada en la posicién -Z27=, donde dicha
casilla actda sobre un dispositivo de fin de carrera -56-,
Cvando el dispositivo de fin de carrera -66- es
accionado, ei motor -65- gse para y se excita la electrovél-
vula -67- que actia sobre un grupo cilindro-pistén -31-, cu-—
vo véstago -30- empieza a moverse abandonando el digpositivo
de Tfin de cafrera, 758~; 1a‘casilla es arrastrada hasta alcan-
zar la posicibn -28- por medio de la bhanda ogcilante ~-29-; en
esta posicién, la casi’la actda sobre el dispositivo de fin
de carrers -59—. El dispositivo de fin de carrera -69- desex—
cita la electrovdlvula -67- y el védstago -30 vuelve a la po-—

sicibn inicial, donde oprime el dispositivo de fin de carre-

ra -68- que, a su vz excita la electrovélvula ~70- que accio-

na el grupo cilinéro-pistén -35-% el ?istén de dicho grupo
desciende abandonando el di;positivo de fin de carrera -61-
¥ bloguea la casilla en la zona de carga -~28-. El dispogiti-
vo de fin de carrera -68- hace que el motor-—65— se ponga en
marcha de nuevo, llevando unz nueva casilla 2 la posicibn -27-
¥, a continuaciébn, con la intervencidén del disposibivo de -fin
de carrers -66-, el motor ge para de nuevo,

Simulsdneamente, el motor del motorreductor —4-
hace qu- las baldosas penebren entre la ménsula -53- del ele-
vador al ser desblogueado el cilindro-pistén -18~. Cuando énn

tra la priwera valdosza, oprime el dispositive de fin de carre-
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ré ~71-. E1 digposgitivo de fin de carrera -71-, hace que se
ponga en marcha el motor del motorreductor -37—, el cual ha-
ce dar un paso a las cintag ;52-.con lo que szale del dispo-
sitivo de fin de oérrera -72-, y después de un paso hace que

se oprime de nuevo, lo qué da& lugar a lg parada del moborre-

Este ciclo ge repite pare cade una de las baldosas,
hasta que llega ¢l momento en que el ele%ador no contiene un
nfmero de valdogas igual 2l que puede contbener una casilla. Una
vez que ge ha alcanzade dicho nimero, la ¥liima baldosa puli-
sa el dispogitivo de fin de carrera -73-.

El digpositivo de fin de carrera -73-excita la elec-
trovdlvula ~78-, que acciona el grupo cilindro~pistén —18-,
el cual detiene‘el paso de las baldogsag, ¥ si se oprime el
dispositivo de fin de carrera -69-, lo que signigicarque hay
una cagilla en la pogieidn 228- y el dispoasitivo de Tan de
carrera -61~ se libera, lo que significa que la cagilla egtéd
blogueada, se excita la elecirovdlvula -76~ que acciona el
grupo cilindro-pistén -57-~.

La plancha -59- empieza a-avanzzar oprimiendo lag
baldésas de la casilla y es abandonado el digpositivo de fin
de Sarrera -T4-. La baldosa ~59- avanza hasta gue las baldogas
han penetrado por compledo en la casilla; en estbe punbo, el
véstago ~58- acttia sovre el dispositivo de fin de carrera -75-
que desexcita la electrovdlvula -76-, la cual hace girar
hacia atrds la plancha -59- empujando el Gispogitivo de fin
de carrera ~74~, E1 dispogitivo de fin de carrera =74- degex-
cita la electrovdlvula «70-~ gue acciona el grupo cilindrb-pig=-
tén -35-, vy con ello, se desbloguea la cagilla.

£l véstago del grupo cilindro-pistbén ~35-, en su
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recorrido de retorno, oprime el dispositivo de fin de carrera -61-
que zcciona‘el motor del motorreductor -5-, el cual hace qus se
mueva la csdena -22-, que permite que se sepate las casdillas lle- -
nas avanzando un paso. .

Como la casilla 1llena tiene un recorrido cuyo tramo
es un poco sunerior a su volumen cuando la misma contiene las
baldosas, oprime el disposotivo de fin de carrera -77- que hace

que se pare el motor del motorreductor -5- pero ademss la casilla

1lene eztéd sobre 1la cinta —~26- que la alsja siendo animada de un

movimiento continuo.

Al mismo tiempo, %tan pronto como el grupo de cilindro-
piston -57- ha vuelto a la posicion inicial, y por tanto con el
dispositivo de fin le carrers -74-— oprimido, se desexcita la
elsctrovalvula 48- correspondiente a8l grupo cilindro~-piston
-18~ que desbloquea las bladosas, las cuales avanzan hasta opri- .
mir el dispositivo de fin de carrers -~71- y con ello el ciclo
se revite una vez mas, 7

Se entiende que 1la invencion no esta limitada solamente -
a 1s formz de realizacion que se ha descrito mas arriva y que se
rpueden aportar variantes y perfeccionamientos sin por ello sze
lirse del Zmbito del invento.

En resumen se reivindica por esta solicitud de regis-
tro de patente de invencidn los privilegios de exclusividad que
se otorgan por el vigénte Estatuto de 12 Propiedad Industrial
sobre el objeto de 1a misma el cual queda caracterizado por las
siguientes:

NOTAS REIVINDICACiONES.
PRIMERA .- Méquina encasilladora para baldosas, de acuerdc con
1o que se hs descrito.con anterioridéd, caracterizade por el
hecho de aque comprende un grupo elevador vertical, en el cual
se he introducido el tramo terminal de la cinta transportado-
ra de alimentacion de las baldosas gue hagy que encasillar ps-
tando constituido dicho elevador por dos cintzs paralelas,

cerredas en snillo, y tensadas entre los rodillés apropiados,
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que giran en gentido inverso y a la migma velocidad angular,
gobre las cuales se han fijado las méngulas apropiadas, dig-
puestas a una digtancia idénea reciproca en todo el desarro-
11lo de lag cintag apropiadas, por medio de ﬁnrmotorreductor
idéneo que aececiona diciag cintas por medio de una cruy de Mal~
ta del tipo usual y por medio de una fransmigién a cadena, de
forma que su movimiento ge produzca por pasods; un dispogitivo
de empuje apropiado, colocado de Ffrente al zrupo elevador u

e la misma parte que lz cinta transportadora; una cinta trang—
portadora de cagillas vacfas colocada por debajo del grupo
elevador; una cinta tfansportadora de casillas llenas, coloca~
da por debajo del grupo elevador, paralela al transportador

de las bhaldosas que hay que @ncasillar; una bancada gituada

a la cabeza de las dos cintag transporﬁadoras antes citadas y
por debajo del elevador; un dispogitivo iddneo apropiado para
transferir las casgillas. vacfas sobre dicha bancada degde su
cinta transportedora hésta la cinta transportadora de las ca-
gillas llenas; un 6rgano apropiade situado por debajo del’
grupo elevador, apropiado para bloguear la casilla durante

la operacién de llenado de la ﬁisma; un digpogitivo apropiado
para transbrir la casgilla llens desde dicha bancada hagta la
cinta transportadora de las éasillas llenag; un digpogitivo
idbneo cclocado gobre una de dichag guias gue flanguean la cin-
ta alimentudora de las baldosas,: apropiado para detener el pa~-
so de lag baldosas al grupo elevador durante la fage de trabau.

jo del Yrganc de empuje.

SEGUNDA,~ Méguina encasilladora de baldogag, de acuerdc con
1o que g ha descrito en la anberior reivindicacién, caracle-
rizada por el hecho de ¢ue las ménsulas fijadas sobre lag cin-

tag elevadorag estin constituldas por tramos de perfil metdii-
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co en forma de L, con una longitud un poco mayor que la lon-
gitud de la baldosa y cuya distancia reciproca es igual a la
distancia que media entre las ménsulas de la casilla, y la
distancia entre las dos cintas transportadorag opuestas don-~
de ge fijan las ménsulas es un poco menor que la disbancia

de los planos internos donde se encuantran las ménsulas de la
casilla, y un poco magores cuela dimensiég de la baldoga,
mientras que la digtancia entre los bordes de las dos ménsu~
lag opuestas es un poco meror aue la anchura de la baldosa,

de forma que ésta pueda apoyarse zobre lag dosg sin que se pue-

da caer,

TERCERA. - HMéquina encasilladora de baldosas, de acuerdo con

1o que se ha desceito en la reivindicacién 12, caracterizada

por ei hecho de que el érgano de empuje estd constituido por
un grupo cilindro-pistén heumdtico cuyo véstago , paralelo a
los plgnos sobre los buales se encuentran las baldosas en

el elevador, lleva en su parte terminal vna plancha colocada
en perpendicular a la misma, apropiada para emfujer siﬁulﬁé—
neamente las baldosas desde el elevador hasta el interior de

las cagillag.

CUART4.~ Maquina encasilladora de baldosas, de acuerdo con °
lo.qﬁe se ha degcrito en las anteriores reivindicaciones y

caracterizado por el hecno de que el Jrgano due transfiere lag
las casillas vacfas a la zona de relleno estd consiitufdo por
el végtago de un cilindro-pistén neumético, colodado por de- -

bajo de dichas cadillas, sobre el cual est4 monbada una banda

- ogeilante que resulta ebvierta durante la operacién de trang-

porte y ge pliega golpeando contra la casilla de retorno,

QUINTA, — Héquina cncazilladora de baldogas, de acuerdo con

lo que se ha descrito en lasg reivindicsaciones anteriores y
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caracterizada por el hecho de que el 6rgano que bloquea lag
cagillas en lé zena de carga estd congtituldo por un grupo
cilindro-pigtén, cuyo vigtago llévg un almohadillado gque ac~
tia sobre la parte superior exbterma de la casilla con 1o que

la misma queda oprimida contra el plano de apogo.

SEXTA.- Mdquina encasilladora de baldosas, de acuerdo con 10
querse ha degerito en las reivindicaciones antsriores carac—
terizada por el hecho de gue el digpogitivo apropiado para
trangferir lag casillas llenas desde dicha bancada hasta el
trangportador de las mismas, esta constituido por una cadena
tendida en un plano vertical entre log pifiones apropiados y
gituada debajo de dicha bancada y dicha cinta transportadora,
sobre cuya cadena se han fijado unas abrazaderas aquidistaﬁ~
tes apropiadas para sujetar w empujar hacia detrds de lag ca-

gillag, con lo gue lag enmpujan hacia delante,

SEPTIMA.—‘Méquina encagilladora para baldosag, de acuerdo con
lo que se ha descrito en las anteriores reivindicaciones y
caracterizada por el hecho de gue el dispositivo aprppiado
para defener el paso estd constitufdo por un grupo cilindro-
pistén que actia sobre un framo mévil de una de las dos guiss
colocadas al costado de la cinta transportadora de las baldo-

sag, conl lo que se determina la restriceibén de éstag,

OCTAVA.~ MAQUINA ENCASIT.LADORA FARA BALDOSAS,

Todo ello tul y ocomo se especifica en la anterior Me-

moria Descriptiva que consta de quince hojag necanografiadas por

una sola cara y se d4 atitulo de ejemplo en las hojas de ditmjos

que se acompafian,

Hadria, o YAkl 1918
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