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La invención se refiere a un procedimiento para la fa­
bricación de una jaula de rodamiento para cuerpos rodantes ci­
lindricos, a partir da una banda plana que después de la con­
formación de las bolsas receptoras da los cuerpos rodantes,se 
dobla en forma cilindrica.
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Talas procedimientos son conocidos. En éstos la banda ¡
doblada en forma cilindrica pueda soldarse o unirse mediante - ; 
otros medios apropiados, an sus lugares da junta, paro sin om- ' 
bargo pueda dejarse también sjn unir an loa lugares de junta. ¡ 
Estos procedimientos son apropiados también paré la fabricación 
de segmentos de jaula, como por ejemplo ssmijaulas que se ex- ;

tienden eélo en una zona de adío 180B.
Es ya también conocido actuar mediante herramientas de

estampacién aobrá las almas que separan las bolsas, para crear 
mediante conformación sin desprendimiento de viruta en estas ' 
almas zonas da guía y de retención. ¡

La invención se fundamenta en el cometido de mejorar ¡ 
partiendo de ésto los conocidos procedimientos para lá fabri- j 
eación de jaulas de rodamientos a partir de una banda plana, j
de tal manera que se logren ventajas técnicas y económicas en }

t
la conformación sin desprendimiento de¡viruta, de las zonas de ! 
guia y retención en lasalmas de la jaula'. ¡

Esto se consigue según la invención porque después de j 
punzonarse las bolsas con contorno esencialmente rectángular, ¡ 
se introduce en bolsas contiguas una herramienta da estampa­
ción a modo de tenaza, con dos mordazas de estampación, y se.

i
pone bajo la acción de presión de tai manera que las mordazas j 
de estampación conforman plásticamente ambos lados del alma - ! 

que separa a ambas bolsas, de tal modo que al formarse an los ] 
bordes ds las almas una zona de guía central que cubre í asi - ]
toda la longitud de lae boleas, y zonas da sujección a nmbos ¡

!lados, para loa cuerpos rodantes, se saca material sobra las : 
caras ds delimitación. Mediante esta procedimiento es combinan j

entra sí dos ventajas. Se crea una zona guía claramente defi- ¡ 
nida y que alcanza prácticamente toda la longitud da las bol-



cas, a la que ae unan a amboa íadoa las zonas de retención 
los cuerpos rodantes, y debido a que en este procedimiento de 
conformación sin desprendimiento de viruta se saca material 
los bordee de las almas sobra laa caras de delimitación c)e laa 
bandae, puede partirse inicialmente de banda más delgada de lo ¡ 
que sería necesario para una retención claramente definida de

ilos cuerpos rodantes. ^

Si en el caso máa sencillo se parte de una banda con < 
sección transversal rectángular, se forman entonces en las el- ' 
mas, junto a una zona guía central, zonaá de retención 6 ambua ,
lados que alcanzan aal mismo casi sobre toda la longitud de r* ¡¡
boleas. Esto puede dar lugar a problemas cuando los cuerpos ro 
dantas deben insertarse cuando está la jaula terminada. Esta 
insertaoión de los cuerpos rodantes se efóctua de modo que áe- ! 
toa se meten a presión en la jaula en dirección radial bajo oiE ¡

formación elástica de las zonas de retención. Si la zona de re 
tamción llega sobre casi la totalidad de la longitud de las - !

boleas, las fuerzas necesarias para su deformación elástica scmi- t
entonces muy altas y en parte hay que tenar incluso que puedan ¡ 
deteriorarse laa superficies de los cuerpos rodantes. Para slu !_ . j
dir dato la banda puede dotarle en la cara de delimitación, - !i
que al estar la jaula acabada forma la superficie lateral axta j

!rior, da una ranura que transcurra en la. dirección longitud!- 
nal de la banda, cuyo ancho es menor que la longitud dé laa - ^

bolsas y cuya profundidad está dimansionada da manera que en
)

su zona no se forman zonas dé retención. Mediante una semejan- j
te ranura, que pueda producirse por ejemplo mediante laminación;

)
en la banda plana, puéda conenguirse así puás del modo más sen,:
cilio sin otra variación en e L procedimiento o las harramian- j 
tas, que ae formen en la superficie lateral exterior de la jau
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la terminada, desda la qua se maten a presión los cuerpos ro­
dantes, zonas da retención sólo sobre una zona parcial da la 
longitud de las bolsas, lo cual tiene, como consecuencia que - 
basten fuerzas notablemente más bajas âria la introducción de
los cuerpos rodantes. * ' '

* ¡
Los procedimientos descritos hasta ahora son apropia­

dos para jaulas que obtienen eu guía axial durante el funcio- i
-namiento áebido a que óstas 30 apoyan con sus zonas de reten­
ción sobre los cuerpos rodantes. En algunos casos de empleo es

sin embargo deseable e incluso imprescindible, apoyar la jau- ¡ 
la en la pista de rodadura exterior de loa cuerpos rodantes cor< 
la finalidad de su guia coaxial. Al emplearse el procedimiento i
de la invención, puede solucionares este cometido porque la - }

* . :
banda se dota en la cara de delimitación que al estar la jau­
la terminada forma la superficie lateral exterior, de una ra- ¡ 
nura adicional que transcurra en la dirección longitudinal de ¡ 
la banda, cuyo ancho es mayor qua el de la ranura citada ante ! 
riormante y cuya profundidad as al menos igual que la profun- ,

didad del material que se saca hacia afuerza de los bordas da ¡ 
las almas. De este modo sa consigue que el material que sirve i 
para la sujeción de los cuerpos redantes por fuera, sacado de i 
los bordes da las almas, no sobresalga da la delimitación axte ¡ 
rior de la jaula, con lo cual puede efectuarse una guia da la j 
jaula en la pista da rodadura exterior de loa cuerpos rodantes . 
con las partes que permanecen y que se hallan en los aros fren' 
tales de la jaula. [

En el dibujo están representados ejamplos.de ejecución* 
del procedimiento de la invención. La figura 1 muestra una ban'

da en sección longitudinal durante el procesó de conformación i!
sin desprendimiento de viruta. . '
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j Las figuran 2 a 5 muestran sooeionsápor la línea 11-H d-.

I la figura 1 por boleas de la Jaula con secciones transversales !{
¡ de banda diferentemente desarrolladas, 
las figuras 6 y 7 muestran secciones longitudinales de bandas

¡

conformadas en acabado con diferentes secciones transversales 
da las almas. . ¡

En la banda 1 plana, que ha d¿ suponerse que se mueve
- i i ' '' de izquierda a derecha durante el procedimiento de la inven-

; clón* ae punzonan primeraments bolsas 2 para la recepción de .
¡ los cuarpos rodantes, que presentan sección transversal casi 
rectangular y que están separadas uñas de otiras por almas 3. j 

En el procedimiento de la invención se introducen lúe- ' 
go en bolsas contiguas mordazas de estampación 4 que ae ponen 
bajo la acción de presión en la dirección de las flechas 5 de } 
tal manera que dan al alma 3 primitivamente rectángular la for 
ma 6 visible a partir de ahora. En al extramo derecho de la fJ 
gura 1 está indicado con lineas de trazos y puntos si contorno !

¡ axterior da un cuerpo rodante 7, como los que se insertan en- 
j tre doa almaa 6 perfiladas en acabado que tienen en su zona - ' 
central una zona de guia 8 pasante y a ambos lados da ástas - 

zonas de retención 9 que ae forman p.or material, que se saca dá!
la banda aobre las carae de delimitación 10 y li. ¡

iEn la figura 2 está reproducida una sección transvar- ! 
sal por la linea 11-11 de la figura 1. Se ven loe anilina fron^
talee 12 que quedan a ambos lados de las boleas al pungonar, j

y las zonas guia 8 pasantes aobre toda la longitud de las bol-!
saa, asi como las zonas de retención 9 a ambos lados. También ¡
aqui está indicado con lineas de trazos y puntos 7 un cuerpo ]
rodante cilindrico.

, . . .  - ¡

 ̂ La figura 3 representa una forma de ejecución modifi- ¡
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cada respecto a la figura 2. En ás:.a la bandá está dotada en 
lado superior de una ranura longitudinal 13 tan profunda que - 

en la superficie da la banda pueden desarrollarse zonas de re- . 
tención sólo en las partas laterales que quedan junto a la ra­
nura.

En la figura 4 está representada finalmente otra varían 
te, en la que adicionalmente a la ranura longitudinal 3 está - 
prevista una ranura 14 que se extiende sobre toaa la longitud 
de las bolsas, lo cual lleva a que en estado acabado de la ban 
da de la jaula no sobresalgan ya hacia afuera de las zonas da 

¡ retención laterales 9 los anillos frontales 12 en el lado su­
perior de la banda, que al estar terminada la jaula correspon­
da a la superficie lateral exterior, de manera que pueda guiar

" !se la jaula con los anillos frontales 12 en la pista de rodada '
ra exterior. ,

!
La figura 5 representa una variante de la ejecución - ¡

i
correspondiente a la figura 4, en la que la superficie lateral! 
exterior da la jaula, con la cual puede ésta guiarse en la pis

ita de rodadura exterior, se agranda de manera que esta se ex­
tiende no sólo sobre la zona da los anillos frontales 12, si 
no también sobre una zona parcial da las almas que se une a - 
ellas. Las bolsas punzonadas en la banda están para esta fina 
lidad estampadas más anchas en sus dos extremos en las zonas 

15, de tal manera qua en estas zonas no atacan las mordazas ds 
estampación 4 y asi pués.no pueden conformar el material de la¿ 
almas en estas zonas. Medianta esto se garantiza que las almas' 
puedan hacerse contribuir en las zonas 15 para la guia exte­
rior de la jaula.

En la figura 6 está representada una variante en el 
deearrollo de las almas que delimitan las bolsas 2. La forma



La forma dal alma 16 da la figura ¿ está desarrollada de modo 
que laa almas presentan en sus cares dirigidas a las bolsas 2 
un contorno cilindrico que tiene un rádib mayor que el radia - 
del cuerpo rodante.

En la figura 7 está finalmente representada otra forma 
del alma 17 en la que el alma no tiene un contorno inicial reo
tángular, si no más bián un contorno inicial trapezoidal. Esto <¡

j pueda manifestarse como conveniente en casos particulares,
! do se pretenda que la jaula después de doblar en radoWdo la - 
banda tenga almas cuyas paradas que delimitan las bolsas tra;.* 
curran paralelas o casi paralelas entre sí. En la figura 7 se
puede var que el procedimiento dé la invención hace posible ¡

- - !
bricar cualquier forma de alma imaginable. ,

' .... N O T A  j
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,.—

* !
asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse j
constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son sus
captiblas de modificaciones da detalle en cuanto no alteren -----

. ' I
principio fundamental. También se hace constar que el invento 
corresponda a una Solicitud da Patente, presentada en Alemania

!
con fecha 31 de Agoeto de 1.974, bajo al número P 24 43 810.8 ¡
acogiándoae por lo tanto a loa beneficioe que concedan los Ccn .- ,

ivenios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la 
esencia del referido invento y por lo que se solicita Patente

i
de Invención por 20 años en España, sobra: PROCEDIMIENTO PARA j 
LA FABRICACION DE OAULAS DE RODAMIENTO PARA CUERPOS RODANTES 
CILINOROS, caracterizándose por lo siguiente: '

1.- Procedimiento para la fabricación de una jaula de ; 
rodamiento para cuerpos rodantes cilindricos, a partir da una ' 
banda plana que despuás de la conformación de laa bolsas receñí
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caracterizada porque después de ponzoñarse las bolsas 2 con con' 
torno esencialmente rectangular, su introduce en bolsas conti­
guas 2 una herramienta da estampación a modó da tenaza, con don 

mordazas de estampación, 4 y se. pone bajo la acción dé presión 
da tal manera que las mordazas de estampación 4 conforman plás-¡

ticamente ambos lados dsl alma 6 que separa ambaa bolsas, 2, de! 
tal modo que al formarse an los bordas da las almas una zona úa ̂ 

guia 8 central que cubre casi toda la longitud de las bolsas y 
zonas de sujeción 9 a ambos lados, para loé cuerpos rodantes ? 
se saca material sobre las caras de delimitación 10,11.

i2. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracteri. ! 
zado porque la banda 1 está dotada ah la cára de delimitación ¡

i10, qus al estar la jaula acabada forma la superficie lateral j 
exterior, de una ranura 13 que transcurre en la dirección ldn- j 
gitudinal de la banda, cuyo ancho es mehor que la longitud de j 
las bolsas y cuya profundidad está dimensiónad.a de manera que 
en su zona no se forman zonas de sujeción 9. ^

3. - Procedimiento según la reivindicación 2; caracteri. j
zado porque la banda 1 está dotada an la cara de limitación 10,!

}
que al estar la jaula acabada forma la superficie lateral extâ  ¡ 
ribr, de otra ranura 14 qua transcurre en la dirección longitu i 
dinal de la banda, cuyo ancho as mayor que el ancho de la ranu }

"* i
ra 13 y cuya profundidad es al menos igual que la altura del - ¡

* * * - }
material sacado de los bordes del alma. . !}

4. - Procedimiento para la fabricación de jaulas da ro- ,
damientó para cuerpos rodantes cilindros, tal y como queda sus ¡
tancialmenta descrito en la presante Memoria a ilustrado an los 
dibujos adjuntos.

3C



Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a máquina po
una sola cara.

Madrid, M9V. W 5
INDUSTRIEWERK SCHAEfFLER 
o.H.G.
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