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PROCEDIMIENTOIPARA LA FABRICACION DE JAULAS:DE.RODAMIENTO

PARA CUERPOS RODANTES CILINDROS,~

- ) -

. Hotbcitande: INDUSTRIEWERK SCHAEFFLER 0.H.G., entidad alemana
L residents en 8522 Herzogenaurech,. Repdblica Fede

ral Alemans,

La invencidn se refiere a yn procedimiento pare la fa-
bricacidén de una jaule de rodamiento para cusrpos rodantes ci-

1fndricos, a partir de una banda plana que después de la con-

~t

formacién de las bolsas receptaras de los cuerpos rodantes,ss

5§ 7"  dobla en forma cilfndrica.
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Talss procedimientos son canocidos. En dstos la bands
dobladu an forma cilindrica puede soldarse o unites mediante -
atros madios apropliados, en sus lunyerea de junta, pero sin on-

bargo pueda dejarse tambidn sin unir en los lugares de Junte.

Estos procedimientos son apropiaduts tambidn pard la Pabricaciﬁq

de ssgmsntos de jaula, como por‘ejemplo semi jaulas que se aX-

tienden sdlo en una zonz de sélo 1809,

Es ya tambidn conocido actuar msdiants nerramientds de |

estampacidn sobre las almas que separdn las bolsas, para'creén
mediente conformacidn sin desprandimiento de viruta en sstas
almaa:zonas de gufa y de retencién,

La invencién ss fundamenta en sl comatido de me jorar
partiendo de ésté los conocidos prpcedimiantos para la fab;i-»
cacidn 39 jaules de rodemiesntos a partir de una bénda plana;
de tal manera que ses logrsen venta jas técnicaa y econdmicas en
la conformacién s8in desprendimiento degﬁiruta.de las zanas de
guia y retencidn en lssalmas de la jeule, ‘

Esto se consigue segun’ la. invencién pordue después ds

punzonarse las bolsas con contornu. essncialmente rectédngular,

- se introduce en bolsas contiguas una herramienta de estempa-

cidén & modo de tenaza, con dos mordazas de sstempacidn, y se,
pone bajo la accién de prssidn de tal manera que las mordazas
de astampacidn conFofman plédsticamente émbos lados del alma -

que separa a ambas bolsas, de tal modo due'al formarse an los

" bordes de las almas una zona de gufa central que cubre tasi -

toda la longitud de las bolses, y zonas de sujeccién a umbos
lados, para los cuerpos rodantes, se sace material sobre las
caras de dslimitacidn. Mediante ests procedimiento ss combinan

entre sf dos ventajas. Se orea una zona guia cleramente defif
nide y que alvanze practicamente tode la lbngitud de lzs bol-
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sas, & la que se unen a ambos ladou las zonas de retencidn pas.

1oe cuerpos rodantes, y debide a que en aste procedimiento de
confarmacidén ain'daaprbndimientu de viruta se sace material u
los bordes de lag almas sobrs las caras.de dglimitaéidn da lag
bandas, puede partirse inicielmente de banda mds delgada de lo
que serfa necesario para una retencién clarémenta dafinida de
los cuerpos rodantes, . A | .
5i en sl caso mds ssncillo se parta de una banda con
seccidn transversal rectdngular, se forman entonces en las 8l
mag, junto 8 una zona gufs central, zonas$ de retencidn & ambus

iados que alcanzan asi mismo casi sobre toda la longituc.da’xaﬁ

| bolses. Esto puede dar luger a problemas cuando los cuerpos rg

dantes deben insertarse cuando esté la Jaule terminada., Esta

insartecidn de los cuerpos rodantes se ‘efdctua de modo tue &a~

tos se meben a presidn en la Jaula'en'direcciﬁn radial bajo ag‘é
: o

formecidn sléstice de las zonas de retencién. Si la zona ds re

temeidn llsge sobre cesi la totalidad de la longitud ds las -

]

4

bolsas, las fuariés naceaériaa para su deformacidn élaéﬁica écmé

entonces muy altas y en parte hay nue tenar incluso que puedan
deteriorerse las guﬁar?iciaa cde los cuerpas fodantead Para aly
dir deto la banda pua&s dotarse on la cera de delimitacidn, -
gue al estar la jaula acabada forma l& superficie laterasl extg
rior, de una ranura gue transcurre eh lﬂldiracbién longitudi-

nal de la banda, cuyo ancho es menor que la longitud da& las -~

bolsas y cuya profundided estd dimensionada de mansra qus en

su zona no se forman zones dd retencidn. Mediente uns. seme jan-

i
|

l
{

te renura, que puede producirse por ejemplo mediante laminaciéq

en la bande plena, pusde conSuQUirea'asi pués del modo més sopn |

|

cillo sin otra veriacidn en sl procedimisnto o las'hérramian-

tes, que se formen en la supe:ficis lateral extsrior de la jey

l
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la terminadea, desde la que sa meten a presidn los cuerpos ro-
dantas, zonas de retsncidn sélo subia una zona parcial da la
longitud de las bolsas, lo cual tiens, como consecuencia gue -
basten fuarzas notablements mas bajas parh la introduccisn de
los cuerpos rodantes. g . e ot

Los procedimientbs descritos hést; ahora son apropia-

dos para jaulas qus obtisnen su guia axial durants sl funcio-

-namiento ﬂabido 8 qué.éstas 86 apoyan con sus -zorlas de reten-

cién sobre los cusrpos rodantes. En algunos casos de smplen es

sin smﬁargo deseable e incluso imprescindible, apoyar la jau-

ia an la pista de rodadura exterior de loa'cuerpos rodantas coé

la finalidad de su gufa coaxial, Al smplearss el procedimiento
de la invencidn, puede solucionarse sste cométido'porqua»la -
bande ss dota en la cara de delimitacién que al estar la jad-
la terminada forma la superficis ;atgral sxterior, de.una ra-
nura adicional éua transcurre en la direccién lbngituéinal de

la banda, cuyo ancho es mayor que el de la ranura citada ante-

riorménte y cuyes profundidad es al menas igual que la piofun«

didad del material que se saca hatlia afuerza de los bordes da
las almas. De este modo se consigue qus el materiel que sirve
para la sujecién de }os cuarpos r:daptap por fuera, sacado de
los bordss ds las almas, no scbre:alga ds la delimitacidﬁ exts
rior de la Jjaule, con o cual puede efectusrse une guia de la
Jaula en la pista de rodadura extsrior de los cusrpos rodantss
con las partes que permanscen y que se hallan en los aios fron
talese de la jaula.

En 8l dibujo estén representados e jemplos.de e jecucidn
del procedimiento de la invencién. La figura 1 muestra una bap
da en seccidn longitudinal durant-: al proceso de conformacidn

sin desprandimisnto de viruts,.
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Lni_figuran 2 8 hH mnusntren nnacionoépor la linea 11«11 L

la figura 1 por bolsas de la jmula con esscciopes transversales |

de banda diferentemente desarrolladas,

las figureas 6 y 7 musstran seccionss longitudineles de bandas
’ f

canformadas en acebado con diferentes secciones.transversalas

de las elmes, . | \

En la banda 1 plena, que ha dé suponerse que se mueve .
' |
" de izquierda a deracha durantn el procadimiento de la inver-

!

cién, 88 punzonan primeramente bolsas 2 para la recepciiin de

10 las cuerpos rodentes, qua presentan sbccidn transversallcasi
;ecténgular y que estdn separadas uﬁaa de otbas por almas 3.
En el procedimiento de la invencién se introducen lue- -

~ go en boleas contiguas mordazas de  sgtampacidn 4_que g8 ponen

' bajo la sccién de presién en la direccién de las flechas 5 de
i85 : tal manere que dan al alma 3 primitivamente recténgular la fux’
ma 6 visible a pertir de ahore., En el extremo derecho de la fi
gura ] estd indicedo con linsas ds trazos y puﬁtos al'contornui
! axterior de un‘cuerpo rodante 7; como los gue se inSertan on-

tre dos almes & perfiladas en acabadnrqus tienen en su zona -

20 centrél una zons de guia 8 pasante y a ambos lados de gstas -

zonas de retencidén 9 que es forman por matarlal que 88 saca dw;
la banda sobre las carse de delimitacidn 10 y 1i. §
i
!

En la figura 2 estd reproducids une seccidn transver~
sal por la lfnea II-II de la figura l. Se ven los anillus fropn®
25 talgs 12 que quedan 2 ambos lados de 1as»bolaaa al’pud;onar?  i
y las zonas gufa 8 pmsantes sobre toda la longitud de les bol- |
aas, as{ como léa zones de rstencién 9 & ambos lados, También |
aquf oatd indicado con lineas de trazos y puntos 7 un cuerpo

rodente cilindrico. i
|

La figuca's repressenta una ?orma da”ejecucidn modifi- |
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cada respscto a la figura 2. En ésia la bandd estd dotada an co.
lado superior de upa ranura longitudinal 13 ten profunda que ~ ;
an la superficie ds ls bénda puesden desarrollarss zanas de TB~ |
tanqién'sdlo en las partes lateralos que quedan junto a la ra-
nura, [
En la figura 4 ésté representada finalmente otra va:iagf
ta, en la qqe‘adicionalmenta a la ranure longitudinal 3 astsd - :
prevista una ranura 14 que se extiends sobre tova la longitud
de las bolsas, lo cual lleva a que en eétado acabado do la bain :

da de la jaula no sobresalgan ya hacia efuera de las zonas da

: retencién laterales $ los anillos fvonteles 12 en sl lado su-

perior de. la banda, que al estar terminada la jeula corresporn-
de a la auper?icie latarél exterior, de mansrs gue pueda guiar
se la jaula con los anillos frontales 12 en la pista de rodady '
ra sxterior, . i
. La figure 5 represente una vaeriante de la sjecucidn - f
ccrrespondiante a la Figuré 4, en la que la auﬁsr?icia lateralg
exterior de la jaula, con la cual puede ésta guiarse en le pig'
te de rodadura exfarior, se ahranda de manera que aaté se ex-

tiende no sélo sobre la zona de los anillos frontales 12, si

.no también sobre unz zona parcial de les almss que se uns a -
. 12

sllas, Les bﬁlsaa punzonedas en la bande espén para este fina
lidad estampedas més anchas en sus dos extremecs en les zonas
15, de tal manera que on sstae zonas no atacan las mordezas de
estampacidn 4 y asi puéde.no pusden conformar el materia; de 164
almas en estas 2zonas, Mediants esto ss garantiza que las almas?
puadaﬁ hacerse contribuir en las zonase 15 pafa la gufa exts-
rior de la jaula, '. .

En la figu;a 6 astéd representéda una variante an el i

desarrollohde las almes qus delimitan las bolsas 2. La forma
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: puede ver que ol procedimisnto dé la invencidn hace posible fi f

f bricar cualquier forma de alma imaginab;a._ T

ia forma del élma 16 ds 1a figura © sstd desarrollada de modc
que las almas preéentan 8n sus car=zs Qirigidaé a lasrbolsas 2
un contorno cilf{ndrico que tienes un rédib mayor que el radis - :
del cuerpo rodante,. :
En ia Pigﬁra 7 sstd Finalmanté rép:ésantada otra forms ;
del alma 17 en la que el alme no tiene un contorno inicial reg
tdngular, si no més bidn un contorna inicial trapezoidal, Estoi
puade manifaatarga como conpveniente en casos particularss, Cuagy”

do se pretende gue la jaula deépués de doblar an redorido la -

" banda tenge slmus cuyas paredes que delimitan las bolsas trans

curran paralelas o casi paralelas entre sf. En la figura 7 8

NOTA . 4

Deserite suficiéntsmente la hatLralsza del iﬁventa,;w

as{ como la manera dé realizarlo én la prdctica, debe'hacersa
conastar que las disposicionss anteriormente indicadas, son éug

coptibles de modificaciaones de detalle en cuanto no.élteran .
principio ?undémantal. También se hace bonatdr que 8l invento

correépohde 2 una Solicitud de Patentse, presentada en Alsmanis

con Pachs 31 de Agosto de 1.974, bajo el nuwmaro P 24 41 810.8 |

acogidndose por lo tanto a los baneficioé gue conceden los Copn

venios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la

esencia del referida invento y por lo que se solicita Patente
de Invencidh‘por 20 afios an Espaffe, sobre: PROCEDIMIENTO PARA ]
LA FABRICACION DE JAULAS DE RODAMIENTO PARA CUERPOS RODANTES .;
CILINDROS, caractafizdn&ose por iqaaiguiaﬁte:

l.~ Procedimiento para la fabricacidén de una jasula de :
rodemiento para cuarpos rodantes cilfindrices, a partir de una j

banda plana que despuds de la conformacidn de iaa bolsas recep’



[&) 2

10

15

20 .

25

-8 -

toras de los cuerpos rodantss, se cobla en forma cilindrice, -

‘caracterizads porqus despuds de purizonarse las bolsas 2 con cofi

torno assncialmente recténgular, sc¢ introduce sn bolsas conii-
guas 2 una harramienté de estampscidén e mods de tensza, con dos
mordazas de aestampacién, 4 y se pone bajo la accidn da praegidn
de tal manera qﬁe las mordazas de sstampacién 4 conforman plés-é
ticamente amboz lados del alma 6 que seﬁafe ambas boléaa, 2, deé
tal modo que al formarse en los bordes de las almes una zona ae;
guia B central que cubre casi toda la longitud de las bolsas y
zonas de sujecidn 9 a smbos lados, para log cuerpos rodantes 7
ge saca materi;l sobre las caras de delimitaciaon 10,11.

2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteri !
zado ﬁorque le banda 1 osté dotéda ent la céfa de delimitacidn g.
i, qus al geter la jaula acabada forma la guperficia lateral i
exterior, de une ranure 13 Que tranecurréven la direccién ldn- i
gitudinal de la bandg, cuyo ancho 88 mehor que la longitbd de :
las bolsas y cuysa ﬁrofundidad estd dimenaiénadg de ﬁanera que
an 8u zona no ss forman zonas de sujeciﬁn 9.

3.- Procedimiento segdn la reivindicaciém 2, caractarﬁ

rado porque la hbands 1 aété dotads en la cara de limitecién 10,

que al ester la jeula acabada forma la superficie lateral extg

rior, de otra renura 14 que transcurre en la direccién longitu
dinal de la banda, cuyo ancho as mayor que el ancho de la ranu
ra 13 y cuya profundidad es 8l menos igual qué la altura del -

material sacado de los bordas dsl aglma.

e e mam v oo s — e

4.~ Procedimiento para la fabricacién de jaulas dd& ro-

‘demiento para cuerpos rodantas cilindros, tel y como queda sug |

tancialments descrito sn la pressnte Maﬁoria_e ilustradn en loai
i

dibujos adjuntos.
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