PATENTE DE INVENCIONR

que se solicita pox veinte afios en toda Tspafia
a favor de SERRA SOLDADURA, S.A., poxr "UNIDAU
DE SOLDADURA LOMGITUDINAL CON BASCULACION INCOR
PORADA", siendo el inventor Don Joagquin Serra
Bisbe, el cual ha hecho cesidén de todos sus de

rechos a la Sociedad peticionaria.
'MEMORIA , DESCRIPTIVA

El objeto de la presente Patente de Inven-
cién recae sobre una unidad de soldadura especial
mente preparqda para su aplicacidén a soldadura
longitudinal recta de gran precisién, siendo la

5 plataforma dé sustentacidén basculable alrededor

¢
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de un eje para de este modo facilitar la actua-
cidn del Gtil de soidadura en puntos de dificil
acceso, sin alterar ademds la continuidad de la
operacidn total al existir un conjuﬁto auxiliar
formado por un brazo ﬁé apoyo del elemento sustenta
dor de la antorcha dotardo de un rodamiento, en co

laboracién con una leva recambiable, estawdo cons
truida esta unidad de soldadura de tal modo que se-
garantizan ampliamente tanto la precisién de los

cordones rectillneos que se formen como la seguri
dad del funcionamiento, por las condiciones de en

grase y proteccidén del conjunto y de- control del.

- elemento sustentador de la antorcha de soldacdura.

La unidad de soldadura que se preconiza pue
de utilizarse en miltiples operaciones de solda
dura rectiliﬁea, adaptandose a cada una pbr la
introduccidén en el conjunto de una leva adecua-’
da v de ficil montaje que posibilitara el despla
zamiento de la antorcha por encima de los dife-
rentes obsticulos que los bordes de la pieza a
soldar representan, habiéndose previsto un meca
nismo limitador de par del pifién para evitar que
un eventual choque de la antorcha con la pieza
represente un deterioro importante en el elemen
to de soldadura o en dicha pieza.

Esta unidad de soldadura se.caracteriza por
integrarse por una barra alargada y enteriza pox
tadora de la antorcha de soldadura, de seccidn
cuadrada o rectangular que queda apoyada en cua

tro rodillos laterales de giro libre, pudiendo
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desplazarse longitudinalmente por la accidén de
una cremallera sobre la que opera un pifidn mo-
vido por un motoreductor. Dicha barra o cje se
desplazard siempfc a lo largo de una Unica di-
reccidn, quedando sostenida por los cuatro ro-
dillos de apoyo quec actlian sobre las cuatro ca
ras de la barra en una zona inmediata a los véx
tices, determinando dos a dos sendos perfiles
en dngulo recto, opuestesen diagonal respecto
a la seccién cuadrada o rectangular del eje sus
tentador de la antorcha, por lo qﬁe dicho eje
queda perfectamente referencilado en un plano.
Para garantlzar que entre la superficie de
los rodillos y las paredes de la barra susten-
tadora de la antorcha mo se introduzcan materias
extrafias que podrian determinar desgaste, y even
tual rotura de alpin elemento, (uponiendo en =
cualquier caso que la citada barra sufriris des
viaciones on su desplazamiento rectilineo) se
ha dotado a dicho eje-bara de un fuelle protegc
tor que lo cubre Lotalmente y permite el despla
zamiento del eclemento en toda su longitud Geil.
Por otro lado el conjunto de mecanismos, prin-
cipalmente ¢l de pifién-cremallera, quedan encg
rrados herméticamente en un clrter protector -
que los mantiene en tocdo momento engrasados evi
tando cualquier rozamiento adicional a las con-
diciones simples de enlace mecinico entre los

diferentes elementos, También al ser movido el
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conjunto de pifién=cremallera por un motor de co-

rriente continua (dotado de un reductor) cuya ve

locidad es directamente proporcional a la tensién
que se le aplique puede lograrse,corrigiendo los

valores de la fuente de alimentacidn,que la velo

cidad de desplazamiento del eje y. en consccuencia
de la antorcha seq un valor perfectamente contro

lable dentro de los limites mas convenientes a -

las condiciones del trabajo de soldadura a reali

zar.

Es muy importante garantizar en un conjunto

como el preconizado dotado de un movimiento regu

- lar de avance o retroccso, que, caso de tropezar -

la antorcha de soldadura con un eventual obstédcu
lo, ¢l choque no signifique una rotura y deterio
ro ya sea de la pieza a soldar como de la antor-
cha o del eje sustentador, para evitar lo cual,
se ha dotado a la unidad que describimos de un
mecanismo limitador de par (al que se ha hecho
referencia al principio al ennumerar las carac-
teristicas generales y ventajas) afectando al -
pifién que ataca a la cremallera y que consiste
esencialmente en que el dicho pifidn de ataque de
la cremallera estd constituido por un cuerpo ci
lindrico dentado coaxial al eje principal del -
pliién del que es solidavio un platillo cue queda
enfrentado por la presién de un resorte a otro-
platillo coaxial al citado eje e idéntico, soli

dario al cuerpo del pifidn quedando entre ambos
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platillos unas bolas de tal modo que si el par
de arrastre del pifién a la cremallera supera =
un umbral prefijado (caso de tropezar la antor
cha o el eje con un obstdculo) se desliza uno
de los platillos sobre el otro resbalando el -
pifién y deteniéndose el avance con io que se evi
ta cualquier desperfecto.

Todo el conjunto descrito hasta este momen
to es basculable alrededor de un eje para lo cual
se han previsto las piezas soporte solidarias a

la plataforma de sustentacién y los rodamlentos

(cojinetes) oportunos; la basculacidon ocs factible

en la direccidén de un planc y es Gtil, como tam
bien se ¢itd en un principio, teniendo en cuenta

ue se dota al extremo de la barra sustentadora
q ;

"de la antorcha, de un brazo rigido dotado de un

rodillo y que descansa sobre el perfil de uma leva
que serd rccambiable, de tal modo que al despla
zarse la antorcha y al ser rigido el enlace en-
tre el soporte y la barra de sustentacién, si se
coloca una leva de un perfil no rectg al rodar

el rodillo sobre ella hard bascular al conjunto,

. pudiendo describir el extremo de la antorcha un
P .

trazado curvo o poligonal en un plano, apto para
realizar soldaduras en piczas de configuracién
compleja y dificil accecso.

Para una mejor comprensidn de la naturaleza
de la invencidn se acompaiian dos planos ilustra
tivos de su objeto. En el primero de ellos y en

’
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su filgura primera se representa la unidad de =
soldadura en un alzado lateral, pudiencdo apre~-

ciarse el cdrter ~10~, la barra de sustentacidn

-11-, el fuelle -12~, la plataforma principal

de sustentacién =13-, la pieza ~14~ dotada del
rodamiento ~15~ para facilitar la basculacidn,
el brazo rigido ;16-, el rodillo -17- y el per
fil de una leva -18-. En el segundo plano y en

la figura segunda, se representa un corte trans

s
’

versal del cérter aprecifndose la seceidn cua-

drangular -~11'- de la barra -11~ los cuatro xg

" dillos de apoyo =1S-, la cremallera -20-, el -

pifién ~21~ y el motoreductor =22-, Finalmente
la figura tercera es una scccidén del mecanismo
limitador de par apreciindose el pifién -21-, el
perfil de ataque a la cremallera -21'~, los pla
tillos -22- y «23- dotados de bolas, el resorte
~24= operando sobre =21'~ y la tuerca =25~ re-
guladora de la fuerza del resorte -24- sobré los
platillos =22~ y ~-23- y por tanto reguladora del
par limitado que hard resbalar al pifién =-21i-.
Descrito suficientemente el objeto de esta
Patente de Invencién como para poder ser enten-
dido y puesto en prictica por téenico en la ma-
teria, se recaba hacer extensivo el privilegio
dimanante de la inscripeién registral de la pre

sente patente, a las variaciones accesorias que

no modifiguen sustancialmente la esencialidad resu

mida en la siguiente:
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NOTA REIVINDICATORTIA

14, Unidad de soldadura longitudinal, con
basculacidn incorporada, que s¢ caracteriza esen
cialmente por llevar montado el Gtil de soldadu
ra sobre una barra de seccidn cuadrada o roctan
gular, protegida por un fuelle que impide puedan

introducirse en el conjunto materias extraiias,

y cuya barra puede desplazarse longitudinalmente,

Y

por ir dotada de un mecanismo de pinon cremallera,
movido por un motoreductor.

23, Unidad de soldadura longitudinal, con

- basculacidn incorporada, segin la anterior reivin

dicacidn v porque el conjunto de pifién cremallg
MR L
ra que mueve la barra donde va montado el ttil
de soldadura, va situado dentro de un cirter,
que lo protege y lo mantienc bafiado en aceite.
3a,~ Unidad de soldadura longitudinal, con
basculacidn incorporada, segin las anteriores =
N ] =4
reivindicaciones, vy porque el cje del pifidn que
3 P 2 - P A
ataca a la cremallera lleva un dispositivo limi
tador de par, constituido por un juego de dos =
3 &
platillos enfrentados, con una serie de bolas

que se alojan entre los mismos, haciendo que si

el par de empuje a la cremallera supera un umbral

prefijado, por tropezar la barra que lleva el -
fitil de soldadura con un obstdculo, se deslice
wn platillo sobre otro resbalando el pifién, con

lo que se deticne el avance y se cvita de cste
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modo el deterioro de la unidad de sbldadura por
cfecto del limitador citado.

43, Unidad de soldadura longitudinal, con.
basculacidén incorporada, segln todas las ante~
riores reivindicaciones, y porque todo el con-
junto citado estd montado sobre una plataforma
con los necesarios rodamientos para que pueda-
bascular en un plano, Llevando en el extremo del
fuelle que cubre la barra sustentadora del dtil
de soldadura y solidario a dicha barra, un ele-
mento de apoyo y rodamiento que se desliza sobre
una leva recambiable para que el perfil de la
soldadura se corresponda con el de la leva.

52,~ "NIDAD DE SOLDADURA LONGITUDINAL, CON -
BASCULACION INCORPORADA" .

Todo elle tai‘y como se describe y reivindi
ca en la presente memoria que consta de ocho ho
jas foliadas y mecanografiadas por una de sus
caras y se ilustra en cl plano que a la misma
se‘acompaﬁa.

Madrid, 2§ &334
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