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Procedimiento pare lavar vejillas en una méquina lavavajilles, . .
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Sobécitande: BOSCE~SIEMENS HAUSGERATTE GMBH. , entidad alemana,
residente en Stutigart, Repiblica Federal Alema- -

la presente invencion se rafiérp_a un prooédimiento
para~1avar.vajillas en una mdquina lavavajillaé con un tanque
de lavedo para el liguido dé lavado que 8¢ alimente al tanque
y se saca del tanque durante un ciclo del programe en las pay
tes de proérama, prelavado, lavadb, iavado intermedio y acla=
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rado, se calienta en caso dado por un dispositivo de calefac~
cidn y se rocia sobre la vajilla mediante un dispositivo roeig
dor. |

En un conocido procedimiento de esta clase para la=
var vajillas se mete para toda la parte de programé levcdo éna
centidad de liquido felativamente grande, al comienzo ds osia
parte, en el taﬁque'de ls méquine lavavejillas, se calienta al|
mismo tiempo por el dispositive de calefaccidn, y se rocia-éo;
bre la vajilla mediante el dispositivo rociador, Estg procedi
piento es desventajoso sin embargo vor cuanto que junto al altd

consumo de liquido se necesita también relativamente también

do. En este procedimiento son también relativamente altos los
costes del lavado. ‘ : D

Ie invencidn se fundamenta en el oometido de evitar
lag desventajas de los procedimientos concoocidos y devlogra;_de

modo sencillo un procedimiento econdmico para lavar vajillas -

con un buen resultado de lavado,

Este cometido se solucions gegun la ihvenciéntporqueé
durente la parte de programa lavado se vierte y c&lie#ta(primg%
ramente-en-el tanque, en una primera fase, una cantidad de li—!
quido relativamente pequefia y se rocia sobre la vejilla con un?
presioén relativamente baga, ¥y porque después de alcanzarse unal
ideterminada temperatura la cantidad de liquido de lavado se qg!.

ments en una segunda fase mediante~alimeﬁtaoiéﬁ de agua limpis

fria y se rocia sobre la vajilla con presidn ménglta hasﬁaigg,..

'final de la parte de programa. Esto es ventajoso por cuanto

ique para calentar la pequeﬁa cantidad de liquido suflclente pa'

ra sblandar los restos de alimentos adheridos a la vajilla, es

nscesaris relativamente poca energfa, Ademds de ésto 1a4peqqg

muchsa energia para calentar estas grandes cahxidadeé de liquiw L
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fia presion de rociado reduce el ruido de la miquina lavavaji=
llas,  Ia elevada presidn de rociédo del liquiéo de lavado en
la segunda fase origina el total desprendimiento de los restos|
de alimentos ablandados de la vajilla, Mediante la alimenta-
cion de agus limple fria en la segunda fase se réduce l2 teimw
peratura del i{quido de lavado y se 1ogra un embellecimiento
de las piezas de la vajilla as{ coito una reduccidn de la corrg
sidn al tratarse de piezas de cristal, _
‘ Vbnxajosemente la relacidén de cantidades del liquidd
de lavado de la primera fase respecto & la aegunda fase supLnS
aproximademente 1 s 2. . '

Se logra una reduccidn adicional de los .costes de 13
vado y menores mo;egtias para el entornp en el proéédimiqnto
segin la invencidn, con un detergente afiadido al lfquido de 13|
vado durante la perte de prograna lavado, porque la cantidad
de detergenxe estd adecuada & 1& cantidad de 1liquido reletiva=-

mente baJa de la primera fase de la parte de programa lavado,

Una ventajosa eatructuracion del procedimlento de 1a'»
invencidn coneiste en que la cantidad de 1{quido y iﬁ presidn E
de rooiado_empleadas eﬁ la primera fase de la parte.de progr&m?
lavadd son aproximadamqnxe tan grande y tgn alta respeotivamqgg
te como en la parte de programe aclarado, mientras que la can—|
tidad de liquido y la presion de rociado en la segunda fage de*
la perte de programa 1avado, soq aproximadamente tan grande y f
tan alta respectivamente como en la parte deAprograma prelavu~:
do. Eeté es véntajoso por cuanto que eﬁ la parte de programs
aclarado basta una pequéﬁa cantidad de liquido y una baja pre-
sion de rociado para rociar sobrs la vajilla. el liguido de la-

vado mezclado con un mpedlio de aolarado. Por el contrario en

la parta de programa prelavado es nscesaria.una cantidad de Li
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quido relativamente grande y una alta presidém Ge rociado para !
i
desprender &l comienzo del ciclo del programa la mayor parte

posible de los restos de alimentos adheridos a la vajilla,

Segin el procedimiento, de la invencidn el I1iquido db
lavado se rooia sobre la vajills con baja presién en la pé?té
dec programa lavalo intermedio. Esta baja presion-de roéiado'
baata para retirar los restos del 1{quido de lavado aloalind'
empleados en la parte de programe de lavado; adheridos a la val
jilla. |

~ Para la aclaracidn del procedimiento para lavar vaji
llas estd representado en el dibujo un diagrama con el trausour
s8¢ dibujedo simplificado de la témperatura T en grados qenﬁief
grados de la vajillas, la cantidad V en litros del liqui&o er=|
tido en el tanque de ls maquina 1avavajillas y la presion de
rociedo p en bar del 1iqu1do de lavado sobre el tiempo 1 en.mi'
nutos de um eiclo de programa, ' ‘ '

E1 prooedimiento de la invencidn para lavar»vaamllas
en uns mAquine 1avavajillas se divide durente un ciclo de pro-
gramg en las partes de prograue prelavade 4, lavado B, lavado
intermedio C, aclarado D y secado E. Ila parte de programa la~
vedo B esté subdividids en upa primera fase bl ¥ una segunda
fase b2, La duracién de un ciclo de programa supone aproxima~
damente 58 minutos, _

Al comienzo de la parte de progrema prelavado A se
vierteu 10 litros de mgus fria de 1la red de tuberias delaggg
en el tanqus de la méquine lavavajillas; Simﬁlténeamanté”b&n
el pzaceso ds llenedo se conecta uns bomba de oiroulacion que
eliments el l{quido con presidn ascendente & un disposztivo e

s roclar la vejilla a lavar. Al fmnal del proceso de llena@o_ h

se ba conseguido una presion de rociado relativamente alta, de

.4 bar, Ia vajilla se rocia durante dos minutos con liquido
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de lavado & esta presion. En ésto el liguido de lavado quita
los restos de alimentos adheridoé sueltos a la vajilla. Al fi
nal del proceso de ciroulacion se axpira del tangue el liguido
de lavado cargado con restos de alimentos. ,
Durante la primera fame bl de la parie Qe‘programa

iavadq B se meten 5 litros de liquido en el tahque de la maqui
na lavavajillas y se hacen circu%ar por la boﬁba.- Al final
del proceso de 1llemado el 1fquido de lavado alcanza uns presids

1]

de 0,2 bar que se conserva pare el restante transcursc de enta
fase bl, Ia preeidn relativemente baja del ifguido de lavads |
roclado sobre la vajilla se logra de modo sencillo, con un SO
rresponaiente deaarroilo de la bomba de circulacion y una eom
rrespondiente disposicion del tangue porgue lg bomba de circu~-
lacidn aspira més aire con este reducido esfado de1 1fquido
respecto a la parte de programa prelavado A. 8in eﬁbarga, b
puede lograr una disminucion de la presion de rociado tambion
mediante correspondiente regulacion del motor de accionamiento‘
de 1a bomba de dirculacidn, mediante inclusidn de un estrangu- -
lador entre la homba de circulacion y el dispositivo rociado;
o mediante formacion de un bipaso entre la bomba Yy al tanque.
El 1iquido de lavado se calienta durante la fase bl 8 una tempe
ratura de 5590. mediante un dispositivo de calefaccion. DuraiT

te el proceso de calentamiento se efeotua en el punxo b3 la ad

lr"

oion_de un detergente al liguido de lavado, elevandoae median-
te o1lo el poder de hinchamiento y de desprendimiento al haber| -
restos de alimentos, La cantidad dé detergente estd adecuada .

bl de la parte de programa lavado B, es decir la cantidad de-

detergente necesaria en las eonocidas maquinas 1avavaaillas yaa-

ra 10 litros de 1{quido puede reducirse & la mitad al. tratarae
de cinco litros de liquido, '

g R

‘| 1a cantidad de liquido relativamente baja de la primera fase!
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Un poco después de alcanzarse la temperatura de 5590..
se aumente & 10 liyros la centidad de liquido en la segunda fz
se b2 ds la parte de programe B, mediante alimentacidn de 5 1i
tros de agua.limpié fria, Ia relacién ‘de cantidades del liqui

do,de lavado de la primera fase bl respecto a la segunda fase

una reduccidn de la teﬁperatura del 1iquido y asi pues témbién
de la vajilla a 5020, que & oonsecuencia del dlspositivo de ca
lefaccidn desconectado en la segunda fase b2, se conserva apro '
wimadamente constante hasta el final de la parte de programa B
Bl rociado de la vajil;a'con une cantidad de liquidq-aﬁméntéda
en la segunda fase bzifa uns, presién elevada a 0,4 bar, origi-
na el total desprendimiento de los restos de alimentos adhori-
dos todevia & la vajilla. El caudal de 1{quido ¥ lé presida

de rociado son en le segunda fass b2 de le parte de érograma.

lavaﬁo_B, tan grande y tan alta respectivamente coﬁo en 1& rar
te de programe prelavado A. La parte de progréma B se termiha
mediante la asP;racién del tanque de la méquina lavavajillas »
del ligpido de lavado cérgado con restos de alimehtos. La Sue

racion de la primera fase bl supone 16 minutos y-la de lavsagui

t 1 o

da fase b2 4 minutos.

Durante la parte de programa.lgvadb intermedio C se
meten 10 litros de agua limpia frie en el tanque y se rocian
sobre 1la vajilla con una presidn de 0,4 bar. Ia presion de ro
ciado del 1{quido de lavado puede reducirse medianté medidas &
propiadas en la parte de progrsma lavado intermedio C, para re
ducir los ruidos {1linea de trazos), ya con el 1{quido de lava-
do no tienen que arrasirarse ya restos de allmentos. A causa

de la alimentacion de agua fria y de que estd desconectado el

dispositive de calefaccion desciende a 3520, Ia temperatura de¢

b2, supone 1 : 2, La alimentacidn de agua fria limpia lleva &
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el instante d1 se adiciona al liquido de lavado un medio de a-
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la vajilla, la pérte’dg programe lavado intermedio C concluye
mediante el bombeado del liguido del tanque de la mdquina 1&@5
vajillas, ' _ | '

Ia parte dé programa aclarado D comiénza con la.iny
troduccidn de 5 litros de agus limpia fria en el tangue de 1a

pdquina lavavajillas, El liquido se rocia sobre la vajills

de rociddo empleadds en la parte de programa sclarado D son tap
gran?eg y tan alt%:reSPGGtivamente:como en la primera fase bl
de la parte de programs lavado B, ZXEl dispositivo de calefuo-
cion conectado al final del proceso de llenado calienta alrli-,
quido de lavado 8 6890. Bste temperaturs se alcanza aigugbé~

minutos antes del final de la parte deAprograma aélarado D En

clarado el cual relaje @l liquido de lavado e impide sediments
ciones de endurecedores del 1{quido de lavado en la vajilla lgg

pia. La parte de programa aclarado D; concluye mediante el bom
beado del liquido de iavado del. tanque de la maquinallavavaai-g
L1as. . - ; | .
A ésto sigue la parte de programa secado E durante
la cual el dispositivo de calefécoién conectado gantiene-a la
vajilla a une temperafur& de 682C, para la evaporaoién de los
restos de liquido de lavado adheridos & la vajille limpia, Des
pués de 58 minutos se termina el ciclo del'progréma mediante
desconexién del dispositivo de desconexidn, '
EoT a

- Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi{ como la maners de realizarlo en la préct;ca, debe hacerse

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-

ceptibles dé modificaciones de detalle en cuanto no alteren su| .
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iprincipio fundemental, También se hace constar que el invento
corresponde 2 una solicitud de patente presentada en Alemanis
con fecha 29 de agosto de 1.974, bajo el nmumero P 24 41 361.4,]
acogiéndose por tanto a los beneficios que conceden los Gonve-
nios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la éseL
oiza del referido invento y por lo 4ue ée solicité Patente de
Ianvencion por 20 afios en Espatia scbre:,PROCEDIﬁIENTé PARA LA
VAR VAJILLAS EN UNA MAQUINA LAVAVAJILLAS; caractefizéndoée‘por
Lo siguiente: - ’
| 18.~ Procedimiento para lavar vajillas en una méqui-
na lavavajillas con un tanque de lavado para sl liqﬁido de 1&-
vado que se alimenta al tanque y se saca del tazique dgranté7un
ciclo del programs en las partes del programa prelavado, lave~
do, lavado intermedio y aclarado, se calienta en céso_dado'yof
un dispositivo de calefaccidn y se rocia sobre la vajilla'mé~,
diente -un dispositivo rociador, caracterizado porqﬁe durantg "
la parte del programse lavedo, se vierte y’oalienia ﬁrimeraméﬁqt‘
te en el tanque, en una primers fase, una ocgntidad de 1iquié§
relativamente pequefia, y se rocia sobre la vajilla con una pre
sion rgiativameﬁte baja, y porgue la_cahtidgd'dé liquido de ia
vado después de alcenzarse una determinada ﬁemﬁeratura se au~
menta en uns segunda fase mediante alimentacidn de ague limpis
fria, y se rocia sobre la vajilla con presicn mas alta hasta g,
final de la parte del programs, _ '
28,- Procedimiento, segin la reivindicacion 1, carsg
terizado porque la relacidon de cantidades del lfquido de lava<|
do de la primera fase respecto a la segunda faée supone aprbii
madenente 1l:2,

38,.- Procedimiento, segun las reivindicacibnes'l 8.

2, caracterizado porque en la aeguhﬂa fase de la parie de brod

grama lavado, estd desconectado el dispositivo de calefaccién.
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48,~ Procedimiento, segun lés reivindicaciones 1 &
2, caracterizado porque cuando se afiade un detergente al 1iqui
do de lavado durante la perte de prograns lavado, la centidad
de detergente es adecuade & la canxidéd re;ati#amente pequeiia
5. de 1iquido de la primera fase de la parte de programe lavado. |

58, - Proce@imiento, ségﬁn las raivindicaciénss 14 §
2, caracterizedo porque la centided de liquido y la presidn ce
rociado;empleadas en la primera'fase de la parte de programa
lavado son aproxim;damente tan grandes y taﬁ altas respectivﬁ-‘
10, | mentL éomo en la ﬁarté de programe solarado, miénﬁrés que el  1

caudal de 1{quido y la presidn de rociado en la segunda fase |

de la parte deVprograma'lavado, son aproximadgmepte tan grandéh
¥y tan alta respectivamente como en la parte de programs prelaai'
vado, '
15, 68, Probadimiento; segun la reivindicacidn 1, carqg‘
terizado porque el 1{quido de lavado en la parte de progrema
lavado intermedio se rocia sobre la vajilla con baja presidn.
78 .- Procedimiento para lavar vajillas en una mdqui~|
na lavavajillas; tal y como queda'sustancialmente descritd en i
20, la presente Nemoria, . _
Foata Memoria, consta de nueve hojas, escritas & ma-

quina por una sola carsa,

BOSCH-SIEMENS HAUSGERATTE GMEH ,




BOSCH-STEMENS HAUSGERATTE GNMBH., Hoja unica,
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