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PATENTE DE INVENCION

T PP
Que se solicita en E?paﬁa, por veinte anos,

a favor de D, CAYETANC BENITO EZQUERRO, de na~

;ionalidad espafiola, residente en ZARAGOZA, =

Avenida de Catalufia, n2 243, por:

*PERFECCIONAMIENTOS EN LA FADRICA=
CION DE MECANISMOS DE APERTURA Y
CIERRE PARA PASO DE FLUIDOS®
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La presente invencibn se refiere & unos perfecw
cicnamientos introducidos en la fabricacifn de meca-
nismos de aperturs vy cierre de fluidos, especislmente
redicados en la simplificacifn del procesc de scabado
psra los blogques de llaves, combinativos o no, para
griferfa.

Cuplquiera de las soluciones tomadas para la ine
terrupcifn en el paso de un ?léido cualquiera, espe-
ciglmente agua, tonto de cops, como de viistago o, in-
cluso, de compuerta, siempre presentan dificultades -
en la mecenizacidn de los empalmes mAtuos, de salida
y entrada de la vena o conducto general de agua y que
hasta el momento presente disponian de empalmes meca-
nizados o no para encgjar las cabezas respectivas del
conducto general, solucibn tomada, igualmente, pera
el alecjemiento de los mecanismos de apertura y clerre
en los blogues de llaves, combinativas o n6, de las -
grifertas astuales.

Con el fin de reslizar este tipo de uniones faci

litendo la mecanizaciln y acabado terminal de estos -
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empalmes y bloques de llaves, se ha ideado 1p presen
te solucifn que facilita enormemente el acabado fa-
bril de estos dispositivos, disminuyendo mano de obra,
tiempos y mecanizacifn, todo elle reaslizado con mano
de obra que puede ser menos especializada que la hase
ta shora precisa,

En efecto, un buen fresado, torneado o rebarbae-
do necesita masnoc de obra muy especializada, teniendo
en cuenta que de un buen ccabado de ests mecanizaciln
dependia el €xito de estos bloques de llaves al tener
que ser presentadas con acabado pulido y placado de

metal antioxidante, con unag clevecibn de costo ini-

cial que no quedaba justificado por el propio objeto,

por cuya razdn se ha pretendido resolver esta difie
cultad evitando este tipo de mecanizados dificultosos
y caros,

A este fin se ha realizado un cuello interlor cn
las bloques de llaves para dejar las roscas internas
y embutidas, con lo que solamente se precisaba el tore

neado y dejondo las superficies exteriores lisas y -
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acabadas, listas pera recibir los tratamientos de esea
bado preciso, simplificands de manera notable este -
proceso y pernitiendo de manera clmods el esmerilado,
el pulide a grano fino y los tratemientos galvanotfc-
nicos, sin partes diffciles de mecanizar y todas sujg
tss al acsbado tecnolbgico preciso, sin faldes o errg
res y, ello, sin neqeeiLar mano de obra especializada
0, por lo menos, superior 8 le normals
Resumicendo, se podria decir que, tratamos de re-
solver la dificultad haste ochora presente en este tie-
pu de mecanizaciones con un sistema con cuello intew
ricr para cl alojamicnto de los mecanismos de apertuw
ra y clerre, cansiguiéadasé simplificer de wmanera no=-
table, el proceso de geabado en las fases terminales
de esmerilado, pulido y galvanotecnia.
Dentro de la esencislidad de la invencifn caben
variantes de detalle, ssimismo protegidas y asi podrf
ser cualguiera la prioridad en las fases mecanizables
de la realizacién general del bloque de llaves, incly

s¢ sustituir o gmpliar una de ellas por otras, pero «
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siempre manteniendo el 8&mbito particulsr de la invep
cifn de la realizocibn del cucllo interior pars ¢l =
alojemiento de los meconismes de apertura y clerre.

N O T A

2 F-2.f & 1 F-i-¢.

Una vez descrita convenicntemerite la naturaleza
del invento, se hace constar g los efectos oportunos
que lo que se declara como nueve y de propia inven-
cidn, comprende las siguientes:

REIVINDICACIONES

B2 SR2 NP8 K2 20 2T BEIN K020 T IOATLR KXW 30 RT3 T I M SE

18, «"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FAURICACION DE Miw
CANISMOS DE APERTURA Y CIERRE PARA PASO DE FLUIDOS",
caracterizados por el hecho de que en
lugar de mecanizar el bloque de llaves torneando los
alojamientos de llaves scbre nsnguito exterior, se -
realiza un torneado interior fornande cuello hacia -
adentro en el que se alojan los mecanismos de paso,
con lo que se evitan resaltes exteriores que necesiw
tan reberbados y, por el contrario, se presentin sue
perficies lisas y continuas que facilitan las fases

posteriores de esmerilade, pulido a grano fino y, =



como final, los tratomientos galvancotlenicos de pla-
cado sntioxidante,
28,-"FERFECCIONAMIENTOS EN LA FADRICACION DE WE-
CANISHOS DE APERTURA Y CIERRE PARA PASU DE FLUIDOS®,
Boer Segfin se describe y reivindica en la presente =
memoria descriptiva que consta de seis hojas necanow

grafisdas v foliagdas por unz s8la de sus caras.

MADRID,

3



	Bibliographic data
	Description
	Claims



