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Correspoudiente a una PATENTE DE INVENCROX por veinte aflos.

A favor de
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"REFINADOR PARA PASTA PAPELERA QO SIMILARES"
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la presente inveacidn se refiere a refinadores pava pasta
papelera o similar y, mds particularmente, & perfeeccicunamientos
en refivadores eu los gque log elementos fijos de refinacidn flan-
quean wedlos rotatives de refinacidén ev la cdmarz de un alojamien-
to cuya admigidn recibe ol waterial para su tratamiento por medio
de salientes trituradores (por ejewplo, paletas o aletas) en las
suporficies prézimas a elsmentos f£ijos de refinacidn y de elemen~
tos rotativos de refinacidu.

Bz, ya, conocido utilizar, en rofinsdores de discos, dos dis-
cos coaxiales o excéniricos, cada unc de los cuales es accionado
por una unidad motris discreta, y que tiene proyecciones o salisn~
tor que trituran el waterial. Estos refinndores son costosos por—
que tieuen que utilizar varias unidades wotrices. Ademds, el ajus-
te de los discos relacionados eutre s es complejo y lleva tiempo.

Adeunds, es conooida la utilisacidu de un par de discos, uno
de los cusles es £ijo y el otro giratorio con relacidn al disco
fijo o sstacliousrio. Estos refinadores no son satisfactorios por-
gue pu readimiento es relativamente bajo.

Tambidn, es conocida la disposicidn de dos discos giratorios
entre dos diamcos f£ijos, de wodo que cade disco giratorio coopers
con un disco Lijo difereute. Estos refinadores no son sefisfacto-
rios porque la mayor parte del matezial se trata entre el disco
£ijo y el disco glratorio correspoudiente. Esto produce un desgas-
te excesivo en las aletas de los otros discos giratorios y los
otros discos fijos como consecuencia del contacto de metal con
metal.

Uuo de los objetos de la presente invencidn es proporocionar
un refinador de tipo nueve y perfecciomndo para fasta papelera u
otros tipos de waterial fibrose utilizados en la fabricacidéu de
papel e industrias afines. '
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Otro objoto de la invenoidén es propovcionar un relfinador em
el que ol materisl es itratado duranie su trsyecto a lo large de
varios recorridos y en el que sl tratamiento del material en cada
uno de los recorridos discretos es idéutico.

Otro objeto mds de la inveuncidn es proporcionar un refinador
goupacto eu el que el nimerc de elementos de refinacidn en forma
de disco o con otra configuracidn excede del wnimerc de dos y en
el que el elewmento de refiunacidn giratorio no necesita estar
aoccionndo & través de un trausnisor o similam,

Aun, otro objeto de laz invencidn es proporclouar un eleueuto
de refinmcidn giratorioc, uuevo y perfeccionndo, para ufilizar en
el rafinedor.

Ia invencidn se materialisza en un refinsdor para pasta pape=
lara o materiales siumilares que comprende un alojemiento que tie-
ne une cdmara de material, una admisidén que admite ol waterial y
una salida, elomentos de refinacidn primero y segundo espaciadoa
uno ds otro, instalados dentro de la cdmara, un tercer elemento
de refinacidn giratoric dispuesto dentro de la cdmara, eutre el
primerc y el segundo eleumento de refinecidn y que define, con
ellos, un primero y un segundo recorrido & lo largo de los cualea
el material puede avanzar desde la entrada o aduisidn a 1la salidag
primereos y segundos salientss trituradores previstos, respectivae-~
mente, en los primero y segundo elementos de refinacidu edyacentes
al primero y segundo recorridos, tercero y cuarto salientes tritu-
radores previaston en el tercer elemente de refinmeidn y que estén,
respectivamsnte, adyacentes gl primero y al segundo recoxrridos,
opuestos a la primere y segunda proyecolones o salientes ds tritu-
racidén para ccoperar con ellos para trifurar o moler el matexial
que pasa hacia la salida} y wedios para.paner girar el torcer sle-
mento de refinacidén. Los elemeuntos de refinascidén pueden ser discos,
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oonos o agnillos, y sus salienitss pou, prsfereuntemente, aletas
quo esidn éistribuidas de manera apropiads sobre las guperficies
respectivas.,

En los dibujos:

Ig Pig. 1 @8 une vista seccional verticel, longitudinmal,
fragmentada, de un refinador que incorpora una forma de realiza-
¢idn de la iuvenciin.

Ia Pig. 2 es una vista de costado del elemento giratorio de
refinacidn, ou el relivador de la Fig. 1.

Ia Pig. 3 es una vista seccionsl axlal, tzl y couo se Ve en
la direccidn de las flechas desde la lines III-III do la Fig. 2.

Iz Pig. 4 o3 una vista en alzado fragusntada del eleuento
privero de vefinecidn, on sl refinndor de ls Fig. 1.

Iz Pig. 5 es una vista on alzado de un cubo que forma parte
de los medios para hacer girar el tercer slements de refinacidn,
gn ol refinadoxr de la Fig. 1.

Ia Pig. 6 es una vista ssccional, centwal, fragnentada, es-
quenmdtica, de un ssgundo refinador con elementos anulares de re-
fingcidng y

La Pig. 7 o8 una vista esquendtica en alsado parcialuente
fregmentads y parcialmente seccional de un tercer refinador con
elewentos cénicod de refinacidn.

Haciendo referencia 2 la Fig. 1, eu olla se muesira un refi-
nador d¢ discos que tione un alojamisuto (10) que incluye varias
secciones atornilledas juntas, do8 de las cuales se muestran en
(12) y (14). EL alojaniento definme una cdmare do material (16) y
tiene una entrada (18) para la zdwisidn de la paste, por ejemplo,
desde la sslida Ge una bomba; una primers salida (20) para la eva-
cuseidn de la peste refinads, por 10 menos en parbte bajo la aceidn

de la fuerze ceptrifugas vy uns segunda salida (22) que estd nore
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walmente cercadz Por una vilwuls (24) epropisda. Ia salide (20)

pe extiende en senbtido ascendente y la salida (22) se exticude an
sentido descendente; lg vdlvule (24) se abre cusnde les suxilisres
desean purgar el vebiculo liguido pare las virutas do uaders o si~
milares deade le cfmare (16).

Ls cdmare (16) recibs tres elsmentos de refinacidn (26), (28)
(30), aqui repressntados como discos coaxiales que tienen dddmetros
exteriores idénticos (por ejemplo, 20 pulgadas). EL disco (26) es
fijo y estd sélidamente msegurado a le seccifn del alojamiento (12)
wediante tornillos (32) o sujetedores parecidos. El disco (30) no
gira; este disco estd epartado del disco (26) y estd ssegurado a
un goporte axilmeunte wévil (%4) por medio de tornilles (36) o si-
ullares. £l soporte (34) estdr mortadc en la seceidn del alojamien—
to (14) y es sxilmente wivil de les discos {26}, {28) por umedic de
un motor eléctrico reversible (38) que puede accionar un %ormillo
(40). Bote engrans con uns rieda dentade (42) que tions roscas in~
terlores on engrene con rescas exteriores en el exireme derscho de
un hupillo (44) gue es n»igido con ol moperte (34). El soporie (34)
tiene uno o mis salientes o sezuidores radiales (46), desliizables
dentro do ranuras glargades (48) de la seccién del slojemiento
(14). Tas ramwwass (48) son paralelas el eje comin de los dimcos
(26), (28) y (30).

El disco (28) gira con relascidu a loe discos {26) ¥ (30} ¥
se desplaze axilmente entre éstos. Los medios para hacer girar el
disco (28) comprenden un cje motor (50) que gire en un wangulic
{52) wontado dentro de la seccidén del alojamiento (12). Bl manguis
to (52) estd rodeado de un pronsaestopas (54) que evita que la pas—
ta papelsra se escape de la cdmara (16) para ir a la perte izquier-
da de la seccién do alojamlente (12). Ia parte final del eje {50)
que se extiendc desde la cecoidn del alojamlento (12) lleva, pre-
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fereubemente, uvs polea v rueda de cadens accionads por un motor
eléctrico u otra unidad wobriz apropiada, a iravés de unz correa
sinfin o cadena. Puoden willizarse, con igusl veutaja, otros i~
pos de transmisicnss entre la unidad wmotriz y el sje (50).

Bl disco (26) tienc una aberbtura central relativamente gran—
de (56) que se comunica con la admisidn (18) y que volea el eje
{50} coun upa contided sustoveial de huelgo. Esa porte final del
eje (50) que se sxtlende uds allf de la abertura (56) y euntre en
la parte central de la cénarn (16), lleva un cubo (53) que estd
assgurado o ella por una chaveta (60), una tapa (62) y un torni-
1o (64), de wmodo que el cubo (58) comparte todos los movimientos
angulares del eje (50). EL cubo (58) travswite $orsidn ol disco
(28) situcdo ceutralmente por wedio de varics tormillos (66), pe~
ro @l disco (28) tiene libexrtad limitndz do wovimiento exil con
relacifn a los oubos (58) y los torniilos (66). EL cubo lleva un
agujero excéntrieo ciego (68) pare un pesador de gufa (70), parte
del cual se extiende dentro de un agvjers cisgo alinesdo (72) dsl
disco (28). Puede decirse gue ol disco (28) "flota" entre los dig-
cos {26), (30) y que, autométieameuﬁé, encuentra wa posloidn cen-
tral enire los discos fijos (26), (30), mo s6lo en respuesta al
desgeste producido en las superficies de los salisntes triturado-
res dg los discos, sino, tawmbién, al sjusbe exil del disco (30).

Los discos (26), (28), (30), respectivemente, dofimen un pri~
mer y un segundo recorridos Ei ¥ P5 a lo largo de los cuales la
poagta papelera puede avanzar desde la entrada (18) hacia la pri-
mera salida (20) (se supone que la cegunda salida estd corrads
cusndo el refinador no se utiliza). EL recorrido P, estd fLlanquendo
por sslientes trituradores en forma de aletas (74), (76) de los
disons (26), (28), y el recorrido Py eotd flangueado por salientos
trituradores én forma de nletas (78), (80) de lom discos (28), (30)



155.-

1601"“

165 [ Al

170-"'

175 [ ladd

180&“'-

-7 -

Te aberiure (56) del Gisco (26) admiie lo pasta procedente
de 1o entrada (18) on la parie centrsl del priner recorride 2,

y dicha pasta fluye redialmente hoeia ol exterior entre los se-
lientes (74), (76), hacis la salida (20). Ia parte ceniral del
disco (28) tiens twes nbortures en forms de rifdn (82), cuya su-
perficie {ravsverssl es menor que la superficie efectiva de la
ghertura (B6). Las sberturas (62) concctan el recorride ?, con el
recorrido Pb, de medo que parisc de la pasta papelera que ¢o adni-
tida a través de la sborturs (56) fluye a iravés de las sberturss
(82) y al recorrido Py pare ser triturada por los salientes (78),
(80) en su camino hacig la salida (20).

Ia gltura de los smlieutes (74), (00) puede exceder ligera-
mente la longitud exil o eepesor ée lcs discos (26}, (30) respeo~
tivos. le altura de los salientes (76}, (78) del disco (28) pueds
sexr ligera o sustanclalumente wenores que el espesor o lz longitvd
aril del disco (28). EL espasor del disco (28) sxcede, preferchte-
nente, el espesor del disco {26) 6 (30).

Upe oarnctorfstice ifuportante del refinader perfecoionade ss
que el disco (28) e un cuerpo de una sola plesa, igual que el
digeo (26) 6 (30). Los salientes (74), (76), (78), (60) puefen
ey solldarios con los dlscos respectivogs o pueden formar segmen~
tos gque estin asegurados por separade a los discos respectivos, .
yor ejemplo, 4o la manera revelads en la patente de propiedad cow
win NO 3.614.826.

Tl y como se muestra en las figs. 2 y 3, lag abarturas (82)
eh forue d¢ rifidn del disco (28) pueden formar parts de una sols
sberturs gue tiene un didmetro gue es, sproximadamente, la witad
del didmetro del disco (28). Ies sberturas (82) estdn parcialmsute
Beparadas vaa do otra mediante partes que se sxtienden radizlmente
hacis dentre (84), una de las cusles tieus ol agujerc cisgo (72)
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¥ vada una de las ouales tiene uno o wds agujeros abierios (38)
para los tornillon respectives (66). Ia parte (B4) que estd Lor-
nafa con ol asujere (72) puede ser mis gmesa ~{cousiderads en la
direccidn axil del digco (23) - que las otras paries (84), por
gjemplo, soldaude a un lado dol disce una peguefia extensidu en
forma de placa (38). Ia altura de cada gleta (76) § (78) puede
sar, aprozimalsmentc, de 3/4 de pulgada, y ol espasor o longitud
axil del disco (28) puods ser ligeraumente superior a una pulgada.
La Piz. 4 wuestra uua parte dsl disco (26) que puede sor
idéntico al disco (30). El didmatro de la abertura (56) del disco
(26) es la mited del didmeiro exterior de este disco. Ia altura
de las alatas (74) puede zaexr de 3/4 pulgndas y el espasor del
disco (26) puede ser de 3/5 pulgadas, eolo oS, uenor que la altu-
za de una alseta (74). Ia superficis efectiva de la abertura (56)
es aquella supexrficie de easta absrtura que rodea la parte corresge
pondisnte del eje (50). Ia superficie efectiva combinada de laa
aberturas (82) practicadas en el disco (28) es meuor que la super-
ficie efeativa de la abertura {56) porgue el disco (28) recibe el
oubo (58) y, tembién, porque este disco estd formado con las par~
tes (84).5in embargo, la superficie efectivs combinada de las
abarturas (62) es lo suficlentemente grande para asegurar quo la
cantidad de pasta papelera que fluye desde las aberturas (82) al
zecorride P, es iddatica o prdoticamente idéntica a la cantided
do pasta papelera que fluye desde las gherturas (56) al recorrido
P, . Esto asegura que ol desgaste ou los salientes (74), (76), (78)
g {80) sea, por lo menos, sustancialmente uniforme y svite la vi~
braeidn lateral gue o8 causa de una distribucidn desipual dsl wma-
tarial. Cusndo el desgaste en cotos salientes es lo suficientenon-
te promuncisdo, el cpersrio pone ea warcha ol wotor (38) para des-

plazar el disco {30) hacia el disce (26), con lo qus el disco (28)
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ge wueve axiluente hacia ol disco (26) y kalla, para sf, una par-
te central entre los discos (26) y (30). Estd claro que, en lugar
de montar el disco (28) para su desplasamiento axil em el cubo
(58) del eje (50), el cubo (58) puede moverse axilmente con el
disco (28)(con relacibn al eje 50), o el eje (50) puede despla~
zarse axilmente con el oubo (58) y el disco (28),

Ie Fig. 5 uuestra el cubo (58). Fate ovubo tiene un chavete-
ro (59) para la chaveta (60) y tres brazos que se extionden ra-
dlalmente hacia afuera (61), que cubren y estdn asegurades a las
partes (84) del disco (28)., Uno de los brazos (61) tiene un agu~
jero (68) paza uma parte del pasador de gufa (70) y cada bramo
tiene, por lo menos, un gujero roscade interiormente (63) para
el véstago del respesctivo tornillo (66).

La onisidn dal transmisor anteriormente menciomado produce
sustanciales sconouwiss en cuamnto a waterial y costo imicial. Como
norma, los disoos son de acero inoxidable. En las corstrucciones
anteriores, el transuisor de los diacbs giratorios exa, también,
de acero inoxidable, y sstaba asegurado o los discos giratories
por hasta (60) pernos o tornilles.

La Fig. 6 uuestra una parte de un segundo refipador eu sl
que los tres elementos de refinmcidén son anillos. El elsuento de
raefivacidn exterior (126) es fijo y va fijo a una secoidn (112)
del alojamisnto; el elemento de refinacidn interioxr (130) es, tam-
bidn, fijo y va uwunido a un eje (114) u otra secolidn del alojaumien~
t0; y el elemento medic de refinamcidn (128) gira gracias a un mo-
toxr M por wedio de un eje (150). Ios recorridos del fiujo de mate-
rial entre los elementos (126), (128), (130) se wuestran, respac-
tivemente, en Py y P,. Eu este refinador, se puede compensar el
desgaste producido en los salientes (174), (176}, (178), (180) ex~
peudiendo el elemento giratorio (128) radialmente haois adeutzo y
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hacia efuera, por sjemplo, iustglando este elemento en un aro
exierior de partes arqueadss relativamente méviles y un aro in-
bterior de paries arqueadas relativamente méviles (no se wuestran
especificamente on el dibujo). |

Ia Pig. 7 wuestra una parte de un refinador modificado en
el que los slementos fijos de afimacién (226), (230) son conos
huecos que tienen una siwetria de espejo con relacidn del uno del
otro y el elemeuto giratorlo de refingcidn (228) ez un cono geme-
lo dispuesto entre los comos (226), (230). El eje para el clemen-
to (228) se representa en (250); el elemento (228) es mbvil (den-
tro de 1fwites) axiluwente al eje (250); y el elemento (230) es
axilmente ajustable al eje {250) en las direcciounes indicadas per
una flecha {231) de punia doble (por ejemplo, por un mecanismo de
ajuste parecide al descrito en relacifm ¢on la Fig. 1). Los sa-
lisntes trituradores (no mostrados de forwa especifioa) se han
previsto en las superficies interiores céulces do los elementos
(226), (230) y en zmbas superficies exieriores céuicas dol elemen-
to giratorio (228). La forma en gue cads wited del elemento cen~
traluente euplazado (228) coopera con el respective slemento fijo
(226) 6 (230) es similar a la representada en l= INg. 19 de la
patente anteriormente memcioumada, 3 Pileo. El alojamlento para la
sstructura de la Pig. 7 puede tener dos entradas que, respectiva-
wente, aduiten ¢l material en los recorridos Pl y 92.

Lo que s¢ relivindica como nuevo y so¢ desee se proteja mo-
diante patente de privilegio se indica en las reivindicaciones

edjuntas.
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REIVINDICACIORNES

18),.~-"REPINADOR PARA PASTA PAPELERA O SIMILARES", que se ca~-
raoteriza porque cdmprende un alojamiento que tiens una csmaraj
una entrada pars adumitir el vaterial ¥ una eali@a; primero y se-
gundo elemohtos de refinacidn separados, instalados dentro de di-
che odmaraj un tercver elemsnto gixatorib de réfinacién dispuesto
dentro de dichas odmara, eutre dicho primer y segundo elementos y
que, oon ellos, define un primerp y un segundo recorridos pars el
desplazamiento del material desde dicha entrada a dicha salida,
tenlendo dichos primer y segundé ¢leuwentos, réspectivamente.’pri—»
meras y segundas proyecoiones trituradétas adyacentes a dichos
primer y segundo recorridos y teniendoc diche ‘ercer elemento texr-
aera y ouarta proyecciones trituradoras adyaéontan a dichor primer
y segunde recorridos y cooperando, reayeotivamante; con dichas
primera y segunda proyeccilounes, para refinar el waterial que flu~
ye a lo largo de dichos primer y segundo recorridos; y uwedios pa~
ra hacer girvar dicho tercer elemento de refinacidn.
 28),-*HEPINADOR PARA PASTA PAPELERA O SIMILARES" tal y como
ge define en la reivindiocmcidn 1, que se omracterige porque dichos
elementos de refinacidn son discos ccaxiales y dicho primer disco
tieus una sbertura situada centralmeute, comprendiendo dichos me-
dios giratoriocs nn,oje motor coneotado a dicho tercer elemento de
refinacidn y que se extiende a través de dicha abertura.

38),.-"REFINADOR PARA PASTA PAPELERA O SIMILARES" tal y cono
ge define on la reiviudicacidén 2, que se caracteriza porque dlcha
abertura es mayor que el didmetro de la parte adyacente de dicho
ejo y dicha sberitura se comunica con dicha enirada de modo que el
uaterial que penstra en dicha odmara & travéds de diche entrada pnaA.
de pasar a través de dicha abertura y a dicho primer yecorrido,
tendendo dicho tercer elemento de refinacién, por lo wmenos, une

segunda abertura en comunicacidén con dichos primer y segundo reco~
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rridos de modo gque una parie del materisl que eulre en dicho pri-
mey vecorrido a travds de diche abertuva primeramente menocionads

puede paéam a través de dicha segunda sbertura y & dicho segundo

recorrido. . '

48) .-"REFINADOR EARA PASTA PAPELERA O SIMILARES" tal y como
se dofine en la reivindicecién 3, qus se caracteriza porque dicho
segundo clemento de refimacién es dosplasable, de forma axil, ha-
¢ia y lejos de dicho piimar elowento de vefinmeidn, y que, ademis,
combrenda mediéa para desplazar axilmente dicho segundo elemento
de refinacidn. .

58)~"REFINADOR PARA PASTA PAPELERA O SIMITARES® tal y como
sa define en la reivindicacién 4, que se caracteriza porque dicho
tarcer eleuento de refinacidn es axilmente desplazable entre di-
chos primer y segundo elementos de rafinacidn.

63) .~"REFINADOR PARA PASTA PAPELERA O SIMITARES" tal y como
se define en la reivindicacldn 4, que se caracteriza porque dicho
aje comprende wedios de guia a lo largo de los ouales dicho ber-
cer elemeuto de refinmcidn es desplazzable axilmente emtre dichos
primer y segundo elementos de refimacidn. _

78).~"REFINADOR PARA PASTA PAPELERA O SIMILARES" tal y couo
ge define en la reiviundicaciduo 2, que se earacteriza porque dicha
entrada se cowunica con dicha cémara on la parte dol eje de dicho
priuer eleusnto de refinacidn, y dicha salida oz adyaconte 2 las
periferias de dichoa slementos de refinacidnm.

88).-"REFINADOR PARA PASTA PAPELERA O SIMILARES" tal y como
se define ea la reivindicacién 2, que se caracteriza porque dicho
primer elemento de refinacidén es rigido com relacién a dicho alo-
Jemiento y diche segunde elemento de refinacidn es exilmente mévil
con regpecto a dicho alojamiento, tenlendo dicho priuwer elsmento
de refimacidn una abertura ceuntral relativamente grande en comani-

cacidn con dicho primer recorrido y con dicha entrada, comprendien-
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do dichos medios girstorios un eje mobor que se prolovga a través
de dicha aberture y fijo a dicho tercer elemento de refinmoidn y
tendendo dicho terocer slemento de refinsoidn una plurslidad de
segundes aberturas que rodean dicho ejJe y gue tionen una superfi-
cie seccionnl ccmbineda inferior o la superficie seccional efeoti-
ve de dicha gberturas central, comunicdniose dicha segunda abertura
con diches primer y segundo recorridos de modo que, sustancialmen-
te, la wited del material admiitido en dicho primer recorrido a tra-
vés de dichs sberturs cendral, fluye a dicho segundo recorrido a
través de dichas segundss aberturas.

98),-"REFTRADOR PARA PASTA PAPELERA O SINILARES® fal y como
se define en la reivindicecidn 1, que se cpracteriza porgue dichos
primer y segundos elementos de rafipecidn tienen superficies ¢dni~
cas adyacentes a dichos primer y seguude recorridos, y diche ter-
cer elemento fe refinacifn tiene supexficles cduices que dau fren~
te a las superficies cénlcas de Qichos primer y segundo elemeutos,
agtando previstas dichas proyeocciones en dichas superficies ofni-
cad.

108),~"REPINADOR PARA PASTA PAPELERA O SIMILARES® el y como
ge define en la reivindicacidn 1, que se caracteriss porque dichas
proyecciones son aletas o paletas.

118) .~9REFTHADOR PARA PASTA PAPELERA O SIMILARES® %2l y como
se define en la reivindicacidn 1, que se caracterize porque cads
uno de dichos elementos de refinmoidn es un disco ds una sola pig~
za y dickos discos son coaximles entre si,

128) .~"REFINADOR PARA PASTA PAPELERA O SIMILARES" tal y coumo
se define en la reivindicecidén 11, que se¢ caracterize poxrque di~
chos discos tienen difmetros exteriores idénticos y ¢l espesor de
dicho tercer disco excede el ospesor de dichos primer y segundo

discos.
158) ,~"REFINADOR PARA PASTA PAPELERA O SIMILARES" tal y ocomo
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se define en 1z reivindicccidn 11, que se carvacteriza porgue di-
ahoé nedios para hacer girar dicho texcer disco comprenden un eje
gue oo extiende o prolouga a través de una abertura ceuntral pro-
vista en dicho primer discoj un cubo rigido con respeotn & dicho
ejes ¥ wodios para transmitir torsidn desde dicko cubo a dicho
torcer disco, slendo axilmente desplazazble dicho tercer disco de
dicho subo y comprendisndo dicho oubo msdiocs de gufe pare limitar
dicho tercer disco al wovimiento axil con relacidn a dicko cubog
siendo dicho segundo discc axilmente wdvil kacia y lejos de dicho
tercer disco y coumprendiecudo, ademds, medios ds ajuste para umover
axilmnento dicho segundo disco, compremdiondo dichos wedios de ajus-
e un soﬁeri;e rigido con relacidn a dicho megundo disco y wivil
dentro de 4icho slojamiento axilmente a dichos discos; y nedios
motores pare mover dicho soporite con yelacidn a dicho alojamiento.

148),~-"REPINADOR PARA PASTA PAPELERA O SIMILARES®™ tal y como
so dofine en la reivindicacilén 1, que se caracteriza porgue, ade~
nés, couprende une segunda salide previstn en dicho alojanmiento y
gque se comuaica cou dicha cdmara, y uua vdlvula normaluente ocerra—
da provista en dicha segunda salida.

15%).-"REPINADOR PARA PASTA- PAPGLERA O SIMILARESY tal y como
ss define en la reoivindicacilu 1, que se ceracteriza porgue dichos
elementos de veflusoidn son discos coaxisles y dichos salientss o
proyecciones son aletas, scbrepasando la altura de las alefas en
dlchos primer y segundo discos el sspesor de dicho primer y segun-
do discop, conslderado en la dirzccidn axil de dichos primer y
segundo discos, y siendo la altura de las sletas an dicho texcer
elemento menor que la longitud axil de dicho tercer disco.

16¢),~-"REFIHADOR PARA PASTA PAPELERA O SIMILARES".

Ia presente memoria descriptiva consta de quiunce hojas fo-
liadas y mecanografiadas por una sola csra, componiendo un total
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