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liana, domiciliado en: Piasga Sassatelli, 26 -
SPILAMBERTO (MODENA = ITALIA).

Inventor: Il solleltante.



5.

X0«

15.

20.

25.

30.

-2 =

La presente invenclbn tiene pox:bbjeto un método y
un dispositivo para decorar planchas de mirmol o de pledra na-
tural o artificisl, 0 sea, un nuevo procedimiento para decorar
gufmicamente, mediante corrosiln, la superflicie de planchas de
m&rmol o de otra pledra, obteniéndose asi sobre tales planchas
flguras, signos, escritos de cualquier género, incluso de caee
ricter monomettal, ubilizables para revestimientoaﬁa&infenta--
ciones, lépldas, monumentos, etc., siendo objeto l"también de la
patente el dimpositivo que realiza tal método.

El estado de la téenica anterior a la presente deserip
cién se caracteriza por el clisico ataque d&¢ la superficie de
mArmol mediante soluclén de 4cido corhfdrico a fin de obtener
particulares efectos de recubrimiento y pulimentacién, o bien
haciendo penetrar durante mis tiempo el &cido en un adecuade
bafio, para obtener efectos esculturales o concavidades de no-~
table profundidad, previéndose que las zonas de la superficie
del mArmol que no deben ser atacadas por el 4eido sean prote-
gldas por méscaras o que el dibujo de las superficies a some-
ter a corrosifn sea impreso sobre la plancha mediante la téec-
nica elncogréfica empleada para preparar las superficles de ~
los objetos métdlicos a decorar precisamente por corrosién.

Tal estado anterior de la técnica presenta clertas =
deficienclas e Iinconvenientes derivados del hecho de que la -
téenica hasta ahora usada no permite la produccién en serie,

0 s@a, la produccidén por cada instalaeidn de varios miles de
nmetros cuadrados diarios de superficle de mérmol o piedras en
general corrofdas en profundidad, comc en el bajorrelieve; =-
sdemis, el método gque prevé la proteccién de las partes a no
atacar mediente ocultacibén, es imperfecto, debido a la innde-
cuada hermeticidad de las miscaras ocultadoras; el método de
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inmersién, en un bafio que contenga una solucidn de Gcido =~
clorhidrico, de las planchas de mfrmol protegidas por mSsca-
ras, que son de goma o de plistlco, aplicadas medlants graee
pas, determina la ebullicibén del 4cido y sl alcance en la ma«
sa 1fquida de temperaturas no controlables y por consiguiente
distintas entre uhs zZona y otra, con el resultado de la obien
elbn an las diversas zonas de distintos grados de abaque del
deido y por comsiguiente diskintas penetraciones, el procedi-
miento cincogrifico es muy costoso, lento y, particularmente
en 6l c¢cago de una notable extensifn superficlal, diffell o imw
posible de realizarse, comportandc asimisme el empleo de una
mano de obrs especiallzada y halléndose sujeto a sensibles -
poreentajes de desechamiento.

Tales deflciencias e inconvenientes implicen la rgee-
goluelbn dol problema téenico de enconbrar un mievo métody ==
que permita hacer mucho més ripida, mis econfmica y sin dese-
chamientos la produceidn de planchas de mSemol y de piedras
en general con bajorrelieves, ovitando infiltraciones de Lci-
o en las partes que no deben ser atacadas, impidlende falias
de uniformidad de temperatura para evitar falias de uniformi-
dad de penetracidn del fcido y evitando ¢l cogbtoso procadi-—-
miento ocincogréfico, realismindose el nueve procedimiento me-
diante un Aispositivo que se adapta a todos los formatos de
planchas, desde las dimensionee de las logsetes de cerimica -
haste los formatos de gran extensibn y, por ejeuplo, con su-
porficies del orden del meitro cuadrado o mfs.

La presente lovenclidn resuelve por compleio y de mo-
do principal el nuevo probleuna btéonico mencionado mediante la
adopeidn de un método que prevé principalmente las sligulentes
fases: el estampado con rejills serigrifica de la superficie
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no ghacable, mediante tinta denominada en el mercado italia~-
ne "4/s acid resist white XzZln, con corregpondientes aditi--
vos segln el material, cuyas posibilidades y caracterfsticas
do uso sobre el mirmol y las piedras en genecral no son cono-
5. cidas; el completc secado de la tinta impresa, preferiblemen-
e con ventilaciln forzada o en horne, por ejemplo a la tem-
peraturg de 40 a S0°C, durante aproximsdamente mtpa diegz . B
nutos o eventuslmente mfs; el ataque qufmico de Ja superficie
no eostampada mediante pulverizacifn, sobre la mi;ama cara de
10. Ya plancha vuelta hacla abajo y durante wn tiempo prefijado,
por ojemplo de uno o varios minutos, de una solucibn acuosa
Linamente nabulizada de 4cldo clorhfdrico, que contenga pre-
Zeriblemente, por ejemplo, un 305 de ClH aproximadamente, cuya
temperatura se halla preferiblemente comprendida, en funeibén
15« del material, euntre 27 y 459C; un lavado con agua a presibn -
bastante elevada y cepillado con cepillos de cerdas naturge-
les; un lavado con solucién alealina a presibn bastante e}.e-
veday finamente nebulizada y preferiblemente gque contenga, -
per ejemplo, un 5% de sosa cdustica aproximadamente en el agua,
20. pare oliminar la tinte; un lavado fingl con agua y secado con
aire comprimidcs previéndome que el dispositivo, en lo que -~
rsgpecta a la citada fase de atague quimico, esté principale
mente constituf{do por una linea de transporte, de movimiento
intermitente o mediante cinta transportadora, de las planchas
@5e eon su cara @ decorar vuelta hacia sbajo, de manera que pueda
aplicarse la cltada gsolucifn de C1H finamente nebhwligada y ~-
calentada a la superficie de dicha cara, en toda la longitud
del recorride de las planchas, racorrido gque se halla encerra-
do en una estructura de proteccibn en forma de caja, dotada por

30. abajo de un recipiente que contiena la citada solueidn para --
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alimentar las toberas nebulizadoras.

A t{tuwlo puramente indicativo, se iinstra wia reali-
zacibn de la invencién en las cuatro lémings de dibujos esgue-
mfticos adjuntas, en las cuales:

La figura 1 es ura secoifn vertical parcisl y tranges
veraal del dlspesitive partlecularmente adecusdo an el caso de
planchas de formatoc medlc y grande y/o de notsble aspesor y =
pesc.

Ia figura 2 es una seccldn vertical btransversal del
dispositive particularmente adecuado en el caso de planchas de
bequefio y medlo formato.

Ia figura 3 es uma seccibn verticsl longltudinal re-
ducida del dispositivo de la figura 2; ¥y

Ig figura 4 es una vista laberal correspondiente g ~
la figura snterior.

Con referencia a tales figuras, se indican: popr 1, =
la plancha de mArmol de medio o gran formato, cuya cara infee
rior 2 ha de ser gravada madiante proyeccifn de la soluelén 3
de 4cido clorhfdrico contenida en el reciplente longitudinal
4 gostenido eu sl armazbn 5; por 6, unas resistencias eléctri-
cap destinadas a calentar a temperatura regulable la sclucifn
33 por 7 unas tuberfas longitudinales, cada nng de ¢llas dotaw
da de una sbundante serie de tcberas nsbulizadoras 8 orienta-
bles, de chorro variable, sostemidas en 4 por {raviesss 9.

Por 10, 11 y 12 se indican pespectivamente la parte
inclinade inferior, la parte inelinada intermedia y la parte
inclinada superior de un par de cintes transportadoras longle
tudinales de goma oon ejes tranaversales, gue convergen hacla
abajo para evitar infiliraciones y que son sincronlzadamente

accionades por un motor no mostrado; por 13 se indica umg ==
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neyvadura longitudinal interna de gufa de 10; por 14, uns es-
tructura continua fljada en 5 para el soporte de cada cinta -
10, 11 y 12, con una canzladura 15 para gudar a 13 e impedir
asf que 10, 11 y 12 resbalen hacia el reeipiente 4; por 16 =
se iIndican unas series de rocdillos sostenidos en 5, para mane
tener cada cinta 10, 11 ¥ 12 adherlida a la currespondieﬁte es
tructura 14; por 17, una cublerta transparents dq(’ﬁr?i{:eccidn.
dotada d4e respiraderos 18 para la salida de los JQaaea; por 19,
un armazdn en forma de caja del dispusitivo, que constituye -
también wm recipiente, en el ceso de produccibn de plenchas =
de pequefic o medio formato, que contiene la golucidn 20 de --
4eido clorhfdrico en la que estfu sumebpldas las resistencias
szlentadorag 21; por 22, unos tubos longitudineles, cada uno
de ellos dolado de una abundante serie de toberas 23 del tie
po de 8, sostehidas por traviesas 24; por 25 se seiiala una ~-
descarga de 203 por 26, dos elementos longitudinsles laterge~
les, cada unc de los cuzles sostiene un larguero 2’7 de sege-
olén triangular de vidrioc templado destinade a comstituliyr una
gufa de deslizaemiento pars las planchas 28, sierdo sostenidos
ajustablemente los ¢lementos 26 en 19.

Por 29 me sefiala una evenbual serie de rodilloas trans
verzales (no indispensables e inclugo no preferidles) sosteni-
dos en 19 para sustentar deslizantemente las planchas 28, obte«
riéndose el deslizeamiento mediante un impulsor ingtalado por
delante del dispositivo; por 30, se indica uns cubierta itranse
parente de proteccifm; por 31, una serie lateral de ventanillaes
de inspececidn transparentes, sdecuadas también para permitir
la entrada de la soluweibn 20; por 32, unas bombas de clrculae-
oibn del lfquido en 22; por 33, un regulador de presibn; por -
34y el par de rodillos de salida de las planchas 28 del impul-
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sor no mosirado; por 35 el panel de mandos automiticos y por
36 un indicador de nivel, indicéndose finalmente por 37 un =
termbémetro,

El funcionamiento del dispositivo tiene lugar del «
slguiente modo.

En el caso de la figura 1, los bordea lateralos de
la plancha 1, procedente de un tunel anterlior y con su cars
inferior estampada serigrificamente y secada, estén lateralw
mente comprendidos entre las partes inelinadas 11, zpoyando
tal plancha bilateralmente sobre 10; trasladando sincronizae
damente el par de cintas 10«11=-12, la plancha 1, Jjunto con -
otras sucesivaa o pregedentes, se hace avangar mientras las =
toberas 8 proyectan sobre gu cara inferior la soluciln de C1H
finaments pulverizada, introducida desde el recipiente 4 en -
las tuberfas 7 a través de una bomba no mostrada, desde el g
mienzo al finsl del tfimel comprendido entre 17, 10-1l-12 y 3,
slendo regulable la velocidad del par 10-11-12 en funcibn del
tiempo de exposicidn de la cara inferior de la plancha a la =
proyeccién de la citada solucidn de C1lH.

En el caso de las figuras 2, 3 y 4, ol funcionamienw
to es totelmente anflogo, con la fnica variante de que la ==
plancha 28 situada entre los rodillos 34 recibe un impulso gque
transmite a las que le preceden, aplicéndose tal impulso a ca=-
da plancha 28 que se encuentra en la enirada del dispositivo,
para hacer avanzar todas las planchas en wn paso igunl a la -
longitud de una de ellas.

In cade caso se prevé que, recorrida toda la longile~
tud del %finel bajo la acclén de la solucién de C1H, la plancha
1 6 28 entre en el tGnel de lavado para su acabado.

En la prictica, los detalles de realizacién, lag die-
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mensiones, los materiales y las formas de la invencilén podrén
varlar ds cuslquier mamera sin apartarse de su dominio jurfdi
0. AdemBs, todos los elerentos son sustitufbles por otrog =~-
téenlcamente equivalentes.

N0 ® 4

La ratente de Invencibn que se solicita por velnte
aflog, para Ispafie de acuerdo con la vigente Legisteelitn debe~
& recszer scbre: " LETODO Y DISPOSITIVC PARA DEGQTRAR PLANCHAS
DE HAREOL O DE PIEDRA NATURAL 2 ARTIFICIAL®, con Prioridad de
lz Solieitud de Patente ex Itplia nt 40083 A/74 de fecha 19
do Septiembre de 1.974, segln las carscterfsticas esencleles
de las gigulentes:

REIVINDICAGIONES,
18, H&todo y dispositivo para decorar planchas de

mérunol ¢ de piedra sabtural o artificial, caracterlzados por-
que, en cuanto al wétodo, sBe prevén por orden principaimente
lag siguientes fases: el estampado con rejilla serigrifica -
de la superficie no enitzllable wediante una tinba, con losg =
porrespondientes aditivis seglin ¢l material; el secado com--
pleto de la ¥inta imoresa, preferiblemente con ventllacifén -
forzeda 0 en nRorno, por sjemplo a una temperatura de 40 a 50°C,
durante uncs diez minutos y eventualmente mfs; el ataque qui=
mico de la superfiele no estampads mediante pulverizacifn soe
bre 1z misma cara de la plancha vuella hacia abajo y durante
wn iempo prefijado, por ejemplo unmo ¢ varios miaubtos, de una
goluciln acuosa finamente nebulizada de docido clorhfdrico, w-
que contenga preferiblemente, por ejemple, un 308 de C1H aproxi-
madanente, cuya temperatura estari preferi‘blemente comprendide,
en funcién del material, por ejemplo enbre 27 y 452C aproxima~
danente; un lavado con agua o presifn bastaente elevads y cepi-
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1lado con cepillos de cerdas naturgles; un lavado con solueién
alcalina a presibn bastante elevada, finamente nebulizeda y ==
que contenga preferiblemente, por ejemplo, un 5% de s0sa cluse
tiea aproximadamente en agua, para eliminar la tinta; y un la~
vado final cor agua y secado con aire comprimido, previfndose
que el dispositivo, en lo que respecta a la citada fase de ==
ataque quimico, esté principalmente congtitufdo por uma linea
de transporte, de avence intermitente o mediante cinta transpor=
tadora, de las planchas con su cara a (ecorar vuslia hacia aba-
jo, de manera gue pueda aplicarse s la superficie de la referi-
da cara la mencionada soluecién de C1H finamente nebulizada y -
calentada, en toda la longitud del recorrido de las plenchas,
encerrado en una estructura de protecelidu en forma de caja, doe
tada por abajo de un recipiente que contienc la citada solucién
Para alimentar las toberas pulverlzadoras,

2%, Dispositivo para la realiszacibn del método, se~
gln la reivindicacibn 1, caracterizado porgue, en el caso de -
planchas de superficios medias o grandes y/o de notable appe--
sor, la lfnea de transporte estd preferidlemente constituifda -
por un par de cintas que se trasladen longltudinglmente en ¢ir-
cufto cerrado, enrollads cads una de ellas sobre un tamboy mo-
tor y sobre un tambor de transmigidn, instelados lateralmente
al recipiente ¢ inclinados simétricamente hacla ¢l mipmo res~~
pecto al planc horizontal.

38.~ Dispositive segfin las reivindicaclones 1 y 2, ca=
racterizado porque la perte mbévil de cada cinta iranaportadora
est4 constitufda por una cinta de goma, por ejemplo, formada =
en su cara externs poyr tres tiras, una plane inferior inclina~
da para el apoyo de planchas de distinbas anchuras, wne inter-
media constituida por un diente longitudingl eon cara interna
vortical, es decir, paralela al borde de la plancha, y una su-
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pexrior inclinada como la inferior para consbitulr la pists
de los rodillos de adherencia instalados sobre el tramo de
ida y 8l de vuelta de cada cinta, previéndose que en el tramo de
vuaelta también la reforida cara plana inferior constituya, en
parte, mwma plsta para tales rodlllos de adherencia. .

43,~ Digspositivo segln las reivindicacionss 1 473, «
caracterizado porgue cada referida cinta se deslige sobre un
armazbn continuo de soporte, por ejemplo ds chap::i, constitui-
do por un tramo de ida superior, un tramo de wvuelia inferior
¥ dos poreiones semicilindyicas en los extremos opuestos, pae
ra constitulr en su conjunto un circufto cerrado, proviéndose
en tal armazbn una canaladura longitudinal continua para el -
deslizamiento de una nervadura longitudinal de gufa que sobrg
gale de la cava interna de dicha ciunta.

58,.~ Digpousitivo segfin la reivindicacibn 1, caracteri-
zado porque, en el caso de planchas de superficle pequefia 0 -=-
media y/o de espesor limitado, la linea de traunsporte estd --
prefeiiblemente constituf{da por wn par de largueros o clemen-
tos longitudinales de seceifn triangular, £ijados ajustable--
nente en el armazbn del dispositivo, presentando cads uno de
estos elementos, uimétricamente entre sf, wna eara inclinada
haela 1la zona central .del recipiente para congtitulr un apoyo
de deslizamiento a la Aesqﬁna lateral inferior de las planchas
¥ previéndose que el avance de 8abtas se obtenga mediante impule
sos periddicos y eronometrados, ejercidos por un impulsor ins-
talado en la entrada del dispositivo, en funcibn del tiempo de
permanencia de las planchas en el tfmel.

68.~ "METODO Y DISPOSTIIVO PARA DECORAR PLANCHAS DE
MARMOL O DB PIBDRA HNATURAL O ARTIPICIALY.

Seglin queda sustancialmente descrito en la presente
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Memoria que consta de once hojas, escritas a mfquina por una
sola cara y acompafiads de dibujos.

uaaria, 2D AGO, 1975

De Carle Augusto HALAVAST
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