
PATENTE HE INVENCION

Ref: Le A 15 924-̂Su.

Procedimiento para recubrir el dorso da revestimien­
tos para piaos oon mezclas eapumablea re Activas.

BAXER AKPIEN3ESELLSCHAFT, entidad alemana/ résíd^ 
te en Leverlm*en-&ayerwé3dc, República Federal Alema-.'-, 
na. ' . ,

B1 objeto de la invención es un procedimie¿ 
to para el recubrimiento de alfombras con espumas de. 
poliuratano¿ mediante el oual se logra UnA fíjaói&i 
especialmente buena da loa mechonea de pelo y. una,; li- 

5 - gadura. me jorada de loa. filamentos - de. - lós- * ierntiies/r. %$$?"'':
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se cohoce el dotar los revestimientos textiles de los pisos 
con una capa dorsal de firme adhésión de espumáis de poliure­
tano aplicando sobre el dorso del textil una mezcla liquida 
reactiva de componentes formadores de poliuretano. Este es­
tado de la técnica se describe, por ejemplo, en las publica­
ciones álemanaá DOS 2 208 995 y 1 926 285. Da publicación 
alemana DOS 2 262 742 se refiere asimismo a la obtención de 
revestimientos para pisos con dorso de espuma adherido¿ 8e- 
gdn el procedimiento de esta pubíloaolón alemana se aplica 
Una mezcla espumable , liquida, réactica, de póliisooianatos 
y policios sobre el dorso del recubrimiento de pisos textil, 
de manera que se forme un delgado revestimiento de una espu­
ma de poliuretano flexible, aiSn antés de su solidificación 
se aplioa una segunda oapa de una espuma dé poliuretano fle­
xible previamente fabricada, después de lo oual ambas capas 
se unen entre si.

Estos procedimientos, hasta ahora conocidos, tiene:. 
sin embargo desventajas decisivas de procedimiento, y los 
productos asi obténidos no son de calidad suficiente; espe­
cialmente es insuficiente ía sujeción dé los mechones de pe­
lo y de los filamentos del revestimiento de pisos textil 
ouando ae aplican los recubrimientos espumados.. Además, él
WJBMMJ .  J k v  Je sA vJL y JL  USINAS? v V #

Resultaba por lo tanto evidente bión solidificar 
previamente, primero el sustrato textil con una oapa previa, 
que de por si tuviese alta resistencia, y una vez efectuada 
la solidifioaoión previa, en un segundo prooeso dé trabajo, 
aplicar la capa de espuma reaotiva o bión Uñir una capa de 
espuma previamente preparada mediante una gruesa oapa! dé ad 
hesivo, que produjera también la solidifioaoión de los meohq
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neta de pelo, con el revestimiento textil del piso. Un pro- j 
ceso de estos es, sin embargo, complicado y costoso ya que 
se han de emplear distintos componentes de partida y porque 
ae precisan da etapas de procedimiento adicionales.

Una desventaja especial del procedimiento segdn 
la publicación alemana DOS 2 262.742 consista en que la ca­
pa de adhesivo, debido a su estructura en foima de espuma, 
tiene solo reducida resistencia y por lo tanto la adhesión 
de las fibras textiles es a veces tan insuficiente como cuan 
do el revestimiento espumado se produoe directamente sobre 
el dorso del textil. , .

Se ha desoubierto, sorprendentemente, que con ayu- 
da de los componentes de partida, en ai oonooidos, para el 
recubrimiento del dorso de alfombras oom poliuretahos, se 
puede lograr una fijación mejorada de las fibras textiles, 
una mayor rigidez de la alfombra bajo mantenimiento simulta­
neo de la flexibilidad del recubrimiento básico, y oon ello 
una mejora en las propiedades de uso, si primeramente sobre 
la alfombra se aplica una oapa previa que se oompone de una 
mezcla reactiva de un poliol y de un gran exoeso de poliisó- 
oianato y, aán antes de solidificar esta capa previa, se 
aplioa una capa principal, sspumable, de cantidades equiva­
lentes de poliol y pollisooianatos y, a continuación, el ma­
terial se endurece en una zona de calentamiento. El ob jeto 
de la presente invención es, por lo tanto, un procedimiento 
para ÓL recubrimiento del dorso ds revestimientos para pisos 
con mazólas espumables reactivas, en caso dado previamente 
espumadas, de uno o de varios polioles, uno o varios isocia- 
natos orgánicos di- o polifunoionales y, en caso dado, mate­
riales de carga, agentes de propulsión, activadores, estabi-
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lizadores y pigmentos de color, caracterizado porque en una j 
primera etapa del procedimiento se aplica uña mezcla reacti­
va espúmable de polioles y poliisocianatos, como capa previa, 
directamente sobre el dorso del sustrato a tratar, Mantenién­
dose una proporción de equivalencia entre NCO y OH entre 1,5 
y 3̂ 5, preferentómente 2,0 a 3,0, ŷ  en una segunda etapa, 
sobre lá capa previa, que aun contiene grupeé NCO libres y 
no, o solo pooo espumada, sin terminar de reáooión, directa­
mente por recubrimiento de inversión se aplica una segunda 
capa espúmable, en oaso dado previamente espumada, reactiva, 
de polioles y poliisooianatos, como capa prinolpal, siendo 
la proporción entre NCO y OH entre 0,95 y 1,25, preferente­
mente entre 1,05 y 1,15, y á continuación se deja endurecer 
el material oompuesto. , '

El procedimiento de la presenté invención se reali 
za ventajosamente empleando, tanto para la capa prinoipal 
como también para lá oapa previa, el mismo oemponenté poliol 
que, en caso dado, también puede oonteñer materiales de oar- 
ga, activadores, estabilizadores y pigmentos de color y tam­
bién el mismo isooianato como mínimo difuncional, orgénioo.
De esta manera se logra, en forma induatrialmente muy senoi- 
11a y económioa, empleando los mismos productos de partida 
y compuestos, uná multiplioaoión de la ligadura de los meeña 
nes de pelo, de la rigidez y de la solidificación da los fi­
lamentos, sin influenciar por ello negativamente la blandura 
y la elasticidad de repoaioión dé la capa prinoipal#

Ocmo oCmpónente poliol, para la capa previa y la 
capa principal, se emplean, en forma conocida, preferentemen 
te, poliéteree pon un peso moleoular entre 400 y 4.000, en 
caso dado en mezcla con polioles de bajo peso moleoular y ba .
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jo adición de activadores y agentes de propulsión. A los po- 
lloles se les pueden agregar tambión materiales de carga mi­
nerales, estabilizadores de la espuma, agentes protectores 
oontra el envejecimiento y agentes auxiliares similares, 
usuales en la químioa de los políuretanos. Loe polióteres 
qüe entran eh consideración eegdn la presente invención sé 
obtienen, por ejemplo, por polimerización de tetrahidrofura- 
no o epóxidos, tales ocmo óxido etilánico, óxido propilóni- 
oo, óxido butilónico, Acido estirónicó o epiclorohidrina con 
sigo mismo, por ejemplo, en presencia de BFg o mediante adi­
ción de estos epóxidos, en caso dado en mezola o consecutiva 
mente, oon componentes de inioiación con átomos de hidrógeno 
reactivos, tales como alcoholes o aminas, por ejemplo, agua, 
etilengliool, prqpilenglieol-(1,3) ó -(1,2), trimetilolpro- 
pano, 4,4'-dihidroxidifenilpropano, anilina, ámoniaoo, eta- 
nolamina, etilendiamina, Segdn la presente invención tam­
bién entran eñ consideración los polióteresde sucrosa, tal 
y ocmo se describen, por ejemplo, en las publicaciones ale­
manas DAS 1.176.358 y 1.064.938. Frecuentemente sé da pre-. 
ferencia a aquellos polióteres que muestran prinoipaímente 
(hasta un 90 % en peso referido a todos los grupos OH existê  
tes en el polióter) grupos OH primarios. También se pueden 
emplear los polióteres modificados por polímeros de vinilo, 
tal y como se obtienen, por ejemplo, por polimerización da 
estireno, acrilnitrilo en preeenoia de polióteres (patentes 
US 3.383.351, 3.304.273, 3.523.093, 3.110.695, patente 
alemana 1.151.536), así oano los polibútadienos que llevan 
grupos OH.

En oaso dado se pueden emplear, además de los po­
lióteres, en el procedimiento de la presente invsnoión simul
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tangamente tambión policías con un peso molecular inferior  ̂
a 400̂  CómO ejemplos de tales ocmpuestós sean mencionados 
etilengiicol, propilengllool-(1,2) y -(1,3), butilengliool- 
-(1,4) y -(2,3), hexandiol-(l,6), octandiol-(l,8), neopentil 
glicol, 1,4-bis-hiároximetiloiclohexano, 2-metil-l,3-propan- 
diol, glioáriná, trimetiloipropano, hexantriol-(1,2,6), butan 
triol-(l,2,4), trímetiloletano, péntaeritrita, quinita, mami­
ta y sorbita, glicósido metílico, además, dietilengiicol, tri ̂ . í ' **"etilengiicol, tetraotllengllool,poliotilenglí coles, diprOpi- 
lenglicol, pólip̂ opilenglicoles, dibutilen¿Liool y polibuti- 
len̂ Licoles.

En lugar de poiióteres se pueden emplear aegón la 
presente invención/ en cada caso propor oionálmente, poliáste 
res, politloáteres, pollacetales, polioárbonatos y poliester

- 6 -

amidas del peso molecular 400 a 10.000, preferentemente 1.000 
a 6.000, tal y oómo se conóoeh. para la obtención de poliuréta}- 
nos homogóneoa y oelulares.

Los pollÓsteres conteniendo grupos hidroxllo, que 
entran en consideración, son, por ejemplo, los productos de 
reacción de alcoholes polivalentes, preferentemente divalen- 
tes y, en caso dado, adioionálmente trivalentes, con ácidos 
carboxálicos polivalentes, preferentemente bivalentes. Para 
la obtenoión de los pollástéres se pueden emplear, en lugar 
de los ácidos polioarboxílioos libres, temblón los oorreepon 
dientes anhídridos de áoidos polioarboxílioos o los corres­
pondientes ásteres do.ácidos polioarboxílioos de alcoholes 
inferiores o sus mezolaa. Los áoidos polioarboxílioos pueden 
ser de naturaleza alifátioa, oioloalifátioa, aromática y/o 
heterocíclioa y, en oaso dado, estar sustituidos, por ejemplo 
por átomos de halógeno y/o estar insaturados. Como ejemplos
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de ellos sean mencionados! áoido euooínlco, ácido adípico,  ̂
Acido subárico, Ácido azeláioo, Acido sebAoico, Acido itálico 
Acido isoftAlico, Acido trimelítiód, anhídrido itálico, anhí 
árido tetrahidroitAlico, anhídrido hexahidroitálico, anhídri­
do endcmetilentetrahidroftAlico, anhídrido glutárico, Aoido 
maláico, anhídrido maláico, áoido fumárico, ácidos grasos dí- 
meros y trímeros, tales como ácido oláico, en caso dado en 
mezcla con ácidos grasos mon&neros, tereitálato de dimetilo, 
tereitalato de bis-glicol. Como alcoholes polivalentes en­
tran en consideración, por ejemplo, etllenglicol, propilen- 
gliool-(l,2) y -(1,3), butilenglicpl-(l,4) y -(2,3), hexan- 
diol-(l,6), octandiol-(l,8), neopentilgliool, oiclohexandime- 
tanol (1,4-bis-hidroximetiloiclohexano), 2-metil-1,3-propan- 
diol, glioerina, trimetilolpropano, hexantriol-( 1,2,6), buten 
triol-(l,2,4), trimetiloletano, pentáeritríta, quinita, nani­
ta y sorbita, glioósido metílico, además, dietilenglicol, 
trietilengiiool, tetraetilehglicol, polietilenglicoles, dipr̂q 
pilengliool, polípropilenglioolee, dibutilengliool, y polibu- 
tilenglicoles¿ Los poliásteres pueden mostrar proporcional­
mente grupos carboxilo en posioión final. Tambián pueden ser 
utilizados los poliásteres de las leotoñas, por ejemplo, 
caprolactona o Adidos hidroxicarboxílioos, por ejemplo, áoido 
-̂hidroxioaproioo.

De entre los poliáteree sean mencionados especial­
mente los produotos de condensación de tiodigliool consigo 
mismo y/o con otros gliooles, ácidos dioarboxíliooa, fdrmal- 
dehido, ácidos aminóoarboxílioos o aminoalooholes. Segán 
los co-componentes se trata en los productos de polltioáteres 
mixtos, ásteres de politipáter, ásteramldas de politioáter.

Como poliaoetales entran en consideración, por ejem
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pió, loa compuestos que se pueden obtener dé glioolés, tales
como' dietilenglieol, trietilenglicol, 4,4'-dioxetoxi-difenil-

í *-metilmetano, hexandiol y formal debido. También por polimeri 
zación de acétalos cíclicos se pueden obtener poliacetalea 
adecuados segdn la presente invención.

Como polióisrbonatos que llevan grupos hidroxilo en­
tran en consideración aquellos de clase en si conocida, qué 
se pueden obtener, por ejemplo, por reacción de dioles, tales 
como propandiol-( 1,2), butandiol-( 1,4) y/o hexandiol-( 1,6),
dietilengliool, trietilenglicol,' tetraetilengíióol, con carbo ̂  ̂ * - * .

natos diarilicos, por ejemplo, carbonato difenílioo o fosgeno.
Entre las poliésteramidas y poliamidas se cuentan, 

por ejemplo, las obtenidas de ácidos oarboxílioos, polivalen­
tes, saturados e insaturados, o bien de sus anhídridos y ómi- 
nóaíooholes, diaminae, poliaminas, polivalentes, saturados e 
insaturados, y de sus mazólas, principalmente los condensados 
lineales.'.

También se pueden emplear segdn la presente inven­
ción los compuestos polihidroxílioos que ya contienen grupos 
uretano o dreag¡ aaiocmo los polioles naturales, en caso da­
do modificados, tales como aceite de ricino, carbohidratos, 
féculas. Asimismo se pueden utilizar los productos de adi­
ción de óxidos alquilándoos con resinas de fenol-formaldehi- 
do o también con resinas de drea-f oimaldehldo.

Representantes de estos compuestos, a emplear segdn 
la presente invención, se describen, por ejemplo en High Polg 
mers, Vol. XVI 'Tolyurethanes, Chemistry and Teohnology", e^ 
tado por Saunders-Frisoh, Inter Science Publishers, New York, 
London, tomo I, 1.962, páginas 32-42 y páginas 44-54 y tomo 
II, 1.964, páginas 5-6 y 198 a 199, asi oamo en Kuhststoff -

- 8 -



5

10

15

20

25

30

Handbúch, tomo VII, Vleweg-HBchtlen, Carl-Hanser-Verlag, MÜn ̂ 
ohen, 1.966, por ejemplo, en las páginas 4-5 a 7i.

Según la presente invenoión se pueden emplear po- 
liieooianatoa aralifáticos, aromátiooa y heterocíolicos, por 
ejemplo, 1,3- y 1,4-fenilendiisooianáto, 2,4- y 2,6-toluilen 
diisooianato, asi oomo las mezclas arbitrarias de estos isáma, 
ros, difeniimetan-2,4'- y/o -4,4'-diisooianato, náftilen-1,5- 
-diieocianato, trifenilmetan-4,4',4"-triisocianato, polifenU 
-polimetilen-poliisooianatcs, tal y oomo se obtienen por con- 
densaoián de anilina-formaldehido y ulterior foegenaoián y sí 
desoriben, por ejemplo, en las patentes británicas 874.430 y 
848.671, arilpoiiisooianatoa perolorados, tal y oomo se des­
criben, por ejemplo, en la publicaolín alemana DAS 1.157.601, 
poliisocianatos conteniendo grupos oárbodiimida, tal y como 
se describe en la patente alemana 1.092.007, los dilsooiana- 
tos, tal y como se describen en la patente US 3.492.330, los 
poliisocianatos que llevan grupos alofanato, tal y como sé 
describe en la patente britáhioa 994.890, en la patente belga 
761.626 y en la solicitud de patente holandesa publioada 
7.101.524, los poliisocianatos que llevan grupos isocianura- 
to, tal y como, se describen, por ejemplo en las patentes a3& 
manas 1.022.789, 1.222.067 y 1.027.394, asi como en las pi*- 
blicaoionee alemanas DAS 1.929.034 y 2.004.048, los poliiso- 
olanatoe que llevan grupo uretano, tal y oomo se describen, 
por ejemplo, en la patente belga 752.261 o en la patente US 
3.394.164, los poliiaooianatós que llevan grupos úrea acila- 
dos, según la patente alemana 1.23Ó;778, los poliisocianatos 
que llevan grupea hiuret, tal y oomo se desoriben en la pa­
tente alemana 1.101.394, así oomo en la patenta británioa 
889.050 y sn la patente franoesa 7.017.514, los poliisooiana
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10 -

bos obtenidos por reacciones da telomerizaciÓn.) tal y como se 
Aes criben, por ejemplo, en la patente belga 723.640, los po- 
liieocianatos que llevan grupos ¿éter, tal y como se descri­
ben, por ejemplo, en las patentes británicas 965.474, y 1.072. 
156. en la matante US
68$, los productos de reacción de los isociáhatos arriba men­
cionados con acétales segán la patente alemana 1.072.385#

Asimismo es posible emplear los residuos de destila 
ción que contienen grupos isóoianato y que se obtienen en la 
fabricación industrial de isooianato, en caso dado disueltos 
en uno o varios de los pollisooianatos antas mencionados. Adg¡ 
máa es posible emplear mezclas arbitrarias de los poliisocia- 
natos antes mencionados.

Con espeoial preferencia se emplean, por re¿La gene*- 
ral los pollisooianatos industrialmente de fácil obtención, 
por ejemplo, el 2,4- y 2,6-toluilendiiaooiañato, asi como las 
mezclas arbitrarias de estos Isómeros ("TDI"), polifenil-po- 
limetilen-poliisocianatos, tal y Como se obtienen por conden­
sación de anilina-fórmaldehido y ulterior foegenaoión ('MDÍ 
en bruto"), y loa pollisooianatos que contienen grupos oarbo- 
diimida, grupos úretaño, grupos alofanato, grupos isócianüra- 
to, grupos área o grupos biuret ("poliisóóianatos modifica­
dos").

Segón la presénte invenoión, como agente de propul­
sión se emplea agua y/o sustancias orgánicas fácilmente volá­
tiles. Como agentas de propulsión orgánicos entran en consi­
deración por ejemplo,, aoetona, acetato de etilo, aléanos h&- , 
lógeno-austituidos tales oamo oloruro metilánioo,. olorofoimo, 
cloruro étilídánioo, cloruro vlnilidánioo, monofluortri oloro- 
metáno, olorodifluormetano, diolórodiflubrmetano, además bu-
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taño, hexano, heptano o dietiláter. Un efecto propulsor se  ̂
puede lograr también mediante adición de compuestos que se 
descompongan a temperaturas superiores a la temperatura am­
biente bajo disociación de gases, por ejemplo, de nitrógeno, 
tales corno compuestos azóicos tales o orno azoiaobutironitrllo. 
Otros ejemplos de agenté de propulsión, así como detalles s¿ 
bre el empleo de los agentes de propulsión se describen én 
el Kunststoff-Handbuch, tomo 711, editado por Vieweg y 
HHohtien, Carl-Hanser-7erlag, Munich 1.966, por ejemplo, en 
las páginas 108 y 109, 453, 455 y $07 a 510.

Segdn la presente invenoión se emplean frecuente­
mente catalizadores. Como catalizadores a emplear simultá­
neamente entran en consideración aquellos de dase concoide, 
por ejemplo, aminas terciarias, tales como trietllamlná, tr̂  
butllámlna, Nrmetil-morfollna, N-etll-morfoíina, N-oooomor- 
folina, N,N,N' ,N'-tetrametil-etilendiamina, 1,4-diaza-bici- 
olo-( 2,2,2)-ootano, N-metil-N' -dimetilaminoetil-piperazína, 
üf,N-dlmetilbenoilamina, bis-(Ñ,N-dietilaminoetil)-adipato, 
N,N-dietilbencilamina, pentametildietilentriámina, N,N-dime- 
tiloiclohexilamina, N,N,N' ,N' -tetrametil-1,3-butan di amina,
N,N-dimetil-̂ -feniletilamlna, 1,2-dimetilimidazol, 2-metil- 
imidazol.

Tambián son adéouados los quelatos de metal, las 
amidinas bioiolioas, pero tambián las amidinas monociolicas, 
especialmente en combinación oon ácidos mono- o dicarbexilí­
eos. . .

-  11 -

Amidinás bioiolioas adecuadas son, por ejemplo, 
los compuestos de fórmula general
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donde m = 2 6 3 y n *? 3, 4 6 5.
Como amidinas monooiolicas aean mencionados, por 

ejemplo, los o anpuestos de formula general

OHy

N N-R

cHg

20

donde R significa un resto alifático, ciclóalifático, arali- 
fátioo o arcmátioo, en caso dado ramificado y/o conteniendo 
héteroátomos, con 1 á 15 átomos de oarbono, por ejemplo, me­
tilo, oiolohexilo, 2-etilhexilo, benoilo, ciclohexilmetilo, 
etoxi o un resto de fdtmula

25
-OHg-CHg-N

CH.

OH. ' 3

"OH.

N

OH.

30 Además, en el proóedimiento de la presente invención se púa-
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den emplear también ulteriores catalizadores. Ejemplos, asi 
como detalles sobre el modo de actuaoidn dé los catalizadores 
se describen en Kunatstoff-Ha&dbuoh, tomo VII editado por 
Vieweh und HCchtlen, Carl-Hanéer-Verlag, München 1966, por 
ejeĉ plo en las páginas 96 a 102.

Es ventajoso, pero no imprescindible, emplear álmû  
tencámente en el procedimiento de la presente invención adi­
tivos tensioaotivos, tales como emulsionantes y estabilizado­
res de la espuma, tal y oamo se oonooen bien para la obten­
ción de poliuretanoa espumados. Los estabilizadores que eo& 
tienen ailioona son especialmente deseables cuando la mezcla 
capaz de reacción se espuma previamente mediante batido con 
agua (procedimiento de batido de espuma) antes de o durante 
la inioiaoión de la reacción química. Un estabilizador' de 
silioona adecuado para tales compuestos mecánicamente batidos 
previamente es, por ejemplo, la Silicon Surfaotant L 5612, 
que se fabrica por Unión Carbide Óompany.

Para el procedimiento de la presénte invención se 
pueden emplear también materiales de carga que contengan po- 
liolea. Como tales materiales de carga se pueden emplear, 
ante todo, los materiales de origen natural, tales cómo cre­
ta, caolina o barita, en forma dinamente dispersé, pero tam­
bién se pueden emplear hidratos de Óxido de aluminio por si 
solos, en caso dado también en mezcla con otros materiales 
de oarga y aditivos inhibidores de la inflamación.

Los componentes de reacción se hacen reaccionar, 
en forma en si oonocida, segóu el procedimiento de una sola 
etapa o según el procedimiento de prepolimero, o también se­
gún el procedimiento de seml-prepólímero, empleándose insta­
laciones de maquinarla tal y como se deaoriben por ejemplo en

-  13 -
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Kunststoff Handbuóh, tomo. 7, editado por Vieweg und Hbchtlen. 
Oarl-Hanser-Verlag, MÜnohen 1966 en las páginas 121 - 205.
Las mesólas reactivas, preparadas para la oapa previa y para 
la capa principal en dispositivos mesoladores independientes, 
se pueden ¿pilcar sobre él recubrimiento ds plsod a recubrir 
en forma oonoclda por pulverización o aplioación con rasque­
ta una detrás de' la otra. Para lograr una superficie espe­
cialmente lisa áel recubrimiento es sin embargo ventajoso ' f .aplicar la capa previa directamente en oantidades entre 50 
y 500 g/m̂ , preferentemente entre 150 y 250 sobre el 
sustrato a reoUbrir, mientras la mezcla liquida espumable o 
previamente espumada de la capá principal se aplica sobre 
una base aprestada en forma separable y está capa se combina,; 
a ser posible en estado fresco, pon el recubrimiento del pi­
so previamente reoubiérto "hiimedo sobre hómedo" (vease la 
ilustración). La proporción éntre NCO y HO .en la mezcla de 
reacción para la oapa prinoipal sé deberá séleocionar consi­
derablemente inférlor que pará la papa previa, ya que con 
un exceso ds ÑCÓ alto en la oapa principal resulta el recu­
brimiento en total demasiado duró, demasiado poco flexible 
y con ello frágil. Ño es ventajoso dejar reaccionar total­
mente una de las dos oapas reactivas antes de su reunión, ya 
que de está manera la unión de las dos oapas pierde adheren­
cia. Las capas reaotivas unidas "h&edo sobre hámédo" se ha 
cen reaccionar generalmente por calentamiento y terminada la 
reacción de la capa prinoipal se sueltan, en oaso dado, del 
soporte de separación̂

Los tiempos de solidificación de las mézolaa de 
reacción para la ¿apa previa y la oapa prinoipal dependen de 
la clase y cantidad del catalizador, asi como de la tempera-
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tura de calentamiento final, por lo general ae ajusta una tem 
peratura de calentamiento de 100**0 y ae aelaooiona la canti­
dad de oatalizador de manera que lá solidificación de la ca­
pa principal ae encuentre entre 1 y 5 minutos. Para la soli­
dificación total de la capa previa a temperatura ambiente se 
precisa, debido al gran exoCso en NCO, de humedad del airê  
lo que naturalmente implica un tiempo de reacción mas largo.
El tiempo de desmoldeamiento del recubrimiento da loa pisos, 
asi raoubiertoy, no ea sin embargo influenciado por esto.

En lugar del soporte aprestado en forma separable 
se pueden emplear tambión "segundos fondos". Estos sé mantie­
nen terminada la reacción unidos con la alfombra terminada y 
aumentan asi su resistenoia. Como tales "segundos fondos" se 
emplean en la práctica tejidos baratos o telas de vellón de 
fibras naturales ó sintótioas.

El procedimiento segán lá presente invención para 
el recubrimiento de revestimientos de pisos, es especialmen­
te adecuado para el aprestado do revestimientos de pisos tex­
tiles de mechones de pelos, tejidos y triootados pero tambión 
de afieltrados, no estando sin embargo limitado a estos y , se 
puede emplear asimismo, por ejemplo, para el recubrimiento de 
esteras de materiales vegetales y otras estructuras laminares,'

Las indicaciones numerales en los ejemplos ae en­
tienden, si no se indica otra cosa, cómo partes en peso o bión 
porcisntoa en peso.
B,j.e3RÍlLl .

Una mezcla dé poliol activada se preparó mediante 
mazóla de los siguientes componentes:
90 partea de un polipropilenglioolóter trifuncional con agru 

paoiones hidroxietilo en posición final (Índice OH 32)

- ' 1 5 -  '
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10 partes de dipropilenglicol (industrtalmente puro, índi­
ce OH 750

2 partes de ácido oléico (industrialmente puro)
0,5 partes de 1,5-diazabiciclo-(4,3,0)noneho-5 
0,3 partes de agua

\ Esta mezcla de poliol muestra - teniendo én consi­
deración el índice de acidez y el contenido en agua - el ín­
dice OH oaldulado de 123. En 100 partes de esta mezcla de 
poliol se introdüoen y agitan 100 partes da creta seoa, pul­
verizada y se obtiene asi un "oampuestp A'̂ oon un índioe OH 
de 61,5, tal y oomo obrresponde al actû L estado de la técni­
ca.
1 A) jyadioionál (Ensayo comparativo)

100 partes de oompuasto A se mezclan con 16,9 par-, 
tes (115 % da la oantidad equivalente) de un 4,4'-diiaociana- 
todifenilmetano én bruto (contenido en N00 = 31,5 %; visco­
sidad a 25̂ 0 s* 80 oP). Beta mezcla reaotiva, eapumable, se 
extiende sobre una placa previamente tratada oon un agente 
separador "soporte de aeparaoión" en una cantidad de 1200 

En la mazóla fresca ee oolooó rápidamente el dorso de
una alfombra de mechones de pelo y el material se endurecióoentonoes durante 5 minutos en un armario calentador a 110 0. 
Después de separar el soporte de separación estaba la alfom­
bra cubierta de una espuma igualada del peso específico en 
bruto 0,37 g/om3. Después dé almacenar durante 24 horas a 
temperatura ambienté se oomprobaron las propiedades (Tabla 1,
columna 1 A).
1 B) Procedimiento aegdn la crásenté invención

150 g del compuesto A ae mezclan con 51 g (230 % da 
la oantidad equivalente) del 4,4'-diisooianatodifenilmetano
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en bruto de 1 A y esta masa ae extiende igualadamente median-)
2 .te un rodillo sobre 1 m del dorso do una alfombra de mecho­

nea de pelo. La alfombra, aai tratada, ae oolocó "húmedo ao­
bre húmedo" eá una mezcla de recubrimiento freaca correspon­
diente a 1 A), pero empleándose - para equilibrar el peao 
auperficial de la oapa previa - solo 1000 g/hr. Despula ae 
procedió como en 1 A). Loa valorea da ensayo ae indican en 
la tabla 1/columna 1B.
1 C) Ensayo comparativo

3e aplicó una cantidad paroial (200 g/m̂ ) de la 
mezcla reactiva del ensayo 1A) sobre la alfombra y la alfom­
bra aai tratada previamente se colocó /húmedo sobre húmedo" 
en la cantidad reatante (oapa principal) de la mezcla de re­
cubrimiento. Se continuó despula bomo en 1 A). Loe valores 
de enaayo figuran en la tabla 1/oolumna 10.
1 D) T̂ rt̂ ô m̂iento sê ún la presente invención

Se procedió como en él ejemplo 1 B) pero la oapa 
previa se dejó "reaooionar previamente" aobre la alfombra 
durante 1 hora a temperatura ambiente. La capa previa era, 
despula da este tiempo, claramente maa viaooaa y muy pegajo­
sa, (estiraba hilos). Despula de la unión con la capa princjL 
pal se endureoió durante 5 minutos a 110̂ 0 y ae oomprobó deg 
pula de 24 horas. Loa valoree se aprecian en la tabia 1, o& 
lumna 1 D.
1 E) Procedimiento saccún la presénte invención

Se trabajó como en 1 D) pero el almacenamiento in­
termedio de la oapa previa se sustituyó por un breve calen­
tamiento bajo un irradiador da oalor. Loa valorea medidos 
figuran en la tabla i, oolumña 1

-  1 7  -
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1 F) Procedimiento sesdn la presante Invención
300 g/â  de "capa previa" da 100 partee de compues­

to Ay 26,5 partes (unos 180 % dé la cantidad equivalente) dé!. 
4,4'-difenilmetandiisooianato en bruto, de 1 A se aplicaron so 
bré el dorso da una alfombra de mechones, de pelo; La alfom-.. 
bra asi tratada previamente se colocó "hdme do e obré hdmé de" 
en la masa de lá oapa principal (0,9 kg/m̂ ) y se endureció 
por sotos de Calor.

Loé valores del ensayo figuran en la tabla 1/co-
lumna 1?.
10) cimiento secón la presente invención (variante me­

nos ventajosa)
Sobre 1 nr de la alfombra en bruto de mechonee de 

pelo se aplicaron 200 g da una mezola reactiva de 100 partes 
del compuesto A y 34#0 partes (200 % dé la cantidad equiva­
lente) de dilsoclanátodifenilmetano en. bruto y sé almacenó 
durante varias horas en el armario térmico a 100°0. Termina­
do, el endurecimiento de lá mezcla de lá oapa previa se apii- 
carón 1000 g/̂n de la capa principal (como en 1A) y se trató 
térmicamente durante 5 minutos a i 10̂ 0. Sorprendentemente 
la unión de los mechones y la unión de los filamentos no es 
tan buena como según el método "húmedo sobre húmedo". Además, 
la unión entre la oapa previa y la capa principal no es en 
determinados lugares óptima, pero sin embargó se apréoia úna 
considerable mejora en ocmparaciÓn con el procedimiento trâ-

-  18 -
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-< .L..'á.1
1 A 1 B 10 1 D 1 B 1 P 1 c]

Resistencia de los mecha nes de pelo en Kp (valor medio de 10 mediciones

2,7 7,5 3,8 7,6 7,4 7,7 5,8

Ligación de los filamen­tos
lhsufi cíente muy bu& no insu-floieate

muy bug, no muybueno muybueno bue­no

Rigidez defec­tuoso w 'defec­tuoso
M w - ,); -muybue­no

Ensayo de rodillo (DIN Borra­dor 54324) 10000 25000 12000 25000 25000 28000 2 W

Peso espe­cífico g/em3 0,37 0,38 0,38 0,38 ,0,38 0,38 0,37

Disousión de los resultados de los ensayos.
a) La resistencia de los mechonea, que se mide en úna máquina 
de traooión de ensayo, tal y como es usual Según DIN 53 504, 
está definida como la fuerza necesaria para arranoar un ma­
chín del tejido base con un avance de 150 mm/hin. La resistê  
oia de los mechones se cuadruplica mediante el tratamiento 
previo y alcanza valores superiores a 5 kp?
b) La unión de los filamentos fuá dejada al descubierto y me­
chones cortados se enjuiciaron ópticamente y además se evaluó 
adicionalmente el fenómeno de desgaste del textil según el e& 
sayo de rodillo (subjetivamente).
o) Rigidez; una tira de alfombra de 10 cm de anohura se suje­
tó horlzontalmente de manera que sobresaliese libremente un 
trozo de 10 x 10 om. La rigidez S está definida como cociente 
del peso por superficie de la muestra O (p/m̂ ) y curvatura f
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(mm) :S - G/f. Loe valores numerales superiores á 125 so con-, 
sideran muy buenos, los valores numerales éntre 100 - 110 co­
mo satisfactorios, los valores inferiores ¿ 70 como defectuo­
sos o insuficientes.
d) El ensayo de rodillo se efectuó segóh el borrador DIN 
54 324. Alfombras adecuadas para el ensayo del rodillo deben 
soportar 25000 ciolos sin daRo aíguho. A pesar de que la mer 
oancía en bü̂ to dé meohones no estaba prevista para grandes 
solicitudes y por lo tanto se destruyó mucho en todos los en­
sayos, se logra sin embargo, mediante él tratamiento previo 
seg&n la presente invención, una clara mejora.
Ejemplo 2

Ún policómpuesto B se preparó mezclando 
70 partes de polipropilenglicol trifunoional (índioe OH 32)
20 partes de polipropilenglicol trifunoional (índice OH 37C{)
10 partes de dipropilengliool (industrialmente puro)
1,7 partes de acetonilacetonato de ñiquél 
0,05 partes de tetrsmetilbutileudiamlna 
0,4 partes de agua
150 partes de polvo de creta

Para el compuesto se obtiene un índice OH de 78,5, 
100 partes del compuesto B son por lo tanto teorioamente equj¡ 
valentes a una oantidad de 18,7 partes en peso de 4,4'-diiso- 
oianatodifenilmetano en bruto (31,5 % en peso de NCO, visco­
sidad a 25°C - 80 oP).
2 A) Procedimiento sesón la presente invención

Sobre el dorso de una alfombra en bruto de meoho­
nes de pelo se aplicó una mézcla de 100 partes del compuesto 
B y 37 partes (200 % de la oantidad equivalente) , de 4,4'-di- 
isocianatodifenilmetano en bruto en una cantidad de 400 g/m̂ .
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Inmediatamente aoontinuaoión ae aplioó, como oapa prinoipal, 
1000 g/m̂  de una mezcla de 100 partee del oompueeto B y 20,5 
partes (110 % de la cantidad equivalente) de 4,4'-diisociana- 
tódifenilmetano en bruto y la alfombra re cubierta se calentó 
durante 15 minutos a 120**C.

La resistencia de los me dionea del producto acción 
de a 8,5 kp. En el ensayo de rodillo se apreoiaron en el 
revestimiento destrucciones solo deapuÓs da 24000 ciclos. La 
unión de los filamentos se enjuioia oomo muy buena, El peso 
especifico de la capa de espuma asciénda a 0,34 g/om̂ .
2 B) Ensayo ocmoarativo

Con una mezcla de 100 partee del oompueeto B y 20,5 
partee de 4,4'-difenilmetandiisooianato se recubrió directa­
mente una alfombra en bruto (cantidad de aplicación 1500 g/ 
m̂ ) y ae solidificó durante 15 minutos a 120°C. La compro­
bación en el rodillo ae hubo de interrumpir daspuós da 9000 
oiolos por destrucción del material. La Unión de los fila­
mentos se ha da evaluar como "insuficiente", la resistencia 
de los machones asoiends solo a 2,67 kp, la rigidez S - 85 - 
90. Peso específico en bruto de la c^a de espuma: 0,35 g/
om̂ .
 ̂C) a^seáimiento sagdn la joresente invención

aa. 250 partes del oompueeto B se introdujeron y agí 
taron adioionalment* 70 partee de creta. El "compuesto de la 
oapa previa", asi obtenido, tenía un índioe OH caloulado de 
unos 61,5, no teniéndose aqui en consideración si contenido 
en humedad de la cantidad de oreta adioional. Por lo tanto 
por 100 partea del "ocmpuesto de la capa previa" as emplea­
ron 44 partes (unas 300 % de la oantldad equivalente) del 
4,4'-diiaocianatodifsnilmstano. Sobre 600 g/$n̂ de la oapa
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previa se aplicaron 1000 g/m de capa de cobertura y se en­
dureció por calentamiento. La alfombra recubierta, asi ob­
tenida, tiene una alta rigidez (S s= 130) supera el ensayo del 
rodillo con mas de 25000 ciclos y tiene una unión muy buena 
de las fibras.
Ejemplo 3

Poliocmpusato 0 compuesto de una mazóla de 
70 partes da un polipropilengliooláter lineal, modifica­

do con óxido etilónioo (índice OH 28)
8 partes de dipropilenglicol (industrialmente puro, indi- 

de OH 750)
30 partes de un polipropilengíidolóter trifunoional (indi 

ce OH 345)
2 partes de aceite ricinólioo (indice OH calculado 376) 
0,4 partes da 2,3-dlmetil-3,4,5# 6-tetrahidropirimidina 

150 partes de polvo de creta
El compuesto C tiene, considerando el oontenido en 

humedad del material de carga (aprox. 0,1 %), Un Índice OH 
6e.73.
3 Á) Ensayo comcarativo (sin recubrimiento previo)

El recubrimiento se efeotda mediante una instala­
ción segdn la figura 1 (velooidad dé recubrimiento - 3 m/min, 
anchura de trabajo 2 m, rendimiento 6 m Ain.). Un dispoaitl 
vo mezclador de alta fuerza de cizallamiento (Eur-o-matic) sa 
alimentó mediante, un dispositivo dosifioador, por minuto, cot 
6000 g del cimpuesto 0 y 1200 g de un polífenil-polimétilen- 
-poliisooianato en bruto (MDI en bruto) con un oontenido en 
NCO de un 30,6 %, al mismo tiempo que, a travós de otra bom­
ba pequeña no representada en el dibujo, se alimentaron por 
minuto 150 g de un estabilizador de ailioona, asi ocmo aire

-  22 -
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a presión (bajo unas 6 atmósferas). De la manga del mezcla­
dor salía una masa reactiva mecánicamente pre-eepumada que 
mediante un dispositivo de rasqueta se aplicó sobre el sopor­
te de separación (tejido recubierto de caucho de silioona) 
en forma igualada y después se combinó oon la maroanoía de 
la alfombra en bruto de mechonee de pelo. Bn un homo calen 
tador (tiempo de residencia 3 minutos a 100̂ 0) se endureció 
la mezola.

El recubrimiento presentó un peso eapeoífioo en br$ ¡ 
to de 0,30 g/cm . La resistencia de loa mechonee ora de 1,7 
- 2,2 kp. El ensayo del rodillo se interrúaqpió después de 
6000 oiolos, ya que los lazos de los meohones sé habían arrai 
cado parcialmente del material de basé y áe habían roto fila­
mentos.. , .
3 B) Procedimiento seMn la nresonte invención

Mientras como en 3 A se preparan por Minuto 5 hg 
de la mezola de la o apa principal mecánicamente preeepumada 
y ae presenta sobre el eoporte de separación, ae efectúa en 
un dispoeitivo de dosificación y de mezola eeoundario, pequg. 
Ro, la preparación de la mezola de aplioadón previa de 1000 
g del poliocmpueeto 0 y 400 g del poliisocianato por minuto 
y esto, ein espumaoión previa, mediante introducción y agi­
tación de aire y ein adición de silioona. La masa de apli­
cación previa ee aplioó mediante un cilindro sobre el dorso. P *de la alfombra en bruto en una cantidad de unos 230 g/m . La 
capa previa y la oapa principal ee reunieron a oontinuaoî  
y ee endureoió en lá zona de calentamiento.

La alfombra, asi obtenida, Supera el ensayo del ro­
dillo en mas da 35000 ciolos. La reaietenoia de los mechonea 
ss de 7,1 kp. La rigidez S 120; la unión de ios filamentos
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se.evalúa como "excelente"..
. ' - NO T.A-

Descrita suficientemente la naturaleza del inven­
to, así oemo la manera dé realizarlo en la práotioa, debe 
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indióa- 
das son susceptibles de modificaciones de detalle eñ cuánto 
no alteren su prínoipio fundamental. Tambián sé hace cons­
tar que el invento corresponde a una Solicitud de Patente, 
presentada en Alemania, con fecha 22 de agosto de 1.974, ba­
jo el ndméro P 24 40 .271.9, aoogiándose por lo tanto a los 
beneficios que conceden los Convenida internacionales en 
vigor, siendo lo que constituye lá esencia del referido in­
ventó y por lo que se solicita Patenté de Invención por 20 
aRos en España, sobre: PROCEDIMIENTÓ PARA RECUBRIR EL DORSO 
DE REVESTIMIENTOS PARA PISOS CON MEZCLAS Ê UMABLES REACTI­
VAS; caracterizándose por lo siguiente:

1*.- Procedimiento para reoubrir el dorso de re­
vestimientos para pisca con mezclaa espumablea reaotivas, en 
caso dado previamente espumadas, de uno o de varios policios, 
uno o varios isociánatoa orgánicos di- o polifunoionalea y, 
en caso dado, materiales de oarga, agentes de propulsión, ac­
tivadores, estabilizadores y pignentom odorantes, caracteri­
zado porque en una primera etapa, una mezda espumable reao- 
tiva de polioles y poliisociana;tos se aplioa, como capa pre­
via, directamente sobre el dorso del sustrato a reoubrir, 
manteniándose una proporción de equivalencia entre NÓO y OH 
entre 1,5 y 3,5 y, en una segunda etapa sobre la capa previa 
que aón contiene grupos OH libres, y adn Sin espumar o soló 
poco espumada, sin terminar de reaccionar, directamente o pox 
recubrimiento por inversión, se aplioa una aegunda oapa espu-

-  24 -
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lióles y poliieocianatos, como capa principal# manteniéndose 
una proporción entre NCO y OH entre 0,95 y 1*25 y a continua-, 
ción en material compuesto se deja endurecer.

2*.- Procedimiento segdn la reivindicación 1, oa- . 
raoterizado porque para la capa prinoipal y para la capa prg¡ 
via se emplea lá misma mezcla de poliol espumable, pero no 
espumada previamente, evitándose en la capa previa la forman 
ción de una espuma estable mediante un alto exceso de NCO.

3*.- Procedimiento segdQ la reivindicación 1, ca­
racterizado porque la capa previa y la capá principal se en­
durecen después de la reunión eá una zona calentada.

4*.- Procedimiento para recubrir el dorso de reves 
timientos para pisos con mezolas espumables reactivas, tal 
y como queda sustancia3mente descrito en ia presente Memo­
ria.

Bata Memoria consta da 25 hojas, escritas a máqui­
na por una sola cara. ^

Madrid -
BAYER
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