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Para la tincifn de materiales sintéticos termoplis-
ticos se utilizan o bien polves de pigmento o bien preparados
sblidos o lfquidos de pigmento, que contienen los pigmentos
en forma previamente dispersada en un material de vehfculo,

No ohstante, el empleo de polvos de pigmento conduce, no in-
frecuentemente a tinciones heterogdneas, especialmente cuando
se emplean pigmentos de grano duro, dificiles de desmenuzar.
Tinciones da materiales sintdticos producidas con preparados

de pigrentos son en general de mejor calidad, pero con mucha
frecuencla todavfa inadecuadas, ya que las sustancias de vehi-
culo- utilizadwzs para los preparados de pigmentos son en mu-
chos casos incompatibles con el material sintético que ha de
ser tefiido o possen otras desventajas, Esto ocurre tanto con
preparados a base de poliuretanos de un sblo componente como
también con preparados que contianen como sustancia de vehi-
culo copolimeros de cloruro de vinilo~acetato de vinilo o de
acetobutirato de celulosa., Los vehiculos de poliuretano, para
los cuales se hace referencia a productos comerciales, mani-
fiestan sobre todo la desventaja de una solubilidad insuficien-
te o demasiado lenta en los disolventes utilizados para la
praparacifn de rovestimientos de poliuretano, Por 'lo tanto,

son utilizablegs en el mejor de los casos sn circunstancias
particulares, pero no de modo universal como vehfculos para
pigmentos para tales preparados. Ademis de ello, tisnen la das-

ventaja de dificultar la dispersifn de pigmentos, Las otras



10

15

20

25

2647475

sustancias de vehiculs mencionadas precedentemente son sen-
sibles a la temperatura y a la hidrélisis y su empleo condu-
ce con facilidad a reducciocnes de la calidad del material te-
fiido.

Se ha encontrado ahora un procedimisnto para la
produccién de preparados de pigmento y poliuretano, en el
cual se disporsa un pigmento on forma de polvo o como torta
camprimida en uno o varios componentes que sirven para la
preparacifn de un poliuretano o en un polimero previo de po-
liuretano antes o durante la formacién del polimero, des-
pués de sllo se afiaden sventualmente los restantes companen-
tes de la reaccidn, el material de vehiculo de poliurstano
se hace reaccionar totalmente en prescncia de los pigmentas,
y el preparado obtenido se somete a transformacién de modo
usual.

Para la produccién de estos preparados, los pigman-
tos son dispersados en ung o varios, eventualmente también
la totalidad, de los componentes de partida, lfquidos a la.
temperatura ambiente o a temperatura clevada, para el mate-
rial de vehfculo de poliuretano descado en cada caso 0 en
un polimero previo del mismo - en caso necesario con accidn
de fusrzas de cizallamiento -, La incorporacién de los pigmen-
tos en las sustancias o mezclas de sustancilas precedontemente
mencionadas pueds ufectuarse cn tal caso antes o durante la

reaccidn para formar el material de vehiculo de poliuretano,

o



La praeparacién del material sintético se ofectla sntonces del
modo y de la mansra que se conocen para sl tratamiento de po-
liuretanos, También la transformacidn de los preparados con
poliuretano se efectla de manera conocida y se puede conducir
5 ‘ de modo tal que resulten productos granulados o praductos en
forma de polvo.
La seleccidn de los productos de partida para el
material de vehfculo a producir se ajusta en primer término
a los requisitos en lo que se rsofiere a sus propiedades pars
10 la técnica de utilizacién. Asi, dicho material tiene que ser
totalmente compatible con sl material sintdtico a tefiir y no
debs modificar ventajosaments sus propiedades fisico-mecdnicas
talss como por sjemplo la resistencia al pandeo y a la flexidn
de revestimientos textiles y léminas. Ademds de ello, temando
15 en consideracidn el sector principal de ompleo de tales prepa-
rados, a saber la tincifn de pastas de poliuretano de aplica-
cién con brocha, debe ser soluble de modo practicamente total
en los disolventes o mezclag de disolventes usualmente utili-
zados en tal caso. Por la razdn que ses acaba de mencionar en-
20 tran en consideracidn como material de partida para tales po-
liuretanos en la esencial sdlo compuestos bifuncionales, cuyo
peso molecular medio no excade del valor 3.000, Mediante la
utilizacidn conjunta de pequefias porciones de compuestos tri=-
funcionales se puedon modificar dentro de lfmites amplios

25 determinadas propiedades del material de vehiculo,. tales como
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estabilidad del mismo frente a la hidrdlisis.

Ejemplos de sustancias de partida apropiadas
son: propanodioles y butanodioles zs{ como dioles cicloali-
fdticos, ademds hidroxilpoliéstercs, hidroxilpoliésteramidas
e hidroxilpoliéteres con grupos hidroxilo terminales y pesos
moleculares medios cnire aproximadamente 500 y 3.000, Junta
con,0 en lugar de, los dioles de cadena corta precedentemen-
te detallados se pucden emplear también aminoalcoholes y/o
diaminas,

Como componentes de diisocianato para los poli-
uretanos a preparar entran en consideracidn todos los diiso-
cianatos usualmente utilizados para ello, pero preferiblemento
diisocianatos alifdticos y cicloalifdticos tales como, por
ejemplo, isoforon~diisocianato, 4,4°-diisocianato-diciclohe~
xilmetano, hexametilen-diisocianato o trimetil-hexametilen-~
diisocianato,

La preparacidn de los poliuretanos dentro del
marco del procedimiento segln ol invento puede partir también
de aductos previos a base de un diol, con un diisoclanato.
Aductos previos apropiados se encuentran a disposicifin como
productos comerciales, pero tambidn puaden chtensrse con fa-
cilidad dentro del marco del procedimisnto de preparacién
descrito para producir preparados de poliuretano; gventual-
ments en presencia del pigmento, Como componsntes crombgenos

de los preparados puaden ancontrar utilizacidn pigmentos tan=-
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to orgdnicos como también inorgdnicos, nreferiblemente aquellos
de los que se hace uso habitualmente pafa la tincién de mate-
riales sintéticos, especialmente de poliuretanos. Pueden ser
empleados tanto en forma de polvo como tambidn en forma de
tortas comprimidas que contienen agua, En el caso de emplearse
tortas comprimidas, lo cual constituye un modo de procedimiento
espacialmente racional, el procedimiento de produccidn del
preparado pusede llsvar unido un proceso de igualacidn; aste
-dependiendc de las circunstancias précticas - puede llevarsa
a cabo durants la dispersién previa del pigmento en uno de los
componentes de partida de material sintdtico o en la mezcla dso
varios de estos componentes o durante la reaccibn para formar
el poliuretano,

La cantidad de pigmento se escoge des modo tal qua
los preparados terminados contengan 20 a 80, preferiblsmente
30 a 75% en peso de pigmento., Los preparados de pigmento obteni-
dos de este modo se caracterizan sobre todo por el hecho ds
gque en materiales sintéticos, ospecialmente en poliuretanos,
pero también en homopolimeros de cloruro de vinilo y copolime-
raos de cloruro de vinilo as{ como poliamidas, proporcionan
tinciones homogénsas, libres de motas y vetas, también sobre-
salientemente estables fronte a la hidrélisls en poliuretanos,
y porque su porcidn de poliurstano posee excelentes propiedades
para la tdcnica de utilizacién, especialmente una elevada

compatibilidad con los materiales sintéticos que han de ser te-



fiidos, El empleso del componente de reaccidn de poliuretano de
baja viscosidad y més fuertemente polar en comparacién con los
materiales sintéticos plastificados propiamente dichos, y por
lo tanto mds facilmente humedecible, sn calidad de medio do dis-
5 persifin para los pigmentos, facilita muy esencialmente su des-
menuzamiento, de manera gues es menor el consumo de energf{a ne-
cesaric para sllo. Esto significa dua las méquinas empleadas
para los procedimientos conocidos de la técnica, tales como
amasadores y molinos de rodillos, en gl caso de utilizarse el
o modo de trabjo segln el invento, pueden ser de tamafic compara-
tivamente menor o pueden ser reemplazados por dispositivos
dispersadores menos costosos, talss como mecanismos de agitacidp,
especialmente dispositivos disolvedores,
Una ventaja esoncial adicional del prodedimiento se
15 deduce de la posibilidad ds poder preparar como materialss de
vehfculo poliuretanos Gptimamente apropiados en la ptéctica
para cualquier caso de utilizacién particular de tales prepara-
dos, ya que son plenamonte compatibles con sl material a tefiir,
Los siguientes ejemplos sirven para explicar el in-
20 venta., La designacidn partes significa partes en peso; con la

indicacidn porcantajos han de entenderse porcentajes en peso.

E jemplo 1.

25 18,8 partes de un hidroxi-polidster, que se ha obte~:

2647475 - 7 -
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nido por esterificacidn de una mezcla de 4cido adipicory de un
dcido graso dfmero (nlmero medio de &tomos de carbono 36) con
etilénglicol y trietilénglicol, de mansra que hubo resultado
un polidster do constituéién lineal con dos grupos hidroxilo
en posiciones terminales por molécula (fndice de hidroxilo 59,
indice de 4cidez 0,05), 13,5 partes de butanodiol =l,4 y 36,1
partes de isoforon ~diisocianato (= 3-isocianatometil-3,5,5-
trimetilciclohexilisocianato) son mezclados entre s{ en un peo-
quefic amasador de doble artesa con una capacidad volumdtrica
de aproximadamente 0,2 litros. En la mezcla calentada a aproxi-
madamente 608C en el amasador se incorporan, estando en funcio-
namiesrito el amasador, en el espacio de aproximadamsnte 10 mi-
nutos, 69,9 partes de Pigment Yellow 83 (C.'I. 21,.108) (producto
en polvo) y poco después de ello 0,1 partes de tri-n-butilamina
as{ como 0,2 partes de dilaurato de di-n=butilestafio. Daspués
de ello la mezcla plistica es amasada durante 1D minutos a la
temperatura precedentemente indicada y es mezeclada con 8,067
partes de trimetilolpropano. Después de amasar durante 10 mi-
nutos mids se deja enfriar el producto, estando sl mecanismo
amasador en reposo. Por nueva puesta en marcha del amasador se
le desmenuza para formar una masa que consiste an paqusiios
trozos con un contznido de pigmento de 505, '

Este producto es sobrssaliantemente apropiado pa-
ra la tincidn de material de poliuretano usual en el comercio,
apropiado para el revestimiento de géneros textiles y de papel.

Para la comprobacifn de la calidad dg este prepam



dose produce, a partir de éste y un poliuretano disuelto,
una pasta para aplicacién con brocha,que as transformada
de modo usual sobre un substrato apropiado para formar un
revestimiento con un contsnido de pigmento de 2% (revesti-
5 misnta A).

Un revestimiento similar (B) es producide a par=~
tir del mismo material de base y de un preparado, que habia
sido preparado amasando Pigment Yellow 83 *) con un poliure-
tano de un s8lo componente usual en el comercio, apropiado

10 para efectuar sl revestimisnto, con adicidn de un estabili-~
zador de la oxidacidn, para formar un preparado de pigmento
al 60%. *) (C. I. 21.108).,

El material para un tercer revestimiento (C) es

tefiido con una cantidad de un preparado usual en sl comercio
15 de Pigment Yellow 83 en un copolfmero de clorura de vinilo y

acetato de vinilo (50% de pigmento), de modo tal que también

resulta un ravestimiento que contiene 2% de pigmento.

El revestimiento A tisns una intensidad de color

mayor en 8 a 1l0i, y ademds tiene un poder cubriente claramen-
20 te mayor y es més brillante que el revestimiento B,
Una caracterfstica cualitativa esencial para pre=-
parados de poliuretano la constituye la estabilidad'Frenté a
la hidrélisis de revestimientos de poliurstano tefiidos con ellos;
una medida de esto es la cantiad del material que pueds ser

25 axtrafdo a partir de ellos mediante acotato de etilo después

26.7.75 -



de accidén de vapor de aqua sobre el revestimionto en datormi-
nudas condiciones. La cantidad de este acdtato de etilo aumen~-
ta al disminuir la vstabilidad frente a la hidrdlisis.
Con los rsvostimientos A y C asi como con otro ro-
5 vestimiento (D) no tefiido, preparado a partir del mismo ma-
terial de base, se han determinado desaufs de hidrélisis las

siguientes cantidadaes de extracto:

A 9,8 / 10,4 %
10 c 26,8/ 29,24
D 10,5/ 11,4 %

Do ello se deduce que: mediante la tincidn del material de
revestimiento con un preparado producido de acuerdo con

15 gl invento no s8 influys practicamente sobre la astabili=-
dad frente a la hidrflisis del mismo. Frente a esto, el reves-
timiento € tefiido con otro preparado es muchfsimo manas sstable
frente a la hidr8lisis, tal como lo muestra la cantidad rela-
tivamante slevada de extracto con acetato de etilo.

.20 A partir de los resultados de ensayo procedentes so
deduce la supsrioridad cualitativa del revestimisnto A tefiido
con 8l preparado seqn el ejemplo L con respecto a‘los reves-~
timientos C y D, que han sido tuiilidas con obros preparados que
habfan sido obtenidos de acuerdo con procedimientos psrtenecien: -~

25 tes al estado conocido de la técnica. Esta superioridad se ex-

2647475 - 1w -



tiende tanto a las propiedades cromiticas como tambidn a la

sstabilidad de los revestimientos frente a la hidrdlisis.

Ejemplo 2,

5 12,5 partes de un polidster, gque habia sido pre=-
parado a partir de los mismos materiales de partida que an
el sjemplo 1, pero de un modo ligeramente modificado, y cu-
yos indices caracterf{sticos eran 55, ({ndice de hidroxilo) y
respectivamente 2,0 ({ndice de acidez), son mezcladas junto

10 con 30,5 partes de isoforfn-diisocianato y 55 partes de
Pigment Red 104 (C. I. ndmero 77.605) con un dispositivo di-
salvedor de manera tal que se ostablece en el lfgquido una
dispersidn del pigmento lo mds amplia que es posible.

Despuds de ofadirse 12,5 nartes de butanodiol-

15 l,4 aumentan claramente la temperatura y la viscosidad de la
mazcla de un modo casi instanténéa, paor lo que ésta ya no
puede seguir siendo agitada. Se mantiene la mezcla durante
aproximadamente una hora mis a 702C, Resulta un material
frégil y duro, que es molido para formar un polvo. Su conte~

20 nido de pigmento ss da 50%.

La porcién de poliurctano de mste preparado as
totalmente soluble on dimetilformamida, en tetrahidrofurano,
en una mezcla de alcohol isopropflico y tolueno 1:1 (en vo-
luman/volumen), as{ como en metil-ptilcetona. Las tinciones obte-

25 nidas con el preparado del material de base utilizado seqdn el

26,7.75 - 11 -



10

15

20

25

2647475

ejemplo 1, manifiestan las mismas buenas propledades.

Ejemnlo 3,

50 partes dol polidster utilizado de acuerdo con
el ejemplo 2, 50 partes de butanodiol-l,4, 126,6 partes de
isofordn~diisocianato y 120 partos da Pigment Yellow 17 (C. I.
. 21,105) son mezcladas sntre s{ por amadado a mano., Esta moz-
cla es sometida a tres pasadas por una amasadora de tras rodi-
llos, cuyos rodillos son mantenidos a una tumperatura de 209C.
Do este modo se logra un desmenuzamiento del pigmento tan
amplio que en la mezcla sdlo se pueden comprobar particulas
de pigmento con tamafio menor de 10 Fm . E1 producto enfriade
a la temperatura ambiente es duro y frdgil; manifiesta, al
efectuar la exporimentacibn, propiedades similarmente favora-
bles para la técnica de utilizacidn que los preparados segin

los ejemplos 1l y 2,

Ejamglo 4,

30 partes de polietilénglicol 600, 22,2 partes de
isoforén-dilsocianato, 8,5 partes de isoforén-diamina (= 3-amino-
metil-3,5,5-trimetil-ciclohexilamina), 80 partes de Pigmont
Orange 20 (ﬁ.I. 77.199) son mezclados entre s{ con ayuda de

un agitador de paletas de laboratorio; de este modo se ostable-
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ce un ddbil calentamicnto de la mezcla. Despuds de afiadir
0;3 partes de tristiléndiamina se extruye en un extrusor de
laboratorio, cuya envolvente es calentada a l1802cC,

El material pldstico y muy viscoso en caliente
constituye despuds del enfriamiento una masa frégil y dura.
Con ésta se pueden obtener, tal como lo han damostrado expe-
rimentos adecuados, tinciones excelentes, de alto valor cua-
litativo, con diforentes poliurstanos de un s6lo componente
y de dos componentes, usuales en ol comercio, para el revas-

timiento de géneros textiles.

Ejemplo §.

510 partes ds unatorta comprimida del pigmento
Pigment Red 176 (C.I. 12,515) con un cuntenido de 32,64 de
pigmento puro, son igualadas con 200 partes del poliéster
empleado de acuerdo con los ejemplos 2 ¥y 3, de un modo cono~-
cido, en un amasador dec doble artesa. La pasta igualada obte-
nida de este modo es amasada con 0,3 partes de acetato ds
fenilmercurio, 145,7 partes de isofordn-diisocianato y 50
partes de butanodiol-l,4 con una temperatura de la envolvente
del amasador de 709C, De sste modo la temperatura de la masa
amasada sube a aproximadamente 1202C, Después de amasar en
total durante 20 minutos se interrumpe la operacifn, se cne

frfa el producto amasado en cl amasador y se le desmenuza
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dentro ds dste. Sy contenide de pigmento es de 29,6%. Una
tincidn de matorial de rsvestimiento de poliuretano, pro=
ducida con dicho producto amasado, manifiesta propisdades

igualmente buenas que el revestimiento A de acuerdo con el

sjemplo 1.
Ejemplo 6,

30 partes de polietilénglicol 600, 22,2 partes
de isofordn-diisocianato, 8,5 partes de isoforén-diamina y 70
partes de Pigment Red 108 (€., I. 77.202) son mezcladas con
agitacifn entre s{ con ayuda de un dispositivo disolvedor,
ddndose importancia aspeccial a la obtencidén de upa disper-
sién lo mis amplia posible del pigmento en la mezcla de 1i{-
quidos. Tras afiadir 0,1 partes ds trietilendiamina a la dis-
persidn obtenida se inicia, con desprendimiento de calor, una
reaccidn entre los componentes activos de la mezcla; de esto
modo la viscosidad de la mezcla do reaccidén aumenta tan
ampliamente que dicha mezcla ya no puede ser agitada.. Se
deja reaccionar totalmente a aproximadamente 802C y se des-
menuza el preparado obtenido en un molino de impulsor de
corte,

Este producto, tal como lo muestra el.expsrimanto
que sequidamente se describe, os sobresalientemsnte apropia-
do para la tincidn de fibros hiladas de poliamida. 294,5 par~

tes de un granulado de poliamica no deslustrado son maezcladas
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con 5,5 partes del preparado precedentemente descrito., La
mezcla proporciona por hilatura de un mode conocido, siondo
de 1:3,65 la relacidn de estirado de los hiles, hilos con
un t{tulo 40 f 8; &éstos, tal como lo muestra una evaluacién

microscépica, tienen una distribucidn uniformemente buena

del pigmento,

Ejemplo 7.

a) Preparacibn de un aducto previo de poliuretano.

£n un matraz de fondo redondo de S08ml provisto
da agitador, termbmeiro y sistema protector frente a la hu-
medad se mezclan 114,3 partes de poliestilénglicol 600 con
15,0 partes de 2~metilpentano=2,4~diol y se calientan a 954€.
A esto se afiaden gota a gota en el espacio de 30 minutos,
agitando y manteniendo una temperatura de 95 a 1009C, 70,8
partes de isofordén-diisocianato (al 99,15%), se agita duran=-
te 2 horas mis a una temperatura interior de aproximadamonte
95¢C y luego, rofrigerando exteriormente con agua, 8l reci-

piente de reaccibn. se enfrfa hasta la temperatura ambiente.

La determinacidén por andlisis del grado de trans-
formacién indica que ha entrado en reaccifn aproximadamente
50% de la porcldén de grupos isocianato empleados en la reac-

cién. El producto obtenide constituys un liquido oleoso, casi

incoloro.
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b) Produccidn de un preparado deo pigmento y poliuretano.

157,6 partes del aducto previo de poliurstano
preparado de acuerdo con a) son calentadas a aproximadamente
1302C en un amagador de dispersidn de 2 litros y se mezcla
gradualmente, estando funcionando los 4rboles del amasador,
con 292,5 partes de Pigment Red 208 (C.I, 12.514), producto
an polvo, e inmediatamonte despuds do ellé con sendas porcio-
nes de 0,075 partes (0,05%,referido a poliuretano) de trie-
tilendiamina y_diiaurato de dibutilestafig,. La mezcla os
amasach durante aproximadamente 5 minutos, la calefaccifn del
amasador, nacesaria hasta ese momento, es reemplazada por una
refrigeracidn con agua y de este modo se sigus amasando duran-
te aproximadamente 30 minutos mds. Después de un corte perfo-
do de parada del amasador y de enfriamiento del producto, és~
te es retirado del amasador.

El preparado, cuyo contenido de pigmentc es de al-
rededor de 65% en nesa, muestra sobresalientes propiedades al

ser ensayado en cuanto a la técnica de utilizaciédn,

Ejemplo 8,

En unamasador de dispersidn de 1 litro, cuya cuba
de amasado es calentada a aproximadamente 1302C, se mezclan
entre s{ 78,5 partes de polietildnglicol 600 y 116,3 partes

de isoforén-diisocianato. Encontrdndaose girando lentamente



10

15

20

25

26.7,75

los 4rboles del amasador se incorporan 750 partes de Pigment
White 6 (€. I, 77.891) y 20 partes de polvo de caolin, se
mezcla durante aproximadamente 10 minutos, se afiaden sendas
porciones de 0,12 partes de dilaurato de dibutilestafio y
trietilendiamina, se afisden a esto 35,4 partes mds de butano-
diol=l,4, se detiene la calefaccién del amasador y se conti-
nla amasando durante 30 minutos mds con aproximadamente 40 a
50 vueltas de los Arboles del amasador. Despuds de un sufi=
cients enfriamiento, el producto amasadec es retirado dsl ama~
sador y es desmenuzado con adicién de :D partes de polvo de

talco para formar un granulado de corte.

Ejemplo 9.

En un amasador de doble artesa de laboratorio,
de 200 ml de capacidad veolumétrica, que es calentado a 1202C,
se mozclan entre s{ 37,7 partes de poliestilénglicol 600,
1,9 partes de butanodiocl-l,4 y 23,4 partes de isoforbn~diiso~
cianato., Se amasan 44 partes de Pigment Black 6 (C. I. 77.266)
gue son incorporados de modo gradual en el espacio de aproxie
madamente 5 minutos, después de 5 minutos mds se afiaden sen-
das porciones de 0,033 partes de¢ dilaurato de dibutilestafio
y trietilendiamina, so amasa durante 10 minutos, ss8 afiaden
1,9 partes de trimetilolpropano, se amasa durante 30 minutos

con moderada calefaccidn adicional del amasador, y luego s8
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incorporan por amasado 1,1 partes mids da estearato de calcio cn
la masa y luego se deja enfriar a ésta,hasta tanto que pueda

sor retirada con faocilidad del amusadar,

Ejemplo 10.

En la mezcla de 141,5 partes de polietilénglicol
600 y 87,5 partes de isofordn-diisocianato en un amasador de
dispersidn de 2 litros, cuya cuba de amasado es mantenida a
aproximadamenre 1252C, se incorporan por amasado en el aspacio
de 10 minutos 487,5 partes de Pigment Blue 15:3 (C.I. 74.160)
as{ como 15 partes de caolin. Luego se afiaden sendas porcionss
de 0,125 partes de dilaurato de dibutilestafio y trietilédndiami-
na al productoc amasado, se amasa durante aproximadamente 10
minutos, al producto muy viscoso sa afladen entonces 19,4 partes
de 2-metil-pentanodiol-2,4, s¢ sigue amasando duranta 10 mi-
nutos. mds, continuande la calefaccidn, asf{ como durants otros
20 minutos con enfriamiento do la cuba de amasado, Dospués de

retirar el producto dol amasador, dicho producta es transforma-

do sn un granulado de carta,

£ jemplos 11 a 17,

Si se reemplaza el pigmento empleado segin el

ejemplo 18 por la misma cantidad de uno de los pigmentos gua se
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indican en la siguiente tabla, se obtienen en las mismas cone

diciones de produccidn preparados con propiedades comparables:

Ejoemplo N2 Pigmento Coe 1a N2
11 Pigment Red 149 71 137
12 Pigment Orange 43 71 105
13 Pigment VYiolst 23 51 319
14 Pigment Green 7 74 260
15 Pigment Red 88 73 312
16 Pigment Red 68 15 525
17 Pigment Orange 34 21 115

La prosente solicitud quo corresponds a la presen-
tada en Repdblica Federal Alemana, el 24 de Agosto de 1974,
bajo el nilmero P 24 40 669.7, se acoge a los beneficios dsl

Artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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REIVINGICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nuava gue se presep-
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invane
cibén en Espafia, por VEINTE afios, son los que se recogen 8n lag
reivindicacionos sigquientes:

18, ,= Procedimiento para la produccifn de preparados
de pigmentos y poliurctanos, caracterizado porque se dispersa
un pigmento esn uno o varios de los componuntes que sirven para
la preparacién de un poliuretanc o en un polimero praovio de
poliuretano antes o durante la formacidn del polimero, despuds
de sllo seaiiaden eventualmente los restantes componentss de la
reaccibn, se hace reaccionar totalmente el material ds vehicu-
lo de poliurstano en presencia de los pigmentos, y el preparado
obtenido ss somete a transformacién de modo usual,

2,~ Procedimiento seqin la reivindicacién 12, ca-
racterizado porque gl pigmento es dispersado en la mezcla do
todos los componentes necesarios para la formacifn del poliure~
tano. ‘

33,~ Procedimiento seqln lus reivindicaciones 12 vy
2a, caracterizado porque se hace reaccionar totalmente el poli-
uretano bajo la accidn de fusrzas de cizallamiento.

48 ,~ Procedimiento segln las reivindicacionss 12 a



3%, caracterinado porsue se emplea el nirmento en forma de
torta comprinida acuosa.
58.~ Yrocedinionto sesfn las relvindi-
caciones 1® g 4%, carceterizado porouc se asade el pigmen—
5 to en uwna cantidad tal ruc el preparado torminado contilenc

20 a 70, preferiblemeate 30 a 60 por cicnto on peso de pig-

nento.
62,.~ lrocedimiento para la produccidn
de preparados de pismentos y poliuretanos.

Tal ¥ come se ha descrito en la Memoria

10
gue antecedle, ¥ porn loz fines nue se hien capecificado.
aotba Donoria conusta de veintiuna hojas
ezcritas o miavina por wno sole cora.
Fadrid,
1"‘!* .
1~6-T5 . - 0] -

VG,

~POOR
QUALITY



	Bibliographic data
	Description
	Claims



