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I N V E N C I O N

p o r  nPERPECCIONAMI ENTOS EN MA.QUXNAS PARA NA PULIMENTAOION 
/ '

PE MOLDES” , a favor de D. SERGE IREVTSAN, de nacionalidad 
/ *

francesa, residente en 2, rué de Geilles a OYONNAX (Ain) 

Francia*

MMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fiere  a una máquina 

para la  pulimentación de moldes del tipo que comprende 

un porta-herramienta que, acoplado a modibs aptos para co­

municarle un movimiento de traslación alternativo ráp i- 

5* do, está asociado con medios apt03 para producir entre e l 

mismo y la  pie^a a pulir movimientos relativos de diferen­

tes direcciones:.

Sogán la  tóenle a conocida, e l porta-herramien­

ta forma parte de un conjunto de pulimentación, que montado 

10. de manera regulable sobre un soporte, está asociado oon



medios prensadores qua aplican oon un esfuerzo constan­

te pero regulable dicho porta-herramienta sobre la  pieza a 
pulir»

Do acuerdo oon una forma do realización conoci­

da conforme oon la  tóonica anterior, e l porta-herramienta 

está montado directamente sobro e l extremo de los medios 

prensadores constituidos por un .elevador de simple efec­

to,. EL pistón de este elevador que por oonsiguiento se ha­

l l a  vinculado por su vástago al porta-herramienta, está 

coneotado en la  fase do trabajo a una fuente de fluido a pre­

sión oonstante que tiende a desplazarlo en direoción de la  

Pieza a pu lir en oposición, por una parte, al esfuerzo do 

retorno de un resorte antagonista que aotáa igualmente so­

bre e l pistón y, por otra parto, a la  reacción ejeroida por 

la  pieza sobre la  herramienta.

o i bion la  referida forma do realización propoiv* 

oiona una ontora satisfaooión on ouanto a la  oalidad y al 

pulimento obtenido y por lo  quo respecta a la  rapidez del 

trabajo, no permito obtener la  oonstanoia que se pretendo 

por. lo  quo so re fiero  al esfuerzo do aplioación del porta-he­

rramienta y de la  herramienta sobro l a pieza y esto, on par­

te pon motivo de la  presencia del muelle de retomo del 

pistón del elevador, muelle que, de manera conocida, propor­

ciona unnesfuorzo variable en funoión de su oompresión. Pe 

o lio  resulta que, para piezas quo presentan partes muy 

desniveladas, es nooosario que ol operador intervenga so­

bre los órganos do ajusto do la  presión de alimentación dol 

elevador para lleva r la  misma al valor elegido y oompensar 

las variaciones del esfuerzo resistente del muelle.
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El presente invento tiene por objeto proporcio­

nar una forma de realización do la  oitada máquina que per­

mita obtener, no solamente un pülimento perfeoto y un ahorro 

do tiempo oomo en la  forma de realización de acuerdo oon 

5» la  tóonioa oonooida, s i no tambián la  oonstancia del esfuer­

zo de aplicación del porta-herramienta y de la  herramientai ~
sobre la  pieza, cualesquiera que sean las variaciones do 

nivel que presente la  misma y, en consecuencia, que posibi­

l i t e  obtener pasadas de pulimentación de profundidad oona- 

10 . tante, cualquiera que sea e l re lieve  de la  pieza a pulir,.

Oon las indicadas finalidades, e l presente oon- 

3unto do pulimentación está, oonstituido por un solo cuerpo 

que, provisto del porta-herramienta y de medios aptos pa­

ra oomunioarlo un movimiento de desplazamiento alternativo 

1 5 » rápido, oomporta medios que aseguran su guiado en desplaza-• — i

miento vertica l, oon relación a los medios de soporte vin­

culados al bastidor, y está' soportado tan s,ólo por un 

oolchón do flu ido a presión formado en la  oámara superior 

de un elevador vertica l alimentado a presión oonstante, pe-
‘ 4

20* ro regulable, y ouyo vástago está montado sobre los medios 

de soporte;.

De 3.0 precedente resulta que, a la  inversa do la  

forma de realizaoión segán la  tóonioa anterior, e l esfuer­

zo oomunloado al porta-herramienta por e l elevador no Ínter- 

25» viene do una manera positiva en e l esfuerzo de aplicación4 i
del porta-herramienta sobre la  pieza, sino que, por e l con-

4 ~ •
trario , se opone a dicho esfuerzo de aplicación, que es de­

terminado por la  masa ánioa del oonjunto de pulimentación.

En virtud de la  indicada oonstituoión, e l esfuer-



zo de aplioaoidn de la  herramienta sobre la  pieza permane­

ce oonstante cualesquiera que sean las veriaoiones de ni­

ve l de las partes a pu lir de dicha pieza*

Bsto permite obtener trabajos exactos sin modi­

fic a r  las características geomdtrioas de la  pieza, es de­

c ir» profundidades de pasadas de pulimentaoidn exactas y 

constantes.

Do preferencia, e l elevador vertica l es un eler 

vador hidráulioo de simple efecto ouyo ouerpo es so li­

dario del conjunto de pulimentaoidn y ouyo vástago adopta 

una posioidn f i j a .

los dibujos adjuntos ilustran, tan sdlo a titu ­

lo  de ejemplo no lim ita tivo , una forma do realizacidn do 

la  máquina segdn la  presente invenoidn.

En diohos dibujos:

la  figura 1 es una v is ta  on perspectiva de d i- 

oha máquina.

la  figura 2 es una v ista  en alzado frontal que 

muestra a esoala ampliada e l conjunto de pulimentaoidn.

Y la  figura 3 corresponde a una v is ta  en seocidn

considerada por la  línea 3~3 indioada en la  figura 2./
De manera ya conocida, la  máquina está oonsti— _ 

tuída por un bastidor -2- que sostione una mesa portapieza 

-3- y medios de soporte -4- para e l oonjunto de pulimenta- 

oidn -5-.

los medios de soporte -4- están constituidos 

por un "oarro —6— desplazable sobre guias, no representa­

das, y acoplado a modios motores aptos para comunicarlo
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un movimiento do traslación a velocidad lenta controlada 

por topes ajustarlos, no ilustrados:, la  mesa -3*- está mon­

tada libremente desplazarle sobre una guía longitudinal 

del rastidor -2 - y está ooneotada a medios motores ap- 

5. tos para impartirle un movimiento de desplazamiento longi­

tudinal Qon velooidad lenta»

la  oarrera de la  mesa —3— os determinada por unos 

topes ajustarles -60— que cooperan con un oontactor —62—«

El carro -6- es solidario de una ménsula -63- sobre la  que 

10. está montado de manera ajustarle un brazo -64- portador de 

un palpador —65— apto para cooperar oon una p lan tilla  —47~ 

que reproduce los contornos de la  pieza a pulir*

De manera conocida, d i olio palpador interviene- d i­

rectamente en los movimientos de la  mesa -3“  y del oarro -6-*-  . t

15 , EL carro -6- está, a su vez, dotado de una b r i-
, /

da, no v is ib le  en la  figura 1, sobre la  que se ba ila  f i j a ­

da una brida -67- solidaria del oonjunto de pulimentación 

-5-» De manera conocida, dichas des bridas están fijadas me­

diante pernos transversales -68- pasantes por aberturas —6.9- 

20» previstas en la  brida -67-, lo  que permite a esta éltima gi-? 

rar oon -relaoiÓn al oarro -6-,

De aouerdo con la  invenoión, e l oonjunto de pu­

limentación -5- está oonstituído por un ouerpo énioo. r-70- 

que sostiene e l porta-herramienta —17— y los medios aptos 

25» para oomunioarle un movimiento de traslación en vaivén rá­

pido, representado esquemáticamente por las f ie  ohas —71- í»

El cuerpo -70- es solidario del ouerpo -72- de un elevador 

hidráulico de simple efecto ouyo pistón -73“  está unido 

por mediación de su vástago -74“  oon la  precitada brida —67-(*
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En otroa tórminos, e l pistón -73- y su vástago -74- adoptan 

vina posioión f i j a  con relación a i ¿jarro - 6-  al que están 

sujetos, EL ouerpo -72- del elevador hidráulico de simple 

efecto forma ventajosamente parte integrante del cuerpo - 70-  

5» que presenta una cavidad -75- que le  permite e l movimiento 

con respeoto al pistón - 73-* 'Este último delimita en dicha 

oavidad -75- una cámara superior - 76-  y una cámara in ferior 

-77-» la  cámara superior - 76-  es atravesada por e l vástago 

-74- y se halla ooneotada por medio de un conducto - 78-  a 

10. un suministro de flu ido a presión y aun conducto - 105-  ide 

fuga direota oalibrada, de actuación tan sólo en maroha au­

tomática} ouya fuga es interrumpida por un selector do c ir­

cuito -106- cuando e l mando es manual,

De lo  antecedente resulta que la  totalidad del 

15* conjunto de pulimentación está soportado únicamente por e l 

colchón de flu ido a presión enoerrado en la  cámara superior 

-76- del elevador.

Por supuesto, los medios de guía de desplazamien­

to, no representados, están interpuestos entre e l ouerpo 

20, -70- y la  brida -67- para permitir a dioho cuerpo e l desplar*

zamiento paralelo al eje longitudinal del vástago -74- dol 

elevador!.

la  cámara in ferior -77- del elevador oomunioa 

directamente oon e l exterior por medio de un o r ific io  -79- 

25» oon e l f in  de evitar que e l aire enoerrado entre e l pistón 

-73- y e l fondo de dicha cámara forme un oolohón que po­

dría modifioar e l equilibrio de las fuerzas presentes,
t

En esta forma de realigaoión, los medios aptos 

para oomunioar al porta-herramienta -17- un movimiento de
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traslación en e l sentido de la  fleoha -71- están constituír 

dos por un motor eléctrico —80— ouyo ouerpo esté fijado  so-* 

bre e l cuerpo *■*•70— y ouyo eje *-82*“ esté montado libremen­

te giratorio oon interposición de rodamientos, no représen­

se tados, previstos en el citado ouerpo —70-. Dioho eje -82-

es solidario por su extremo de una excéntrica - 83-  que 000- 

pera oon la  superficie de un alojamiento oircular - 84-  pre­

visto en e l porta-herramienta -17—* Como se ilu stra  en la  

figura 2, dioho porta-herramienta oomporta en su parte su- 

10» perior una oorredera —85— en oola de milano montada lib re ­

mente desplazable en una entalladura -86-, asimismo en oo­

la  de milano y prevista en una pieza -87-» Esta última se 

halla acoplada a| ouerpo -70- por medio de discos -88- g i­

ratorios pero susceptibles de ser enclavados. EJ. porta-he- 

15. rramienta -17- oomporta en la  parte in ferio r una guía - 30-

apta para rooib ir una barra -32— que presenta, por lo  menos
i

looalmonto, una sección complementaria con la  de la  o ita - 

da guía y es portadora, en uno de sus extremos, do la  he­

rramienta -33- constituida, por ejemplo, por una piedra de 

20. esmeril:, la  unión de la  barra -32- oon e l porta-herramien- ^

ta -17- queda asegurada por medio do torn illos de bloqueo -34-« 

Oorno se ilustra en la  figura 3? e l oonducto -78- 

es alimentado por mediación de una instalación hidráulica 

que comprende una bomba —90— oon una oompuerta de desoarga 

25» —92—, un distribuidor de tres posiciones -93-» tun regulador

de presión -94— y un selector de oirouito -95-*

Guando sobre la  mesa —3— se f i j a  una pieza a pu—
i

l i r  -81-, se aplica contra e lla  e l oonjunto de pulimenta- / *
oión. A ta l f in , e l distribuidor -93- es accionado de man©-
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ra que o l oonduoto -91- que proviene de la  bomba -90- co­

munica oon e l oonduoto - 97-  que va del distribuidor al se­

lec tor de oirouito -95-» I>a válvula que comprende ta l seleo- 

tor es desplazada y e l flu ido a presión, contenido en la  oá-
* __ 4

3» mera superior - 76-  del elevador, puede ser descargado por 

e l oonduoto - 96-  y luego por un oonduoto - 99-  de retorno a 

la  oubata -JL00-. Por efecto de su propio peso, e l oonjunto 

de pulimentación - 5-  desciende verticalmente en e l senti­

do de la  fleoha - 102-  de la  figura 3 oon una velocidad que 

10 . es controlada por e l efecto de desoarga del flu ido conteni­

do en la  cámara - 76-  del elevador.

Una vez que e l conjunto de pulimentación está 

en contacto oon la  pieza, es invertida la  posición del d is-
y

trlbuidor de manera que el conducto de llegada de flu ido a 

15. presión -91- oomunica con e l oonduoto -96- y e l oonduoto de 

retorno - 99-  está en relación directa oon e l oonduoto - 97-:»t
En tales circunstancias, e l esfuerzo de aplioa-

oión de la  herramienta - 33-  sobro la  pieza -81- a pulir

es igual a la  diferencia entre e l esfuerzo vertica l haoia

20. abajo, resultante de la  masa dol oohjunto de pulimentación

-5-, y la  suma del esfuerzo de reaooiÓh de la  pieza sobre

la  herramienta y del esfuerzo ejeroido sobre e l cuerpo - 70-

del oonjunto de pulimentación - 5-  por la  presión reinante

en la  cámara superior -76- del elevador. En estas cirouns- / —
23* tancias, ouando aumenta e l esfuerzo de reacción sobre la  he- * , ' /

rramienta .-33-» por ejemplo después de una elevación de ni­

ve l de la  superficie a trabajar, se rompe e l equilibrio ob­

tenido anteriormente hasta que e l aumento de volumen del 

oolohón de flu ido oontenido en la  cámara - 76-  es oompensa-



do por e l flu ido aportado por e l conducto *'78-, lo  oual t ie ­

ne lugar en un tiempo excesivamente oorto.

Inversamente, ouando e l esfuerzo de reacción ejer­

cido por la  pieza -81- sobre la  herramienta -33- disminuye,
i

por ejemplo, debido a una reducción del n ivel de la  super- *
f io ie  a trabajar, la  masa del conjunto de pulimentaoi<5n5— 

se vuelvo preponderante y determina e l desoenso de ta l con*, 

jipato en e l sentido de la  fleoha -102- hasta que se obtie­

ne nuevamente e l equ ilibrio.

Gracias a esta disposioión, e l esfuerzo de apli­

cación do la  herramienta -33- sobre la  pieza -81- a traba­

jar es constante, lo  que permite obtener profundidades de pa­

sadas do pulimentación perfectamente exactas. En oonseouen-
t

cia, la  máquina de pulimantación segón la  presente invenoión 

permite, no solamente pulir oualquier pieza mecánica en 

un tiempo varias veces in ferior al necesario con e l método 

manual tradicional, sino también obtener un pulimento per­

fecto sin modificación de las características geométricas 

de la  pieza* ío r  e llo , las superficies pulimentadas obteni­

das oon esta máquina tienen una geometría perfeota que no 

es alterada por las ondulaciones, de amplitud más o menos
i

aousada, como sucede oon e l método manual tradioional.

So comprende que esta máquina puede ser u tiliz a ­

da para la  pulimentación de cualquier pieza metálica, cual­

quiera que sea e l metal que la  oonstituya.



Dosorito e l objeto del presente invento, se decla­

ran nuevas y de propia invenoiÓn las siguientes reivindica-
4

cionos, oon prioridad de la  solicitud de patente francesa n£

75.10522 del 28 de Marzo do 1975;*

1:.~ Perfeccionamientos en máquinas para la  puli­

mentación de moldes, del tipo que oomprende un portar-berra— 

mienta que, solidario do un conjunto de pulimentación y aoo- 

plado a medios aptos para comunioarlo un movimiento do tras­

lación en vaivón rápido, está asociado oon medios aptos para 

producir entre e l mismo y la  pieza a pulir movimientos rela­

tivos de diferentes direcciones, caracterizados porque el 

conjunto de pulimentación est.á constituido por un ónioo 

cuerpo que, provisto del portaríherramienta y de los medios 

aptos para comunicarle un movimiento de traslaoión en vai­

vén rápido, oomporta medios que aseguran su guiádo en des­

plazamiento ve rtica l, oon relación a los medios de soporte 

vinculados al bastidor y está soportado tan sólo por un ool- 

ohón de flu ido a presión formado en la  cámara superior de 

un elevador vertica l alimentado a presión constante, pero 

regulable, y ouyo vástago está montado sobre los medios de 

soporte..
2. -  Perfeccionamientos segán la  reivindicación 

anterior, caracterizados porque e l elevador vertica l es un 

elevador hidráulico de simple efeoto.

3. -  Perfeccionamientos, segán oualquiera de las 

reivindicaciones 1 y 2, caracterizados porque la  cámara 

superior del elevador vertica l os alimentada por una bomba

reeviwdicaqiones
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a travos do un distribuidor, un regulador de presión iy un 

seleotor de oircraito.

4;,~ Perfeccionamientos, sogón una cualquiera de las 

reivindioaoiones 1 a 3» oaraoteriaados porque los medios aptos 

5» para oomunioar un movimiento de traslación al porta-herra­

mienta están constituidos por un motor fijado  sobre e l cuer­

po del conjunto de pulimentación y ouyo eje, montado lib re ­

mente giratorio en e l precitado ouerpo, es solidario de una 

excéntrica que ooopera con la  superficie de un alojamiento 

10. previsto en e l porta-herramienta e l oual .está montado l i ­

bremente desplazable en e l antedicho ouerpo.

5;.- Perfeccionamientos en máquinas para la  pulimen­

tación de moldes;.

Sogón se describe y reivindica en la  presente me— 

15. moria desoriptiva que consta de ll_p.áginas foliadas y esori- 

tas a máquina por una sola do sus oaras y acompasadas de l o &  

dibujos reglamentarios.

Madrid, a 1 8 A5i}. 1975

P*a»

mpc.
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